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1.1 Kepzessel kapcsolatos informaciok

1. A képzésen valo részvételhez a kovetkezokre van sziikség:

» Kérjen ajanlatott a Mitsubishi Electric értékesitési tanacsadojatdl,
Vagy toltse ki a Jelentkezési Grlapot a honlapon

Varja meg amig visszajelziink

A szervez0 visszaigazolja a jelentkezés elfogadasat és az adott képzésre
val¢ feliratkozasat.

2. A tanfolyamra valo felvétel a bejelentkezés sorrendjében
torténik.

3. A résztvevok szamara képzési csomagot: szamitogépet, ebédet,
valamint édességeket és italokat biztositunk.

4. Sulyos technikai vagy szervezési problémak esetén, beleértve a
minimalis résztvevoi létszam hianyat is, a szervezo fenntartja a
jogot, hogy a képzést torolje vagy mas idopontra halassza. Ha egy
héttel a képzési idopontja el6tt nincs résztvevo, a képzés elmarad.

5. Tovabbi informaciok a “Megallapodas a Feln6ttképzési
Szolgaltatasok Nyujtasarol” cimii szerzodésben talalhato, ami
kikiildésre keriil a képzésre valo jelentkezés visszaigazolasakor.
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1.2 PLC képzések

Az iQ-R és az iQ-F (FX5) programozasi tanfolyamoknak az elsé napi Elsg S ,9:00P_Lg 5,:00 GX Works 3 k ‘b
tananyaga azonos. Tehat azon hallgatok akik mar részt vettek ilyen e - e G R

kurzuson, csak a mdsodik napra érdemes jelentkeznidik. . Ha”rdware ko‘nflguralao bemutatasa es kommunikacio PLC-vel
* Muveletek biteken és szavakon. Adattipusok

* Lokalis és globalis valtozok

1.2.1 iQ-R Modularis PLC programozasa GX Works 3 - Aritmetikai és logikai miveletek
kornyezetben - |dézit6k és szamlalok

+ Példa programok
|d6tartam: 2nap

Kovetelmény : PLC programozasi alapismeretek Masodlk nap. 9:00 - 15:00
Strukturak, sajat adattipusok

. ) « Adat tablak
2040 Budadrs « Funkciok és Funkciéblokkok

Szabadsdg ut 117 « Konyvtar hasznalat
* Projekt védelem, jelszavazas
+ Példa programok

Oktato szett
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1.2 PLC képzések

Az iQ-R és az iQ-F (FX5) programozasi tanfolyamoknak az elsé napi Elsg S ?:OOPIS 5,:00 GX Works 3 k ‘b
tananyaga azonos. Tehat azon hallgatok akik mar részt vettek ilyen e - e G R

kurzuson, csak a mdsodik napra érdemes jelentkeznidik. . Ha”rdware ko‘nflguralao bemutatasa es kommunikacio PLC-vel
* Muveletek biteken és szavakon. Adattipusok

* Lokalis és globalis valtozok

1.2.2 iQ-F Kompakt PLC programozasa GX Works 3 - Aritmetikai és logikai miveletek
kornyezetben - |dézit6k és szamlalok

+ Példa programok
|d6tartam: 2 nap

Kovetelmény : PLC programozasi alapismeretek Masodlk nap. 9:00 - 16:00
Strukturak, sajat adattipusok

. ) « Adat tablak
2040 Budadrs « Funkciok és Funkciéblokkok

Szabadsdg ut 117 « Konyvtar hasznalat
* Projekt védelem, jelszavazas
+ Példa programok

Oktato szett
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1.2 PLC képzések

PLC Level 2- Haladdtanfolyamok Képzési tematika

Els6 nap : 9:00 - 15:00

+ Bovebb informaciok az iQ-R sorozatrol

+ Bovité modulok tipusai hozzdadasuknak modja

« Beépitett funkcidk attekintése

+ Analég bemeneti és kimeneti modulok hozaaadasa, konfiguracioja és

1.2.3 iQ-R Modularis PLC programozasa GX Works 3 programozasa
kﬁrnyezetben « A program végrehajtasanak sorrendje/architekturaja

+ Példa programok
|d6tartam: 2 nap
Kovetelmény : PLC programozasi alapismeretek

Masodik nap. 9:00 - 15:00

. . » Megszakitas kezelés
2040 Budars B iy progrnie
Szabadsdg ut 117 « Beépitett Ethernet hasznalata. Vezérl6k kozti kommunikacio.

» Hibadiagnosztika
+ Példa programok

Oktato szett
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1.2 PLC képzések

PLC Level 2- Haladdtanfolyamok

1.2.4 iQ-F Kompakt PLC programozasa GX Works 3
kornyezetben

|d6tartam: 2 nap
Kovetelmény : PLC programozasi alapismeretek

Szabadsdg ut 117

Oktato szett

Képzési tematika

Els6 nap:. 9:00 - 15:00

» Bovebb informacidk az iQ-F vezérlokrdl

+ Kiegészitd/bovitd modulok hasznalata

* Az iQ-F PLC beépitett funkcidinak attekintése

+ Beépitett analég bemenetek és kimenet konfiguracioja
* A program végrehajtasanak sorrendje/architekturaja

+ Példa programok

Masodlk nap. 9:00 - 16:00
Megszakltas kezelés
* Fixed scan és Standby programok
» Gyorsszamlalék
* PWM kimenet
e Soros (RS-485) és Ethernet kommunikacié
» Hibadiagnosztika
+ Példa programok



https://hu.mitsubishielectric.com/fa/training-calendar

1.2 PLC képzések

PLC- tanfolyamok kérésre. Kérjiik kérdezze meg az értékesitési
Ugyintézojét, vagy hivja a Mitsubishi Electric altalanos telefonszamat.

PLC Level 1- Alaptanfolyamok (kordbbi gen.)

1.2.5 iQ modularis vezérl6k programozasa GX Works 2 kérnyezetben

Id6tartam: 2 nap
Kovetelmény : PLC programozasi alapismeretek

1.2.6 FX3 kompakt vezérlok programozasa GX Works 2 kornyezetben

Id6tartam: 2 nap
Kovetelmény : PLC programozasi alapismeretek

PLC Level 2- Specidlis tanfolyamok

1.2.7 CC-link /IE/ IEF Basic Ipari halozat konfiguralasa és miikédtetése

Id6tartam: 2 nap
Koévetelmény : PLC programozasi alapismeretek




1.3 Szervohajtasok

Szervo Level 1- Alaptanfolyam Képzési tematika

Els6 nap:. 9:00 - 15:00

* Bevezetés a szervohajtasokba

» Az oktatd szett atnézése

« Az er6sitok felépitése és csatlakoztatasi modja
* MR Configurator 2 szoftver atnézése

1.3.1 Simple motion - Alkalmazas programozas FX5 . Teszt lizemmod
vezérlovel és FX5-40SSC-S modullal ellatott szervohajtassal * Monitoring és diagnosztika

* Projekt létrehozasa PLC-n és GX Works 3 kdrnyzetben
|d6tartam: 2 nap * SM modul paraméterezése

Kovetelmény : PLC programozasi alapismeretek
Masodik nap. 9:00 - 15:00

) * Mozgasok dedikalt FB-ok hasznalata
Szabadsdg ut 117 « Szinkronizalas a 2 tengelynek
+ E-CAM
* Tuning

A ://hu.mitsubishielectric.com

Oktatd szett : :



Jelentkezési Lap.docx

1.3 Szervohajtasok

Szervo tanfolyamok kérésre. Kérjiik kérdezze meg az értékesitési
lgyintézéjét, vagy hivja a Mitsubishi Electric dltaldnos telefonszamat.

1.3.2 Motion- Alkalmazasok

Id6tartam: 2 nap
Kévetelmeény : PLC és SFC programozasi alapismeretek
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1.4 Ipari Robotok

Els6 nap:. 9:00 - 15:00

* Robot modellek és képességeiknek a bemutatasa
+ Gyakorlat a robottal mozgatas

+ koordinata rendszerek megismerése

+ TeachBox megismerése, kezelése

* RT Toolbox3 programozoi kérnyezet bemutatasa
* Projekt létrehozas és robot tipus kivalasztas

’ . e Munka szimulatorban
Helyszin 2040 Budadrs = - h ) ,
e Munkatér és szerszambeillesztés 3D-s modellbdl

Szabadsdg ut 117 . y . / :
g + Paraméterezés: szerszam, TCP, mozgaskorlatok

1.4.1 Ipari robotok programozasa és miikodtetése

Id6tartam: 2 nap

Masodik nap. 9:00 - 15:00

* Projekt létrehozas és robot tipus kivalasztas

e Munka szimulatorban

e Munkatér és szerszambeillesztés 3D-s modellbdl
» Paraméterezés: szerszam, TCP, mozgaskorlatok

hu.mitsubishielectric.com



Jelentkezési Lap.docx

1.4 Ipari Robotok

Robot tanfolyamok kérésre. Kérjlik kérdezze meg az értékesitési ligyintézojet,
vagy hivja a Mitsubishi Electric altalanos telefonszamat.

1.4.2 Ipari robotok haladé programozasa

1.4.3 Robotok integralasa 1Q-R platformba

1.4.4 Biztonsagi funkciok MELFA Safe Plus

1.4.5 Tracking (Szallitopalya kovetése robottal)

1.4.6 Robotprogramozasi alkalmazasok 2D kamerrendszerekkel
1.4.7 Robotprogramozasi alkalmazasok eré6méré szenzorral

1.4.8 Robotprogramozasi alkalmazasok palya generalas ( .dxf -
bél, SolidWorks, RoboDK)

1.4.9 Assista

1.4.10 Kiegészito tengelyek kezelése

|d6tartam: 1 nap
Kovetelmény : elvégzett alaptanfolyam (Robotika level 1) vagy
MELFA Ipari robotok programozasaban jartassag

Szabadsag ut 117




I —————————,
1.5 Frekvenciavaltok

Frekvenciavadltok Level 1- Alaptanfolyam Képzési tematika

1.5.1 Frekvenciavaltok miikodése Els6 nap:. 9:00 - 15:00
e Mitsubishi Electric frekvenciavaltok ismertetése
+ Kiegészitok (EMC / dU/dt /szinus szlrék , AC/DC fojtd , fékegység/
Idétartam: 1 nap fékellenallasok)
Kévetelmény : alapfoka elektrotechnikai ismeretek + Bépitett funkciok
» Alap paraméterezés —FR-DUO8 kezel6 panellel
e Motor védelem (PTC, elektronikus hovédelem, tobb motor csatlakoztatasa)
+ Auto Tunning (paraméter beallitas és végrehajtas)
+ Gyorsitasi/Lassitasi idok, vezérlési médok (vector, V/F , szenzornélkuli vektor
vezérlés)
» Paraméterezés az LCD panellel (FR-LUO8)

) * FR Configurator2 szoftver hasznalata( paraméterezés, paraméterek mentése,
2040 Budadrs monitorozas, diagnosztika)
Szabadsdg ut 117 « Vector control- paraméterek, enkdder kartya, bekdtése
* Sebesség szabalyozas
* Nyomaték szabalyozas és sebesség szabalyozas, vagy sebesség vagy nyomaték
limittel
* Pozici6 szabalyozas
+ Kapcsolodas GOT2000-es HMI-hez

Oktato szett



Jelentkezési Lap.docx

1.6 HMI operator panelek

1.6.1 GOT2000 kezel6panelek programozasa Elsé nap:. 9:00 - 15:00
« GOT2000-es HMI csalad bemutatasa
* Projekt létrehozasa Varazsléval
Idétartam: 1 nap e Kommunikacio PLC-vel
+ Alap objektumok, nyomoégombok, lampak, szam és karakter mezdk és
tulajdonsagaik
» Ablak tipusok
* Felugré ablakok
* Projekten belili navigacio
+ Tobbnyelvi képernydk létrehozasa
* Géphiba kezelés

)  Biztonsagi szintek definialasa, hasznalatuk

Szabadeg uti117 ° Receptkeze|és
» Szkriptek hasznalata

://hu.mitsubishielectric.com

Oktato szett
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https://hu.mitsubishielectric.com/fa Kovess minket | 5] M



https://hu.mitsubishielectric.com/fa
https://www.facebook.com/MitsubishiElectricHungary
https://www.youtube.com/channel/UCgBjKYHek2moEAqgX0AaLZQ
https://www.linkedin.com/company/mitsubishi-electric-magyarorsz%C3%A1g
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