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1.1. Informacje organizacyjne — wyciag z regulaminu szkolen

1. Aby wzig¢ udziat w szkoleniu nalezy:

- zwrdcic sie po oferte do opiekuna handlowego Mitsubishi Electric
- uzgodnic termin szkolenia i ztozy¢ zamowienie

- wypetnic formularz zgtoszeniowy online

- zatwierdzic i ztozy¢ podpis pod Regulaminem Szkolen
(jednorazowo)

- oczekiwac na potwierdzenie zapisu na szkolenie

Jesli nie posiadacie Panstwo opiekuna handlowego
Mitsubishi Electric to prosimy o kontakt na nasz ogélny numer
telefonu i poprosi¢ o rozmowe z dziatem handlowym.

2, O przyjeciu na szkolenie decyduje kolejnos¢ zgtoszen

i spetnienie dodatkowych warunkoéw - jesli wystapia. Klienci
nie posiadajacy limitu kredytowego w Mitsubishi Electric beda
poproszeni o petna przedptate naleznosci. Klientom

z przyznanym limitem kredytowym zostanie wystawiona
faktura po szkoleniu ptatna wg indywidualnych warunkoéw.

3. Domysiny format szkolen dla klientéw FDI to szkolenia
dedykowane (zamkniete). Standardowa liczebnos¢ grup wynosi
do 6 osob. Zamiar przeszkolenia wiekszych grup nalezy zawsze
zgtosic i skonsultowac. Uczestnikom szkolen zapewniamy
zestawy szkoleniowe, lunch oraz mini bufet ze stodyczami

i napojami. Koszty dojazdu i zakwaterowania uczestnicy
pokrywaja we wiasnym zakresie.

4. Rezygnacje ze szkolenia (dni robocze przed terminem):

- do 15 dni: bez konsekwencji, zarejestrowane vouchery
zachowuja waznos¢

+ 14 do 7 dni: optata 50% ceny szkolenia,
utrata zarejestrowanych voucherow

- ponizej 7 dni: optata 100% ceny szkolenia,
utrata zarejestrowanych voucheréw

Nieobecnosc¢ zgtoszonego uczestnika na szkoleniu:

- optata 100% ceny szkolenia, utrata zarejestrowanych voucherow

5. W przypadku powaznych problemow technicznych lub
organizacyjnych, organizator zastrzega sobie mozliwos¢
odwotania szkolenia lub przeniesienia na inny termin.

6. Obowigzuje Regulamin Szkolen Mitsubishi Electric.

Masz pytania na temat szkolen?

Napisz do nas na mts.szkolenia@mpl.mee.com
lub zwrd¢ sie do swojego opiekuna handlowego.



1.2. Sterowniki PLC

1.2.1 Programowanie modutowych sterownikow iQ
w sSrodowisku GX Works2 (jezyk Ladder)

Kod szkolenia: iQ (LAD)
Czas trwania: 3 dni
Cena: 1650€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikow tym wyzszy rabat.

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéw PLC,
uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja

ID produktu: 706829

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

« Wprowadzenie do systemu iQ i Srodowiska GX Works2

- Przeglad parametrow, konfiguracja systemu

- Komunikacja z PLC po Ethernet i USB

- Utworzenie projektu typu Simple Project, kompilacja i wgranie do PLC
- Adresacja - typy adreséw, idea adresacji modutéw, rejestry specjalne

- Praktyczne programowanie w jezyku Ladder — podstawowe elementy jezyka,
narzedzia wspomagajace programowanie

- Operacje online, narzedzia do monitoringu programu, rejestréw i zmiennych
- Operacje logiczne na bitach: SET, RST, FF

Drugi dzien - godz. 9:00 - 16:00

- Operacje na rejestrach — wprowadzenie, oméwienie dostepnych rejestrow
- Instrukcje przenoszenia danych MOV, BMOV, FMOV oraz ich odmiany

- Instrukcje inkrementacji, dekrementacji, poréwnania wartosci

- Operacje arytmetyczne

- Konwersja wartosci bitowych na numeryczng - format,,czwérkowy”

« Zmienne podtrzymywane — mapa pamieci, konfiguracja

- Timery i countery

« Moduty analogowe wejs¢/wyjs¢ — wprowadzenie, adresacja i konfiguracja

« Odczyt i zapis danych z modutéw funkcyjnych - instrukcje FROM, TO oraz notacja
bezposredniego dostepu Un\Gn

« Funkcja Auto-Refresh
- Narzedzia do monitoringu modutéw funkcyjnych

Trzeci dzien - godz. 9:00 - 16:00

- Backup / Restore

- Zaawansowana diagnostyka PLC — przedstawienie dostepnych narzedzi
- Typy wykonywanych programéw - zasady dziatania i konfiguracja

- Zaawansowane instrukcje

- Adresowanie posrednie. Indeksy

« Instrukcje skokéw i procedury: CJ, CALL, MC/MCR

« Instrukcje DECO, ENCO i skalowania SCL

« Instrukcja petli FOR




1.2. Sterowniki PLC

1.2.2 Programowanie modutowych sterownikéw iQ-R
w sSrodowisku GX Works3 (jezyk Ladder)

Kod szkolenia: iQ-R (LAD)
Czas trwania: 3 dni
Cena: 1650€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikdw tym wyzszy rabat.

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéw PLC,
uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja

ID produktu: 706829

Balice k. Krakowa
ul. Krakowska 48

Zestaw szkoleniowy

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Wprowadzenie do systemu iQ-R i Srodowiska GX Works3

- Przeglad parametréw, konfiguracja systemu

- Komunikacja z PLC po Ethernet i USB

- Utworzenie projektu typu Simple Project, kompilacja i wgranie do PLC
- Adresacja - typy adreséw, idea adresacji modutow, rejestry specjalne

- Zmienne (etykiety) - lokalne, globalne, systemowe i modutowe

- Praktyczne programowanie w jezyku Ladder — podstawowe elementy jezyka,
narzedzia wspomagajace programowanie

- Operacje online, narzedzia do monitoringu programu, rejestréw i zmiennych
- Operacje logiczne na bitach: SET, RST, FF

Drugi dzien - godz. 9:00 - 16:00

- Operacje na rejestrach — wprowadzenie, oméwienie dostepnych rejestrow
- Instrukcje przenoszenia danych MOV, BMOV, FMOV oraz ich odmiany

- Instrukcje inkrementacji, dekrementacji, poréwnania wartosci

- Operacje arytmetyczne

- Konwersja wartosci bitowych na numeryczng - format,,czwérkowy”

« Zmienne podtrzymywane — mapa pamieci, konfiguracja

- Timery i countery

« Moduty analogowe wejs¢/wyjs¢ — wprowadzenie, adresacja i konfiguracja

« Odczyt/zapis danych z modutéw funkcyjnych - instrukcje FROM/TO, notacja
bezposredniego dostepu Un\Gn oraz poprzez etykiety modutowe

- Funkcja Auto-Refresh

- Narzedzia do monitoringu modutéw funkcyjnych

Trzeci dzien - godz. 9:00 - 16:00

- Bloki funkcyjne - tworzenie wtasnych blokéw z wykorzystaniem etykiet
- Backup / Restoreoraz Firmware update

- Zaawansowana diagnostyka PLC - przedstawienie dostepnych narzedzi w tym Real
Time Monitor i DataflowAnlysis

- Typy wykonywanych programow - zasady dziatania i konfiguracja
- Adresowanie posrednie. Indeksy

« Instrukcje skokéw i procedury: CJ, CALL, MC/MCR

- Instrukcja petli FOR

« Instrukcje DECO, ENCO i skalowania SCL

- Instrukcja petli FOR



1.2. Sterowniki PLC

1.2.3 Programowanie modutowych sterownikow iQ-R (jezyk Agenda szkolenia
Ladder) - jednodniowy kurs doszkalajacy dla automatykow
doswiadczonych z seria iQ Jeden dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Wprowadzenie do systemu iQ-R i Srodowiska GX Works3

e - Omowienie réznic pomiedzy GX Works3 a GX Work?2

Czas trwania: 1 dzien - Parametry CPU i modutéw funkcyjnych

Cena: 550€ / osoba - Rejestry plikowe

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. * Zmienne (etykiety) - lokalne, globalne, systemowe i modutowe

Im wiecej uczestnikow tym wyzszy rabat. » Struktury — zaawansowany typ danych

Wymagania: dobra znajomos¢ sterownikow serii iQ, uprawnienia SEP - Tablice danych

minimum w zakresie G1 Eksploatacja - Bloki funkcyjne - systemowe i wtasne
) ' ' it - ool i
ID produktu: 706821 Obstuga modutu wejs¢/wyjs¢ analogowyc
- Poznanie nowych funkgji:
- Firmware Update

- Real Time Monitor

Balice k. Krakowa - Dataflow Analysis
ul. Krakowska 48

- Opcjonalnie: w przypadku wczesniejszego udostepnieniaprzez klienta posiadanych
programéw - mozliwos¢ oméwienia wykorzystywanych niestandardowych instrukgji

Zestaw szkoleniowy



1.3. Serwonapedy

1.3.1 Obstuga, monitoring i diagnostyka serwonapedow Agenda szkolenia

MR-J4 w programie MR Configurator2
Jeden dzien - godz. 10:00 - 16:00

Kod szkolenia: SERVO MR-J4 . Serwonapedy — wprowadzenie
Czas trwania: 1 dziefi - Przeglad produktéw napedowych Mitsubishi Electric
Cena: 550€ / osoba — Serwo wzmacniacze - modele, nazewnictwo, budowa

- Serwo wzmacniacze - podtaczenie
— Serwo silniki - modele, charakterystyki
— Kontrolery ruchu - modele, funkcjonalnosci

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikow tym wyzszy rabat.

Wymagania: uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja

- Oprogramowanie MR Configurator2 - wprowadzenie
ID produktu: 706821

« Przeglad najwazniejszych parametréw serwo
- Tryb testowy - JOG, Pozycjonowanie
- Strojenie automatyczne - Auto-tuning oraz One-touchtuning
Balice k. Krakowa - Narzedzia monitoringu
ul. Krakowska 48 _ funkcja Graph
- Diagnostyka - najczestsze alarmy i ostrzezenia
« Funkcja emulacji MR ModeChange

Zestaw szkoleniowy




Zestaw szkoleniowy

1.3. Serwonapedy

1.3.2 Obstuga i programowanie modutow
pozycjonujacych QD77MS

Kod szkolenia: SM QD77MS (LAD)

Czas trwania: 2 dni

Cena: 1100€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikow tym wyzszy rabat.

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikow
PLC,uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja,
zalecane wstepne szkolenie z serwonapedow (rozdziat 1.3.1)

ID produktu: 706828

Balice k. Krakowa
ul. Krakowska 48

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00
« Wprowadzenie do modutéw pozycjonujacych
- Rodzaje modutow
- Wejscia/Wyjscia modutéw
- Pamie¢ buforowa
- Parametryzacja modutu pozycjonujacego QD77MS
» Programowanie — podstawowe sekwencje sterujgce napedami
- Serwo ON
- Tryb przejazdéw recznych JOG
- Bazowanie serwonapedu (komenda 9001)
- Zmiana aktualnej pozycji (komenda 9003)
- Pozycjonowanie w trybie inkrementalnym i absolutnym
- Poprzez wysterowanie odpowiedniego wyjscia,Y”
— Poprzez specjalng instrukcje ZPPSTRT

Drugi dzien - godz. 9:00 - 16:00
- Dodanie drugiego napedu serwo do konfiguracji systemu

- Przebudowa wczesniejszych programow z uwzglednieniem
dodatkowego napedu

- Sekwencja kasowania btedow

- Interpolacja dwoéch napeddéw w trybie inkrementalnym i absolutnym
- Ruch po prostej
— Ruch po okregu

- Parametryzacja ruchu/modutu bezposrednio z programu PLC

« Monitoring i diagnostyka modutu

- Obstuga narzedzia Digital Oscilloscope




1.3. Serwonapedy

1.3.3 Obstuga i programowanie modutow
pozycjonujacych RD77MS

Kod szkolenia: SM RD77MS (LAD)

Czas trwania: 2 dni

Cena: 1100€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikéw tym wyzszy rabat.

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéw PLC,
uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja,
zalecane wstepne szkolenie z serwonapedow (rozdziat 1.3.1)

ID produktu: 706828

1.3.4 Obstuga i programowanie modutéw
pozycjonujacych RD77GF

Kod szkolenia: SM RD77GF (LAD)

Czas trwania: 2 dni

Cena: 1100€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikow tym wyzszy rabat.

Wymagania: znajomo$¢ podstaw programowania sterownikéw PLC,
uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja,
zalecane wstepne szkolenie z serwonapedéw (rozdziat 1.3.1)

ID produktu: 706828

Balice k. Krakowa
ul. Krakowska 48

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00
- Wprowadzenie do modutéw pozycjonujacych
- Rodzaje modutow
- Wejscia/Wyjscia modutéw
- Pamie¢ buforowa
- Parametryzacja modutu pozycjonujacego RD77xx
- Programowanie - podstawowe sekwencje sterujgce napedami
-+ Serwo ON
- Tryb przejazdéw recznych JOG
- Bazowanie serwonapedu (komenda 9001)
- Zmiana aktualnej pozycji (komenda 9003)
- Pozycjonowanie w trybie inkrementalnym i absolutnym
- Poprzez wysterowanie odpowiedniego wyjscia,Y”
— Poprzez specjalng instrukcje ZPPSTRT

Drugi dzien - godz. 9:00 - 16:00
- Dodanie drugiego napedu serwo do konfiguracji systemu

« Przebudowa wczesniejszych programéw z uwzglednieniem
dodatkowego napedu

- Sekwencja kasowania btedéw

- Interpolacja dwoéch napeddéw w trybie inkrementalnym i absolutnym
— Ruch po prostej
- Ruch po okregu

- Parametryzacja ruchu/modutu bezposrednio z programu PLC

« Monitoring i diagnostyka modutu

- Obstuga narzedzia Digital Oscilloscope



1.3. Serwonapedy

1.3.5 Obstuga iprogramowanie procesorow
Motion Q17nD(M)SCPU

Kod szkolenia: MOTION Q (FA)
Czas trwania: 2 dni
Cena: 1100€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikow tym wyzszy rabat.

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikow
PLC,uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja,
zalecane wstepne szkolenie z serwonapedow (rozdziat 1.3.1)

ID produktu: 706828

Balice k. Krakowa
ul. Krakowska 48

Zestaw szkoleniowy

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00
- System Motion — wprowadzenie
— Wiasciwosci procesora Motion
- Konfiguracja sprzetowa (dedykowane moduty)
— Poréwnanie systeméw Motion i Simple Motion
- Wprowadzenie do srodowiska MT Developer2
- Instalacja OS
- Parametryzacja wymiany wieloprocesorowe;j
- Parametryzacja systemu oraz serwonapedoéw
- Wprowadzenie do jezyka programowania SFC Motion
- Programowanie — podstawowe sekwencje sterujgce napedami
- Petla programu gtéwnego
« Tryb przejazdéw recznych JOG
- Bazowanie
« Pozycjonowanie w trybie inkrementalnym i absolutnym

Drugi dzienh - godz. 9:00 - 16:00
- Dodanie drugiego napedu serwo do istniejacej konfiguracji systemu
- Przebudowa istniejacych programoéw z uwzglednieniem dodatkowego napedu
- Sekwencja kasowania btedéw
- Interpolacja dwoch napeddéw w trybie inkrementalnym i absolutnym
- Ruch po prostej
— Ruch po okregu
- Wywotywanie programoéw z wykorzystaniem odpowiedniej instrukcji
- Monitoring i diagnostyka btedow
- Obstuga narzedzia Digital Oscilloscope




Zestaw szkoleniowy

1.4. Sieci przemystowe

1.4.1 Obstuga sieci przemystowej CC-Link
w sterownikach PLC serii iQ

Kod szkolenia: NET CC Link
Czas trwania: 1 dzien
Cena: 550€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikdw tym wyzszy rabat.

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéw PLC,
uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja

ID produktu: 706821

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6

S

Agenda szkolenia

Jeden dzien - godz. 10:00 - 16:00

» Wprowadzenie do produktu, moduty, stacje, topologia sieci

- Utworzenie projektu w oprogramowaniu GX Works2

- Omowienie idei adresacji sieci

- Parametryzacja modutu Master

- Parametryzacja zdalnych stacji I/O oraz analogowych

- Parametryzacja przetwornicy czestotliwosci FR-A700 z kartg FR-A7NC
- Narzedzia do monitoringu i diagnostyki sieci

- Cwiczenia z wymiang danych miedzy modutami i stacjami




1.4 Sieci przemystowe

1.4.2 Obstuga sieci przemystowej CC-Link IE Field
w sterownikach PLC serii iQ

Kod szkolenia: NET CC LinkIEF
Czas trwania: 1 dzien
Cena: 550€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikéw tym wyzszy rabat.

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéw PLC,
uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja

ID produktu: 706821

Balice k. Krakowa
ul. Krakowska 48

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

« Wprowadzenie do sieci CC-Link IE Field:
- Informacje techniczne o sieci
— Wymiana danych cykliczna i acykliczna

- Parametryzacja stacji typu Master

- Parametryzacja stacji typu Local

- Uruchomienie komunikacji cyklicznej w konfiguracji Master-Slave
— Obstuga zdalnych modutéw wejsé/wyjs¢
- Konfiguracja topologiilinii i pierscienia (ring)

« Uruchomienie komunikacjicyklicznej pomiedzy sterownikami PLC
w konfiguracji Master-Local

- Komunikacja acykliczna - instrukcje JP.READ / JPWRITE
» Monitoring i diagnostyka sieci




1.4 Sieci przemystowe

1.4.3 Obstuga komunikacji po sieci Ethernet
w sterownikach PLC serii iQ

Kod szkolenia: NET ETHERNET
Czas trwania: 1 dzien
Cena: 550€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikow tym wyzszy rabat.

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéw PLC,
uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja

ID produktu: 706821

Balice k. Krakowa
ul. Krakowska 48

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00
- Podstawowe informacje o komunikacji Ethernet
— Adres IP, nr stacji, UDP/TCP, porty, strona aktywna/pasywna

- Rodzaje komunikacji w zaleznosci od uzytego modutu: procesor CPU lub modut
komunikacyjny QJ71E71-100

- Parametryzacja i programowanie w réznych konfiguracjach

« Komunikacja UDP na porcie CPU - Socket Communication,
instrukcje SP.SOCSND / SP.SOCRCV

- Komunikacja TCP na porcie CPU - Socket Communication,
instrukcje SPSOCOPEN / SP.SOCCLOSE

« Komunikacja UDP lub TCP ma module QJ71E71-100 - Fixed Buffer,
instrukcje ZPBUFSND / ZPBUFRCV

« Komunikacja MC/SLMP Protocol z uzyciem oprogramowania Packet Sender




1.4 Sieci przemystowe

1.4.4 Obstuga sieci przemystowej MelsecNET/CC-Link IE
Controlw sterownikach PLC serii iQ

Kod szkolenia: NET MELSECNET
Czas trwania: 1 dzien
Cena: 550€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikéw tym wyzszy rabat.

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéw PLC,
uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja

ID produktu: 706821

Balice k. Krakowa
ul. Krakowska 48

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Wprowadzenie do sieci MelsecNet / CC-Link |IE Control
- Informacje techniczne o sieci
— Wymiana danych cykliczna i acykliczna

- Parametryzacja stacji typu Control Station

- Parametryzacja stacji typu Normal Station

« Uruchomienie komunikacji cyklicznej pomiedzy sterownikami PLC

« Uruchomienie komunikacji acyklicznej pomiedzy sterownikami PLC

« Monitoring i diagnostyka sieci

- Opcjonalnie: na wczedniejsze zyczenie zamawiajacego szkolenie (gdy rozwigzanie jest
wykorzystane w fabryce) mozliwe oméwienie komunikacji PLC ze zdalnymi modutami
wejs¢/wyjsc dla sieci MelsecNet



1.5. Przetwornice czestotliwosci

1.5.1 Podstawowa obstuga i programowanie
przetwornic czestotliwosci

Kod szkolenia: INV BASIC
Czas trwania: 1 dzien
Cena: 550€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikéw tym wyzszy rabat.

Wymagania: podstawowa wiedza z elektrotechniki, uprawnienia SEP
minimum w zakresie G1 Eksploatacja

ID produktu: 706821

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6

Agenda szkolenia

Jeden dzien - godz. 10:00 - 16:00
- Wprowadzenie do przetwornic czestotliwosci Mitsubishi Electric
- Kiedy stosowac¢ wyposazenie opcjonalne:
- filtry EMC
— dtawiki dU/dt
— filtry sinus
— dtawiki AC/DC
— uktady i rezystory hamowania
- Omoéwienie podstawowej parametryzacji przetwornicy:
— zabezpieczenie silnika
— wybor trybu sterowania (u/f, wektorowe w petli otwartej, wektorowe)
— charakterystyki obcigzenia
— auto-strojenie (auto-tuning)
- Podstawowe parametry aplikacyjne
- Parametryzacja, monitoring przetwornicy przy pomocy wbudowanego panelu

« Parametryzacja, monitoring przetwornicy przy pomocy zewnetrznego
panelu FR-LUO8 (modele z komunikacja szeregowa)

- Parametryzacja, monitoring i diagnostyka przetwornicy przy
pomocy oprogramowania FR Configurator2




1.5. Przetwornice czestotliwosci

1.5.2 Zaawansowane funkcjonalnosci przetwornic czestotliwosci MODULY SZKOLENIA

W tej formie szkolenia zamawiajacy uktada program szkolenia z dostepnych modutéw.
Kazdy modut ma przypisany czas trwania - w godzinach zegarowych. Suma wybranych
Czas trwania: 1 dzien modutéw nie moze przekracza¢ 6 godzin na dzien. W przypadku przekroczenia nalezy
Cena: 550€ / osoba zamowic dodatkowy dzien szkoleniowy.

Kod szkolenia: INV ADV

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikow tym wyzszy rabat. MODULY DO WYBORU

Wymagania: ukonczony kurs podstawowy (Invertery poziom 1)

lub doéwiadczenie w programowaniu przetwornic - Aplikacje sterowania momentem i pozycjonowanie [3 h]

cz.e,-s.totliwoéci MitstiShi Electric, uPrawnienia SEP Opis: Zaawansowane sterowanie predkoscig i momentem obrotowym. Pozycjonowanie
minimum w zakresie G1 Eksploatacja metoda inkrementalng i absolutna. Uktady nadazne typu master-slave. Szkolenie
ID produktu: 701898 realizowane na dedykowanych modelach przetwornic FR-A800 / FR-E800.

- Aplikacje pompowe i wentylatorowe. Tryb oszczedzania energii [3 h]

Balice k. Krakowa Poznah Wroclaw Opis: Omowienie fynkcji pompowych: uktady wiel.opompowe,.na?pfe’mianie

ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6 wstepne, sekwencja czyszczenia pomp, ogrzewanie wstepne silnikéw, regulator
PID, funkcja wstepnego uspienia. Omowienie funkgcji wentylatorowych: lotny start
po przerwie zasilania, monitorowanie charakterystyki, tryb pracy pozarowej. Tryb
pracy energooszczednej: ustawienie i obserwacja dziatania, obliczenie potencjalnych
oszczednosci energii. Szkolenie realizowane na dedykowanych modelach przetwornic
FR-F800 / FR-E800.

» Programowanie wbudowanego sterownika PLC [3 h]

Opis: Wykorzystanie wbudowanego w przetwornice PLC do podstawowego sterowania
automatyka. Omowienie mapy sygnatéw wej/wyj i Srodowiska programistycznego.
Sposoby sterowania przetwornicg przez PLC - podstawowy monitoring oraz zapis / odczyt
parametréw przetwornicy. Cwiczenia. Szkolenie realizowane na dedykowanych modelach
przetwornic FR-A/E/F800.




1.5. Przetwornice czestotliwosci

- Programowanie wbudowanego sterownika PLC. Komunikacja z panelem
HMI GOT2000.Komunikacja pomiedzy przetwornicami po protokole Inverter
to Inverter Link [6 h]

Opis: Wykorzystanie wbudowanego w przetwornice PLC do podstawowego
sterowania automatyka. Omoéwienie mapy sygnatéw wej/wyj i Srodowiska
programistycznego. Sposoby sterowania przetwornicg przez PLC - podstawowy
monitoring oraz zapis / odczyt parametréw przetwornicy. Komunikacja
przetwornicy czestotliwosci z panelem operatorskim GOT2000. Pofgczenie

i wymiana danych pomiedzy przetwornicami za pomocg protokotu Inverter to
Inverter Link. Cwiczenia. Szkolenie realizowane na dedykowanych modelach
przetwornic FR-A/E/F800.

« Funkcje bezpieczenstwa w przetwornicach czestotliwosci FR-E800 [3 h]

Opis: Wprowadzenie do funkcji bezpieczenstwa w przetwornicach czestotliwosci
FR-E800, przeglad rozwigzan bezpieczenstwa. Opis podtaczenia sygnatow

safety. Konfiguracja przetwornicy przy wykorzystaniu dostepnych funkcji oraz
parametréw bezpieczeristwa. Cwiczenia. Szkolenie realizowane na dedykowanych
modelach przetwornic FR-E800SC oraz sterownikach bezpieczenstwa iQ-R Safety.

- Komunikacja po sieci CC-Link IE Field Basic w przetwornicach FR-E800 [3 h]

Opis: Parametryzacja przetwornicy czestotliwosci do pracy w sieci. Utworzenie
projektu na PLC i konfiguracja sieci w oprogramowaniu GX Works3. Omowienie
dedykowanych blokéw funkcyjnych do sterowania przetwornica. Tworzenie
programow sterujacych przetwornica. Szkolenie realizowane na modelach
przetwornic FR-ES00EPA/EPB oraz sterownikach FX5U

» Komunikacja po sieci CC-Link IE TSN w przetwornicach FR-E800 [3 h]

Opis: Parametryzacja przetwornicy czestotliwosci do pracy w sieci. Utworzenie
projektu na PLC i konfiguracja sieci w oprogramowaniu GX Works3. Omoéwienie
dedykowanych blokéw funkcyjnych do sterowania przetwornica. Tworzenie
programéw sterujgcych przetwornica. Szkolenie realizowane na modelach
przetwornic FR-EB00EPA/EPB oraz sterownikach iQ-R.

- Komunikacja po sieci Profinet w przetwornicach FR-E800 [3 h]

Opis: Wprowadzenie do komunikacji profinetowej: specyfikacja protokotu,
obstugiwane parametry sieci przez przetwornice FR-E800. Parametryzacja
przetwornicy do pracy w sieci Profinet. Utworzenie projektu na PLC, parametryzacja.
Przeglad gotowych blokéw funkcyjnych do sterownikéw Mitsubishi Electric

i Siemens. Tworzenie programéw sterujacych. Diagnostyka. Szkolenie realizowane
na dedykowanych modelach przetwornic FR-ES00EPB oraz sterownikach PLC marki
Mitsubishi Electric lub Siemens (w tym przypadku zamawiajacy dostarcza wtasny
sprzet i oprogramowanie).



1.6. Panele HMI

1.6.1 Programowanie paneli operatorskich serii GOT2000

Kod szkolenia: GOT2000
Czas trwania: 2 dni
Cena: 1100€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikdw tym wyzszy rabat.

Wymagania: Uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja

ID produktu: 706828

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6

Agenda szkolenia

Godz. 10:00 - 16:00

« Podstawowe informacje odnosnie paneli GOT2000

- Zatozenie projektu. Wizard

- Komunikacja ze sterownikiem PLC

- Podstawowe obiekty - przyciski, lampy, pola liczbowe, znakowe i ich wtasciwosci
- Typy okien. Przyktad okna typu pop-up.

- Nawigacja w projekcie

« Funkcja wielojezycznosci

- Konfiguracja Alarmoéw

Godz. 09:00 - 16:00

- Zabezpieczenia obiektéw i ekranéw. Poziomy dostepu
- Logowanie danych do pliku

- Konfiguracja i wykorzystanie receptur

- Skrypty w projekcie. Typy i jezyk skryptowania

- Diagnostyka panelu




1.7. Wizualizacja SCADA / MES

1.7.1 ICONICS - Programowanie aplikacji SCADA

Kod szkolenia: ICONICS
Czas trwania: 3 dni
Cena: 1650€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikow tym wyzszy rabat.

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéw PLC,
uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja

ID produktu: 706829

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6

. =N
» IGONICS
=

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00
- Iconics Suite - Architektura systemu. Serwisy i aplikacje. Instalacja
- Workbench - Zarzadzanie projektem. Srodowisko

— Tworzenie wielu projektéw na jednym serwerze

- Konfiguracja projektu na zdalnym serwerze

- Konfiguracja uruchamiania serwiséw

— Archiwizacja. Import oraz eksport projektu

- Workbench - Data Connectivity. Omoéwienie wybranych zrédet danych
- Workbench - AssetWorX

— Tworzenie struktury Assetow réznymi metodami

— Asset Navigator. Tree views

— Commanding. Runtime Navigation Commands

Drugi dzien - godz. 9:00 - 16:00
- GraphWorX - Wprowadzenie. Konfiguracja ekranéw GraphWorX Runtime
- GraphWorX - Tworzenie ekranéw. Omoéwienie standardowych kontrolek
- Publikacja ekranéw: GraphWorX64, HTML5, MobileHMI
- GraphWorX - Tworzenie wiasnych kontrolek. Biblioteka kontrolek
- GraphWorX - Narzedzia dostepnosci
— Global Aliasing & Aliasing Themes. Language Selection. Color Themes
- GraphWorX - Ekrany RWD. Technologia Any Glass, Anytime, Anywhere, Anything
- Wykorzystanie gotowych Templates
+ KPIWorX - Samoobstugowe ekrany. Dostepne kontrolki
« KPIWorX vs GraphWorX — omoéwienie réznic
- Hyper Alarm Server - Alarmy aktualne, Wizualizacja, Logowanie alarmoéw
- Security - Sposoby zabezpieczania. Kontrolki security
— Nadawanie i obieranie uprawnien

Trzeci dzien - godz. 9:00 - 16:00
- Logowanie danych. [dea Hyper Historian
- Obstuga logowania z poziomu AssetWorX oraz Historical Data
- Wizualizacja zalogowanych danych
- TrendWorX - wizualizacja danych w formie wykresu
— Table/GridWorX - wizualizacja danych w formie tabel
- Licencjonowanie. Licencja Hyper Historian Standard/Express
« Archiwizacja danych
 Hyper Historian SQL Query Engine
- Export danych do Bazy Danych
- Historian Reader



MITSUBISHI ADROIT PROCESS SUITE

1.7. Wizualizacja SCADA / MES

1.7.2 MAPS - Programowanie aplikacji SCADA

Kod szkolenia: MAPS
Czas trwania: 2 dni
Cena: 1100€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikdw tym wyzszy rabat.

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéow PLC,
uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja

ID produktu: 706828

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6

Zestaw szkoleniowy: Komputery z oprogramowaniem + sterownik PLC

AT MAPS

540916

4 - LIFE CYCLE MANAGEMENT
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Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Wprowadzenie. Architektura systemu

« Aplikacja MAPS Designer. Zakfadanie projektu

- Agent. Definicja i konfiguracja

- Projektowanie ekranow

- Przeglad dostepnych obiektéw i ich wtasciwosci

- Praca z obiektami wektorowymi

- Nawigacja projektu

- Aplikacja MAPS Operator. Tryb runtime projektu

- Skanowanie wartosci z PLC. Konfiguracja driveréw komunikacyjnych
- Wizardy i szablony. Wbudowane oraz wtasne

- Uzywanie Spider'éw. Potaczenia miedzy obiektami
- Symulator projektu

Drugi dzien - godz. 9:00 - 16:00

- Logowanie danych oraz wykresy

- Alarmy i Zdarzenia. Kontrolka Alarm Viewer

- Alarmy historyczne

- Archiwizacja danych. Obstuga baz danych

- Konfiguracja i obstuga SQL Server

- Logowanie danych z uzyciem dedykowanych Agentow
- Receptury

- Zabezpieczenia uzytkownikéw i grup. Profile i dostepy
- Tworzenie skryptéw



1.7. Wizualizacja SCADA / MES

1.7.3 MESUS - Aplikacje MES na urzadzeniach MELIPC
i oprogramowaniu deviceWise Enterprise Gateway

Kod szkolenia: MESUS
Czas trwania: 1 dzien
Cena: 550€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikdw tym wyzszy rabat.

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéw PLC,
uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja

ID produktu: 701902

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6

Powered by

device

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00
- Struktura sieciowa mozliwa do realizacji z MESUS
- Oprogramowanie oraz sprzet wchodzacy w sktad MESUS
- Instalacja oprogramowania
- Przygotowanie bazy danych Microsoft SQL
- Workbench - funkcjonalnos¢ programu
- Devices - podfaczenie sterownikéw PLC
- Enterprise. Transport — podtaczenie do zewnetrznej bazy danych MS SQL
- Enterprise. Transport Maps - definiowanie danych wysytanych do DB
- Cze$¢ praktyczna
- Triggers — Tworzenie logiki podprogramoéw
- Logs & Reports - Oméwienie typéw raportéw i ich praktycznego wykorzystania
- Backup & Restore - Export/Import, oméwienie wszystkich typéw kopii zapasowej
+ Administration
- Node Restart — ponowne uruchamianie urzadzenia
— Alert Management — dziatanie alarméw
— Staging Browser - obstuga plikdw eksportowanych
- Diagnostyka. Generowanie plikéw diagnostyki dla wsparcia technicznego



1.7. Wizualizacja SCADA / MES

1.7.4 Konfiguracja i obstuga aplikacji MES
na procesorze Q12DCCPU-V

Kod szkolenia: MES Q12DCCPU
Czas trwania: 1 dzien
Cena: 550€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikdw tym wyzszy rabat.

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéw PLC,
uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja

ID produktu: 706821

Balice k. Krakowa
ul. Krakowska 48

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Omoéwienie oraz poréwnanie rozwigzan MES firmy Mitsubishi Electric

« Rozpoczecie pracy z procesorem Q12DCCPU-V

- Parametryzacja systemu wieloprocesorowego

- Wgranie plikéw konfiguracyjnych MES Interface IT na karte Compact Flash
- Instalacja oprogramowania MESInterface IT Workbench

- Dodanie licengji

- Podfgczenie procesora MES do sieci Ethernetowej

- Wykorzystanie MESInterfacelT jako bramy pomiedzy poszczegdlnymi
sterownikami

- Praca w srodowisku MESInterface IT Workbench

- Nawigzanie komunikacji z bazg danych (MS SQL)

- Tworzenia zapytan do bazy danych (insert, select, udpadte, delete)
- Diagnostyka (Log & Reports)

- Uruchomienie funkgji Store & Forward (przyktad zerwania komunikacji
z baza danych)

« Uruchomienie lokalnej bazy danych
- Omoéwienie zmiennych statycznych, lokalnych oraz globalnych
- Utworzenie kopi zapasowej systemu



1.8. Safety

1.8.1 Programowanie sterownikow bezpieczenstwa iQ-R Safety
i parametryzacja modutéw MR-D30

Kod szkolenia: SAFETY iQ-R CCLIEF
Czas trwania: 2 dni
Cena: 1100€ / osoba

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikdw tym wyzszy rabat.

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéw PLC,
uprawnienia SEP minimum w zakresie G1 Eksploatacja

ID produktu: 701903

Balice k. Krakowa Poznan
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6

RossrcPU__

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Prezentacja modeli sterownikéw iQ-R

- Prezentacja rozwiagzan bezpieczenstwa Mitsubishi Electric

- Konfiguracja sterownika bezpieczenstwa

- Wprowadzenie do obstugi sieci CC-Link IE Field

- Wprowadzenie do obstugi modutéw bezpieczeristwa

- Programowanie PLC. Tworzenie programu bezpieczenstwa

- Diagnostyka programu bezpieczenstwa

- Zabezpieczenia i weryfikacja projektu sterownika bezpieczenstwa

Drugi dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Wprowadzenie do serwowzmacniaczy MR-J4-GF

- Prezentacja funkcji modutu MR-D30

- Konfiguracja modutu MR-D30

- Obstuga funkcji bezpieczenstwa: STO, SS1i SLS

- Przyktadowy program obstugi funkcji bezpieczenstwa
- Monitorowanie i obstuga modutu MR-D30
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ADRES

ul. Krakowska 48
32-083 Balice k. Krakowa
Tel.: +48 (0) 12 347 65 00

ul. Krakowiakow 44
budynek B7 kompleks The Park, Warszawa
Tel.: +48 (0) 22 468-27-00

ul. Pastelowa 6
60-198 Poznan
Tel.: +48 (0) 61 66 72 100

ul. Fabryczna 6
53-609 Wroctaw
Tel:+48 (0) 71 747 77 34

PARTNERZY

MECON Sp. z 0.0.
ul. Slaska 53, 81-304 Gdynia
Tel.: +48 (0) 58 620 85 40




g MITSUBISHI Automating the World
ELECTRIC

Changes for the Better

https://pl.mitsubishielectric.com/fa follow as @ @


https://www.facebook.com/MitsubishiElectricPL/?ref=search&__tn__=%2Cd%2CP-R&eid=ARAtEGjHQD5vMG1JU-nzvBXEbTDdAWflo1mXnzsuK5I5KwAmPQ8XJp6_HjFEPJTDw2yqIH_yd5FVDJJg
https://www.youtube.com/user/MitsubishiFAEU/playlists
https://www.linkedin.com/company/mitsubishi-electric-polska/

