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1.1. Informacje organizacyjne — wycigg z regulaminu szkolen

1. Aby wzia¢ udziat w szkoleniu nalezy:

- Zwrocic sie po oferte (lub voucher) do swojego opiekuna
handlowego Mitsubishi Electric

- wypetni¢ formularz zgtoszeniowy i wysta¢ na wskazany adres email

- oczekiwac na potwierdzenie przyjecia zgtoszenia i zapisu na
szkolenie

Jesli nie posiadacie Panstwo opiekuna handlowego Mitsubishi
Electric to prosimy o kontakt na nasz ogolny numer telefonu i
poprosi¢ o rozmowe z dziatem handlowym.

2. O przyjeciu na szkolenie decyduje kolejnos¢ zgtoszen i
spetnienie dodatkowych warunkow - jesli wystapia. Klienci

nie posiadajacy limitu kredytowego w Mitsubishi Electric

beda poproszeni o petna przedptate naleznosci. Klientom z
przyznanym limitem kredytowym zostanie wystawiona faktura
po szkoleniu z terminem ptatnosci wg indywidualnych
warunkow.

3. Uczestnikom zapewniamy zestawy i komputery szkoleniowe,
lunch oraz bufet ze stodyczami i napojami. Koszty dojazdu
i zakwaterowania uczestnicy pokrywaja we wiasnym zakresie.

4. Rezygnacje ze szkolenia (dni robocze przed terminem):

«do 15 dni: bez konsekwencji, zarejestrowane
vouchery zachowuja waznos¢

14 do 7 dni: optata 50% ceny szkolenia, utrata
zarejestrowanych voucherow

« ponizej 7: optata 100% ceny szkolenia, utrata
zarejestrowanych voucherow

Nieobecnosc¢ zgtoszonego uczestnika na szkoleniu:

- optata 100% ceny szkolenia, utrata zarejestrowanych voucheréw

5.W przypadku powaznych problemow technicznych lub
organizacyjnych, w tym braku minimalnej liczby uczestnikow,
organizator zastrzega sobie mozliwos¢ odwotania szkolenia lub
przeniesienia na inny termin. Jesli na dwa tygodnie przed terminem
szkolenia nie ma chetnych - dane szkolenie jest odwotywane.

6. Obowiazuje Regulamin Szkolen Mitsubishi Electric.

Masz pytania na temat szkolen?

Napisz do nas na mts.szkolenia@mpl.mee.com
lub zwrdc sie do swojego opiekuna handlowego.



mailto:mts.szkolenia@mpl.mee.com

1.2. Sterowniki PLC

Szkolenie przeznaczone dla osob, ktore nigdy wczesniej nie Pierwszy dziei - godz. 10:00 - 16:00
programowaty sterownikow PLC. - Wprowadzenie do sterownikéw PLC

1.2.1 Programowanie sterownikéw PLC dla poczatkujacych ' ZiczegoiskdadaisicisteiS iR

Kod szkolenia: PLC BASIC - Zasilanie sterownika PLC oraz podzespotow automatyki
Czas trwania: 2 dni - Jakie sygnaty moze odczytywac sterownik PLC

Cena: 600€ / osoba - Jak sterownik wykonuje program

Wymagania: brak - W jaki sposob sterownik przetwarza sygnaty cyfrowe

ID produktu: 701503
Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. Im wiecej
uczestnikow tym wyzszy rabat

- Rodzaje wyjs¢ sterownika PLC

- Sygnaty analogowe oraz ich przetwarzanie w sterowniku

- Rodzaje wspétczesnie uzywanych protokotéw komunikacyjnych
- Wstep do srodowiska programowania GXWorks3

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw ] L . .
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6 - Potaczenie ze sterownikiem oraz wstepne przygotowanie sterownika
Gdynia Warszawa - Wykonanie konfiguracji sprzetowej
ul. Slaska 53 ul- Krakowiakow 44 - Wykonanie i zatadowanie pierwszego projektu

Terminy szkolen dostepne sg na stronie www

Drugi dzien — godz. 9:00 - 16:00

I-fa.mitsubishielectric.com ini - Adresowanie wejs¢ i wyjé¢ sterownika

- Budowanie pierwszej logiki w jezyku FBD/LD. Omowienie podstawowych
elementéw jezyka

- Wprowadzenie do rejestréw wewnetrznych sterownika. Pojecie bit i bajt.

- Rejestry typu D i M

- Tryb monitorowania programu. Funkcje okna Watch Window

- Funkcje transferu danych

- Funkcje poréwnania wartosci

- Funkcje arytmetyczne

- Tworzenie wiasnych zmiennych lokalnych i globalnych

- Rodzaje zmiennych

- Pojecie zbocza narastajagcego oraz opadajacego

- Podstawowe timery TON, TOF i TP

- Liczniki



https://pl.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training

1.2. Sterowniki PLC

1.2.2 Programowanie kontrolerow automatyki serii MX-F
w sSrodowisku GX Works3

Kod szkolenia: MX-F

Czas trwania: 3 dni

Cena: 900€ / osoba

Wymagania: brak

ID produktu: 706829

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. Im wiecej
uczestnikow tym wyzszy rabat

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6
Gdynia Warszawa
ul. Slaska 53 ul. Krakowiakéw 44

Terminy szkolen dostepne sa na stronie www
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Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Wprowadzenie do sterownikéw PLC i sSrodowiska GX Works3. Funkcjonalnosci
- Bezpieczenstwo. Zabezpieczenie projektu

- Wejscia i wyjscia cyfrowe w sterownikach MX-F

- Konfiguracja sprzetowa. Komunikacja z PLC. Zatozenie i wgranie projektu

- Organizacja pamieci w PLC. Rodzaje rejestréw. Rejestry specjalne, nieulotne

- Zmienne - lokalne, globalne i systemowe. Typy danych

- Programowanie w jezyku FBD. Operacje na bitach i stowach oraz arytmetyczne
- Liczniki i timery

- Monitoring programu

Drugi dzien - godz. 9:00 - 16:00

+ Obstuga adapterow i modutéw prawostronnych. Sygnaty analogowe

- Zaawansowane typy danych: tablice i struktury

« Funkgcje i bloki funkcyjne

- Architektura i typy wykonywania programéw — Initial, Fixed Scan, Event

+ Obstuga przerwan

- Dziatanie i parametry kompilatora, kolejnos¢ wykonywania kodu

- Szybkie wejscia — funkcje szybkiego licznika i pomiaru szerokosci impulsu

Trzeci dzien — godz. 9:00 - 16:00

- Szybkie wyjscia. Funkcje PWM i pozycjonowanie impulsowe napedoéw serwo

- Komunikacja Ethernet - wprowadzenie

- Podstawowa komunikacja socketowa

- Narzedzie Predefined Protocol Function — implementacja wtasnego protokotu
- Protokoty SLMP / MC Protocol

- Sie¢ CC-Link IE TSN — wprowadzenie i konfiguracja

- Program do sterowania przetwornica czestotliwosci po sieci TSN

- Diagnostyka sterownika i programu. Obstuga btedow


https://pl.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training

1.2. Sterowniki PLC

1.2.3 Programowanie modutowych sterownikow iQ-R w

srodowisku GX Works3

Kod szkolenia: iQ-R
Czas trwania: 3 dni
Cena: 900€ / osoba
Wymagania: brak

ID produktu: 701505

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. Im wiecej

uczestnikow tym wyzszy rabat

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6
Gdynia Warszawa
ul. Slaska 53 ul. Krakowiakow 44

Terminy szkoler dostepne sg na stronie www

Zestaw szkoleniowy

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Wprowadzenie do sterownikéw PLC serii iQ-R i ich funkcjonalnosci
- Mozliwosci rozbudowy sterownika o dodatkowe moduty i ptyty rozszerzajace
- Podstawy pracy w sSrodowisku GX Works3

- Komunikacja z PLC

- Konfiguracja sprzetowa sterownika

- Programowanie w jezyku FBD

- Podstawowe operacje na bitach i stowach danych

- Zmienne lokalne i globalne

- Obstugiwane typy danych

- Obstuga timeréw i licznikow

Drugi dzien — godz. 9:00 - 16:00

- Obstuga modutéw inteligentnych na przyktadzie modutéw wejsc i wyjsc
analogowych

- Struktury - zaawansowany typ danych

- Tablice danych

- Funkcje wbudowane i wtasne

- Bloki funkcyjne wbudowane i wtasne

- Cwiczenia utrwalajace poznany materiat

Trzeci dzieh — godz. 9:00 - 16:00

- Architektura projektu

- Typy wykonywania programéw

- Wykonanie programu typu Fixed Scan

- Obstuga przerwan

- Podstawy jezyka SFC. Przyktadowy projekt

- Obstuga wbudowanego portu Ethernet

- Uruchomienie komunikagji i wymiany danych miedzy sterownikami
- Diagnostyka sterownika i programéw. Obstuga btedéw


https://pl.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training

1.2. Sterowniki PLC

PLC poziom 1 - podstawowy

1.2.4 Programowanie kompaktowych sterownikow iQ-F

w Srodowisku GX Works3

Kod szkolenia: iQ-F
Czas trwania: 3 dni
Cena: 900€ / osoba
Wymagania: brak

ID produktu: 701506

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. Im

wiecej uczestnikow tym wyzszy rabat

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6
Gdynia Warszawa
ul. Slaska 53 ul. Krakowiakéw 44

Terminy szkolen dostepne sa na stronie www

|I-fa.mitsubishielectric.com

Zestaw szkoleniowy

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Wprowadzenie do sterownikéw PLC i sSrodowiska GX Works3

- Konfiguracja sprzetowa. Komunikacja z PLC. Zatozenie i wgranie projektu

- Organizacja pamieci w PLC. Rodzaje rejestréw. Rejestry specjalne, nieulotne

- Zmienne - lokalne, globalne i systemowe

- Typy danych - typy podstawowe oraz tablice i struktury

- Programowanie w jezyku FBD. Operacje na bitach i stowach oraz arytmetyczne
- Liczniki i timery

- Monitoring programu

Drugi dzien — godz. 9:00 - 16:00

- Funkgcje i bloki funkcyjne

+ Obstuga sygnatow analogowych - wbudowanych i modutowych

- Architektura i typy wykonywania programéw - Initial, Fixed Scan, Event

+ Obstuga przerwan

- Obstuga bibliotek

- Zabezpieczenie i ochrona projektu

- Szybkie wejscia - funkcje szybkiego licznika i pomiaru szerokosci impulsu

Trzeci dzieih — godz. 9:00 - 16:00
- Szybkie wyjscia - funkcje PWM i pozycjonowania dla napeddéw serwo
- Komunikacja Ethernet
- protokdt CC-Link IE Field Basic - komunikacja z przetwornica FR-E800
- protokét Simple CPU Communication - komunikacja pomiedzy PLC
- protokét Modbus TCP - serwer i klient
- Diagnostyka sterownika i programu. Obstuga btedéw
- Tematy opcjonalne (w miare mozliwosci czasowych)
-WebServer - strona systemowa i wtasna

- Real Time Monitor - monitoring przebiegu wartosci
zmiennych


https://pl.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training

1.2. Sterowniki PLC

1.2.5 Warsztaty specjalistyczne z PLC

Kod ustugi: PLC WSP
Czas trwania: max 1 dzien / temat
Cena: 300€ / osoba

Wymagania: ukonczony kurs podstawowy PLC poziom 1 lub doswiadczenie
w programowaniu sterownikow iQ-F/iQ-R w Srodowisku GX Works3

ID produktu: 743748

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. Im wiecej

uczestnikow tym wyzszy rabat

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6
Gdynia Warszawa
ul. Slaska 53 ul. Krakowiakéw 44

Kursy na zyczenie. Prosimy pyta¢ opiekuna handlowego lub
pisa¢ na adres: mts.szkolenia@mpl.mee.com

Zestaw szkoleniowy

WARSZTATY

Warsztaty to ustuga zblizona do szkolenia, ale nie wymagajaca standardu
szkolenia. W ten sposéb mozliwe jest szybkie zorganizowanie elastycznych
kursow z zaawansowanych funkcjonalnosci danego produktu w przystepnej
cenie.

Zasady organizacji warsztatow:

- gtéwny cel to pokaz danej funkcjonalnosci od strony praktycznej: oméwienie,
konfiguracja, napisanie programu, uruchomienie

- warsztaty organizowane sg dla konkretnego klienta na zyczenie

- cena jest nizsza niz za typowe szkolenie specjalistyczne poziomu 2
- mate grupy, ustuga mozliwa do uruchomienia juz dla 1 osoby

- czas trwania: max 7h / temat

- wskazujemy dostepna dokumentacje techniczna, nie gwarantujemy jednak
typowych materiatow i prezentacji szkoleniowych

- zapewniamy laptopy szkoleniowe, nie gwarantujemy jednak makiet
szkoleniowych dla wszystkich uczestnikow

- kazdy kursant ma mozliwos¢ wykonania programu pokazywanego przez
szkoleniowca i zachowania go, nie gwarantujemy jednak ¢wiczen do
samodzielnego wykonania

- brak certyfikatow / swiadectw ukonczenia warsztatow

- proponowane tematy warsztatow nie sg zamknieta lista, mozna zgtaszac inne

TEMATY WARSZTATOW - nastepna strona



1.2.5 Warsztaty specjalistyczne z PLC - Tematy do wyboru

- MES Interface iQ-R

Parametryzacja i uruchomienie modutu RD81MES96N — modutu
umozliwiajacego potaczenie réznego rodzaju baz danych, w tym MS SQL
Server. W ramach ¢wiczen przedstawione beda podstawowe zapytania
CRUD.

- Komunikacja Profinet iQ-R

Parametryzacja i uruchomienie komunikacji Profinet na sterowniku iQ-R i
module master RJ71PN92. Komunikacja moze by¢ zestawiona ze zdalng
wyspa wej/wyj NZ2FT-PN i/lub serwonapedem MR-J4-TM i/lub
przemiennikiem czestotliwosci FR-E800-EPB i/lub drugim sterownikiem iQ-R.
Istnieje tez mozliwos¢ podtaczenia urzadzen innych producentow (w tym
przypadku zamawiajacy dostarcza wtasny sprzet, oprogramowanie oraz
wiedze o ich konfiguracji).

- Komunikacja Ethernet/IP iQ-R / iQ-F

Parametryzacja i uruchomienie komunikacji Ethernet/IP na sterowniku iQ-F z
modutem FX5-ENET/IP lub na sterowniku iQ-R z modutem RJ71EIP91.
Komunikacja moze byc¢ zestawiona ze zdalng wyspa wej/wyj NZ2FT-EIP i/lub
z serwonapedem MR-J4-TM i/lub przemiennikiem czestotliwosci FR-E800-
EPA. Istnieje tez mozliwo$¢ podtgczenia urzadzen innych producentow (w
tym przypadku zamawiajacy dostarcza wtasny sprzet, oprogramowanie oraz
wiedze o ich konfiguracji).

- Komunikacja OPC UA

Parametryzacja i uruchomienie modutu FX5-OPC na sterowniku iQ-F lub
RD810OPC96 na sterowniku iQ-R jako serwer OPC oraz parametryzacja i
uruchomienie Takebishi OPC Server. W ramach ¢wiczen uruchamiana jest
aplikacja SCADA Genesis64 petnigca role klienta komunikacji OPC.

- e-F@ctory Starter Package

Podstawowa konfiguracja i obstuga systemu dedykowanego do monitoringu
maszyn przemystowych.

- Recorder module iQ-R

Parametryzacja i uruchomienie modutu RD81RC96-CA dedykowanego do
zbierania danych z urzadzen i proceséw oraz rejestracji obrazéw z kamer w celu
diagnostyki i szybkiej identyfikacji przyczyn btedéw i minimalizacji strat
powstatych w czasie przestoju maszyn i linii produkcyjnych.

-eWon

Parametryzacja i uruchomienie eWon Flexy — urzadzenia do zdalnego
dostepu poprzez VPN do urzadzen w sieci lokalnej z wykorzystaniem
ustug chmurowych.

- C Controller Module

Konfiguracja i uruchomienie funkgji loT Gateway oraz systemu Linux na module
RD55UP12-V. Nawigzanie komunikacji ze sterownikami PLC Mitsubishi Electric
oraz poprzez protokoty MQTT i OPC UA z platforma Iconics. W ramach éwiczen
uruchamiana jest aplikacja SCADA Genesis64 stuzaca do odczytu i prezentacji
udostepnionych danych.

- Komunikacja szeregowa iQ-R

Konfiguracja i uruchomienie komunikacji szeregowej na sterowniku iQ-R z
modutem RJ71C24. W ramach ¢wiczenh zaprezentowana zostanie komunikacja
Non-Procedural, Simple CPU Communication, Predefined Protocol oraz Modbus
RTU.

- Obstuga systemu PokaYoke

Parametryzacja i uruchomienie systemu Poka Yoke oraz sieci AnyWire ASLINK z
wykorzystaniem sterownika iQ-R i modutu RI5TAW12AL. Prezentacja i
uruchomienie dedykowanego projektu na PLC.



1.2. Sterowniki PLC

1.2.6 Programowanie systemu redundantnego iQ-R Jeden dzien - godz. 10:00 - 16:00
Kod szkolenia: iQ-R RDNT CZESC 1 - Wprowadzenie

Czas trwania: 1 dzien + Wstep teoretyczny

Cena: 550€ / osoba » Struktura systemu redundantnego
Wymagania: ukonczony kurs podstawowy PLC poziom 1 lub doswiadczenie - kaczenie systemow

w programowaniu sterownikow iQ-R w srodowisku GX Works3

ID produktu: 706821

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. Im wiecej
uczestnikow tym wyzszy rabat

+ Mozliwosci

CZESC 2 - Sterowniki i moduty
- Sterownik procesowy RnPCPU
+ Modut redundantny R6RFM
CZESC 3 - Konfiguracja

- Mozliwe konfiguracje

Balice k. Krakowa - Przyktadowy system

ul Krakowska 48 - Konfiguracja sprzetowa w Gx Works3

Kursy na zyczenie. Prosimy pyta¢ opiekuna handlowego lub « Konfiguracja modutéw redundantnych

pisac na adres: mts.szkolenia@mpl.mee.com « Zmiana programu bez wstrzymywania sytemu
CZESC 4 - Redundandja sieci

- Konfiguracja stacji slave

- Ustawienie konwersji modutéw

CZESC 5 — Funkcjonalnosci

« Transfer Setting between Devices

- Online Module Change

- Specjalne rejestry

- GOT MELSEC Redundant

%%

%%
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1.2. Sterowniki PLC

1.2.7 Programowanie systemu sterowania procesowego iQ-R

Kod szkolenia: iQ-R PRCS

Czas trwania: 1 dzien

Cena: 550€ / osoba

Wymagania: ukonczony kurs podstawowy PLC poziom 1 lub doswiadczenie
w programowaniu sterownikow iQ-R w srodowisku GX Works3

ID produktu: 706821

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. Im wiecej
uczestnikow tym wyzszy rabat

SRAM cassette connector

Balice k. Krakowa
ul. Krakowska 48

Kursy na zyczenie. Prosimy pyta¢ opiekuna handlowego lub
pisa¢ na adres: mts.szkolenia@mpl.mee.com

SD memory card slot

6R?
RUN R

sysTA [CTRU
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.......... T

__________ r BACKUP
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MEMORY COPY
UNK

-
————— LERR

Optical connector
(IN connector)

Optical connector
(OUT connector)

Redundant function module

Ethernet port USB port

100BASE-TX/10BASE-T High-speed USB2.0 (miniB)

Agenda szkolenia

Jeden dzien - godz. 10:00 - 16:00
CZESC 1 — Wprowadzenie

- Sterowanie procesowe

- Sterownik procesowy RnPCPU

+ Mozliwosci

CZESC 2 - Konfiguracja

- Projekt systemu

- Konfiguracja sprzetowa stacji master
- Konfiguracja sprzetowa stagji slave
CZESC 3 - Opis blokéw i tagéw

- Tagi

- Bloki funkcyjne

- Interpretacja blokéw

- Biblioteka PID

- Faceplate

- Bloki uzytkownika

CZESC 4 - Funkcje procesowe

- Auto tuning

- Various controls



1.2. Sterowniki PLC

PLC - kursy na zyczenie.

Prosimy pytac opiekuna handlowego lub pisac na adres:
mts.szkolenia@mpl.mee.com

¥ ERRERA
. '\ V7

o A
A
' 2

1.2.8 Programowanie modutowych sterownikow iQ w
srodowisku GX Works2

Kod szkolenia: iQ

X |
G:;Js\)@gl‘?} -5

Czas trwania: 3 dni

Cena: 900€ / osoba
Wymagania: znajomos$¢ podstaw programowania sterownikéw PLC

1.2.9 Programowanie kompaktowych sterownikéw FX3 w
srodowisku GX Works2

Ten kurs prowadzi firma EMT-Systems w Gliwicach. Szkolenia mozna sprawdzic
na stronie emt-systems.pl



https://emt-systems.pl/
https://emt-systems.pl/
https://emt-systems.pl/

1.3. Serwonapedy

1.3.1 Motion MX-F - Programowanie aplikacji z
serwonapedami serii MR-J5 na sterownikach PLC serii MX-F

Kod szkolenia: MOT (MX-F) J5

Czas trwania: 3 dni

Cena: 900€ / osoba

Wymagania: ukofnczony kurs podstawowy PLC poziom 1 lub doswiadczenie
w programowaniu sterownikéw ME w Srodowisku GX Works3

ID produktu: 706829

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. Im wiecej
uczestnikow tym wyzszy rabat

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6
Gdynia Warszawa
ul. Slaska 53 ul. Krakowiakéw 44

Terminy szkolen dostepne sg na stronie www

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00
- Wprowadzenie do napedoéw serwo
- Napedy i sterowanie dostepne w ofercie ME
- Budowa wzmacniacza i sposéb podtaczenia
- Praca w programie MR Configurator2
-Praca w trybie testu
- Konfiguracja podstawowych parametréw serwonapedu
- Narzedzia do monitoringu i diagnostyki
- Strojenie napedu: autotuning, parametry wzmocnien, One-Touch tuning
- Praca w programie GX Works3. Utworzenie projektu na PLC
- Konfiguracja sieci CC-Link IE TSN. Komunikacja z napedami
- Parametryzacja osi serwonapeddéw — krancowki, przektadnia elektroniczna, jedn. pozycjonowania

Drugi dzien — godz. 9:00 — 16:00
- Programowanie aplikacji ruchu z uzyciem dedykowanych blokéw funkcyjnych i zmiennych
systemowych

- Podstawowe programy: zatgczanie serwo, odczyt i kasowanie btedow, sterowanie reczne JOG
- Bazowanie napedéw: parametry, program do bazowania, uruchomienie trybu absolutnego

- Pozycjonowanie jednoosiowe: bloczki do pozycjonowania inkrementalnego i absolutnego

- Praca w trybie predkosciowym i momentowym, przetagczanie miedzy trybami

- Ruchy interpolowane: definicja grupy osi i jej obstuga. Interpolacja liniowa i kotowa

- Tablica pozycji: zdefiniowanie, wywotywanie pozycji z tablicy

- Modyfikacje tablicy pozycji przez program PLC (opcjonalne)

Trzeci dzienh — godz. 9:00 - 16:00

- R6zne metody synchronizacja dwéch napedéw oraz powiazane funkgcje i aplikacje

- Synchronizacja bezposrednia

- Synchronizacja z uzyciem krzywki

- Obstuga enkodera zewnetrznego

- Digital cam switch (opcjonalne)

- Funkcja Touch Probe. Parametryzacja i odczyt zatrzasnietych pozycji (opcjonalne)

- Odczyt i zapis parametrow serwo @
- Advanced Synchronous Control
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1.3. Serwonapedy

1.3.2 Simple Motion - Programowanie aplikacji z e el LKLY

serwonapedami na sterowniku FX5 i module FX5-40SSC-S “Wilewadzenisldaliap Rl
. . - Napedy i sterowanie dostepne w ofercie ME
Kod szkolenia: SM (iQ-F) J4-B

. . - Budowa wzmacniacza i sposéb podtaczenia
Czas trwania: 3 dni p podtg

Cena: 900€ / osoba - Praca w programie MR Configurator2

Wymagania: ukonczony kurs podstawowy PLC poziom 1 lub doéwiadczenie - Pofaczenie bezposrednie z serwo wzmacniaczem po USB
w programowaniu sterownikéw ME w Srodowisku GX Works3 -Praca w trybie testu

ID produktu: 701680 - konfiguracja podstawowych parametrow serwonapedu
Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyska¢. Im wiecej -narzedzia do monitoringu i diagnostyki

uczestnikéw tym wyzszy rabat - Strojenie napedu: autotuning, parametry wzmocnien, One-Touch tuning

- Praca w programie GX Works3. Wprowadzenie do srodowiska.
- Utworzenie projektu na PLC

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw - Parametryzacja modutu Simple Motion

ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6
Drugi dzien — godz. 9:00 - 16:00

Gdynia Warszawa c . . .
ul. élaska 53 ul. Krakowiakiw 44 . Programowa.nle gpllkaql ruchu z uzyciem dedykowanych blokéw
funkcyjnych i zmiennych systemowych
Terminy szkolen dostepne sg na stronie www - Podstawowe programy: zatgczanie serwo, odczyt i kasowanie btedéw, sterowanie reczne JOG,

wgranie do PLC i testy
- Bazowanie napedéw: paremetry, program do bazowania, uruchomienie trybu absolutnego

- Pozycjonowanie: tablica pozycji, modyfikacje tablicy przez program PLC
- Praca w trybie predkosciowym i
. 4 R} R momentowym Temat opcjonalny

- Programowanie aplikacji w oparciu o PLC Open

Trzeci dzien — godz. 9:00 - 16:00
- R6zne metody synchronizacja dwoch napeddéw oraz powigzane funkcje i aplikacje
- Synchronizacja bezposrednia
- Synchronizacja z uzyciem krzywki
- Wykorzystanie sprzegta
- Mark detection
’ - Parametryzacja i odczyt zatrzasnietych wartosci
/ - Wykorzystanie markdetection do sterowania sprzegtem w synchronizacji
| » Przyktady aplikacji @

Zestaw szkoleniowy e -Ciecie w locie

-N6z obrotowy
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1.3. Serwonapedy

1.3.3 Simple Motion - Programowanie aplikacji z serwonapedami Pierwszy dzieri - godz. 10:00 - 16:00

MR-J5 na sterowniku iQ-R i module RD78G + Wprowadzenie do serwonapedow
Kod szkolenia: SM (iQ-R) J5-G - Przeglad oferty serwomechanizméw Mitsubishi Electric

Czas trwania: 2 dni - Budowa wzmacniaczy serwo. Podtaczanie

Cena: 1100€ / osoba - Obstuga MR Configurator2. Tryb testu. Monitorowanie napedu
Wymagania: ukoiczony kurs podstawowy PLC poziom 1 lub doswiadczenie

. el . ! - Strojenienapedu. Parametryzacja
w programowaniu sterownikéw ME w Srodowisku GX Works3 Konfi : ka PLC i sieci CC-Link IE TSN
ID produktu: 706828 « KON |gUraC_]a sterownika 1 Slecl -LIN

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. Im wiecej - Pierwszy program do obstugi serwonapedu
uczestnikow tym wyzszy rabat - Konfiguracja osi i program ruchu w trybie manualnym
- Parametryzacja i program do bazowania osi
- Zmiana wartosci parametrow blokiem ReadWriteParameter (opcjonalne)

Balice k. Krakowa Pozna Wroctaw - Uruchomienie pracy w trybie absolutnym
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6
Gdynia Warszawa B . ;
ul. Slaska 53 ul. Krakowiakéw 44 Drugi dzien - gOdZ. 9:00 - 16:00

- Pozycjonowanie metoda tablicy pozycji
- Uruchomienie podstawowych ruchéw w tablicy pozygji

Kursy na zyczenie. Prosimy pyta¢ opiekuna handlowego lub
pisa¢ na adres: mts.szkolenia@mpl.mee.com

- Modyfikacja tablicy pozycji przez program PLC
- Praca w trybie predkosciowym

+ Praca w trybie momentowym

- Continuous operation to torque control (opcjonalnie)
- Synchronizacja napedow

- Synchronizacja bezposrednia napedéw

- Funkcjonalnosc¢ przektadni SpeedChange Gear
- Obstuga sprzegta

- Synchronizacja z uzyciem krzywki

- Mark detection

- Obstuga zewnetrznego enkodera (opcjonalnie)




1.3. Serwonapedy

Serwo - kursy na zyczenie. Prosimy pytac opiekuna handlowego
lub dzwoni¢ na numer ogoélny Mitsubishi Electric.

1.3.4 Motion - Programowanie aplikacji z serwonapedami na
zaawansowanym procesorze ruchu

Kod szkolenia: MOTION ADV (iQ)

Czas trwania: 2 dni

Cena: 1100€ / osoba

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéw PLC

w jezyku SFC

ID produktu: 706828

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. Im wiecej
uczestnikow tym wyzszy rabat
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1.4. Roboty przemystowe

Roboty poziom 1 - podstawowy Agenda szkolenia

1.4.1 Obstuga i konserwacja robota — szkolenie dla Jeden dzien - godz. 10:00 - 16:00
utrzymania ruchu « Modele i generacje robotéw

. - Zkgcza sygnatdéw bezpieczenstwa
Kod szkolenia: ROBOT MAINT

Czas trwania: 1 dzien
Cena: 400€ / osoba + Melfa Smart Plus - funkcjonalno$¢ wspomagajaca stuzby utrzymania ruchu
ID produktu: 701892 + Obstuga Teach Pendanta w trybie manualnym

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz
uzyskaé. Im wiecej uczestnikéw tym wyzszy rabat

- Oprogramowanie RT Toolbox3 - wprowadzenie

- Podstawowe funkcje, poruszanie robotem
-Edycja programéw
- Korekty pozycji

« Backup / Przywracanie systemu

Balice k. Krakowa - Awaryjne zwalnianie hamulcéw ramienia

ul. Krakowska 48 - Bazowanie. Procedury po utracie danych bazowania lub kolizji

- Symulacja czasookresu przegladow dla przyktadowego programu

Terminy szkolen dostepne sa na stronie www

- Kontrola aktualnego stanu ramienia - Preventive Maintenance
- Zarzadzanie danymi karty Melfa Smart Plus
« Czynnosci serwisowe
-Wymiana baterii
-Smarowanie sruby kulowej i przektadni
- Kontrola stanu i regulacja napiecia paskow przeniesienia napedu
-Czyszczenie filtra powietrza kontrolera
- Lokalizacja i wymiana bezpiecznikow
» Przeglad dokumentacji serwisowej
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1.4. Roboty przemystowe

Roboty poziom 1 - podstawowy Agenda szkolenia

1.4.2 Programowanie i obstuga robotéw przemystowych Pierwszy dziefi - godz. 10:00 - 16:00
Kod szkolenia: ROBOT - Prezentacja modeli i mozliwosci robotow

Czas trwania: 3 dni
Cena: 1200€ / osoba

- Zasady bezpiecznej pracy przy robotach
- Prezentacja srodowiska programistycznego RT Toolbox3
- Zaktadanie projektu i konfiguracja typu robota

ID produktu: 701894 - Obstuga programatora recznego Teaching Box R56TB i R86TB
Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. Im wiecej - Poruszanie robotem w trybie manualnym. Rézne tryby JOG
uczestnikow tym wyzszy rabat - Parametryzacja poczatkowa: parametry narzedzia robota, punktu TCP,

limity ruchu, detekcja kolizji
- Praca w symulatorze RT Toobox3. Funkcjonalnosci symulatora

- Projektowanie layoutu i narzedzia robota w widoku 3D, import modeli 3D
Balice k. Krakowa Poznan
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6

Drugi dzien — godz. 9:00 - 16:00
Terminy szkolen dostepne s3 na stronie www - Wstep do programowania. Edytor programéw w RT Toolbox3
- Komendy i sktadnia jezyka Melfa Basic VI. Typy zmiennych
- Oméwienie podstawowych komend ruchu i predkosci
- Pierwszy program Pick&Place, zapis pozycji
+ Eksport programu do pamieci robota
- Zabezpieczanie obszaru pracy robota
- Bezpieczne debugowanie programu
- Cwiczenia na robotach

Trzeci dzienh — godz. 9:00 - 16:00

- Rozszerzone programowanie: petle programowe, zmienne globalne, monitor
zmiennych

- Sekwencja bezpiecznego startu

- Komunikacja z urzadzeniami peryferyjnymi: sygnaty 10, obstuga sieci
przemystowych

il - Paletyzacja. Dedykowane komendy. Cwiczenia

Stanowisko szkoleniowe ' | - Podprogramy i funkcje

‘ - Architektura programu typu MAIN

- Rozszerzone informacje nt. ruchu robota: flagi utozenia ramienia, punkty
singularne
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1.4. Roboty przemystowe

Roboty poziom 2 - specjalistyczny

1.4.3 Zaawansowane programowanie i funkcje robotow

Kod szkolenia: ROBOT ADV

Czas trwania: 1 dzien (lub wiecej)

Cena: 650€ / osoba

Wymagania: ukonczony kurs podstawowy (Roboty poziom 1) lub
doswiadczenie w programowaniu robotéw przemystowych ME

ID produktu: 701896

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyska¢. Im wiecej
uczestnikow tym wyzszy rabat

Balice k. Krakowa Poznan
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6

Kursy na zyczenie. Prosimy pyta¢ opiekuna handlowego lub
pisa¢ na adres: mts.szkolenia@mpl.mee.com

MODULY SZKOLENIA

W tej formie szkolenia zamawiajgcy uktada program szkolenia

z dostepnych modutéw. Kazdy modut ma przypisany czas trwania
- w godzinach zegarowych. Suma wybranych modutéw nie moze
przekraczac¢ 6 godzin na dzien. W przypadku przekroczenia nalezy
zamowi¢ dodatkowy dzien szkoleniowy.

MODULY DO WYBORU

- Powtorka ze szkolenia podstawowego [2h]

Opis: Przypomnienie najwazniejszych aspektéw programowania robotéw. Modut
rekomendowany osobom, ktére odbyty szkolenie podstawowe ale nie miaty
solidnej praktyki programowania robotéw Mitsubishi Electric.

- Zaawansowane programowanie [4h]

Opis: Metody optymalizujgce dziatanie robota i zwiekszajgce jego wydajnosc.
Funkcje przerwania ruchu. Zmienne globalne i multitasking. Detekcja kolizji z
funkcja automatycznego wznawiania pracy. Compliance Control — zmniejszenie
sztywnosci ramienia i uelastycznienie pracy robota.

- Sterowanie dodatkowymi napedami serwo [2h]

Opis: Konfiguracja i programy z wykorzystaniem dodatkowych napedéw serwo
sterowanych przez kontroler robota. Tor jezdny jako dodatkowa oS robota.
Mechanizmy jedno- i wieloosiowe jako osobne mechanizmy sterowane programami
w multitaskingu.

- Assista — Obstuga i programowanie robota kolaboracyjnego [3h]

Opis: Programowanie w dedykowanym graficznym srodowisku RT VisualBox.
Bezpieczenstwo funkcjonalne. Podtaczanie urzadzen safety. Zaawansowane
parametry bezpieczenstwa.

- Integracja robotow z platforma PLC iQ-R oraz HMI GOT2000 [3h]

Opis: Szkolenie dedykowane pod modele robotéw typu R integrowanych
z platforma iQ-R. Komunikacja PLC-Roboty poprzez dedykowane rejestry.
Bloki funkcyjne na sterownik PLC. Projekt szablon na GOT2000.




1.4. Roboty przemystowe

- Komunikacja po sieci Profinet [3h]

Opis: Obstuga sieci komunikacyjnej Profinet w robotach wolnostojacych
typu D. Parametryzacja i wymiana danych. Monitoring. Cwiczenia
realizowane sg ze sterownikami PLC Mitsubishi Electric lub innych
producentow (w tym przypadku zamawiajacy dostarcza wtasny sprzet i
oprogramowanie).

- Komunikacja po sieci CC Link IE Field Basic [3h]

Opis: Obstuga sieci komunikacyjnej CC Link IE Field Basic w robotach
wolnostojacych typu D. Parametryzacja i wymiana danych. Wykorzystanie
bloczkéw komunikacyjnych dla PLC. Cwiczenia realizowane s3 ze
sterownikami PLC Mitsubishi Electric.

- Komunikacja po sieci Ethercat [3h]

Opis: Obstuga sieci komunikacyjnej Ethercat w robotach wolnostojacych
typu D. Parametryzacja i wymiana danych. Monitoring. Cwiczenia
realizowane s3 ze sterownikami PLC Mitsubishi Electric lub innych
producentéw (w tym przypadku zamawiajacy dostarcza wtasny sprzet i
oprogramowanie).

- Komunikacja po sieci Ethernet/IP [3h]

Opis: Obstuga sieci komunikacyjnej Ethernet/IP w robotach wolnostojacych

typu D. Parametryzacja i wymiana danych. Monitoring. Cwiczenia
realizowane sa ze sterownikami PLC Mitsubishi Electric lub innych
producentéw (w tym przypadku zamawiajacy dostarcza wtasny sprzet i
oprogramowanie).

- Zaawansowane opcje bezpieczenstwa [4h]

Opis: Bezpieczenstwo funkcjonalne w robotach standardowych.
Podtaczanie urzadzen safety. Zaawansowane parametry
bezpieczenstwa.

- Tracking 1 - Obstuga taSmociagow w ruchu. Wyzwalanie czujnikiem
[6h]

Opis: Kalibracja i synchronizacja robota z wykorzystaniem enkodera
sprzezonego z taSmociagiem. Rozpoznawanie obiektéw poprzez czujnik
dwustanowy. Tworzenie programu do obstugi aplikacji. Wykorzystanie
bloczkéw funkcyjnych do obstugi trackingu.

- Tracking 2 - Obstuga taSmociagow w ruchu. Rozpoznawanie
systemem wizyjnym 2D [8h]

Opis: Kalibragja i synchronizacja robota z wykorzystaniem enkodera
sprzezonego z tasmociggiem. Kalibracja robota z systemem wizyjnym 2D
firmy Cognex. Programowanie systemu wizyjnego w dedykowanym
oprogramowaniu producenta. Tworzenie programu do obstugi aplikacji.
Wykorzystanie bloczkow do obstugi trackingu.

- Obstuga systemow wizyjnych 2D. Aplikacje stacjonarne [3h]

Opis: Aplikacja pobierania statycznych elementéw rozpoznanych systemem
wizyjnym firmy Cognex. Kalibracja robota z systemem wizyjnym. Programowanie
systemu wizyjnego w dedykowanym oprogramowaniu producenta. Tworzenie
programu do obstugi aplikacji.

- Force Sensor - Aplikacje z dedykowanym czujnikiem sity [6h]

Opis: Manipulacje robota z zadang sitag lub momentem obrotowym.
Aplikacje precyzyjnego montazu lub szlifowania.

- Tworzenie zaawansowanych trajektorii ruchu z pomoca rozwigzan CAD
[6h]

Opis: Generowanie sciezek ruchu w oprogramowaniu SolidWorks i eksport do
robota. Aplikacje klejenia, dozowania lub szlifowania. Kalibracja aplikacji
rzeczywistej.



1.4. Roboty przemystowe

Stanowisko szkoleniowe - detal




1.5. Przetwornice czestotliwosci

Invertery poziom 1 - podstawowy Agenda szkolenia

1.5.1 Podstawowa obstuga i programowanie przetwornic Jeden dzien - godz. 10:00 - 16:00
czestotliwosci - Wprowadzenie do przetwornic czestotliwosci Mitsubishi Electric
Kod szkolenia: INV BASIC - Kiedy stosowac wyposazenie opcjonalne:
-filtry EM
Czas trwania: 1 dzien |try. ) ¢
- dtawiki dU/dt
Cena: 300€ / osoba -
Wymagania: podstawowa wiedza z elektrotechniki y. )
ID produktu: 701897 - dfawiki AC/DC
Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. Im wiecej - uktady i rezystory hamowania

uczestnikow tym wyzszy rabat - Omowienie podstawowej parametryzacji przetwornicy:

-zabezpieczenie silnika
-wybér trybu sterowania (u/f, wektorowe w petli otwartej, wektorowe)

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw ; il
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6 -chara kterystykl obaazenla
Gdynia Warszawa -auto-strojenie (auto-tuning)
ul. Slaska 53 ul. Krakowiakow 44 - Podstawowe parametry apIikacyjne

- Parametryzacja, monitoring przetwornicy przy pomocy wbudowanego panelu

Terminy szkolen dostepne sg na stronie www

- Parametryzacja, monitoring przetwornicy przy pomocy zewnetrznego
panelu FR-LUO8 (modele z komunikacja szeregowa)

- Parametryzacja, monitoring i diagnostyka przetwornicy przy
pomocy oprogramowania FR Configurator2
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1.5. Przetwornice czestotliwosci

1.5.2 Zaawansowane funkcjonalnosci przetwornic czestotliwosci W tej formie szkolenia zamawiajacy uktada program szkolenia
od Salolan e . z dostepnych modutéw. Kazdy modut ma przypisany czas trwania

. o - w godzinach zegarowych. Suma wybranych modutéw nie moze
Czas trwania: 1 dzien przekraczac 6 godzin na dzien. W przypadku przekroczenia nalezy

Cena: 550€ / osoba zamoéwi¢ dodatkowy dzien szkoleniowy..
Wymagania: ukoiczony kurs podstawowy (Invertery poziom 1) lub
doswiadczenie w programowaniu przetwornic czestotliwosci ME

ID produktu: 701898

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. Im wiecej
uczestnikow tym wyzszy rabat

MODULY DO WYBORU

- Aplikacje sterowania momentem i pozycjonowanie [3 h]

Opis: Zaawansowane sterowanie predkosciag i momentem obrotowym.
Pozycjonowanie metoda inkrementalng i absolutna. Uktady nadazne typu master-

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw slave. Szkolenie realizowane na dedykowanych modelach przetwornic FR-A800 /
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6 FR-E800
Gdynia Warszawa
ul. Slaska 53 ul. Krakowiakow 44

Kursy na zyczenie. Prosimy pyta¢ opiekuna handlowego lub - Aplikacje pompowe i wentylatorowe. Tryb oszczedzania energii [3 h]

pisac¢ na adres: mts.szkolenia@mpl.mee.com Opis: Omoéwienie funkcji pompowych: uktady wielopompowe, napetnianie
wstepne, sekwencja czyszczenia pomp, ogrzewanie wstepne silnikdw,
regulator PID, funkcja wstepnego uspienia. Omowienie funkgji
wentylatorowych: lotny start po przerwie zasilania, monitorowanie
charakterystyki, tryb pracy pozarowej. Tryb

pracy energooszczednej: ustawienie i obserwacja dziatania, obliczenie
potencjalnych oszczednosci energii. Szkolenie realizowane na dedykowanych
modelach przetwornic FR-F800 / FR-E80O0.

- Programowanie wbudowanego sterownika PLC [3 h]

Opis: Wykorzystanie wbudowanego w przetwornice PLC do podstawowego
sterowania automatyka. Omowienie mapy sygnatow wej/wyj i Srodowiska
programistycznego.

Sposoby sterowania przetwornicg przez PLC - podstawowy monitoring oraz zapis /
odczyt parametréw przetwornicy. Cwiczenia. Szkolenie realizowane n
Zestaw szkoleniowy j dedykowanych modelach przetwornic FR-A/E/F800. @




1.5. Przetwornice czestotliwosci

- Programowanie wbudowanego sterownika PLC. Komunikacja z
panelem HMI GOT2000.Komunikacja pomiedzy przetwornicami po
protokole Inverter to Inverter Link [6 h]

Opis: Wykorzystanie wbudowanego w przetwornice PLC do
podstawowego sterowania automatyka. Omowienie mapy sygnatow
wej/wyj i Srodowiska programistycznego. Sposoby sterowania
przetwornica przez PLC - podstawowy monitoring oraz zapis / odczyt
parametréw przetwornicy. Komunikacja przetwornicy czestotliwosci z
panelem operatorskim GOT2000. Pofaczenie

i wymiana danych pomiedzy przetwornicami za pomoca protokotu
Inverter to Inverter Link. Cwiczenia. Szkolenie realizowane na
dedykowanych modelach przetwornic FR-A/E/F800.

« Funkcje bezpieczenstwa w przetwornicach czestotliwosci FR-E800 [3 h]

Opis: Wprowadzenie do funkcji bezpieczenstwa w przetwornicach
czestotliwosci FR-E800, przeglad rozwigzan bezpieczenstwa. Opis
podtaczenia sygnatéw

safety. Konfiguracja przetwornicy przy wykorzystaniu dostepnych funkcji oraz
parametréow bezpieczehstwa. Cwiczenia. Szkolenie realizowane na
dedykowanych modelach przetwornic FR-E800SC oraz sterownikach
bezpieczenstwa iQ-R Safety.

- Komunikacja po sieci CC-Link IE Field Basic w przetwornicach FR-E800
[3 h]

Opis: Parametryzacja przetwornicy czestotliwosci do pracy w sieci.
Utworzenie projektu na PLC i konfiguracja sieci w oprogramowaniu GX
Works3. Omoéwienie dedykowanych blokéw funkcyjnych do sterowania
przetwornica. Tworzenie programow sterujacych przetwornica. Szkolenie
realizowane na modelach przetwornic FR-EBOOEPA/EPB oraz sterownikach
FX5U

- Komunikacja po sieci CC-Link IE TSN w przetwornicach FR-E800 [3 h]

Opis: Parametryzacja przetwornicy czestotliwosci do pracy w sieci.
Utworzenie projektu na PLC i konfiguracja sieci w oprogramowaniu GX
Works3. Oméwienie dedykowanych blokow funkcyjnych do sterowania
przetwornica. Tworzenie programow sterujacych przetwornica. Szkolenie
realizowane na modelach przetwornic FR-EB00EPA/EPB oraz sterownikach
iQ-R.

- Komunikacja po sieci Profinet w przetwornicach FR-E800 [3 h]

Opis: Wprowadzenie do komunikacji profinetowej: specyfikacja protokotu,
obstugiwane parametry sieci przez przetwornice FR-E800. Parametryzacja
przetwornicy do pracy w sieci Profinet. Utworzenie projektu na PLC,
parametryzacja.

Przeglad gotowych blokéw funkcyjnych do sterownikow Mitsubishi Electric
i Siemens. Tworzenie programow sterujgcych. Diagnostyka. Szkolenie
realizowane na dedykowanych modelach przetwornic FR-ES800EPB oraz
sterownikach PLC marki Mitsubishi Electric lub Siemens (w tym przypadku
zamawiajacy dostarcza wiasny sprzet i oprogramowanie).



1.5. Przetwornice czestotliwosci

Zestaw szkoleniowy - detal




1.6. Panele HMI

1.6.1 Programowanie paneli operatorskich serii GOT2000 i
GOT3000

Kod szkolenia: GOT2000/3000
Czas trwania: 2 dni

Cena: 600€ / osoba

ID produktu: 701899

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. Im wiecej
uczestnikéow tym wyzszy rabat

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6
Gdynia Warszawa
ul. Slaska 53 ul. Krakowiakéw 44

Terminy szkolen dostepne sg na stronie www

Zestaw szkoleniowy: Panele GOT3000 - modele GT37

-

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Wprowadzenie do paneli GOT2000/3000. Opis budowy i funkcjonalnosci.

- Zatozenie projektu — Wizard. Ustawienia komunikagji

- Podstawowe obiekty bitowe — przyciski, lampy

- Testy projektu w symulatorze. Wgrywanie projektu na panel

- Adresacja wewnetrzna i zewnetrzna obiektow. Wybrane witasciwosci

- Zaawansowane style graficzne obiektow. Tworzenie wtasnych stylow

- Podstawowe obiekty numeryczne — przyciski Word, pola liczbowe. Witasciwosci
- Typy okien. Przyktad okna typu pop-up

- Nawigacja w projekcie. Przykfad paska nawigacyjnego

- Konfiguracja wielojezycznosci projektu. Rejestracja tekstow w Komentarzach
- Konfiguracja Alarmow

Drugi dzienh — godz. 10:00 - 16:00

- Teksty dynamiczne. Wyswietlanie w zaleznosci od wartosci rejestru
- Skrypty w projekcie. Typy i jezyk skryptowania

- Zabezpieczenia obiektow. Poziomy dostepu

- Zabezpieczenia obiektow. Konta uzytkownikow

- Konfiguragja i tworzenie receptur. Widok prosty i zaawansowany

- Logowanie wartosci procesowych

- Diagnostyka panelu



https://pl.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training

1.7. DIGITAL / SCADA / MES

DIGITAL poziom 1 - podstawowy Agenda szkolenia

1.7.1 Tworzenie symulacji w Srodowisku MELSOFT Gemini Pierwszy dziefi - godz. 10:00 - 16:00
Kod szkolenia: GEMINI - Wprowadzenie do Melsoft Gemini
- E-Catalog

Czas trwania: 2 dni
Cena: 1100€ / osoba

- Zastosowania (layout, roboty, operatorzy, symulacja procesow)
- Struktura aplikagji i licencjonowanie

ID produktu: 706828 - Interfejs uzytkownika
Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac. - Widoki, panele, nawigacja 3D
Im wiecej uczestnikow tym wyzszy rabat - Zarzadzanie projektami i layoutami

- Biblioteki komponentéw
- Maszyny, roboty, przenosniki

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6 - Budowa prostego layOUtu
. - Rozmieszczanie obiektow
Gdynia Warszawa ) ) g
ul. Slaska 53 ul. Krakowiakow 44 - Pozycjonowanie, osie, uktady wspodtrzednych

- Podstawy symulacji (Process Modelling)
- Logika przeptywu
- Zdarzenia i sekwencje
- Uruchamianie i analiza symulagji (Statistics)
- Statistics Comparison — weryfikacja réznych scenariuszy produkcyjnych, eliminacja i

Kursy na zyczenie. Prosimy pyta¢ opiekuna handlowego lub
pisa¢ na adres: mts.szkolenia@mpl.mee.com

dodawanie zasobéw

Drugi dzien — godz. 9:00 - 16:00
- Component Modelling. ,Ozywanie” wtasnych modeli
- Roboty przemystowe w Melsoft Gemini
- Wstawianie robota
- Narzedzia (TCP), uktady bazowe
+ Podstawy ruchu robota
- Ruchy punkt—punkt
- Trajektorie pracy
- Podstawowa aplikacja demonstracyjna
- Robot + chwytak + detal @
- Program Pick & Place
- Analiza czasu cyklu
- Funkcjonalnos¢ detekgji kolizji. Analiza poprawnosci aplikacji




1.7. DIGITAL / SCADA / MES Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

SCADA poziom 1 - podstawowy - GENESIS - Architektura systemu. Serwisy i aplikacje. Instalacja

- Workbench
1.7.2 Programowanie aplikacji SCADA w Srodowisku GENESIS - Zarzadzanie projektami. Budowa i architektura srodowiska
Kod szkolenia: GENESIS - Eksport i import projektu
Czas trwania: 3 dni - Workbench - Data Connectivity. Oméwienie wybranych zrédet danych
Cena: 900€ / osoba » Workbench - AssetWorX

ID produktu: 701900

Eifjitmgx :;:;y::;zlz zly srar:;\;dz jaki rabat mozesz uzyskac. Im wiecej Hisset NN
- Commanding. Runtime Navigation Commands

Drugi dzien - godz. 9:00 - 16:00

+ GraphWorX — Wprowadzenie. Konfiguracja ekranéw GraphWorX Runtime

- GraphWorX -Tworzenie ekranéw. Omowienie standardowych kontrolek

- Tworzenie struktury Assetéw, dynamiczne tworzenie Assetow

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw . . z .
Ul Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6 - Publikacja ekranéw: GraphWorX64, HTMLS5, MobileHMI
. « GraphWorX - Tworzenie wiasnych kontrolek. Biblioteka kontrolek
Gdynia Warszawa ' -
ul. $lgska 53 ul. Krakowiakow 44 « GraphWorX — Narzedzia dostepnosci

- Global Aliasing & Aliasing Themes. Language Selection. Color Themes
« GraphWorX - Ekrany RWD. Technologia Any Glass, Anytime, Anywhere, Anything
- Wykorzystanie gotowych Templates

Terminy szkolen dostepne sa na stronie www

+ KPIWorX - Samoobstugowe ekrany. Dostepne kontrolki
« Hyper Alarm Server - Alarmy Aktualne, Wizualizacja, Logowanie alarméw
« Security - Sposoby zabezpieczania. Kontrolki security
- Nadawanie i obieranie uprawnien
Trzeci dzien - godz. 9:00 - 16:00
- Logowanie danych. Idea Hyper Historian
- Logowanie danych. Idea Hyper Historian
- Obstuga logowania z poziomu AssetWorX oraz Historical Data
- Archiwizacja zalogowanych danych
- Praca na zalogowanych danych
- Wizualizagja danych w formie wykresu, tabel, Historian Reader
- Hyper Historian SQL Query Engine
- Licencjonowanie. Licencja Hyper Historian Standard/Express
- Hyper Historian SQL Query Engine
- Data Exporter - Export danych do Bazy Danych



https://pl.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training
https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa/support/training

1.7. DIGITAL / SCADA / MES

SCADA poziom 1 - podstawowy

1.7.3 MAPS - Programowanie aplikacji SCADA
Kod szkolenia: MAPS

Czas trwania: 2 dni

Cena: 600€ / osoba

ID produktu: 701901

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikow tym wyzszy rabat

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6
Gdynia Warszawa
ul. Slaska 53 ul. Krakowiakow 44

Kursy na zyczenie. Prosimy pyta¢ opiekuna handlowego lub
pisa¢ na adres: mts.szkolenia@mpl.mee.com

ATMAPS [
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Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Wprowadzenie. Architektura systemu

- Aplikacja MAPS Designer. Zaktadanie projektu

- Agent. Definicja i konfiguracja

- Projektowanie ekranow

- Przeglad dostepnych obiektéw i ich wtasciwosci

- Praca z obiektami wektorowymi

- Nawigacja projektu

- Aplikacja MAPS Operator. Tryb runtime projektu

- Skanowanie wartosci z PLC. Konfiguracja driverow komunikacyjnych
- Wizardy i szablony. Wbudowane oraz wtasne

- Uzywanie Spider'dw. Potaczenia miedzy obiektami
- Symulator projektu

Drugi dzien — godz. 9:00 - 16:00

- Logowanie danych oraz wykresy

- Alarmy i Zdarzenia. Kontrolka Alarm Viewer

+ Alarmy historyczne

- Archiwizacja danych. Obstuga baz danych

- Konfiguracja i obstuga SQL Server

- Logowanie danych z uzyciem dedykowanych Agentéw
- Receptury

- Zabezpieczenia uzytkownikéw i grup. Profile i dostepy
- Tworzenie skryptéw



1.7. DIGITAL / SCADA / MES

1.7.4 MESUS - Aplikacje MES na urzadzeniach MELIPC i

oprogramowaniu deviceWise Enterprise Gateway
Kod szkolenia: MESUS

Czas trwania: 1 dzien

Cena: 550€ / osoba

ID produktu: 701902

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikow tym wyzszy rabat

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6
Gdynia Warszawa
ul. Slaska 53 ul. Krakowiakow 44

Kursy na zyczenie. Prosimy pyta¢ opiekuna handlowego lub
pisa¢ na adres: mts.szkolenia@mpl.mee.com

Powered by

Telit

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00
- Struktura sieciowa mozliwa do realizacji z MESUS
- Oprogramowanie oraz sprzet wchodzacy w sktad MESUS
- Instalacja oprogramowania
- Przygotowanie bazy danych Microsoft SQL
- Workbench - funkcjonalnos$¢ programu
- Devices — podtaczenie sterownikéw PLC
- Enterprise. Transport — podtaczenie do zewnetrznej bazy danych MS SQL
- Enterprise. Transport Maps — definiowanie danych wysytanych do DB
- Czesc¢ praktyczna
- Triggers — Tworzenie logiki podprogramow
- Logs & Reports — Omowienie typow raportow i ich praktycznego wykorzystania
- Backup & Restore - Export/Import, oméwienie wszystkich typow kopii zapasowej
- Administration
-Node Restart — ponowne uruchamianie urzadzenia
- Alert Management — dziatanie alarméw
- Staging Browser — obstuga plikow eksportowanych
- Diagnostyka. Generowanie plikobw diagnostyki dla wsparcia technicznego



1.8. Safety

1.8.1 Programowanie sterownikow bezpieczenstwa iQ-R Safety
i parametryzacja modutow MR-D30. Sie¢ CC-Link IE Field

Kod szkolenia: SAFETY iQ-R CCLIEF

Czas trwania: 2 dni

Cena: 1100€ / osoba

ID produktu: 701903

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikow tym wyzszy rabat

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6
Gdynia Warszawa
ul. Slaska 53 ul. Krakowiakow 44

Kursy na zyczenie. Prosimy pyta¢ opiekuna handlowego lub
pisa¢ na adres: mts.szkolenia@mpl.mee.com

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Prezentacja modeli z rodziny iQ-R Safety

- Prezentacja rozwigzan bezpieczenstwa Mitsubishi Electric

- Konfiguracja sterownika bezpieczenstwa

- Wprowadzenie do obstugi sieci CC-Link IE Field

- Wprowadzenie do obstugi modutéw bezpieczenstwa

- Programowanie PLC. Tworzenie programu bezpieczenstwa

- Diagnostyka programu bezpieczenstwa

- Zabezpieczenia i weryfikacja projektu sterownika bezpieczenstwa

Drugi dzienh — godz. 10:00 — 16:00

- Wprowadzenie do serwowzmacniaczy MR-J4-GF

- Prezentacja funkcji modutu MR-D30

- Konfiguracja modutu MR-D30

- Obstuga funkgcji bezpieczenstwa: STO, SS1 i SLS

- Przyktadowy program obstugi funkgji bezpieczenstwa
- Monitorowanie i obstuga modutu MR-D30



1.8. Safety

1.8.2 Programowanie sterownikow bezpieczenstwa iQ-R Safety
Sie¢ CC-Link IE TSN

Kod szkolenia: SAFETY iQ-R TSN
Czas trwania: 1 dzien

Cena: 550€ / osoba

ID produktu: 706821

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikow tym wyzszy rabat

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6
Gdynia Warszawa
ul. Slaska 53 ul. Krakowiakow 44

Kursy na zyczenie. Prosimy pyta¢ opiekuna handlowego lub
pisa¢ na adres: mts.szkolenia@mpl.mee.com
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Agenda szkolenia

Jeden dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Prezentacja modeli z rodziny iQ-R Safety

- Prezentacja rozwigzan bezpieczenstwa Mitsubishi Electric

- Konfiguracja sterownika bezpieczenstwa

- Wprowadzenie do obstugi sieci CC-Link IE TSN

- Wprowadzenie do obstugi modutéw bezpieczenstwa

- Programowanie PLC. Tworzenie programu bezpieczenstwa

- Diagnostyka programu bezpieczenstwa

- Zabezpieczenia i weryfikacja projektu sterownika bezpieczenstwa



1.8. Safety

Safety poziom 1 - podstawowy

1.8.3 Programowanie sterownikow bezpieczennstwa WS Safety

Kod szkolenia: SAFETY WS

Czas trwania: 1 dzien

Cena: 550€ / osoba

ID produktu: 706821

Rabat: wyslij zapytanie i sprawdz jaki rabat mozesz uzyskac.
Im wiecej uczestnikéw tym wyzszy rabat

Balice k. Krakowa Poznan Wroctaw
ul. Krakowska 48 ul. Pastelowa 6 ul. Fabryczna 6
Gdynia Warszawa
ul. Slaska 53 ul. Krakowiakow 44

Kursy na zyczenie. Prosimy pyta¢ opiekuna handlowego lub
pisa¢ na adres: mts.szkolenia@mpl.mee.com

Agenda szkolenia

Jeden dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Prezentacja modeli sterownika, modutéw oraz funkcjonalnosci

- Prezentacja srodowiska programistycznego

- Konfiguracja sprzetowa sterownika bezpieczenstwa

- Programowanie - tworzenie programu bezpieczenstwa

- Zabezpieczenia i weryfikacja projektu sterownika bezpieczenstwa
- Symulacja programu bezpieczenstwa

- Weryfikacja dziatania programu na stanowisku szkoleniowym

- Diagnostyka sterownika bezpieczenstwa

» Monitorowanie i rejestracja



1.9. Oddziaty Mitsubishi Electric w Polsce

Poznan

Gdynia

o,

A{Jh

Warszawa
®

Krakow
®

LOKALIZACJA

Krakow

Warszawa

Poznan

Wroctaw

Gdynia

ADRES

ul. Krakowska 48
32-083 Balice k. Krakowa
Tel.: +48 (0) 12 347 65 00

ul. Krakowiakéw 44
budynek B7 kompleks The Park, Warszawa
Tel.: +48 (0) 22 468-27-00

ul. Pastelowa 6
60-198 Poznan
Tel.: +48 (0) 61 66 72 100

ul. Fabryczna 6
53-609 Wroctaw
Tel.: +48 (0) 71 747 77 34

PARTNERZY

MECON Sp. z 0.0.
ul. Slaska 53, 81-304 Gdynia
Tel.: +48 (0) 58 620 85 40



g MITSUBISHI Automating the World
ELECTRIC

Changes for the Better

https://pl-fa.mitsubishielectric.com/fa follow as @ @


https://www.facebook.com/MitsubishiElectricPL/?ref=search&__tn__=%2Cd%2CP-R&eid=ARAtEGjHQD5vMG1JU-nzvBXEbTDdAWflo1mXnzsuK5I5KwAmPQ8XJp6_HjFEPJTDw2yqIH_yd5FVDJJg
https://www.facebook.com/MitsubishiElectricPL/?ref=search&__tn__=%2Cd%2CP-R&eid=ARAtEGjHQD5vMG1JU-nzvBXEbTDdAWflo1mXnzsuK5I5KwAmPQ8XJp6_HjFEPJTDw2yqIH_yd5FVDJJg
https://www.youtube.com/user/MitsubishiFAEU/playlists
https://www.youtube.com/user/MitsubishiFAEU/playlists
https://www.linkedin.com/company/mitsubishi-electric-polska/
https://www.linkedin.com/company/mitsubishi-electric-polska/
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