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Auftraggeber: Stadtwerke Landshut
Anlage: Klarwerk Landshut
Einwohnerwerte: 260.000
Auftragsvolumen: ~ 1,2 Mio. Euro
Projektlaufzeit: 2007-2008

Beschreibung

Das Klarwerk in Dirnau wurde erstmals im Jahre 1989 in Betrieb
genommen. Téglich werden bis zu 40 Mio. Liter Abwasser
aus dem Stadtgebiet Landshut sowie aus den Gemeinden
Ergolding, Altdorf, Furth und Kumhausen gereinigt. Das Abwas-
ser wird durch ein weit verzweigtes Kanalnetz mit einer Lange
von 345 km dem Klarwerk zugefihrt. Die Qualitat des gereinig-
ten Abwassers liegt deutlich unterhalb der zuldssigen Grenz-
werte des Gesetzgebers.

Da nach einem jahrelangen Anlagenbetrieb die Instandhaltung,
und damit die Betriebssicherheit der Anlage, wegen Uberalte-
rung und Abkiindigung wichtiger Automatisierungskomponen-
ten nicht mehr gewahrleistet waren, bestand fiir den Betreiber
der Anlage die Notwendigkeit, auch die Leit- und Automatisie-
rungstechnik zu erneuern. Zudem sollte durch den Einsatz mo-
derner Technologien und Automatisierungsfunktionen auch die
Wirtschaftlichkeit der Anlage erhoht werden.

Im Jahr 2007 wurde ME-Automation Projects, ehemals KH-Auto-
mation Projects, mit der Erneuerung der Leit- und Automatisie-
rungstechnik beauftragt. Merkmale wie dezentrale Systemarchi-
tektur, Durchgéngigkeit, Verarbeitung groBer Datenmengen und
hohe Verfligbarkeit waren bei der Beurteilung der neuen Leit-

technik von grundlegender Bedeutung.

Aufgrund der dezentral angeordneten Struktur des Klarwerks
werden auch an die Topologie der Leittechnik besondere Anfor-
derungen gestellt. Durch die Verteilung der leittechnischen
Aufgaben auf mehrere Prozess-Server werden neben hoher Ver-
fligbarkeit auch eine optimale Zuordnung der Leittechnik zur
Verfahrenstechnik erreicht. Aufgaben werden dort ausgefiihrt,
wo sie anfallen.

Alle Daten des Kanalsystems und der AuBenbauwerke werden
durch eine Kopplung des bestehenden Fernwirksystems in die
Leittechnik integriert. Fiir einen wirtschaftlichen Betrieb bietet
das Leitsystem sowohl eine Bedienung der Gesamtanlage von
der Zentralwarte als auch von allen dezentralen Stationen.

Den Bedienern erméglicht PMSXpro auch in kritischen Betriebs-
situationen eine schnelle Prozessiibersicht und liefert alle Infor-
mationen fiir rasches und richtiges Eingreifen. Umfang-
reiche Programmierung und Konfigurierung sind von zentraler
Stelle durchgangig und anlagenweit madglich. Eine effektive
Hilfefunktion und leistungsfahige Werkzeuge zur Diagnose,
Simulation und Qualitatssicherung unterstiitzen das Personal
bei der Betriebsfiihrung.



Technische Anforderungen

Betriebsfiihrung der Gesamtanlage von einer zentralen Stelle

Bedienen und Beobachten der Gesamtanlage mittels mobiler Bedienstationen
Riickwirkungsfreier Umbau und Erweiterung im laufenden Betrieb
Systemweites Engineering von allen Bedienstationen

Vertikale und horizontale Daten-Durchgangigkeit

Datentechnische Ankopplung an ein bestehendes Fernwirksystem
Archivierung aller auflaufenden Meldungen Gber den gesamten Lebenszyklus
Archivierung aller relevanten Messwerte in sinnvollen Verdichtungsstufen
Strikte Konsistenz der Daten iiber alle Software-Tools

Bereitstellung aller ProzessgréBen fiir den Office-Bereich

Standardisierte Software-Werkzeuge nach IEC 61131-3

Nachbildung der realen Prozesse mittels Simulationssoftware

RFID-gestiitzte Prozessfiihrung von Fremdeinheiten

Testsystem

Lieferumfang Leittechnische Kenndaten
Prozessleitsystem PMSX pro Leitsystem PMSX pro
Automatisierungstechnik Topologie verteiltes System
Netzwerk in Switch-Technologie Netzwerk LWL-Ethernet TCP/IP
Videoliberwachungsanlage Automatisierungssystem Mitsubishi System Q
Montage / Verkabelung Datenpunkte ca. 9.000
Pflichtenheft / Engineering / Programmierung Automatisierungsstationen 8
Dokumentation Bedienstationen
Werkstest mit Anlagensimulation mobile Bedienstationen 4
Inbetriebnahme / Probebetrieb / Schulung Prozess-Server 9

Ankopplung an das bestehende Fernwirksystem
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NETHERLANDS
ME-Automation Projects

Science Park Eindhoven 5008 A
5692 EA Son

Tel.  +31(0)40 26 79 900
Fax  +31(0)4026 79919

E-Mail: secretariaat@me-ap.eu
WWww.me-ap.eu
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