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Tillsammans tar vi er produktion
till nasta niva med OEE
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the World




OEE

Forvandla er data till sakra beslut
och okad lonsamhet

Genom att digitalisera er
produktionsutrustning far ni

mojlighet att samla in relevanta data,

sétta dem i ett sammanhang och
forvandla dem till vardeskapande
beslutsunderlag. De insikter ni far
ger er en samlad bild av hur val
processerna fungerar och var det
finns potential att 6ka marginalerna,
forbattra kvaliteten och skapa en
mer héllbar verksamhet. Med en
djupare forstaelse for hur val
produktionens alla delar fungerar
blir det betydligt enklare att
identifiera var de affarskritiska
flaskhalsarna finns.

Det kan handla om ett for lagt
maskinutnyttjande, oplanerade
avbrott, kassationer eller ovantat
hoég energiférbrukning.

Genom en 6kad
processforstaelse blir det mycket
tydligare vilka atgarder som kravs
for att optimera produktionen.
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»MED BESLUTSUNDERLAG OCH KPI:ER SOM AR

ANPASSADE FOR MOTTAGAREN SKAPAR

DIGITALISERINGEN NYTTA FOR HELA VARDEKEDJAN,

FRAN PRODUKTION OCH UNDERHALL TILL UTVECKLING,
PLANERING, FORSALJNING OCH LOGISTIK.” e

Niklas Rippe, Strategic Product Manager, Mitsubishi Electric Factory Automation



OEE

OKA ER TILLGANGLIGHET,
DRIFTTID, KVALITET OCH
HALLBARHET

En digitaliserad
produktionsanlaggning ger er en
bild av var flaskhalsarna finns.

Men ni kommer aven att kunna
identifiera flera andra omraden som
har potential for forbattring.

Det kan vara allt fran utveckling,
planering och produktion till
underhall och férsaljning.

Smart genomford ser
digitaliseringen till att ratt mottagare
far tillgang till relevanta insikter i ratt
tid. Det ger dem 6kade mojligheter
att pa olika satt bidra till att skapa
Okad affarsnytta inom allt fran inkop
och materialfléden till underhall,
produktdesign och logistik.

En digitaliserad

produktionsmiljé skapar aven
betydligt battre forutsattningar for att
effektivt kunna arbeta med

Overall Equipment Effectiveness
(OEE), eller TAK som man
benamner det pa svenska.

World Class OEE brukar anges som minst 85% tillgénglighet,
anldggningsutnyttjande och kvalitetsutbyte.

Total tid —24/7

Planerad produktionstid Schema
(schemalagdtid) forluster

Tillgdnglighets
foérluster

Prestanda
forluster

Netto drifttid

Produktiv tid Kvalitets
forluster

Med digitalisering far ni mojlighet att hitta och atgarda flaskhalsar, kvalitetsproblem och
oplanerade stopp vilket 6kar den tillgéngliga produktionstiden.




OKA PRODUKTIVITETEN
MED MINIMAL
INVESTERING OCH INSATS

Nyckeln till att lyckas ar en klar
malbild och en strategi med stegvis
implementering.

Borja med att identifiera era
viktigaste utmaningar. Vilka
uppenbara flaskhalsar upplevs i
produktionen? Involvera och
engagera personal med
processkunskap i arbetet for att
satta upp matpunkter och faktorer
som exempelvis orsakar
produktionsavbrott. Genom att bérja
med att implementera en lokal,
skalbar och flexibel I6sning i en
avgréansad del av produktionen kan
man shabbt pavisa en
effektivisering, samtidigt som man
kan anpassa och agera utifran de
erfarenheter man fér.

Att ta sig an ett digitaliseringsprojekt
som omfattar hela anlaggningen pa
en gang stoter inte bara pa
komplexa teknikutmaningar.
Parallellt ska &ven en stor del av
produktionspersonal utbildas och
nya processer implementeras.

»STARTA SMATT OCH SKALA UPP EFTERHAND.

DEN STORSTA UTMANINGEN | EN OMFATTANDE
FORANDRING BLIR DE PRODUKTIONSBORTFALL SOM
SKAPAS VID INSTALLATION, IMPLEMENTERING OCH
DRIFTSATTNING. VI FORORDAR EN STEGVIS
IMPLEMENTERING DAR DE INGAENDE LOSNINGARNA
AR SKALBARA OCH ANPASSNINGSBARA INTE BARA
FOR DAGENS UTAN AVEN FOR FRAMTIDA
UTMANINGAR.”

Niklas Rippe, Strategic Product Manager, Mitsubishi Electric Factory Automation
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Enkel dataatkomst fran ny och
befintlig produktionsutrustning

For att fa ratt beslutsunderlag krévs
det att datautbytet sker effektivt.

Effektivt i det har fallet innebar ett
sékert datautbyte som sker
tillrackligt ofta s att den data man
far ut ar relevant, samt att
mottagaren far datan omvandlat till
beslutsunderlag i ratt tid.

Var 16sning bygger pa
hdgkvalitativa standardprodukter
for industriell automation.

BEFINTLIG AUTOMATION

I en befintlig maskinstyrning kan
man astadkomma en

heltdckande OEE-I6sning utan

att paverka funktionen i befintlig
styrning. Den enklaste vagen ar att
med ett fatal digitala insignaler till
en accesspunkt fa information om
maskinstatus som utvérderas.

Naturligtvis kan man aven utnyttja
kommunikation via faltoussar for
att monitorera maskinstatus sasom

stopp, kvalitet och utnyttjandegrad.

Saval kompakta och moduldra
styrsystem kan anvandas som
digitala accesspunkter for
datainsamling. Detta medfor att
bade maskinstyrning och insamling
av data kan utféras av ett system.

Med var losning kan man &ven
komma at data fran befintliga
system med hjalp av marknadens
vanligast fdrekommande protokoll
och faltbussar.

Anslut enkelt ett externt system och
koppla mot befintlig automation via
digitala signaler, alternativt via nagon
av marknadens vanligast
férekommande faltbussar.

Dra full nytta av fardiga
OEE-funktioner i kombination
med maskinens évriga styrning.

Data som samlas in formateras
och forbereds sé att den enskilda
maskinen enkelt kan kopplas ihop
med fler maskiner och skalas upp
till sammanstalld OEE fér en linje,
anl&ggning och produktionsenhet.

Vi mojliggér med detta
tillvagagangssatt for en enkel
dataatkomst fran saval ny som
befintlig produktionsutrustning.

NY AUTOMATION

| en ny maskin, dar ny automation
skall installeras, har man storre
flexibilitet &an om man skall mata
OEE i en redan existerande maskin.

Véra produkter for industriell
automation sasom HMI, PLC, servo,
frekvensomriktare och robotar ger i
en integrerad l6sning
driftsinformation som automatiskt
Okar vardet och ger hogre insikt

om hur en maskin presterar.




OEE

En flexibel, skalbar plattform for
idag och imorgon

Analysera data
Visualisera
On-Premises - Cloud

Universal Microsoft Cloud, Hybrid,

Connectivity AnyGlass Aaure On-Premises

Automations-
system

Valet av plattform for att fullt ut dra Listan kan goras langre och det vi Med var plattform kopplar man sig
nytta av digitaliseringens fordelar kan vara sakra pa &r att det system enkelt mot marknadens vanligast
maste naturligtvis noggrant man véljer inte far vara en férekommande databaser och kan
varderas. atervandsgrand. pa sa satt utbyta information med
olika former av affarssystem.
Fragor som man bor stalla sig &r Vart svar pé& dessa utmaningar ar Data kan aven extraheras ur filer
vilka ¢vergripande mal som finns, ICONICS Suite. En modern men &ven fran webbapplikationer
vilka anldggningar skall integreras, digitaliseringsplattform som kan via webservices.
vem skall ha information och hur kéras on-premise, i molnet eller
skall den formateras, vilka system som hybridlésning, alltid helt Genom mojligheten att kombinera
skall kopplas ihop for moduldr och skalbar. Karnan i automationsdata, affarsdata och
datautbyte, vilka analyser méaste ICONICS Suite ar utvecklad for att historisk data kan effektiva analyser
goras och hur sakerstéller analysera stora mangder av skapa den information som
man datasakerhet. historisk och realtidsdata. sakrar att ratt beslut kan tas.

GE RATT PERSON RATT
INFORMATION | RATT TID

Med ICONICS Suite kan man skapa
traditionella rapporter i pappersform
som &r bra for att dokumentera och

sakerstalla sparbarhet.

| dagens hégoptimerade och
tidspressade produktion ar det av
storsta vikt att information nar ratt
mottagare i ratt tid. Med var I6sning
kan man i realtid distribuera
information till webklienter men aven
till native appar i mobila enheter
som mobiltelefoner och
smartklockor.




OEE

OEE-I6sning som gor det enkelt

Med var paketerade OEE-Isning
hjalper vi er att med enkla steg 6ka
effektiviteten i befintlig séaval som ny
produktion. Den 6ppna, flexibla och
anpassningsbara OEE-I6sningen
installeras lokalt pa en maskin dar
alla ingédende komponenter och
program ar férberedda for att skalas
upp med flera maskiner,

allt efter era behov.

BORJA MATA PA EN
MASKIN

| ett forsta steg rekommenderar vi
att bérja med en maskin/den del dar
ni tror att ni har storst potential att
identifiera insatser for att
effektivisera produktionen.

Genom enkel inkoppling av

enstaka insignaler, fardiga
applikationer fér HMI och PLC som
laddas via SD-kort, kan ni direkt
folja upp och agera pa

ANALYSERA DATA FRAN
FLERA MASKINER

Steget att addera flera maskiner och
f& sammanstalld
produktionsuppféljning fér en hel
produktionsenhet ar lika enkelt som
den forsta fristdende installationen.
Den centrala datainsamlingen byg-
ger péa standardiserad datastruktur
dér varje maskin har en unik

PRESENTERA BESLUTS-
UNDERLAG | REALTID

En effektiv produktion bygger pa
att ratt person far ratt
beslutsunderlag i ratt tid.

Med var OEE-I6sning erbjuder vi
grundlaggande templates for att
visa sammanstéllda
produktionsdata. Det ger snabbt en
Overblick for hur hela er verksamhet
presterar bade i realtid och
historiskt. Naturligtvis kan dessa
presentationsvyer férandras
beroende pa vilken data som skall
presenteras, vem som &r mottagare
samt beroende pa vilken plattform
information skall presenteras pa.

maskinstatus, produktionsutfall,
stopporsaker och OEE per dygn,
timme, skift, order - i realtid samt
historiskt via inbyggd loggning.
Loésningen konfigureras helt och
hallet via det intuitiva granssnittet i
operatorsinterfacet. Samma
interface anvands aven for
operatdren under drift for att ange
stopporsaker som ligger till grund
for sammanstalld uppféljning.

identitet i en s& kallad asset-struktur.
Insamlade data bearbetas, filtreras,
analyseras och kompletteras med
den information som ar nédvandig
for er produktion.

Noédvandiga kopplingar mot
databaser och affarssystem ligger
ocksé i denna del av I6sningen.
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LAT OSS TA ER PRODUKTION
TILL NASTA NIVA MED OEE

For oss handlar framgangsrik digitalisering om att

skala upp steg for steg och involvera alla i resan framat.
Vi hjélper er att koppla ihop informationen fran alla
maskiner och processer sa att ratt person far ratt
beslutsunderlag i realtid. Det leder till effektivare
produktion och 6kad I6nsamhet.

Tillsammans maxar vi potentialen och tar
ert féretag till nasta niva.

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
Factory Automation Sverige

Hedvig Mdllers gata 6, 223 55 Lund
08 - 625 10 84

info-fa@se.mee.com



