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AMANCO WAVIN PPR INDUSTRIAL

INDUSTRIAL >> PPR

1. Apresentacao do Produto

1.1 Funcéao

Os tubos e conexdes PPR Industrial sdo uma
solucdo para conducgédo de ar comprimido em
instalagcdes industriais. Sdo fabricados com um
material inovador e de ultima geragéo, o poli-
propileno copolimero Random - PPR.

1.2 Aplicagbes

Conducgao de ar comprimido para utilizagdo em
equipamentos industriais e comerciais.

2. Caracteristicas Técnicas

Matéria Prima: PPR (Polipropileno Copolimero
Random - tipo 3);

Rugosidade absoluta: 0,007 mm;

Coeficiente de dilatagdo térmica linear: 0,15
mm/(m°C);

Cor: Azul

Conexodes de transicdo roscaveis com roscas
BSP padrdo ABNT/ISO 7-1;

Diametros (DN): 20, 25, 32, 40, 50, 63 e 90 mm;
Comprimento dos tubos: 3 metros;

Junta: Termofuséo;

Classe de Pressao: PN 20 (2,0 MPa / 20 bar /
290 psi) para tubos e PN 25 (2,5 MPa / 25 bar /
362 psi) para conexoes;

Temperatura maxima de servico: 70°C (a uma
pressdo maxima de 6,7 kgf/cm? /6,57 bar / 95,2
psi);

Press&o maxima a 20°C: 20,0 kgf/cm? = 19,6bar
/ 284,4 bar.
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2.1 Normas de Referéncia

DIN 8077 — Tubos de Polipropilenos (PP) - PP-
H, PP-B, PP-R, PP-RCT - Dimensdes;

NR13 - Norma regulamentadora de desempe-
nho - Caldeiras e vasos de pressao.

3. Beneficios

2.2 ltens complementares

Fita veda rosca; Abracadeira Amanco WAVIN
Fix.

Material atéxico e reciclavel;
Livre de corros&o e sem incrustagoes;
Maior isolamento acustico;

Resisténcia a impactos;

4. INSTRUCOES

Baixa Rugosidade;

Garantia total das juntas, soldagem por termo-
fusdo;

Excelente Flexibilidade e ductibilidade.

4.1 DIMENSIONAMENTO
411 Radiagao Solar

Os tubos e conexdes PPR Industrial ndo devem
ser instalados nem armazenados em locais que
recebem de forma direta de raios solares. Estes
raios quebram as cadeias moleculares, encur-
tando a vida util do produto. Para proteger os
tubos, aconselha-se a protecdo pode meio de
fita de aluminio, calhas, pintura a base de agua,
fitas engomadas, bainhas de polietileno expan-
dido ou cobrir o local onde sera instalado o
tubo.

4.1.2 Suportes

Para sustentacao dos tubos em instalagoes aé-
reas, siga a tabela abaixo que indica a distancia
maxima admissivel entre dois apoios, de tal ma-
neira que se produza uma flecha maxima de 2%
sobre esta distancia.

Distancias horizontais maximas entre apoios (cm)

Distancia maxima segundo a temperatura de trabalho

Tipo de Tubo (mm) 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C
20 75 70 60 55 50 50 45
25 85 80 70 65 60 55 50
32 100 90 80 75 70 65 60
PN 20
40 120 100 100 90 85 75 70
50 135 120 110 100 95 90 80
63 160 140 130 120 110 100 95
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Para as instalacdes aéreas, podem ser aprovei-
tados as calhas ou suportes tipo abracadeira.
Quando as redes sdo instaladas em grandes
vaos, sem ter como auxiliar-se de outras insta-
lacdes, temos que recorrer a solugdes alternati-
vas. As vantagens incontestaveis do sistema
nas redes de ar comprimido, comparadas com
as tubulacdes metalicas, ndo devem ser me-
nosprezadas pelo fato de sua flexibilidade exigir
assessorios de instalacao.

4.1.3 Pintura

Caso seja necessaria uma pintura, utilizar tinta
acrilica a base de agua.

A pintura ajuda na protecdo do tubo contra in-
cidéncia de raios solares.

4.2 INSTALACAO
4.21 Preparagdo (Termofusio)

O processo de soldagem por termofuséo é pra-
tico e muito simples em relagdo a outros pro-
cessos de soldagem ou montagem por roscas
tradicionais. Com o auxilio do Termofusor, fer-
ramenta especialmente desenvolvida para esta
atividade, o tubo e a conex&o sao unidos mole-
cularmente a uma temperatura de 260°C, for-
mando um sistema continuo entre tubos e co-
nexdes

1° Fixe o termofusor na bancada e limpe os bo-
cais com um pano embebido em alcool antes
de iniciar a termofuséo.

165 ‘ 150 ‘ 140 ‘ 130 ‘ 120

2° Corte o tubo no tamanho desejado utilizando
a tesoura, evitando assim as rebarbas.

3° Limpe a ponta do tubo e a bolsa da conexao
que serao termofusionado com pano embebido
em alcool.

\\\

/

4°- Marque na extremidade do tubo a profundi-
dade da bolsa da conexao, conforme as medi-
das especificadas na tabela abaixo.
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Didmetro Produndidade da bolsa
20mm 15,0
25mm 16,5
32mm 18,5
40mm 21,0
50mm 24,0
63mm 28,0
75mm 31,5
90mm 36,0

4.2.2 Montagem (Termofusdo)

1° Apd6s o termofusor atingir a temperatura de
260° C, introduza, simultaneamente, o tubo e a
conexao em seus respectivos bocais. Respeite
a profundidade demarcada no passo anterior.

Obs.: O tempo de pré-aquecimento do termo-
fusor é de 5 a 7 minutos.

2°- Aguardar o tempo de fusdo especificado
para cada didmetro. (Conforme tabela de tempo
de termofuséo) e retire simultaneamente o tubo
€ a conexao do termofusor quando decorrer o
tempo minimo de aquecimento.

Obs.: Quando a temperatura for menor que
10°C, o tempo para a termofusado deve ser au-
mentado em 50%.

Tempo Intervalo Tempo

Didmetro | aqueci- | para aco- resfria-
mento | plamento mento

20mm 5 seg. 4 seg. 2 min.
25mm 7 seq. 4 seg. 2 min.
32mm 8 seg. 6 seg. 4 min.
40mm 12 seqg. 6 seg. 4 min.
50mm 18 seg. 6 seg. 4 min.
63mm 24 seg. 8 seg. 6 min.
75mm 30 seg. 8 seg. 6 min.
90mm 40 seg. 8 seg. 6 min.
50mm 18 seqg. 6 seg. 4 min.
63mm 24 seq. 8 seg. 6 min.
75mm 30 seq. 8 seg. 6 min.
90mm 40 seg. 8 seg. 6 min.

3° Apods retirar o tubo e a conexao do termofu-
sor, introduza imediatamente a ponta do tubo
na bolsa da conexdo até a marcacao realizada
anteriormente.

Apos a termofusao da conexao com o tubo, se-
gure firme durante 20 a 30 segundos. Durante
um intervalo de aproximadamente 3 segundos,
existe a possibilidade de alinhar a conexdo em
até 15° (ndo gire).

4.2.3 Recomendacgdes

Manipulagéo do tubo: O PPR Industrial tem ex-
celente flexibilidade e ductibilidade, mas ndo é
recomendado que seja exposto a fendbmenos
que sofram excessivas solicitagcdes externas,
como golpes, marteladas e a¢des similares, du-
rante a instalacdo e o armazenamento.

Termofuséo: As partes a serem termofusiona-
das devem estar sempre bem limpas. Tanto du-
rante, como apds a soldagem, deve-se evitar
submeter as partes unidas a tor¢des.
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Contato com Corpos Cortantes: O contato
eventual com corpos cortantes provoca enta-
Ihes sobre a superficie externa dos tubos, que
pode posteriormente gerar rupturas. E necessa-
rio impedir que isto aconteca, seja durante o ar-
mazenamento, ou durante a instalagdo. E con-
veniente ndo utilizar tubos que apresentem en-
talhes na superficie exterior.

4.3 TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

Transporte:

O carregamento dos caminhdes deve ser exe-
cutado de maneira que nenhum dano ou defor-
magao ocorra no produto durante o transporte.

Desta maneira, se recomenda:

¢ Nao permitir contato com extremidades pon-
tiagudas;

e Nao colocar materiais ou ferramentas sobre
o tubo;

e Cuidado ao descarregar do caminhdo para
armazenagem dos produtos.

I Nn
GO0

Armazenamento:

O armazenamento dos tubos PPR Industrial no
canteiro da obra ou almoxarifado, por longos
periodos, deve prever local sombreado, livre de
acdo direta ou exposi¢ao continua ao sol, evi-
tando possiveis deformagdes pelo aquecimento
€excessivo.

e Empilhar cuidadosamente a tubulacéo;
¢ Armazenar em pilhas de até 1,50m;

¢ Proteger os tubos e conexdes de possiveis
intemperismos (sol e chuva).

Espaco para
;;n:l:'l: = - 4l
€ O ft
R OO
1 8886756

4.4 MANUTENGAO

441 Manutencdo com luva simples

1° Corte perpendicularmente a parte do tubo
danificado.

2° Limpe a superficie externa que sera termofu-
sionada com alcool.

%

3° Puxe o tubo para fora da canaleta da parede.
Introduza, simultaneamente, o tubo no bocal fé-
mea do termofusor e a luva no bocal macho.
Aguarde o tempo necessario, conforme a tabela
de tempo de termofuséo, e introduza a luva no
tubo aquecido.
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4° Apds a fusédo da luva em uma das pontas do
tubo, coloque o bocal macho na outra bolsa da
luva e mantenha o dobro do tempo recomen-
dado na tabela de tempo de termofuséo, reti-
rando o termofusor em seguida.a tabela de
tempo de termofuséo, e introduza a luva no tubo
aquecido.

s
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5° Insira imediatamente o bocal da fémea do ter-
mofusor na outra ponta do tubo que esta na pa-
rede, mantendo o tempo recomendado na ta-
bela de tempo de termofuséao.

v

6° Por fim, insira imediatamente a ponta do tubo
na bolsa da luva, pressionando o tubo para sua
posicao original na canaleta na parede.
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5. Itens da linha

TUBO PPR PN 20

Cédigo Descricdo do produto UR uiiets(?; ) EAN unitério EAN embalagem
2izs2 i RS OIERE NSRRI R 25 | 412,071 | 7891960804103 | 7891960804097
DN20X3M
21253 | 1UBOPPRINDUSTRIAL PN20 15 | 642,748 | 7891960804080 | 7891960804073
DN25X3M
gz | USEDPRAINCLET AL Sy 10 | 1.035,69 | 7891960804066 | 7891960804059
DN32X3M
TUBO PPR INDUSTRIAL PN20
21989 | [SBOPF 8 | 161885 | 7891960798280 | 7891960798273
sy | USEDPRRINELET AL =y 5 | 2.760,00 | 7891960798266 | 7891960798259
DN50X3M
TUBO PPR INDUSTRIAL PN20
21941 | [9BOPF 3 | 3.99000 | 7891960798242 | 7891960798235
sy | USEDPRRINCLET AL =y 2 | 620000 | 7891960798228 | 7891960798211
DN75X3M
TUBO PPR INDUSTRIAL PN20
21943 | [0 08 1 | 895000 | 7891960798204 -
D
L A 2
e
BITOLA D o A
20 20 28 3.000
25 25 35 3.000
32 32 44 3.000
40 40 55 3.000
50 50 6.9 3.000
63 63 8,6 3.000
75 75 103 3.000
90 90 12,3 3.000

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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ADAPTADOR TRANSIGCAO MACHO

Cédigo Descricéo do produto UR uiiets(?; ) EAN unitério EAN embalagem
ADAPT TRANS M PPR IND
21255 | ADATS THAN 10 | 9681 | 7891960802895 | 7891960803472
ADAPT TRANS M PPR IND
21256 | DOATS T 10 | 142,00 | 7891960802901 | 7891960803489
ADAPT TRANS M PPR IND
21257 | ADART THAN 10 | 106,86 | 7891960802918 | 7891960803496
ADAPT TRANS M PPR IND
21258 | ASAET THAN 10 | 87,50 | 7891960802925 | 7891960803502
ADAPT TRANS M PPR IND
21259 | ADATS THAN 5 | 171,16 | 7891960802932 | 7891960803519
21260 | ADAPTTRANSMPPRINDDNSZXT |5 | p0s62 | 7891960802049 | 7891960803526
ADAPT TRANS M PPR IND
21889 | ADAPT THANS 1 | 32000 | 7891960793780 -
ADAPT TRANS M PPR IND
21890 | ADATS TVNS 1 | 38450 | 7891960793766 -
21891 | ADAPTTRANSMPPRINDDNGSXZ | 4 | 65400 | 7891960708742 :
ADAPT TRANS M PPR IND
21892 | ASPETTANS 1 | 127400 | 7891960793735 -
21893 | Ao TRANSMPPRIND DNOOX3 | 4 | 4 54000 | 7891960797313 -
BITOLA A B c D E F R
20 X % 55,0 14,0 28,0 19,2 15,0 14,0 m
20X % 62,0 17,0 28,0 19,2 15,0 19,0 %
25 X 1 59,0 14,0 34,0 24,2 16,5 14,0 v,
25 x % 60,5 15,5 34,0 24,2 16,5 19,0 %
32 x % 67,0 17,0 43,0 30,7 18,5 19,0 %
32 x 1 68,0 18,0 43,0 31,1 18,5 25,0 1
40x1.% 81,5 20,5 54,1 39,0 21,0 31,7 1.5
50 x 1.% 84,5 20,5 67,5 48,9 24,0 37,8 1.5%
63x 2 98,8 25,0 85,1 61,9 28,0 48,6 2
75 x 2. 115,7 40,0 101,2 74,3 31,5 59,5 v,
90 x 3 127,3 42,0 121,2 89,3 36,0 74,3 3

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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BUCHA REDUGAO MACHO/FEMEA

Cédigo Descricéo do produto UR uiiets(?; ) EAN unitério EAN embalagem
21207 | Dot RED W PPRIND 10 | 100 | 7891960803311 | 7891960803892
21298 gﬁg;gg%% M/F PPR IND 10 | 17,0 | 7891960803328 | 7891960803908
21209 | Dot RED WFPPRIND 10 | 180 | 7891960803335 | 7891960803915
21894 | D ot RED WRPPRIND 1 244 | 7891960793728 -
21895 EH%@?EDB AN 1 244 | 7891960793704 ;
21896 | promamag o IND 1 430 | 7891960793681 -
p1ge7 | BT HED MFPPRIND 1 570 | 7891960793667 -
21898 | promatag o IND 1 780 | 7891960793643 -
21899 gﬁg;gg%% LG 1 99,0 | 7891960793636 :
21900 | promaieD WEPPRIND 1 | 1160 | 7891960793629 -
21901 gﬁ?gg?%% LG 1 | 1760 | 7891960793612 -
21902 | proneieD WFPPRIND 1 | 1910 | 7891960793605 -
21908 | DoofARED MFPPRIND 1 | 2830 | 7891960793599 -
A : , ,/fi’/%
C
. F ]
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BITOLA A B C D E F G

25x20 35,0 15,0 16,5 28,0 19,2 16,6 25,0
32x20 40,0 16,4 15,0 21,2 32,0 19,2 28,0
32x25 40,0 16,5 19,0 34,0 24,2 21,2 32,0
40 x 25 41,0 17,2 16,5 40,0 26,6 24,2 34,0
40 x 32 45,7 18,5 22,9 43,3 31,1 26,6 40,0
50 x 32 45,7 19,4 18,5 50,0 33,4 31,1 43,3
50 x 40 52,5 21,0 26,9 54,1 39,0 33,4 50,0
63 x 40 53,0 22,4 18,5 63,0 42,0 31,1 43,3
63 x 50 61,2 24,0 32,3 67,5 48,9 42,0 63,0
75 x50 58,1 25,2 24,0 75,0 50,0 48,9 67,5
75 x 63 71,8 28,0 43,4 85,1 61,9 50,0 75,0
90 x 63 65,3 28,7 28,0 90,0 60,0 61,9 85,1
90x75 81,6 31,5 49,1 101,2 74,3 60,0 90,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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CAP

Cédigo Descricéo do produto UR uiiets(?; ) EAN unitério EAN embalagem
21288 CAP PPR IND DN20 CB 10 8,0 7891960803229 7891960803809
21289 CAP PPR IND DN25 CB 10 13,0 7891960803236 7891960803816
21290 CAP PPR IND DN32 CB 10 25,0 7891960803243 7891960803823
21904 CAP PPR IND DN40 CB 1 45,4 7891960793582 -
21905 CAP PPR IND DN50 CB 1 84,5 7891960793292 -
21906 CAP PPR IND DN63 CB 1 160,0 7891960793308 -
21907 CAP PPR IND DN75 CB 1 266,0 7891960793315 -
21908 CAP PPR IND DN90 CB 1 448,0 7891960793322 -
7 7
7
/! C
] o
D
B
A
BITOLA A B C D

20 28,0 19,2 25 15,0

25 34,0 24,2 30 16,5

32 43,3 31,1 35 18,5

40 54,1 39,0 40 21,0

50 67,5 48,9 48 24,0

63 85,1 61,9 58 28,0

75 101,2 74,3 68 31,5

90 121,2 89,3 80 36,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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CURVA 90° FEMEA/FEMEA

Cédigo Descricéo do produto UR u|r31iets(?; ) EAN unitério EAN embalagem
21276 CURVA 90 F/F PPR IND DN20 CB 10 30 7891960803106 7891960803687
21277 CURVA 90 F/F PPR IND DN25 CB 10 53 7891960803113 7891960803694
21278 CURVA 90 F/F PPR IND DN32 CB 10 110 7891960803120 7891960803700
A
D
./V/‘
/
A !
!
C
o Y
BITOLA | A | B Ke | D |R
20 79,0 31,0 19,2 15,0 64
25 106,5 39,0 24,2 16,5 90
32 108,5 43,8 31,0 18,5 90

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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CURVA 180° MACHO/MACHO

Cédigo Descricéo do produto UR I(D:;?‘g:)t EAN unitario EAN embalagem
95017 CURVA 180 M/M PPR IND DN20 CB 1 65 7891960802888 -
95018 CURVA 180 M/M PPR IND DN25 CB 1 65 7891960802864 -
95019 CURVA 180 M/M PPR IND DN32 CB 1 65 7891960802765 -

BITOLA | A | B | c | R | e

20 122 20 125,0 51,0 3,4
25 150 25 154,5 62,5 4,2
32 150 32 158,0 59,0 5,4

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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JOELHO 45° FEMEA/FEMEA

Cédigo Descri¢cdo do produto UR uiiets(?; ) EAN unitario EAN embalagem
21264 JOELHO 45 F/F PPR IND DN20 CB 10 13,92 7891960802987 7891960803564
21265 JOELHO 45 F/F PPR IND DN25 CB 10 13,92 7891960802994 7891960803571
21266 JOELHO 45 F/F PPR IND DN32 CB 10 37,00 7891960803007 7891960803588
21909 JOELHO 45 F/F PPR IND DN40 CB 1 68,40 7891960793278 -

21910 JOELHO 45 F/F PPR IND DN50 CB 1 122,50 7891960793254 -

21911 JOELHO 45 F/F PPR IND DN63 CB 1 235,00 7891960793230 -

21912 JOELHO 45 F/F PPR IND DN75 CB 1 419,00 7891960793223 -

21913 JOELHO 45 F/F PPR IND DN90 CB 1 686,00 7891960793216 -
BITOLA A B C D

20 20,5 15,0 19,2 28,0

25 23,0 16,5 24,2 34,0

32 26,5 18,5 31,1 43,0

40 31,5 21,0 39,0 54,1

50 36,5 24,0 48,9 67,5

63 43,5 28,0 61,9 85,1

75 54,0 31,5 74,3 101,2

90 62,0 36,0 89,3 121,2

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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JOELHO 90° FEMEA/FEMEA

Cédigo Descricéo do produto UR uiiets(?; ) EAN unitério EAN embalagem
21261 JOELHO 90 F/F PPR IND DN20 CB 10 19,45 7891960802956 7891960803533
21262 JOELHO 90 F/F PPR IND DN25 CB 10 26,98 7891960802963 7891960803540
21263 JOELHO 90 F/F PPR IND DN32 CB 10 49,00 7891960802970 7891960803557
21914 JOELHO 90 F/F PPR IND DN40 CB 1 87,60 7891960793209 -
21915 JOELHO 90 F/F PPR IND DN50 CB 1 164,00 7891960793186 -
21916 JOELHO 90 F/F PPR IND DN63 CB 1 308,00 7891960793162 -
21917 JOELHO 90 F/F PPR IND DN75 CB 1 523,00 7891960793155 -
21918 JOELHO 90 F/F PPR IND DN90 CB 1 924,00 7891960793148 -
W
s
A -
J — J
BITOLA A B C D

20 26,5 15,0 28,0 19,2

25 30,5 16,5 34,0 24,2

32 36,0 18,5 43,0 31,0

40 43,0 21,0 54,1 39,0

50 51,0 24,0 67,0 48,9

63 62,0 28,0 85,1 61,9

75 74,0 31,5 101,2 74,3

90 87,0 36,0 121,2 89,3

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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JOELHO 90° TRANSICAO FEMEA METALICO

Cédigo Descrigédo do produto UR uiﬁs(; ) EAN unitario EAN embalagem
JOELHO 90 TRANS F PPR IND

21267 DN20X1/2 CB 10 82,22 7891960803014 7891960803595
JOELHO 90 TRANS F PPR IND

21268 DN25X1/2 CB 10 92,22 7891960803021 7891960803601
JOELHO 90 TRANS F PPR IND

21269 DN25X3/4 CB 5 109,98 7891960803038 7891960803618
JOELHO 90 TRANS F PPR IND

21270 DN32X3/4 CB 10 131,00 7891960803045 7891960803625
JOELHO 90 TRANS F PPR IND

21271 DN32X1 CB 5 159,00 7891960803052 7891960803632

BITOLA A B C D E R

20x % 35 26,5 15,0 28,0 19,2 Ya

25x % 37 30,5 16,5 34,0 24,2 Y

25x 3% 40 30,5 16,5 34,0 24,2 Y4

32X 34 43 36,0 18,5 43,0 31,1 %

32x1 45 36,0 18,5 43,3 31,1 1

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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JOELHO 90° TRANSIGAO MACHO METALICO

Cédigo Descricéo do produto UR u|r31iets(?; ) EAN unitério EAN embalagem
JOELHO 90 TRANS M PPR IND
21272 DN20X1/2 CB 10 101 7891960803069 7891960803649
JOELHO 90 TRANS M PPR IND
21273 DN25X3/4 CB 10 157 7891960803076 7891960803656
JOELHO 90 TRANS M PPR IND
21274 DN32X3/4 CB 5 159 7891960803083 7891960803663
JOELHO 90 TRANS M PPR IND
21275 DN32X1 CB 5 230 7891960803090 7891960803670
B
€
=N
ED
A
R /
BITOLA A B C D E R
20x % 35 26,5 15,0 28,0 19,2 Y2
25x3% 40 30,5 16,5 34,0 24,2 Y%
32x 3% 43 36,0 18,5 43,3 31,1 §2
32x1 45 36,0 18,5 43,3 31,1 1

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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LUVA SIMPLES

Cddigo Descrigdo do produto UR uf]iets((g); ) EAN unitario EAN embalagem
21285 LUVA SIMP PPR IND DN20 CB 10 10,00 7891960803199 7891960803779
21286 LUVA SIMP PPR IND DN25 CB 10 15,69 7891960803205 7891960803786
21287 LUVA SIMP PPR IND DN32 CB 10 27,00 7891960803212 7891960803793
21919 LUVA SIMP PPR IND DN40 CB 1 46,00 7891960793995 -
21920 LUVA SIMP PPR IND DN50 CB 1 80,50 7891960793131 -
21921 LUVA SIMP PPR IND DN63 CB 1 145,00 7891960793117 -
21922 LUVA SIMP PPR IND DN75 CB 1 242,90 7891960793100 -
21923 LUVA SIMP PPR IND DN90 CB 1 403,00 7891960793094 -
C
D
—71 |A
BITOLA A B C D

20 34 15,0 28,0 19,2

25 37 16,5 34,0 24,2

32 A1 18,5 43,0 31,1

40 46 21,0 54,1 39,0

50 52 24,0 67,5 48,9

63 60 28,0 85,1 61,9

75 69 31,5 101,2 74,3

90 79 36,0 121,2 89,3

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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Cédigo Descrigédo do produto UR uiiets(?; ) EAN unitario EAN embalagem
21279 TE PPR IND DN20 CB 10 20,39 7891960803137 7891960803717
21280 TE PPR IND DN25 CB 10 34,00 7891960803144 7891960803724
21281 TE PPR IND DN32 CB 10 61,00 7891960803151 7891960803731
21934 TE PPR IND DN40 CB 1 112,20 7891960796811 -
21935 TE PPR IND DN50 CB 1 199,50 7891960797368 -
21936 TE PPR IND DN63 CB 1 397,00 7891960797337 -
21937 TE PPR IND DN75 CB 1 674,00 7891960797474 -
21938 TE PPR IND DN90 CB 1 1.071,00 7891960797542 -
A
B
Z\/ E
C D /
BITOLA A B C D E
20 28,0 19,2 15,0 53,0 13,2
25 34,0 24,2 16,5 61,0 15,2
32 43,0 31,1 18,5 72,0 18,0
40 54,1 39,0 21,0 86,0 21,5
50 67,5 48,9 24,0 102,0 21,5
63 85,1 61,9 28,0 124,0 25,5
75 101,2 74,3 31,5 148,0 37,0
90 121,2 89,3 36,0 174,0 43,5

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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TE REDUGAO CENTRAL

Cédigo Descrigédo do produto UR uiiets(?; ) EAN unitario EAN embalagem
21282 | [ ACD CENTRAL PPRIND 10 | 200 | 7891960803168 | 7891960803748
21283 | [\ P00 SENTRAL PPRIND 10 | 460 | 7891960803175 | 7891960803755
21284 Ei?f)?zgfs"ggg"' PPR IND 10 | 51,0 | 7891960803182 | 7891960803762
21924 | ["ED SENTRAL PPRIND 1 820 | 7891960793087 -
21925 Ei?;%gfﬂfgg" PPR IND 1 934 | 7891960793063 ;
21926 | [\ FED SENTRAL PPRIND 1 | 1505 | 7891960793049 -
prog7 | [©EED CENTRAL PPRIND 1 | 1770 | 7891960793025 -
21928 | [ A0 SENTRAL PPRIND 1 | 2830 | 7891960793001 -
21929 Eig‘;%gfggg" PPR IND 1 | 3240 | 7891960792998 -
21930 | [ PO SENTRAL PPRIND 1 | 4720 | 7891960792981 -
21931 Ei;‘;%gfggg" PPR IND 1 | 5580 | 7891960796835 :
21932 | [\ A00 SENTRAL PPRIND 1 | 8120 | 7891960792974 -
21933 | - BED CENTRAL PPRIND 1 | 9520 | 7891960792967 -
A
LB .
¢
l. 72—
G| F
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BITOLA A B C D E F G
25x20x25 28,0 19,2 15,0 16,5 56 24,2 34,0
32 x20x 32 28,0 19,2 15,0 18,5 60 31,1 43,3
32 x25x 32 34,0 24,2 16,5 21,0 70 39,0 54,1
40 x25 x 40 34,0 24,2 16,5 21,0 70 39,0 54,1
40 x 32 x 40 43,3 31,1 18,5 21,0 77 39,0 54,1
50 x 32 x 50 43,3 31,1 18,5 24,0 83 48,9 67,5
50 x40 x 50 54,1 39,0 21,0 24,0 92 48,9 67,5
63 x 40 x 63 54,1 39,0 21,0 28,0 100 61,9 85,1
63 x 50 x 63 57,5 48,9 24,0 28,0 110 61,9 85,1
75x50x75 67,5 48,9 24,0 31,5 117 74,3 101,2
75x63x75 85,1 61,9 28,0 31,5 131 74,3 101,2
90 x 63 x 90 85,1 61,9 28,0 36,0 140 89,3 121,2
90 x75x90 101,2 74,3 31,5 36,0 157 89,3 121,2

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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TE TRANSICAO FEMEA METALICO

Cddigo Descrigdo do produto UR uf]iets((g); ) EAN unitario EAN embalagem
21300 EEBTRANS FEARINYERZDARED | e | grg 7891960803342 | 7891960803922
21301 EEBTRANS FPPRIND DN25X1/2X25 | 44 | 450 | 7891960803359 | 7891960803939
21302 EEBTRANS FEARINYERZSEIES | e | 455 7891960803366 | 7891960803946
21303 EEBTRANS FPPRIND DN32X1/2X32 | g 450 | 7891960803373 | 7891960803953
21304 EEBTRANS FPPRIND DN32X3/4X32 | 5 | 4400 | 7891960803380 | 7891960803960
21305 E';TRANS F PPR IND DN32X1X32 5 | 1710 | 7891960803397 | 7891960803977

BITOLA A B c D E R

20 X 15 X 20 28.0 19.2 15.0 53 41 v,

25 x ¥ x 25 34.0 24,2 16,5 61 41 v,

25 X % X 25 34.0 24.2 16,5 61 48 %

32 x ¥ x 32 43.3 31,1 185 72 41 ”

32 X % x 32 43.3 31,1 18,5 72 48 %

32 x 1 x 32 43.3 31,1 185 72 58 1

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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TE TRANSICAO MACHO METALICO

Cddigo Descrigdo do produto UR uf]iets((g); ) EAN unitario EAN embalagem
TE TRANS M PPR IND
21806 | o e 10 104 7891960803403 | 7891960803984
TE TRANS M PPR IND
21807 | [ IS e 10 114 7891960803410 | 7891960803991
TE TRANS M PPR IND
21808 | L e 10 161 7891960803427 | 7891960804004
TE TRANS M PPR IND
21800 | [ N e 5 138 7891960803434 | 7891960804011
21310 EEBTRANS AFHR D IENEBARSER - 185 7891960803441 | 7891960804028
TE TRANS M PPR IND
21311 | [ e 5 240 7891960803458 | 7891960804035
BITOLA A B c D E R
20 X ¥ X 20 28,0 19,2 15,0 53 41 v,
25 x 1 x 25 34,0 24,2 16,5 61 41 v,
25 X % x 25 34,0 24,2 16,5 61 48 %
32 X ¥, x 32 43,3 31,1 185 72 58 v,
32 x 1 x 32 43,3 31,1 18,5 72 41 1
32 X % x 32 43,3 31,1 185 72 48 %

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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UNIAO

Cddigo Descrigdo do produto UR uf]iets((;; ) EAN unitario EAN embalagem
21291 UNIAO PPR IND DN20 CB 5 48 7891960803250 7891960803830
21292 UNIAO PPR IND DN25 CB 5 78 7891960803267 7891960803847
21293 UNIAO PPR IND DN32 CB 5 120 7891960803274 7891960803854
F |
E
A B
/ C' D /
BITOLA A B C D E F
20 44,2 26,5 8,7 15,0 19,2 46,5
25 52,5 32,0 11,0 16,5 24,2 54,5
32 56,2 43,5 8,5 18,5 31,1 66,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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UNIAO MISTA TRANSIGAO FEMEA METALICA

Peso

Cddigo Descrigdo do produto UR unit (g) EAN unitario EAN embalagem
21294 ggmo ARSI #1512 DI 2 5 100 7891960803281 | 7891960803861
21295 ggmo MISTA PPR IND DN25X3/4 5 154 7891960803298 | 7891960803878
21296 | UNIAO MISTA PPR IND DN32X1CB | 5 258 7891960803304 | 7891960803885

BITOLA A B c D E F R

20 X % 42.7 26,5 8,7 19,2 15,0 46,5 v,

25X % 50,3 32,0 1.0 24.2 16,5 54,5 %

32 x 1 50,3 32,0 11,0 24,2 16,5 54,5 1

* medidas aproximadas em milimetros (mm)
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BOCAL

Cddigo Descrigdo do produto UR uf]iets((g); ) EAN unitario EAN embalagem

BOCAL REPARAR TUBULACAO
90973 PPR 8MM l 1 l 151,0 ‘ 7891960725835 -

(wavin)




BOCAL MACHO/ FEMEA

Cddigo Descrigdo do produto UR uf]iets((g); ) EAN unitario EAN embalagem
90965 BOCAL M/F PPR DN20 1 70,5 7891960725750 -
90966 BOCAL M/F PPR DN25 1 128,0 7891960725767 -
90967 BOCAL M/F PPR DN32 1 192,0 7891960725774 -
90968 BOCAL M/F PPR DN40 1 291,0 7891960725781 -
90969 BOCAL M/F PPR DN50 1 433,0 7891960725798 -
90970 BOCAL M/F PPR DN63 1 600,0 7891960725804 -
90971 BOCAL M/F PPR DN75 1 712,0 7891960725811 -
90972 BOCAL M/F PPR DN90 1 1.187,0 7891960725828 -
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CORTA TUBOS

Cddigo Descrigdo do produto UR uf]iets((;; ) EAN unitario EAN embalagem
94571 CORTA TUBOS PPR DN50-90 l 1 l 1.316,0 l 7891960790710 -
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TERMOFUSOR

Peso

Cddigo Descrigdo do produto UR unit (g) EAN unitario EAN embalagem
TERMOF PPR 220V R63 BOCAL

91588 20/25/32 1 4.280,0 7891960742092 -

91977 TERMOF PPR 220V R110 BOCAL 1 4.120,0 7891960749473 -

93979 RO PPt TUDY HPR (e (210 1 4.000,0 7891960778473 -

CAL 20/25/32

(wavin)




TESOURA

Cddigo Descrigdo do produto UR uf]iets((;; ) EAN unitario EAN embalagem
90962 TESOURA TUBOS PPR DN20-32 1 374,0 7891960725736 -
91361 TESOURA TUBOS PPR DN40-63 1 1.319,0 7891960742290 -

(wavin)




6. RESISTENCIA QUIMICA

LEGENDA

Notas de Rodapé

Sem Efeito

Satisfatorio para 72°F (22°C)

Efeito Menor

Satisfatorio para 120°F (48°C)

Efeito Moderado

Satisfatorio para 90°F (32°C)

O o0 wm>

Efeito Grave

HIWOIN|—=

Satisfatério para 200°F (93°C)

PRODUTO QUIMICO

POLIPROPILENO

Acetaldeido D D
Acetamida D D
Acetato de Aluminio (saturado) A A
Acetato de Amila D D
Acetato de Amonio A A
Acetato de celulose D D
Acetato de chumbo B B
Acetato de Etila D D
Acetato de Isopropila D D
Acetato de metila D D
Acetato de sédio B1 B1
Acetato de vinila D D
Acetato Solvente D D
Acetileno Al Al
Acetona D D
Acetona, 50% Agua D D
Acido Acético D D
Acido Acético 20% D D
Acido Acético 80% C C
Acido Acético, Glacial D D
Acido adipico A2 A2
Acido arsénico Al Al
Acido benzenosulfénico A A
Acido benzoico A A
Acido borico A2 A2
Acido bromidrico 20% B2 B2
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Acido bromidrico 100% Al Al
Acido butanoico B1 B1
Acido Carbdlico (Fenol) D D
Acido carbénico A2 A2
Acido Citrico B2 B2
Acido Clorico A2 A2
Acido cloridrico 20% A2 A2
Acido cloridrico 37% B B
Acido cloridrico 100% D D
Acido cloridrico Gas Seco A2 A2
Acido cloroacético B1 B1
Acido clorossulfarico D D
Acido cresilico D D
Acido Crémico 5% A2 A2
Acido Crémico 10% A2 A2
Acido Crémico 30% Al Al
Acido Crémico 50% D D
Acido Cuprico A2 A2
Acido de Nitragéio (<1% Acido) D D
Acido de Nitragdo (<15% H2S04)D | D
Acido de Nitragéo (<15%HNO3) D D
Acido de Nitragéo (>15% H2S04)D | D
Acido estearico B2 B2
Acido fluobdrico A A
Acido fluoridrico 20% B B
Acido fluoridrico 50% B1 B1
Acido fluoridrico 75% C C
Acido fluoridrico 100% C
Acido Fluosilicico D
Acido férmico Al
Acido fosférico (<40%) B
Acido fosférico (>40%) B
Acido fosférico (cru) B2
Acido fosférico (fundido) D
Acido gélico B
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Acido Glicélico B
Acido glicélico (ou acido hidroxiacé- D
tico) 70%

Acido hidrofluorsilicico 20% A2
Acido hidrofluorsilicico 100% B1
Acido lactico B1
Acido linoleico A2
Acido maleico A2
Acido malico A2
Acido nitrico (5 t010%) Al
Acido nitrico (20%) Al
Acido nitrico (50%) B1
Acido nitrico (Concentrado) B1
Acido nitroso A
Acido oleico c2
Acido oxalico (frio) B
Acido palmitico B1
Acido perclérico (o
Acido picrico D
Acido Pirogalico A
Acido salicilico B1
Acido Sulfarico (<10%) Al
Acido Sulfarico (10-75%) Al
Acido Sulfarico (75-100%) D
Acido Sulfdrico (frio concentrado) D
Acido Sulfarico (quente concentrado) | D
Acido Sulfuroso A2
Acido tanico Al
Acido Tartarico Al
Acido tricloroacético B
Acido Urico A
Acidos Graxos A
Acrilonitrila B1
Agua branca (Prensa de papel) A
Agua carbonatada A
Agua clorada A2
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Agua do mar A2
Agua Régia (80% HCI, 20% HNO3) |C1
Agua, Acida, Mineral B
Agua, Deionizada A2
Agua, Destilada A2
Agua, Doce B
Agua, Salgada B
Alcoois: Amila A2
Butila A2
Benzila D
Diacetona Bl
Etila Cc
Hexila A2
Isobutila Al
Isopropila Al
Metila Al
Propila Al
Alcool amilico A2
Alcool Metilico 10% Al
Amido A
Aminas D
Amonia 10% B1
Ambdnia, anidro A2
Amonia, liquida Al
Anidrido acético D
Anidrido ftalico D
Anilina C1
Anticongelante (base glicdlica) B
Asfalto 2
Banha Al
Benzaldeido D
Benzeno C1
Benzoato de Etila D
Benzoato de sédio B1
Beterraba sac-arina Liquida A2
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Bicarbonato de potassio A
Bicarbonato de sodio A2
Bifluoreto de Amonio A
Bissulfato de Magnésio A2
Bissulfato de sédio A2
Bissulfeto de Célcio A2
Bissulfeto de carbono D
Bissulfito de Célcio B
Bissulfito de sddio A2
Borato de sodio (Bdrax) A2
Bérax (Borato de sodio) Al
Brometo de Acetila D
Brometo de metila D
Brometo de potéssio A
Brometo de sddio B2
Bromo C1
Bromoclorometano D
Butadieno C
Butanol (&lcool butilico) C1
Butil éter A2
Butil-acetato D
Butilamina D
Butileno Al
Cal B
Caldo de Cana Al
Carbonato de Aménio A2
Carbonato de bario A2
Carbonato de célcio A2
Carbonato de Magnésio B
Carbonato de potassio A
Carbonato de sédio A2
Cerveja A2
Cetonas D
Cianeto de bario D
Cianeto de Cobre A2
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Cianeto de hidrogénio B
Cianeto de hidrogénio (Gas 10%) A
Cianeto de mercurio A
Cianeto de sédio A2
Cicloexano D
Ciclohexanona D
Cidra A
Clorato de calcio B2
Clorato de potéassio A
Clorato de so6dio Al
Cloreto de Acetila (seco) Cc
Cloreto de Alila D D
Cloreto de Aluminio A2
Cloreto de Aluminio 20% Al
Cloreto de Amila D
Cloreto de Amonio A2
Cloreto de bério Al
Cloreto de Célcio (30% em agua) C
Cloreto de Célcio (saturado) A
Cloreto de Cobre Al
Cloreto de Enxofre C1
Cloreto de estanho Al
Cloreto de Etila D
Cloreto de etileno D
Cloreto de ferro A
Cloreto de litio D
Cloreto de magnésio B
Cloreto de mercurio (diluido) A
Cloreto de niquel A
Cloreto de potassio A
Cloreto de sodio A2
Cloreto de vinila D
Cloreto de zinco B
Cloreto Férrico A
Cloro (seco) D




Cloro, anidro liquido

Clorobenzeno (Mono)

Cloroférmio

Cola, P.V.A

O O O O

Combustivel de jato (JP3, JP4, JP5,

JP8)

@]

Combustivel Diesel

>
[

Corantes

Creosoto

Cresois

Cromato de potéssio

Detergentes

Dextrina

Dextrose

Diacetona alcool

Dicloreto de Etileno

Dicloreto Metilico

Diclorobenzeno

Dicloroetano

Dicromato de potassio

Dietilamina

Dietileno éter

ol O » O O » O O >» >» >» >» O > ©

Dietileno glicol

0O
=

Dimetil anilina

O

Dimetil Formamida

Didxido de carbono (seco)

A2

Di6éxido de carbono (Gmido)

Al

Dioxido de Enxofre

Al

Didxido de Enxofre (seco)

A2

Dissulfeto de carbono

Estireno

O

Etano

Etanol

Etanolamina

Eter

ol O] O

Eter do Isopropila

s}
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Eter Etilico D
Etilenodiamina D
Etilenoglicol A
Fenol (10%) C1
Fenol (Acido carbdlico) D
Ferricianeto de potassio A
Ferrocianeto de potassio A
Ferrocianeto de sédio A
Fluoborato de Cobre A
Flaor D
Fluoreto de Aluminio A2
Fluoreto de Amonio 25% A
Fluoreto de s6dio A2
Formaldeido 40% A
Formaldeido100% A
Fosfato de Amonio, Dibasico A2
Fosfato de Amo6nio, Monobasico A
Fosfato de Amonio, Tribasico A
Fosfato de tricresila D
Fosfato Dissadico A
Fosfato trissodico A
Fosforo Al
Freon® 11 A2
Freon® 12 A2
Freon® 22 A
Freon® 113 B
Freon® TF B
Furfural D
Gas Hidrogénio A2
Gas Natural A
Gasolina (alto-aromatico) A
Gasolina, com chumbo, ref. B
Gasolina, sem chumbo c2
Gelatina B
Glicerina A
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Glicose A2
Graxa A
Heptano C1l
Hexafluoreto de Enxofre B
Hexano Bl
Hidrato de cloral A
Hidrocarbonetos aromaticos D
Hidrocloreto de Anilina B2
Hidroquinona B
Hidrossulfito de sédio Cc
Hidroxido caustico de potassio A Al
Hidréxido de Aluminio A2
Hidroxido de Aménio A
Hidroxido de béario A2
Hidroxido de célcio B
Hidréxido de calcio (saturado) A
Hidréxido de Magnésio A2
Hidréxido de sodio (20%) A
Hidréxido de sodio (50%) A
Hidréxido de sodio (80%) A
Hidroxido de Potassio A
Hipoclorito de calcio B1
Hipoclorito de calcio (saturado) A
Hipoclorito de calcio 30% A
Hipoclorito de Potéssio B1
Hipoclorito de sddio (<20%) A
Hipoclorito de sodio (100%) B
lodeto de potassio A2
lodo A
lodo, solugéo alcodlica de A
lodoférmio A
Isotano A
Ketchup A
Lacas D
Leite A2




Leite de manteiga Al
Licor Branco (Prensa de polpa) A2
Licor de lixivia Al
Licores para Curti¢cdo Al
Lixivia A
Lubrifi cantes B2
Maionese D
Mel A
Melaco A
Melamina D
Mercurio A
Metafosfato de sédio A
Metano B
Metanol (Alcool metilico) Al
Metassilicato de sodio A
Metil acetona D
Metil butil cetona A
Metil Isobutil Cetona D
Metil Isopropil Cetona D
Metil metacrilato A
Metilamina D
Monoetanolamina D
Monoxido de Carbono A2
Mostarda B
Nafta Al
Naftalina D
Nitrato de Aluminio B2
Nitrato de Aménia B
Nitrato de Amonio A2
Nitrato de bario A
Nitrato de bario B1
Nitrato de célcio A2
Nitrato de chumbo A2
Nitrato de Cobre A2
Nitrato de magnésio A2
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Nitrato de Mercurio A
Nitrato de Niquel A
Nitrato de potassio A
Nitrato de prata Al
Nitrato de sodio A2
Nitrato Férrico A
Nitrobenzeno D
Nitrometano B2
Oleo 25% D
Oleo 100% D
Oleo Hidréaulico (Petroleo) A
Oleo Hidréaulico (Sintético) A
Oleo Para Motor B
Oleos: Algod3o em rama D
Amendoim B2
Anilina Al
Azeitona C
Canela D
Castor A
Citrico B
Coco Al
Combustivel (1, 2, 3, 5A, 5B, 6) A2
Creosoto C
Figado de bacalhau Al
Gergelim A
Laranja C1
Linhaca A2
Milho B
Mineral B
Oleo Cru A
Oleo Diesel (20, 30, 40, 50) B
Oleo Hidraulico (Petroleo) A
Oleo Hidraulico (Sintético) A
Palma A
Pinho D
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Resina Ci
Silicone A
Soja Al
Transformador B
Turbina Al
Oleos Combustiveis A2
Oxalato de Amdnio A
Oxido de célcio B
Oxido de Etileno D
Oxido difenilico D
Oxido nitroso A
Oz6nio B
Parafina B
Pentano A
Perborato de Sodio A2
Percloroetileno Ci
Permanganato de Potassio Al
Perdxido de Hidrogénio 10% Al
Perdxido de Hidrogénio 30% Al
Peréxido de Hidrogénio 50% Al
Perdxido de Hidrogénio 100% A
Perdxido de sédio B2
Persulfato de Amonio 2
Piridina D
Propano (liquefeito) Al
Propileno Bl
Propileno Glicol B C1
Querosene A2
Resina de Furano A
Resinas C1
Resorcinal C
Revelador fotografico A
Rum A
Sais de arsénico A
Sais de Cromo A

(wavin)




Sais de estanho

Salmoura (NaCl saturado)

>

Silicato de sédio

>
N

Silicone

Soda Ash (ver Carbonato de sédio)

Solugdes de Cianeto de potassio

Solugbes de Sabédo

Solugbes Fotograficas

Chapeamento de Antiménio, 130°F

Chapeamento de Arsénico 110°F

Banho de Bronze Cu-Cd R.T

Banho de Bronze Cu-Sn 160°F

Banho de Bronze Cu-Zn 100°F

Banho de Cianeto 90°

Banho de Fluoborato 100°F

> > > O > x| P X o P o >

Banho de Cobre Strike (imerséo ra-
pida) 120°F

>

Banho de Sal de Rochelle 150°F

Banho Répido 180°F

Chapeamento de Cobre (Acido):

Banho de Fluoborato de Cobre 120°F

Banho de Sulfato de Cobre R.T.

Chapeamento de Cobre (Véarios):

Cobre (N&o Elétrico)

Pirofosfato de cobre

Banho de Acido Crémico e Acido Sul-
farico 130°F

>

Banho de Cromo em Barril 95°F

Banho de Cromo Negro 115°F —

Banho de Fluoreto 130°F

Banho de Fluossilicato 95°F

Banho de Cloreto de ferro 190°F

Banho de Fluoborato 145°F

Banho de Sulfato e Cloreto 160°F

Banho de Sulfato Ferroso Am 150°F

Sulfamato 140°F

> O| Ol O O > >» >» >
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Banho de Sulfato Ferroso 150°F

Chapeamento de Fluoborato de
Chumbo

Alto contetido de cloreto 130-160°F

N&o Elétrico 200°F —

Sulfamato 100-140°F

Tipo Watts 115-160°

Fluoborato 100-170°F

Chapeamento de Fluoborato de Esta-
nho 100°F

Folha-de-fl andres galvanizadal00°F

Chapeamento Latéo:

Banho de Latdo Regular de 100°F

Banho de Latdo Rapido110°F

Acido 75°F

Cianeto 150°F

Neutral 75°F

Chapeamento de Prata 80-120°F

Chapeamento de Raodio 120°F

> > > O > » >

Chapeamento de Sulfamato de indio
R.T.

>

Banho acido de fluoborato R.T.

Banho acido de sulfatos 150°F

Banho alcalino de cianeto R.T.

Cloreto Acido 140°F

> > O >

Solvente Stoddard

@]

1

Solventes de Laca

Solventes de Stoddard

Suco de Fruta

Suco de Tomate

Suco de uva

Sulfamato de chumbo

Sulfato (Licores)

W W » > >» > O

Sulfato de Aluminio

Sulfato de Aluminio e Potassio 10%

A2

Sulfato de Aluminio e Potassio 100%

A2

Sulfato de Amoénio

A2
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Sulfato de célcio B2
Sulfato de Cobre >5% A2
Sulfato de Cobre 5% A2
Sulfato de ferro A
Sulfato de magnésio Al
Sulfato de magnésio (Sais de Epsom) | Al
Sulfato de manganés C
Sulfato de Niquel A
Sulfato de Potassio A2
Sulfato de sédio A2
Sulfato de Zinco A2
Sulfato Férrico A
Sulfeto de bario A2
Sulfeto de célcio A
Sulfeto de hidrogénio (aquoso) B1
Sulfeto de hidrogénio (seco) A2
Sulfeto de potassio A2
Sulfeto de sédio A2
Sulfito de Amonio A2
Sulfito de sédio A2
Terebintina D
Tetraborato de sédio A2
Tetracloretano C
Tetracloreto de carbono D
Tetracloroetileno D
Tetraidrofurano D
Tinta C
Tiossulfato de Sédio (hypo) A
Tolueno (Toluol) 2
Tricloreto de Antiménio D
Tricloreto de fosforo A2
Tricloroetano D
Tricloroetileno C
Tricloropropano D
Triéxido de Enxofre B

(wavin)




Trioxido de Enxofre (seco) A
Uisque e Vinhos Al
Uréia A2
Urina D
Verniz A
Vinagre D
Xarope de Chocolate B

(wavin)




Wavin faz parte da Orbia, uma comunidade
de empresas que trabalham juntas para
enfrentar alguns dos desafios mais
complexos do mundo. Estamos ligados
por um proposito comum: Melhorar a Vida
ao Redor do Mundo
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