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DEFoFo Irrigacao

IRRIGACAO >> ADUCAO >> DEFOFO

1. Apresentacao do Produto

1.1 Funcao

A Amanco Wavin oferece solucdes inovadoras
e sustentdveis, que garantem a qualidade de
vida e seguranca dos usuarios.

A linha de tubos Amanco Wavin DEFoFo Irriga
possui a funcdo de aducdo e distribuicdo de
adgua bruta ou potavel em sistemas de aducio
de agua.

1.2 Aplicagoes

Os Tubos e Conexées Amanco Wavin DEFoFo
Irriga sao utilizados em sistemas permanentes
enterrados de adutoras de agua para sistemas
de irrigacao.

2. Caracteristicas Técnicas

Tubos

e Matéria Prima: Fabricado em PVC Rigido;

e Processo de Fabricacdo: Tubos produzidos por
extrusdo no qual as moléculas do material sdo
orientadas no sentido longitudinal;

e Parede dos tubos: Formada por uma Unica
camada macica de PVC rigido, com superficie
lisa tanto interna quanto externamente;

e Cor: Azul;

e Didmetro externo: Equivalentes aos dos tubos
de ferro fundido, o que permite o acoplamento
das pontas dos tubos Amanco Wavin DEFoFo
Irriga nas bolsas dos tubos ou conexdes de ferro
fundido;

e Norma de fabricacdo: NBR 14311,

e Bitolas: DN100, DN150, DN200, DN250,
DN300, DN350, DN400 e DN500;
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e Pressao de servico: 0,6 MPa para tubos PN 60
(6,0 kgf/cm?2), 0,8 MPa para os tubos PN 80 (8,0
kgf/cm2) e 1,25 MPa para os tubos PN 125
(12,5 kgf/cm2), a temperatura de 25°C,
incluindo sobre pressdes provenientes de
variacGes dinamicas, inclusive o golpe de ariete;

e Comprimento total: 6,0 metros.

Anel de Vedacao

e Junta Elastica Bilabial (JERI) fabricada em
borracha EPDM j4 instalada na bolsa dos tubos;

e Luva de Correr: Junta Elastica tipo JEI (Junta
elastica integrada) ou Q'ring, fabricada em
borracha EPDM;

e Composto de fabricacdo: borracha EPDM
(Etileno-Propileno-Dieno);
e Cor: Preto;
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e Norma de referéncia: NBR 7676;

e Bitolas: DN100, DN150, DN200, DN250,
DN300, DN350, DN400 e DN500.

Conexoes

e Exceto a luva de correr disponivel na linha, as
demais conexdes a serem empregadas com 0s
tubos Amanco Wavin DEFoFo Irriga devem ser
de ferro fundido ducitl, fabricadas de acordo
com a NBR 7675.

Normas de Referéncia

NBR 14311 - Irrigacao e drenagem - Tubos de
PVC Rigido DEFoFo PN 60, 80 e 125 com junta
elastica, para sistemas permanentes de
irrigacao.

3. Beneficios

e Elevada resisténcia a impactos, devido ao
composto modificador de impacto que é
adicionado ao composto;

e Intercambialidade com tubos de ferro fundido
em toda sua extens3o;

e Excelente desempenho hidraulico, devido a
sua superficie interna lisa;

e Maior produtividade em fungao da junta
elastica;

e Podem ser facilmente cortados, quando
comparados a outras matérias primas;
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NBR 7665 - Sistemas de transporte de dgua ou
de esgoto sob pressdo - Tubos de PVC-M
DEFOFO com junta eldstica - Requisitos.

NBR 9822 - Manuseio, armazenamento e
assentamento de tubulagdes de poli (cloreto de
vinila) nao plastificado (PVC-U) para transporte
de dgua e de tubulacbes de poli (cloreto de
vinila) nao plastificado orientado (PVC-O) para
transporte de dgua ou esgoto sob pressdo
positiva.

NBR 7676 - Elementos de vedacao com base
elastomérica termofixa para tubos, conexdes,
equipamentos, componentes e acessérios para
agua, esgotos, drenagem e aguas pluviais e
agua quente - Requisitos.

NBR 7675 - Tubos e conex&es de ferro ductil e
acessorios para sistemas de aducdo e
distribuicdo de agua - Requisitos.

e Facilitam o transporte e manuseio por sua
leveza, reduzindo substancialmente o custo de
instalacdo e facilitando a manutencao;

e Anel JERI: No caso de manutencao ou
substituicdo da Junta Elastica Removivel
Integrada, a mesma pode ser substituida do seu
alojamento, eliminando operacbes de alto
custo;

e Manutencao facilitada gracas a luva de correr
DEFoFo;

e Tubo mais leve quando comparado ao ferro
fundido.
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4. Informacoes Complementares

4.1 Junta Elastica

e Os tubos Amanco Wavin DEFoFo Irriga
possuem sistema de vedacdao do tipo junta
elastica, com anel integrado e removivel
aplicado na bolsa do tubo.

e O sistema de Junta Elastica Removivel
Integrada (JERI) foi projetado para facilitar a
possivel substituicdo do anel, evitando perda da
bolsa do tubo.

e Apresenta praticidade na instalacdo e
manutencdo de redes de dagua unindo a
seguranca da junta integrada com a
versatilidade de um sistema removivel.

e O anel é do tipo bilabial o que permite
excelente desempenho tanto na condicdo de
pressdo hidrostatica interna quanto a vacuo.

e O anel bilabial integrado e removivel (JERI)
possui duas fungdes na execucdo da junta
elastica.

e O labio auxiliar é utilizado para limpar a ponta
do tubo que esta sendo introduzida, eliminando
qualquer residuo que possa interferir na
vedacdo e o labio principal garante a
estanqueidade.

e Os anéis de vedacdo dos tubos DEFOFO s3o
entregues montados nas bolsas dos tubos.
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4.1.1 Acoplamento da Junta Elastica
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4.1.2 Atuacdo da Junta Elastica
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Na execucdo da junta, os labios do anel se

encontram e, pressionados, fecham a secado,
dando total estanqueidade ao sistema.

4.2 Chanfro

A ponta do tubo Amanco Wavin DEFOFO
Irriga ja é fornecida devidamente chanfrada,
para facilitar a montagem da junta elastica.
Quando se corta os tubos na obra, deve-se
efetuar o chanfro na ponta cortada com angulo
(o) entre 12 e 15° com as seguintes dimensodes
aproximadas:
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As conexdes de ferro fundido tém
normalmente a profundidade de bolsa menor
que a dos tubos Amanco Wavin DEFoFo Irriga.
Assim, quando se efetua a montagem de pontas
de tubos em conexdes de ferro fundido, a ponta
deverd ser introduzida até o final da bolsa.

4.3 Pasta Lubrificante

Pasta Lubrificante Amanco Wavin aplicada
na parte visivel do anel de vedagdo e na ponta
do tubo, para facilitar a montagem;

OBS: N&o usar dleo ou graxa como
lubrificante, pois podem danificar o anel de

vedacao.
DN Consumo médio por junta (g)
100 20
150 30
200 40
250 50
300 60
350 65
400 70
500 80

4.4 Resisténcia a Pressao

Os valores da pressao de servico do
projeto e da pressdo maxima do projeto
hidraulico devem ser INFERIORES as
respectivas pressoes da tubulacdo PSA e PMA
(veritens 4.4.3 e 4.4.4)

Devemos lembrar que a resisténcia a
pressdo dos tubos plasticos varia conforme a
temperatura do fluido transportado. Sendo
envolvidos os conceitos abaixo:

e Pressao de Servico de Projeto;

e Pressdo Nominal (PN);
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. Pressao Maxima de servigo
Admissivel(PMA);

e Pressdo de Servico Admissivel (PSA).

4.4.1 Pressao de Servico de Projeto (PP)

Mdaxima pressdo de operacdo do sistema
hidrdulico projetado ou maxima pressao
definida pelo projetista do sistema.

4.4.2 Pressao Nominal (PN)

Pressao de referéncia para os
componentes do sistema, indicada pelo
fabricante, expressa por um numero inteiro de
unidade de pressdo; para os tubos Amanco

Wavin DEFoFo Irriga:
PN =PSA (a25°CQ)

OBS: PN/PSA a ser determinado quando
da elaboracdo do projeto do sistema (ver item
4.4.4).

4.4.3 Pressao Maxima de Servico Admissivel
(PMA)

Pressdo maxima de servico que o sistema
de tubulacdo pode suportar em uso continuo,
levando-se em conta os transientes hidraulicos.

e Para temperatura do fluido transportado até
25° C, a Pressdo Maxima de Servico Admissivel
éigual:

ParaT < 25°C:
PMA = 0,6 MPa para tubo PN60O
PMA = 0,8 MPa para tubo PN80

PMA = 1,25 MPa para tubo PN125

e Para temperatura do fluido transportado
superior a 25° C e inferior a 45° C a Pressao
Maxima de Servico Admissivel deve ser
calculada utilizando o fator de correcao
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suplementar fT, conforme féormula e exemplo

abaixo: PSA = PMA -TH
PMA= fT x PMA (a 25° C) Exemplos:
/ \ Fluido conduzindo & 25°C
- PMA=1,25
0 PSA=125-TH

Coeficiente fr

Fluido conduzindo a 35°C

e e R - PMA=1,00

10 20 0 4 50
\ e / PSA = 1,00 - TH
Exemplo:
ParaT=35°C 4.5 Acoplamento Entre Tubos
T = 0,8 (vide gréfico) Para o acoplamento, recomenda-se

sempre introduzir a ponta do tubo Amanco
PMA = 0.8 x 1.25 = 1.00 MP Wavin DEFoFo Irriga na bolsa do outro tubo
Thexhey =L ¢ Amanco Wavin DEFoFo Irriga ou de ferro

fundido.

PMA - Pressdo Maxima de Servico

Classe Admissivel (MPa)

L) T<25°C | T=30°C T:35°C
tubo
fT=1,00 | fT=0,90 |fT=0,80|fT=0,70fT=0,60
0,60 4

0,5

PN60O 048 042 036
PN80 0,80 0,72 064 056 048
PN125 1,25 1,12 1,00 087 075

4.4.4 Pressao de Servico Admissivel (PSA)

Pressdo maxima de servico que o sistema
de tubulacdo pode suportar em uso continuo,
sob dadas condicbes de servico sem
sobrepressao;

e A Pressdo de Servico Admissivel é igual a
Pressdo Maxima de Servico Admissivel (PMA)
MENOS os transientes hidrdulicos (TH), que
variam de acordo com cada projeto.

Building &
Infrastructure
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5. Transporte, Manuseio e Estocagem

O Transporte, Manuseio e Estocagem dos
tubos e conexdes Amanco Wavin devem ser
realizados cuidadosamente, para garantir a
seguranga dos colaboradores e dos produtos,
de modo a preservar a salde dos colaboradores
e a integridade dos tubos e conexdes.

As orientacOes a seguir visam propiciar
uma forma segura de transportar, manusear e
estocar os tubos e conexdoes Amanco Wavin.

5.1 Transporte

O carregamento dos caminhoes deve ser
executado de maneira tal que nenhum dano ou
deformacdo se produza nos tubos durante o
transporte, no qual os mesmos devem ser
apoiados em toda sua extensdo e evitar a
sobreposicao das bolsas, curvar os tubos,
balangos e langamento dos tubos sobre o solo.
Lembrando que os tubos nao podem ser
arrastados ou batidos, evitando choques e
rolamento dos materiais.

Durante o transporte dos tubos e conexdes
Amanco Wavin deve-se evitar que ocorram
choques ou contatos com elementos que
possam comprometer a integridade dos
mesmos, tais como objetos cortantes ou
pontiagudos com arestas vivas, parafusos,
pregos, que possam existir na plataforma do
caminhao, seja em seu assoalho ou nas
superficies laterais.

Os veiculos utilizados no transporte devem
ter dimensBes compativeis com o comprimento
dos tubos, sendo na maioria dos transportes
utilizados caminhdes de plataforma aberta ou
bau, no entanto, para tubulagdes de grandes
didmetros e algumas entregas especiais, 0s
reboques de plataforma baixa podem ser uma
opcao, destacando que independentemente do
tipo de transporte, a plataforma de transporte

deve estar livre de objetos pontiagudos e/ou
cortantes que possam danificar a tubulacao.

Os tubos devem ser acomodados na
carroceria dos caminhdes com as bolsas e as
pontas alternadas. Cada camada sera composta
por tubos justapostos, alternadamente
orientados, de modo que as bolsas sobressaiam
completamente das pontas dos outros tubos

Para que as bolsas da primeira camada de tubos
nao figuem em contato com o assoalho da
carroceria, utilizam-se sarrafos para compensar
a altura das bolsas, colocando em posicao
transversal aos tubos e espacados em 1,50 m.

Os tubos com didmetros menores que 110
mm podem ser agrupados em feixes, facilitando
sobremodo o trabalho e reduzindo o tempo de
organizacdo da carga. A amarracdo dos feixes
deve ser feita com fita plastica.

Nao transportar caixas ou outros materiais
ou ferramentas sobre a pilha de tubos.

Building &
Infrastructure
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Evitar que parte da tubulacao fique em
balango na carroceria principalmente em longos
trajetos de deslocamento.

Caso seja necessario proteger a tubulagdo
nao se deve utilizar lona fechada diretamente
sobre os tubos, para evitar um aumento
expressivo da temperatura abaixo da lona. Caso
seja necessario utilizar a protecdo, garantir que
haja um afastamento de no minimo 30 a 50 cm
na parte superior e laterais dos tubos para
permitir a ventilagao.

5.2 Manuseio

Ao movimentar os tubos e conexdes
Amanco Wavin nas operagdes de carga,
descarga, estocagem, transporte até a vala,
deve-se evitar que ocorram choques, batidas,
atrito das embalagens de conexdes e acessdrios
ou contatos com elementos que possam
comprometer a integridade dos mesmos, tais
como: pedras, quinas, objetos cortantes ou
pontiagudos com arestas vivas, etc.

O descarregamento dos tubos e conexoes
dos caminhdes deve ser feito com cuidado,
preferencialmente de modo manual, ndo
devendo permitir que os tubos ou conexodes
sejam lancados/jogados do alto da carroceria
diretamente ao solo a fim de evitar danos,
evitando também eventuais danos ao arrastar
tubos na carroceria dos caminhdes.

Para evitar danos, NAO se deve deixar cair
a tubulacao.

&Camanco (WaVIn)
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Para ndo dificultar / impedir a operagao de
unido das pontas com as bolsas dos tubos, ou
até mesmo comprometer a estanqueidade do
sistema, ndo arraste ou bata as extremidades
dos tubos contra o chdo ou outra superficie
rigida.

4 - )

A tubulacdo suporta o manejo normal da
obra e pode ser facilmente
carregada/descarregada manualmente
(didmetros até 450mm) ou com equipamento
(500mm até 1.000mm) fazendo uso de cordas
ou cintas de nylon. O uso de qualquer material
metalico, como correntes ou cabos de aco, NAO
€ recomendado, pois pode danificar as

tubulagoes.

O carregamento/descarregamento sempre
devera ser supervisionado quando for realizado
através de equipamentos ou mesmo
manualmente. No caso de uso de cordas ou
cintas de nylon, recomenda-se instala-las em
dois pontos de apoio na tubulacao.
Adicionalmente, as cordas ou cintas de
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amarracdo ndo devem ser removidas até que a
tubulacao esteja estabilizada no local previsto
ou tenha sido segurada para prevenir o seu
deslizamento ou até queda.

Os pontos acima devem ser considerados
em todo tipo de manuseio, seja no recebimento
do material, na movimentacado para o local da
obra e também no momento da instalacdo.

Os tubos devem ser colocados na vala por,
no minimo, duas pessoas, impedindo seu
arraste no chao e, principalmente, choques de
suas extremidades com corpos rigidos.

5.3 Estocagem

Deve-se estocar os tubos e conexdes
preferencialmente em locais sombreados, de
facil acesso e livres da acdo direta ou de
exposicdo continua ao sol e intempéries,
evitando possiveis deformacoes e
descoloracbes provocadas pelo aquecimento

excessivo.

Os tubos devem ser empilhados com
cuidado, evitando-se esforgos e tensionamento
das bolsas e no corpo dos tubos;

4 x )

N J

O armazenamento / estocagem dos tubos

e conex6es Amanco Wavin deve ser em locais
isentos de quaisquer elementos que possam
danificar o material tais como: superficies
rigidas com arestas vivas, objetos cortantes ou
pontiagudos, pedras, etc.
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Admite-se um empilhamento com altura

maxima de 1,50 metros, independente da bitola
ou espessura dos tubos.

As barras de tubo devem ser dispostas em
camadas, na forma horizontal a uma altura
maxima de até 1,5 metros ou sobre pallets com
empilhamento recomendavel ndo superior a 2
unidades, ndo devendo ficar expostos a céu
aberto por um longo periodo.

A exposicdo a intempéries, principalmente
aos raios ultravioletas por tempo prolongado,
pode alterar a resisténcia ao impacto no
transporte e manuseio dos tubos e a vida util
dos anéis.

NOTA: A exposicdo as intempéries ndo
altera as propriedades de resisténcia a tracdo e
o médulo de elasticidade dos tubos.

Quando os tubos ficarem estocados por
longos periodos, devem permanecer ao abrigo
do sol, evitando-se possiveis ovalizacdes ou

Building &
Infrastructure
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deformacoes provocadas pelo seu aquecimento
excessivo;

O local para estocagem devera ser plano,
com declividade minima, limpo, livre de pedras
ou objetos salientes e com ventilacdo,
recomenda-se uso de lonas ou serem
guardados sob abrigos para uma protecdo
eficaz como uma estrutura de madeiras de facil
desmontagem e sobre esta, uma cobertura com
telhas, de maneira que os tubos fiquem
distantes do telhado de 30 a 50 cm para que o
calor nao os danifique.

4 )

\_ J

Caso utilize lona ou telas flexiveis (com por

exemplo tela de monofilamento de polietileno
de alta densidade com negro de fumo e
percentual de sombreamento de 80%), garantir
que haja um afastamento de no minimo 30 a 50
cm na parte superior e laterais dos tubos para
permitir a ventilacao.

Tubos de diferentes didametros devem ser
empilhados separadamente. Quando isto nao
for possivel, deve-se colocar os tubos de
didmetros nominais maiores na parte inferior da
pilha.

Armazene a tubulagcdo tdo perto quanto
possivel de sua localizacdo final, afastada de
trafego de veiculos e atividades de construcio;

Para que as bolsas da primeira camada de
tubos nao figuem em contato com tablado de
madeira continua, utilizar sarrafos ou travessas
de madeira para compensar a altura das bolsas,
colocando em posicao transversal aos tubos e
espacados em 1,50 m.

Pagina 10 de 19

&
g

Méx 1,5m / o
\ o Y

As pilhas deverdao ser em forma de

piramide, sobrepostas ou tipo fogueira evitando
empilhar a tubulacdo a mais de 1,50m de altura;

a) Piramide
4 )
<4
> -
Vil -
DHe |
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b) Sobrepostas

e Utilizar sarrafos ou travessas de
madeira para compensar a altura das
bolsas, colocando em posicao
transversal aos tubos e espacados em
1,50 m.

e Os tubos devem ser colocados com as
bolsas alternadas de cada lado. As
demais fileiras de tubo devem ser
dispostas umas sobre as outras,
alternando as bolsas;

e Lateralmente a pilha, devem ser
instaladas escoras verticais espacadas
a cada metro para apoio lateral das
camadas de tubos.

Building &
Infrastructure
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c) Empilhamento em fogueiras 5.5 Conexoes e Pasta Lubrificante

/ \ As conexoes e pasta lubrificante devem ser
armazenados em suas embalagens originais
sempre em lugares sSeguros e
b preferencialmente ndo exposto ao sol e contato
g com agentes quimicos agressivos como, por

YOT S exemplo, solventes e sé devem ser levados ao
\ j local da obra no momento do uso;

Realizado por meio da utilizacdo de Estocar pastas lubrificantes em local

cruzamento longitudinal dos tubos para protegido do fogo ou do calor excessivo;

amarracao das pilhas, sem a utilizagdo de NOTA: Recomenda-se que estes lugares
suportes laterais, utilizando sarrafos de madeira sejam mantidos limpos, secos, abrigados de luz
no sentido transversal a primeira camada e com temperatura controlada a + 20 °C.

espacgada de 1,5 m.
Quando os tubos ficarem ao longo da vala,

devem permanecer pelo menor tempo possivel,
5.4 Anéis de Vedacio a fim de evitar acidentes, choques ou

deformacoes.
Para evitar danos aos anéis de vedacdo é

recomendavel proteger as bolsas da radiacdo
solar nos tubos que possuem os anéis de
vedacdo ja alojados nas bolsas, bem como
tamponar os tubos para evitar a entrada de
qualquer material estranho, como terra,
folhagem, madeira, animais, etc. Estes tubos
nao podem ser usados como locais de
armazenamento de ferramentas ou de
quaisquer outros materiais.

Os anéis fornecidos em embalagens
plasticas devem ser armazenados em suas
embalagens originais sempre em lugares
seguros e preferencialmente ndo exposto ao sol
e contato com agentes quimicos agressivos
como, por exemplo, solventes e s6 devem ser
levados ao local da obra no momento do uso.

Building &
Infrastructure
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6. Itens da Linha

Tubo DEFoFo Irrigacao PN6GO

Peso unit Processo de

Descricao do produto s e EAN unitario
13200 TUBO DEFOFO PN 60 IRR DN100 1 8.9125 Extrusdo 7891960731423
13201 TUBO DEFOFO PN 60 IRR DN150 1 18.583,0 Extrusdo 7891960731430
13202 TUBO DEFOFO PN 60 IRR DN200 1 311414 Extrusdo 7891960731447
13203 TUBO DEFOFO PN 60 IRR DN250 1 47.655,9 Extrusdo 7891960731454
13204 TUBO DEFOFO PN 60 IRR DN300 1 67.753,9 Extrusdo 7891960731461
18179 TUBO DEFOFO PN 60 IRR DN350 1 87.028,7 Extrusdo 7891960879798
18182 TUBO DEFOFO PN 60 IRR DN400 1 116.124,2 Extrusdo 7891960879828
18185 TUBO DEFOFO PN 60 IRR DN500 1 179.590,3 Extrusao 7891960879859

4 Y
1]

—
Fm—-—l

~ A T~

[0
0

- AN J

BITOLA A B C D e L

DN100 141,0 1193 115 118 2,7 6.000
DN150 196,5 1715 135 170 4,0 6.000
DN200 252,1 2239 155 222 5,0 6.000
DN250 3094 276,3 175 274 6,2 6.000
DN300 363,1 3285 185 326 7.4 6.000
DN350 420,3 380,9 210 378 8,5 6.000
DN400 475,1 4323 230 429 9,7 6.000
DN500 585,8 535,7 255 552 12,5 6.000

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Building &
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Tubo DEFoFo Irrigacao PN80

Descricao do produto

Peso unit
(gramas)

Processo de
Fabricacao
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EAN unitario

13205 TUBO DEFOFO PN 80 IRR DN100

13206 TUBO DEFOFO PN 80 IRR DN150

13207 TUBO DEFOFO PN 80 IRR DN200

13208 TUBO DEFOFO PN 80 IRR DN250

13209 TUBO DEFOFO PN 80 IRR DN300

18180 TUBO DEFOFO PN 80 IRR DN350

18183 TUBO DEFOFO PN 80 IRR DN400

18186 TUBO DEFOFO PN 80 IRR DN500

J

BITOLA

DN100

DN150

DN200

DN250

DN300

DN350

DN400

DN500

A

142,0
196,5
252,1
3094
363.1
420,3
475,1

585,8

B
1193
1715
2239
276,3
3285
380.9
4323

535,7

* medidas aproximadas em milimetros (mm).
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115

135

155

175

185

210

230

255

10.184,1

21.730,4

35.818,5

55.676,1

77.123,6

99.418,7

133.602,4

205.592,6

Extrusao

Extrusao

Extrusao

Extrusao

Extrusao

Extrusao

Extrusdo

Extrusao

7891960731478

7891960731485

7891960731492

7891960731508

7891960731515

7891960879804

7891960879835

7891960879866

-

~

T

- ) —— ]

—
|—-7m——-1
>

[o

~ ~

~

118

170

222

274

326

378

429

532

31
4,6
5.8
7.3
8,5
9,8
11,2

14,5

orbia @

6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000

6.000

Building &
Infrastructure




Tubo DEFoFo Irrigacao PN125

Descricao do produto

Peso unit
(gramas)

Processo de
Fabricacao
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EAN unitario

13210 TUBO DEFOFO PN 125 IRR DN100

13211 TUBO DEFOFO PN 125 IRR DN150

13212 TUBO DEFOFO PN 125 IRR DN200

13213 TUBO DEFOFO PN 125 IRR DN250

13214 TUBO DEFOFO PN 125 IRR DN300

18181 TUBO DEFOFO PN 125 IRR DN350

18184 TUBO DEFOFO PN 125 IRR DN400

18187 TUBO DEFOFO PN 125 IRR DN500

J

BITOLA

DN100

DN150

DN200

DN250

DN300

DN350

DN400

DN500

A

142,0
196,5
252,1
3094
363.1
420,3
475,1

585,8

B
1193
1715
2239
276,3
3285
380.9
4323

535,7

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

&L Camanco (WaVIn)

115

135

155

175

185

210

230

255

15.487,7

31.614,9

54.016,8

86.028,0

116.774,0

157.131,0

246.102,0

310.549,3

Extrusao

Extrusao

Extrusao

Extrusao

Extrusao

Extrusao

Extrusdo

Extrusao

7891960731522

7891960731539

7891960731546

7891960731553

7891960731560

7891960879811

7891960879842

7891960879873

~

T

- ) —— ]

—
|—-7m——-1
>

[o

~ ~

~

118

170

222

274

326

378

429

532

4.8
6.8
8,9
115
131
15,2
17,2

22,0

orbia @

6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000

6.000

Building &
Infrastructure




Anel de vedacao DEFoFo JERI

Descricdo do produto

Peso unit
(gramas)

Processo de
Fabricacao
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EAN unitario

92718

92719

92720

92721

92722

97923

97924

97925

ANEL JERI DEFOFO EPDM DN100

ANEL JERI DEFOFO EPDM DN150

ANEL JERI DEFOFO EPDM DN200

ANEL JERI DEFOFO EPDM DN250

ANEL JERI DEFOFO EPDM DN300

ANEL JERI DEFOFO EPDM DN350

ANEL JERI DEFOFO EPDM DN400

ANEL JERI DEFOFO EPDM DN500

* Fabricado em borracha EPDM, com dureza de 50 ShoreA

-

~

J

BITOLA A

DN100 24,2
DN150 278
DN200 314
DN250 37.3
DN300 39,0
DN350 45,4
DN400 49,5
DN500 55,9

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

&L Camanco (WaVIn)

B
14,0
17,2
20,6
24,6
26,3
30,7
33,6

37.9

92,0

192,0

3330

512,0

707,0

1.060,0

1.580,0

2.290,0

Vulcanizagao

Vulcanizagao

Vulcanizagao

Vulcanizagao

Vulcanizagdo

Vulcanizagao

Vulcanizagéo

Vulcanizagao

7891960778220

7891960776455

7891960782388

7891960899031

7891960899048

7891960876223

7891960876247

7891960876230

¢D

@c

R

127.6
183,0
237,0
2922
346,3
LY
453,1

559,4

146,8
2048
263,0
3232
3788
438,7
4955

607,3

orbia @

)

Building &
Infrastructure



Luva de Correr DEFoFo

Descricao do produto

Peso unit

Processo de

Pagina 16 de 19

90531 LUVA COR DEFOFO JE DN100

90532 LUVA COR DEFOFO JE DN150

90533 LUVA COR DEFOFO JE DN200

90534 LUVA COR DEFOFO JE DN250

90535 LUVA COR DEFOFO JE DN300

98863 LUVA COR DEFOFO JEI DN350 *

98864 LUVA COR DEFOFO JEI DN400 *

98865 LUVA COR DEFOFO JEI DN500 *

* Anel do tipo JEI, integrada a luva de correr

-

J

BITOLA

DN100

DN150

DN200

DN250

DN300

DN350

DN400

DN500

A
136,0
192,2
2472
306,2
360.8
451,0
509,0

6210

(gramas) Fabricacao EAN unitario
888,0 Conformacao 7897795006439
3.264,0 Conformacao 7897795006446
4.470,0 Conformacao 7897795006453
8.196,0 Conformacao 7897795006460
10.300,0 Conformacao 7897795006477
16.500,0 Conformacao 7891960845182
21.500,0 Conformacao 7891960845175
37.000,0 Conformacao 7891960845168
A 9 -
L
B L
118,7 250
170,9 300
2235 326
275,3 380
3275 420
380,9 520
432,3 526
533,7 565

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

&L Camanco (WaVIn)

orbia @

Building &
Infrastructure



Anel de vedacao DEFoFo O’ring (Exclusivo para Luva de Correr)

Descricao do produto

Processo de
Fabricacao
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EAN unitario

97733

97734

97736

97737

97738

ANEL ORING DEFOFO EPDM DN100 DURG0O

ANEL ORING DEFOFO EPDM DN150 DUR6G0

ANEL ORING DEFOFO EPDM DN200 DURG0O

ANEL ORING DEFOFO EPDM DN250 DUR6G0

ANEL ORING DEFOFO EPDM DN300 DURGO

* Fabricado em borracha EPDM, com dureza de 60 ShoreA

-

~

J

BITOLA

DN100

DN150

DN200

DN250

DN300

Peso unit

(gramas)
1 53,0
1 101,0
1 171,0
1 3310
1 480,0

Vulcanizagao

Vulcanizagdo

Vulcanizagdo

Vulcanizagdo

Vulcanizagdo

7891960879187

7891960879194

7891960879200

7891960879217

7891960879224

A | |
\ ‘\v‘!"f /f"
) j’/ « E
\ By _

A E
141 12
197 14
253 16
313 20
369 22

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

&L Camanco (WaVIn)

orbia @

Building &

Infrastructure



Pasta Lubrificante

Cédigo

Peso unit

Descricao do produto (gramas)
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90131

90129

90130

92678

PASTA LUB BICO APLIC 80G 16 101,8
PASTA LUB BICO APLIC 300G 8 349,5
PASTA LUB BICO APLIC 1000G 1 1.084,0
PASTA LUB POTE 2,4 KG 1 2.400,0

EAN Unitario EAN Master
7891960250023 7891960005692
7891960250009 7891960005555
7891960250016 7891960005562
7891960759663 7891960766883

&L Camanco (WaVIn)

orbia @

Building &
Infrastructure
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Este documento pode sofrer alterag

A Orbia é uma empresa movida por um propdsito comum: promover a
vida em todo o mundo. Os cinco grupos empresariais Orbia tém um
foco coletivo na expansdo do acesso a saude e ao bem-estar,
reinventando o futuro das cidades e dos lares, garantindo a seguranga
alimentar e hidrica, ligando as comunidades a informacao e acelerando
uma economia circular com materiais basicos e avangados, produtos
especializados e solugoes inovadoras.

Polymer Building & Precision
b- Solutions Infrastructure  Agriculture
Or la Connectivity Fluor & Energy
Advancing life tagether Solutions Materials

O /AmancoWavinBR ﬁ /AmancoWavinBR @AmancoWavinBrasil @ /amanco-wavin

Acesse 0 nosso site: amancowavin.com.br




