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ERR Modvel

IRRIGACAO >> SISTEMA MOVEL >> ERR MOVEL

1. Apresentacao do Produto

1.1 Funcao

A Amanco Wavin oferece solucdes inovadoras
e sustentdveis, que garantem a qualidade de
vida e seguranca dos usuarios.

A Linha Amanco Wavin ERR Mdvel (Engate
Rapido Roscdvel) é facilmente montada e
desmontada, mantendo suas caracteristicas

mesmo apods um longo tempo de uso.

1.2 Aplicacoes

Os Tubos e Conexdes ERR Moével sdo
destinados a conducdo de dgua a temperatura
ambiente em sistemas mdveis de irrigacdo por
aspersdo convencional, canhdes, mini-canhdes,
geralmente adotadas em pequenas e médias
propriedades rurais.

Pode também ser aplicada na irrigacdo de
campos esportivos, jardins e pastagens.

2. Caracteristicas Técnicas

Tubos

e Matéria Prima: Fabricados em PVC
(Policloreto de Vinila);

e Parede dos tubos: Formada por uma Unica
camada macica de PVC rigido, com superficie
lisa tanto interna quanto externamente;

e Cor: Azul;

e Bitolas: 2" e 37;

e Junta Elastica Bilabial (JERI) fabricada em
borracha EPDM,;

e Coeficiente de rugosidade equivalente K =
0,06 mm;

e Os tubos sdo dimensionados quanto a pressao
maxima de servico admissivel, incluindo sobre

& Camanco (WGVIn)

pressdes provenientes de variacdes dinamicas,
inclusive golpe de ariete em:

e PNGO (Sobreporca branca): 6,0 Kgf/cm? (0,60
MPa) - na temperatura até 25° C;

e PN8O0 (Sobreporca laranja): 8,0 Kgf/cm? (0,80
MPa) - na temperatura até 25° C.

/ TUBO ERR PN 80 \
TUBO ERR PN 60

C .
\_ Y
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Normas de Referéncia

NBR 15282 - Sistemas mdveis de irrigagdo -
Tubos de PVC rigido com junta de engate rapido
PN8O.

3. Beneficios

e Sistema mével: o sistema de rosca de grande
passo, com antitravamento ERR, permite a
desmontagem, remanejamento e remontagem
em outro local de modo simples e rdpido, sem
ferramentas ou sistemas complexos de fixacao;

e Instalacao simples: facilidade para a
montagem e desmontagem das linhas, requisito
necessario as propriedades rurais que adotam a
aspersao convencional movel;
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e Versatil: para maior flexibilidade nos projetos
de sistemas de irrigacdo, a Amanco Wavin
fornece uma linha completa de conexdes que
atendem aos requisitos para a composicao dos
conjuntos deirrigacdo. Estas conexdes possuem
o0 mesmo sistema rapido e facil de engate,
preservando a versatilidade do sistema;

e Resistente: alta resisténcia aos produtos
quimicos utilizados na fertilizagcdo, bem como as
intempéries.

4. Informacoes Complementares

4.1 Execucdo da Junta Elastica

Os sistemas serdao montados através do
rosqueamento manual entre tubos e conexdes.
Necessario sempre manter as roscas livres de
sujeiras e particulas que possam impedir o
rosqueamento suave.

Para o anel bilabial proporcionar uma
perfeita vedacdo, € necessario que o fluxo de
agua seja da ponta macho para a ponta fémea.

&@amanco (WGVIn)
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Necessario ancorar devidamente os tubos

de subida, a fim de evitar o tombamento dos
mesmos.
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4.2 Instalacao e Corretiva: em necessidade de reparo, a parte
o danificada deve ser retirada e substituida por

a) Posicionar corretamente os  tubos, . . ’
uma ponta fémea ou macho da linha ERR Mdével,

soldando-a na parte que se manteve.

(Conforme passo a passo abaixo:)

garantindo o alinhamento correto do anel
de vedacao.

-

\ a) Caso identificada e retirada a parte
danificada, se faz necessario chanfrar a
ponta do tubo. Apds, lixar a bolsa e a ponta
g do tubo com lixa n°® 100, marcando a
profundidade da bolsa. Em seguida
preparar as superficies com solugdo
\ / preparadora Amanco Wavin.

extremidade garantindo a fixacao

— N |

b) Inserir a ponto do tubo na bolsa e apds / \
realizar o encaixe, apertar a porca de %5% @

2 b) Aplicar o adesivo plastico Amanco Wavin
na ponta do tubo e na bolsa da conexao.

4 N

\_ J %ég/@
——

\_ J

¢) Inserir e encaixar a conexao ao Tubo.

Reparo concluido.

4.4 Manutencao

e Preventiva: em caso de mudangas nas
instalacoes, recomendamos a limpeza dos
tubos e conexdes da linha ERR Mével com jatos
de agua.

Building &
Infrastructure

L AMANCO orbia Q)



Pagina 5 de 22

5. Transporte, Manuseio e Estocagem

O Transporte, Manuseio e Estocagem dos
tubos e conexdes Amanco Wavin devem ser
realizados cuidadosamente, para garantir a
segurancga dos colaboradores e dos produtos,
de modo a preservar a salde dos colaboradores
e a integridade dos tubos e conexdes.

As orientacOes a seguir visam propiciar
uma forma segura de transportar, manusear e
estocar os tubos e conexdoes Amanco Wavin.

5.1 Transporte

O carregamento dos caminhoes deve ser
executado de maneira tal que nenhum dano ou
deformacao se produza nos tubos durante o
transporte, no qual os mesmos devem ser
apoiados em toda sua extensdo e evitar a
sobreposicao das bolsas, curvar os tubos,
balangos e langamento dos tubos sobre o solo.
Lembrando que os tubos nao podem ser
arrastados ou batidos, evitando choques e
rolamento dos materiais.

Durante o transporte dos tubos e conexoes
Amanco Wavin deve-se evitar que ocorram
choques ou contatos com elementos que
possam comprometer a integridade dos
mesmos, tais como objetos cortantes ou
pontiagudos com arestas vivas, parafusos,
pregos, que possam existir na plataforma do
caminhdo, seja em seu assoalho ou nas
superficies laterais.

Os veiculos utilizados no transporte devem
ter dimensBes compativeis com o comprimento
dos tubos, sendo na maioria dos transportes
utilizados caminhdes de plataforma aberta ou
bau, no entanto, para tubulacdes de grandes
didmetros e algumas entregas especiais, os
reboques de plataforma baixa podem ser uma
opcao, destacando que independentemente do
tipo de transporte, a plataforma de transporte

deve estar livre de objetos pontiagudos e/ou
cortantes que possam danificar a tubulacao.

Os tubos devem ser acomodados na
carroceria dos caminhdes com as bolsas e as
pontas alternadas. Cada camada sera composta
por tubos justapostos, alternadamente

orientados, de modo que as bolsas
sobressaiam completamente das pontas dos
outros tubos

Para que as bolsas da primeira camada de
tubos nao figuem em contato com o assoalho da
carroceria, utilizam-se sarrafos para compensar
a altura das bolsas, colocando em posicao
transversal aos tubos e espacados em 1,50 m.

Os tubos com didmetros menores que 110
mm podem ser agrupados em feixes, facilitando
sobremodo o trabalho e reduzindo o tempo de
organizacado da carga. A amarracao dos feixes
deve ser feita com fita plastica.

Nao transportar caixas ou outros materiais
ou ferramentas sobre a pilha de tubos.

Evitar que parte da tubulagcao fique em
balanco na carroceria principalmente em longos
trajetos de deslocamento.

Building &
Infrastructure
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Caso seja necessario proteger a tubulacgio
ndo se deve utilizar lona fechada diretamente
sobre os tubos, para evitar um aumento
expressivo da temperatura abaixo da lona. Caso
seja necessario utilizar a protecdo, garantir que
haja um afastamento de no minimo 30 a 50 cm
na parte superior e laterais dos tubos para
permitir a ventilacao.

5.2 Manuseio

Ao movimentar os tubos e conexdes
Amanco Wavin nas operagdes de carga,
descarga, estocagem, transporte até a vala,
deve-se evitar que ocorram choques, batidas,
atrito das embalagens de conexdes e acessdrios
ou contatos com elementos que possam
comprometer a integridade dos mesmos, tais
como: pedras, quinas, objetos cortantes ou
pontiagudos com arestas vivas, etc.

O descarregamento dos tubos e conexoes
dos caminhdes deve ser feito com cuidado,
preferencialmente de modo manual, ndo
devendo permitir que os tubos ou conexodes
sejam lancados/jogados do alto da carroceria
diretamente ao solo a fim de evitar danos,
evitando também eventuais danos ao arrastar
tubos na carroceria dos caminhdes.

Para evitar danos, NAO se deve deixar cair
a tubulacao.
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Para ndo dificultar / impedir a operacdo de
unidao das pontas com as bolsas dos tubos, ou
até mesmo comprometer a estanqueidade do
sistema, nao arraste ou bata as extremidades
dos tubos contra o chdo ou outra superficie
rigida.

4 = )

N /

A tubulacdo suporta o manejo normal da

obra e pode ser facilmente

carregada/descarregada manualmente
(didmetros até 450mm). O uso de qualquer
material metalico, como correntes ou cabos de
aco, NAO é recomendado, pois pode danificar as

tubulacoes.

O carregamento/descarregamento sempre
devera ser supervisionado quando for realizado
através de equipamentos ou mesmo
manualmente. No caso de uso de cordas ou
cintas de nylon, recomenda-se instala-las em
dois pontos de apoio na tubulacdo.
Adicionalmente, as cordas ou cintas de
amarracdo ndo devem ser removidas até que a
tubulagao esteja estabilizada no local previsto
ou tenha sido segurada para prevenir o seu
deslizamento ou até queda.

Os pontos acima devem ser considerados
em todo tipo de manuseio, seja no recebimento
do material, na movimentacao para o local da
obra e também no momento da instalacdo.

Os tubos devem ser colocados na vala por,
no minimo, duas pessoas, impedindo seu

Building &
Infrastructure
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arraste no chao e, principalmente, choques de
suas extremidades com corpos rigidos.

5.3 Estocagem

Deve-se estocar os tubos e conexodes
preferencialmente em locais sombreados, de
facil acesso e livres da acdo direta ou de
exposicdo continua ao sol e intempéries,
evitando possiveis deformacgoes e
descoloracbes provocadas pelo aquecimento

excessivo.

Os tubos devem ser empilhados com
cuidado, evitando-se esforcos e tensionamento

~

das bolsas e no corpo dos tubos;

-

X
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4 N
-

7
Max 1,5m

N /

As barras de tubo devem ser dispostas em

camadas, na forma horizontal a uma altura
maxima de até 1,5 metros ou sobre pallets com
empilhamento recomenddvel ndo superior a 2
unidades, ndo devendo ficar expostos a céu
aberto por um periodo superior a 6 (seis) meses.

~

.
> .

¥
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O armazenamento / estocagem dos tubos

e conexdes Amanco Wavin deve ser em locais
isentos de quaisquer elementos que possam
danificar o material tais como: superficies
rigidas com arestas vivas, objetos cortantes ou
pontiagudos, pedras, etc.

4 N

X

N /

Admite-se um empilhamento com altura

maxima de 1,50 metros, independente da bitola
ou espessura dos tubos.

N -~ Y

A exposicdo a intempéries, principalmente

aos raios ultravioletas por tempo prolongado,
pode alterar a resisténcia ao impacto no
transporte e manuseio dos tubos e a vida util
dos anéis. Desta forma, no caso de
armazenamento por um periodo superior a seis
meses, os tubos devem ser cobertos.

NOTA: A exposicdo as intempéries n3o
altera as propriedades de resisténcia a tracdo e
o modulo de elasticidade dos tubos.

As conexdes devem ser estocadas por um
periodo de, no maximo 6 (seis) meses, a partir
da data da sua fabricacdo, quando estiverem
sob a exposicdo de raios solares e/ou
intempéries.

Quando os tubos ficarem estocados por
longos periodos, devem permanecer ao abrigo
do sol, evitando-se possiveis ovalizacdes ou
deformacodes provocadas pelo seu aquecimento
excessivo;

O local para estocagem devera ser plano,
com declividade minima, limpo, livre de pedras
ou objetos salientes e com ventilacao,

Building &
Infrastructure
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recomenda-se uso de lonas ou serem
guardados sob abrigos para uma protecao
eficaz como uma estrutura de madeiras de facil
desmontagem e sobre esta, uma cobertura com
telhas, de maneira que os tubos fiquem
distantes do telhado de 30 a 50 cm para que o
calor nao os danifique.

4 | )

i )

Caso utilize lona ou telas flexiveis (com

por exemplo tela de monofilamento de
polietileno de alta densidade com negro de
fumo e percentual de sombreamento de 80%),
garantir que haja um afastamento de no
minimo 30 a 50 cm na parte superior e laterais
dos tubos para permitir a ventilacao.

Tubos de diferentes didmetros devem ser
empilhados separadamente. Quando isto ndo
for possivel, deve-se colocar os tubos de
didmetros nominais maiores na parte inferior
da pilha.

Armazene a tubulacdo tdo perto quanto
possivel de sua localizacdo final, afastada de
trafego de veiculos e atividades de construcio;

Para que as bolsas da primeira camada de
tubos nao figuem em contato com tablado de
madeira continua, utilizar sarrafos ou travessas
de madeira para compensar a altura das
bolsas, colocando em posicao transversal aos
tubos e espacados em 1,50 m.

»
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As pilhas deverdao ser em forma de
piramide, sobrepostas ou tipo fogueira evitando
empilhar a tubulacdo a mais de 1,50m de altura;

a) Pirdmide

N
<
<4
3 -y
\\\ -y
» 4

e Utilizar sarrafos ou travessas de
madeira para compensar a altura das
bolsas, colocando em posicdo
transversal aos tubos e espagados em
1,50 m.

e Os tubos devem ser colocados com as
bolsas alternadas de cada lado. As
demais fileiras de tubo devem ser
dispostas umas sobre as outras,
alternando as bolsas;

e |ateralmente a pilha, devem ser
instaladas escoras verticais espacadas
a cada metro para apoio lateral das
camadas de tubos.

c¢) Empilhamento em fogueiras

4 . )

Méx 1,5m '(
NS J
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Realizado por meio da utilizacdo de
cruzamento longitudinal dos tubos para
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amarracao das pilhas, sem a utilizacao de
suportes laterais, utilizando sarrafos de madeira
no sentido transversal a primeira camada com
espagamentos de 1,5 m.

5.4 Anéis de Vedacao

Para evitar danos aos anéis de vedacdo é
recomendavel proteger as bolsas da radiacdo
solar nos tubos que possuem os anéis de
vedacdo ja alojados nas bolsas, bem como
tamponar os tubos para evitar a entrada de
qualquer material estranho, como terra,
folhagem, madeira, animais, etc. Estes tubos
nao podem ser usados como locais de
armazenamento de ferramentas ou de
quaisquer outros materiais.

Os anéis fornecidos em embalagens
plasticas devem ser armazenados em suas
embalagens originais sempre em lugares
seguros e preferencialmente nao exposto ao sol
e contato com agentes quimicos agressivos
como, por exemplo, solventes e sé devem ser
levados ao local da obra no momento do uso.

& Camanco (WGVIn)
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5.5 Conexoes e Pasta Lubrificante

As conexoes e pasta lubrificante devem ser
armazenados em suas embalagens originais
sempre em lugares sSeguros e
preferencialmente ndo exposto ao sol e contato
com agentes quimicos agressivos como, por
exemplo, solventes e s6 devem ser levados ao
local da obra no momento do uso;

Estocar pastas lubrificantes em local
protegido do fogo ou do calor excessivo;

NOTA: Recomenda-se que estes lugares
sejam mantidos limpos, secos, abrigados de luz
e com temperatura controlada a + 20 °C.

Para as bobinas dos tubos ligagdo predial,
empilhar no maximo 10 bobinas. As bobinas
devem ser empilhadas uma a uma,
manualmente., respeitando a alguma maxima
de 1,5 metros.

Quando os tubos ficarem ao longo da vala,
devem permanecer pelo menor tempo possivel,
a fim de evitar acidentes, choques ou
deformacoes.

orbia ©
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6. Itens da Linha

Tubo ERR Mével PN6O

Peso unit Processo de

Caodigo Descricao do produto I e EAN unitario EAN embalagem
18049 TUBO ERR 2 STD PN 60 5 2.035,6 Extrusdo 7891960882682 7891960882668
18050 TUBO ERR 3 STD PN 60 3 4.527,7 Extrusao 7891960882699 7891960882675

4 N N

BITOLA B D d L
2”7 82,0 50,5 2" 6090,0
3” 113,0 75,5 3’ 6090,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm) e polegadas (“)

Tubo ERR Mével PN80

Cédigo Descricao do produto UR Peso unit Proce:sso~de EAN unitdrio EAN embalagem
(gramas) Fabricacao
18429 TUBO ERR 2 PN 80 5 2.679,6 Extrusdo 7891960875615 7891960847230
18430 TUBO ERR 3 PN 80 3 5.326,4 Extrusdo 7891960875622 7891960847223
— L -—
o
[ S—
BITOLA ] D d L
2" 82,0 50,5 2" 6090,0
3” 113,0 75,5 3" 6090,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm) e polegadas (*).

Building &
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Tubo de Subida Roscavel

Peso unit Processo de

Descricao do produto J—— FabricacSo EAN unitario

16019 TUBO SUBIDA 3/4x1M 1 3213 Extrusao 7891960780698
10771 TUBO SUBIDA 1xX0,5M 1 2440 Extrusao 7897795003223
10772 TUBO SUBIDA 1x1M 1 515,0 Extrusao 7897795003230

4 N N

- NG J

BITOLA DR L
%" x 1m $Z8 1000
1” x 0,5m 1" 500

1”x 1m 1" 1000

* medidas aproximadas em milimetros (mm) e polegadas ().

Anel de Vedacao ERR Moével

Cédigo Descricdo do produto R Peso unit Procee.sso~de EAN unitario EAN embalagem
(gramas) Fabricacao

90471 ANEL VED ERR 2 20 19,5 Vulcanizagdo 7897795004534 7891960731034

90472 ANEL VED ERR 3 20 29,6 Vulcanizacdo 7897795004541 7891960731041

-

NG J

BITOLA A B

27 67,5 47,5

3” 93,5 71,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

L AMANCO orbia Q)
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Adaptador Fémea ERR Modvel

Peso unit Processo de

Cdédigo Descricao do produto R o EN EAN unitario EAN embalagem
10775 ADAPT FERR 2 CB 3 189,0 Injecao 7897795004022 7891960730860
10776 ADAPT F ERR 3 CB 1 439,5 Injecao 7897795004039 7891960730877

N )

BITOLA A B C L
2” 2" 2" 83,0 126,2
3” 3" g’ 113,0 142,1

* medidas aproximadas em milimetros (mm) e polegadas (“).

Adaptador Macho ERR Mdvel

Peso unit Processo de

Cddigo Descricao do produto i Rl EAN unitario EAN embalagem
10778 ADAPT M ERR 2 CB 3 177,0 Injecao 7897795004053 7891960730891
10779 ADAPT M ERR 3 CB 1 363,0 Injecdo 7897795004060 7891960730907

4 A )

@D
»DR

N /

BITOLA A D DR
27 165,0 50,5 2"
3” 179,0 75,5 g

* medidas aproximadas em milimetros (mm) e polegadas (“).

Building &
Infrastructure
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Adaptador de Reducao Fémea ERR Movel

Peso unit Processo de
(gramas) Fabricacao

EAN unitario EAN embalagem

Descricao do produto

10777 ADAPT RED F ERR 2X1.1/2 CB 3 228,5 Injecao 7897795004046 7891960730884

4 ] )

J‘( sy &

BITOLA B D d L

2x1%2” 83,0 2" 1.1/2” 150,40

* medidas aproximadas em milimetros (mm) e polegadas (“).

Adaptador de Reducao Macho ERR Mavel

P i P
Descricao do produto UR eso unit roce.sso~de EAN unitario EAN embalagem
(gramas) Fabricacao

10780 ADAPT RED M ERR 2X1.1/2 CB 3 198,5 Injecao 7897795004077 7891960730914

~

BITOLA A D DR

2x1%>” 191,0 50,5 1.1/2”

* medidas aproximadas em milimetros (mm) e polegadas (*).

Building &
Infrastructure
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Bucha de Reducdo Roscavel

Processo de

Peso unit
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Descricao do produto — R EAN unitario EAN embalagem
11519 BUCHA RED ROSC 1 1/2X1 CB 16 42,4 Injecao 7891960110198 7891960706032
BITOLA A =] C D
1%4"x1” 1" BSP 52,5 1.1/2” BSP 33,5

* medidas aproximadas em milimetros (mm) e polegadas (“).

Cap Fémea ERR Mavel

Peso unit Processo de

Cddigo Descricao do produto (gramas) Fabricaco EAN unitario EAN embalagem
10781 CAPFERR2CB 3 215,5 Injecdo 7897795004084 7891960730921
10782 CAPF ERR 3 CB 3 452,0 Injecdo 7897795004091 7891960730938
L
. !
7 T \H‘H\'
|
it of
|
H i y
) = ; ]'
BITOLA B D L
2" 82,6 2" 130,0
3” 1125 g 147,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm) e polegadas (“).

&L Camanco (WaVIn)
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Cap Macho ERR Modvel

Peso unit Processo de

Cdédigo Descricao do produto R o EN EAN unitario EAN embalagem
10783 CAPMERR2CB 5 190,5 Injecao 7897795004107 7891960730945
10784 CAPMERR 3 CB 1 398,0 Injecao 7897795004114 7891960730952

~

BITOLA A B D
27 170,0 38,6 50,5
3” 184,0 54,0 75,5

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Corpo Ponta Macho ERR Moével

Peso unit Processo de

Descricao do produto o D EAN unitario
17976 CORPO PONTA MACHO ERR 2 1 98,8 Injecao 7891960885300
17978 CORPO PONTA MACHO ERR 3 1 156,0 Injecao 7891960885324

4 N e )

»D

U ),

BITOLA A D P
2" 162,7 50,5 55,0
3”7 173,8 75,5 55,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Building &
Infrastructure
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Curva 45° ERR Modvel

Peso unit Processo de

Descricao do produto — EN EAN unitario
10785 CURVA 45 ERR 2 CB 1 361,0 Injecao 7897795004121
10786 CURVA 45 ERR 3 CB 1 1.197,6 Injecao 7897795004138

BITOLA A B P
27 192,4 151,9 50,5
3” 220,4 1824 75,5

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Curva 90° ERR Modvel

Descricao do produto Peso unit Procee.sso~de EAN unitdrio
(gramas) Fabricacao
10787 CURVA 90 ERR 2 CB 1 548,7 Injecao 7897795004145
10788 CURVA 90 ERR 3 CB 1 1.263,0 Injecao 7897795004152

BITOLA A B P
2" 250,1 209,5 50,5
3”7 307.3 269,5 75,5

* medidas aproximadas em milimetros (mm).
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Derivacdao FEmea ERR Madvel

Peso unit Processo de

Descricao do produto (gramas) Fabricagio EAN unitario

10791 DERIVACAO FERR 2 CB 1 603,0 Injecao 7897795004183

10792 DERIVACAO FERR 3 CB 1 906,7 Injecdo 7897795004190

/T TUC

|
W ) 8[

BITOLA A B D1 D2 D3
2 3375 148,7 50,5 2" 2"
3”7 386.,9 175,4 75,5 3" g’

* medidas aproximadas em milimetros (mm) e polegadas (“).

Derivacao de Reducao Fémea ERR Movel

Peso unit Processo de

Descricio d i N
escricdo do produto (gramas) Fabricacdo

‘ EAN unitario EAN embalagem

10793 DERIVACAO RED F ERR 3X2 CB 1 1.086,0 Injecao 7897795004206 7891960817707

D1

\ L

BITOLA A B D1 D2 D3

3x2” 386,9 160,3 75,5 2" 3"

* medidas aproximadas em milimetros (mm) e polegadas ().
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Derivacao Gas ERR Madvel

Peso unit Processo de

Descricao do produto (gramas) Fabricagio EAN unitario

10795 DERIVACAO ROSC GASERR 2 CB 1 466,1 Injecao 7897795004220

|

BITOLA Cc D dl d2 L

2 93,0 50,5 2" 2" 3375

* medidas aproximadas em milimetros (mm) e polegadas (“).

Derivacao de Reducao Gas ERR Mavel

P i P
Descricao do produto eso unit rocte_sso~de EAN unitdario
(gramas) Fabricacao

10794 DERIVACAO RED ROSC GAS ERR 3X2 CB 1 946,0 Injecao 7897795004213

| NN . e S
o
(=]
j=

i S

A
BITOLA A D1 D2 D3 H
3x2” 386,9 2" 75,5 3" 104,0

* medidas aproximadas em milimetros (mm) e polegadas (*).
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Adaptador Ponta Fémea LF x Bolsa ERR Maével

Cédigo

Peso unit Processo de

18449

18450

Descricao do produto R o EN EAN unitario EAN embalagem
ADAPT BOLSA LFXROSCA —
F ERR2 OCRE CB 10 182,0 Injecao 7891960875585 7891960846844
ADAPT BOLSA LFXR A
OoLS osc 5 360,0 Injecao 7891960875592 7891960847315

F ERR3 OCRE CB

BITOLA A B D
2 123,0 313 50,5
3” 137,0 43,8 75,5

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Adaptador Ponta Macho ERR Moével x Bolsa LF

Cédigo

10733

10734

Descricao do produto R Peso unit Procte_sso~de EAN unitario EAN embalagem
(gramas) Fabricacao
ADAPT BOLSA LFXROSCA _—
MACHO ERR PVC 2 CB 10 182,0 Injecdo 7891960875585 7891960846844
ADAPT BOLSA LFXROSCA 5 360,0 Injecdo 7891960875592 7891960847315

MACHO ERR PVC 3 CB

4 : )

/L\\\\\\‘ 3 il
T PP P T T,

iy
\E

D2
D1

-

m orbia ©

BITOLA A B D1 D2
27 197.4 31,3 50,5 50,5

3” 170,0 40,3 75,5 75,5

* medidas aproximadas em milimetros (mm).
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Adaptador Ponta Macho LF x FéEmea ERR Madvel

Descricao do produto Peso unit Proce_ssoNde EAN unitario EAN embalagem
(gramas) Fabricacao
17974 ADAPT PONTA LF X ROSCAF 1 165,0 Injecdo 7891960885287 7891960885164
ERR 2 CB
ADAPT PONTA LF X R AF
17975 ERR 3 CBO osc 1 283,0 Injecdo 7891960885294 7891960885171

O e )

e

BITOLA A B D
2”7 122,0 31,3 50,5
3” 136,0 43,0 75,5

* medidas aproximadas em milimetros (mm).

Reducao Macho x Fémea ERR Mdvel

Peso unit Processo de

EAN unitari EAN
(gramas) Fabricacdo unitario embalagem

Cédigo Descricao do produto UR

10797 RED M/F ERR 3X2 CB 1 542,0 Injecao 7897795004244 7891960817745

4 N

il
;\I |‘|‘I|ﬁll

@ D1
| Y

BITOLA A P D1

3x2” 3099 2" 75,5

* medidas aproximadas em milimetros (mm) e polegadas (“).
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Saida para Aspersor ERR Mével

Cédigo

Descricao do produto

Processo de
Fabricacao

EAN unitario

Pagina 21 de 22

EAN embalagem

10798

10799

10800

10801

SAIDA ASPERSOR ERR 2X1
CB

SAIDA ASPERSOR ERR 2X1
1/2CB

SAIDA ASPERSOR ERR 3X1
1/2CB

SAIDA ASPERSOR ERR 3X2
1/2CB

Peso unit

(gramas)
1 398,7
1 430,0
1 961,0
1 925,0

BITOLA

2x1”
2x1 %2
3x1 %"

3x2 ¥%2"

A B
337,5 43,5
337,5 47,5
386,9 59,9
386,9 68,5

Injecao

Injecao

Injecao

Injecao

7897795004251

7897795004268

7897795004275

7897795004282

7891960730976

7891960730983

7891960817646

D2
Rawane

D1

17

1%

1%

2%

* medidas aproximadas em milimetros (mm) e polegadas ().

&L Camanco (WaVIn)

D2
50,5
50,5
75,5

75,5

orbia @

Building &

Infrastructure



A Orbia é uma empresa movida por um propdsito comum: promover a
vida em todo o mundo. Os cinco grupos empresariais Orbia tém um
foco coletivo na expansdo do acesso a salde e ao bem-estar,
reinventando o futuro das cidades e dos lares, garantindo a seguranca
alimentar e hidrica, ligando as comunidades a informacdo e acelerando
uma economia circular com materiais bdsicos e avancados, produtos
especializados e solugdes inovadoras.

Polymer Building & Precision
b. Solutions Infrastructure  Agriculture
Or la Connectivity Fluor & Energy
Advancing life together Solutions Materials
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0es sem aviso previo.

Este documento pode sofrer alterac

G /AmancoWavinBR ﬁ /AmancoWavinBR . @AmancoWavinBrasil @ /amanco-wavin

Acesse 0 nosso site: amancowavin.com.br



