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1 Informatii privind acest manual de utilizare

1.1 Simboluri utilizate si prezentarea acestora
Instructiunile de securitate din acest manual de utilizare avertizeaza asupra riscurilor de ranire si a pagubelor materiale.
Va rugam sa cititi si sa va nsusiti toate instructiunile de securitate.

Acordati o atentie deosebita tuturor instructiunilor marcate cu un simbol de avertizare si text.

in acest manual de utilizare sunt utilizate urmitoarele simboluri:

A DANGER Situatie periculoasa.
Nerespectarea acestor instructiuni poate duce la moarte sau la vatamari corporale grave.

Indica un pericol cu un grad mediu de risc, care poate duce la deces sau vatamari corporale

A\ WARNING grave!

Indica un pericol cu un grad scazut de risc care poate duce la vatamari corporale moderate

I & II

sau minore!
INDICATION Indica un risc de deteriorare a aparatului! Indica informatii utile pentru operatiune!
Simbol Semnificatie

Necesitate de lucru intr-un singur pas

Necesitate de lucru Tn mai multe etape

2. ) N . N
Efectuati etapele in ordinea indicata.
3.
Conditie necesara
v e  Etape necesare sau care economisesc forta de munca pentru executarea cu succes a unei
actiuni.
Conexiune Sunt evidentiate elementele de afisare sau de operare ale meniului sau ale software-ului PC.

1.2 Domeniu de valabilitate

Aceste instructiuni de utilizare se aplica tuturor modelelor Oetiker FAST 3000 (unealta imobild destinata asamblarii
clemelor de prindere cu curea) si descriu modul de functionare, precum si punerea in functiune, operarea, intretinerea,
dezafectarea, repunerea in functiune, depozitarea si transportul corecte.

Acesta contine indicatii importante privind practicile de lucru in conditii de siguranta.

Pentru versiunea FAST 3000 cu perdea luminoasa, trebuie respectat documentul corespunzator ,Instructiuni de utilizare
Perdea luminoasa FAST 3000¢.

Editia 10.23 08906407 www.oetiker.com  [HEM
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1.2.1 FAST 3000

e Dulap de comanda

e  Panou de comanda pentru doua maini (optional)

e Unelte de montaj

e Cablu de legatura

e  Ecran tactil (optional)

e  Pedala (optional)

e Unitate de verificare a fortei de strangere (optional)
e Dispozitive de monitorizare a fortei de sertizare

e  Cheie dongle pentru oprire de urgenta

e  Kit de verificare a CFM pentru FAST 3000 (optional)

/

1,
]
I

i
// h

111777

1

/]

I

M

Fig.1:  FAST 3000
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1.2.2 Etichete cu denumirea tipului

2. olthaus ag”

leading in automation

Fig. 2:  Etichete cu denumirea tipului

1.3 Abrevieri

N Newton s Secunde
mm Milimetru ms Milisecunde
kg Kilogram CFM Monitorizarea fortei de sertizare

(Crimping Force Monitoring)

Editia 10.23 08906407 www.oetiker.com
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1.4 Perdea luminoasa

Fig. 3:  Perdea luminoasa

1.4.1 Cerinte pentru perdeaua luminoasa de siguranta
in conformitate cu urmatoarele standarde, trebuie sa se utilizeze o perdea luminoasi de siguranti cu doua canale:

e ENISO 13849-1:2015: cel putin cat. 3, PL d
e EN 62061+A1:2009: cel putin cat. 3, SIL 2

Perdea luminoasa de siguranta posibila: Keyence GL-R (GL-R08H)

Timpul de oprire al OETIKER FAST 3000
pentru calcularea distantei de siguranta
a perdelei luminoase de siguranta: 0,15s

1.4.2 Montarea perdelei luminoase de siguranta

& Distanta de siguranta a perdelei luminoase de siguranta trebuie stabilita de integrator.
Trebuie sa respecte EN ISO 13855:2010.

Timpul de oprire al OETIKER FAST 3000 pentru calcularea distantei de siguranta a perdelei luminoase de siguranta: 0,15s

BEl  www.oetiker.com 08906407 Editia 10.23
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1.5 Eticheta adeziva pe FAST 3000
ATENTIE

P> Respectati toate etichetele adezive de siguranta si utilizati intotdeauna FAST 3000 acordand
cu o atentie deosebita.

Fig. 4: Etichets adezivé (1, 2, 3) pe FAST 3000

1 Purtati ochelari de protectie!
2 Pericol de strivire!
3 Pericol de strivire!

Fig. 5:  Autocolant (1, 2) pe capul separator de sertizare si pe ghidul de configurare

1 Semne de avertizare generale: Nu utilizati niciodata un aparat FAST 3000 fara senzori de forta.
2 Semne de avertizare: Campul magnetic
3 Magnet permanent

1.6 Documente aplicabile

e Declaratia de conformitate CE, a se vedea anexa (Capitolul 14)
e Alte documente aplicabile, a se vedea anexa (Capitolul 14)

Editia 10.23 08906407 www.oetiker.com  [IEH
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2  Instructiuni de siguranta de baza

2.1 Utilizarea manualului de utilizare

e  Asigurati-va ca acest manual de utilizare se afla intotdeauna la indemana pentru a putea fi consultat.

e Transmiteti acest manual de utilizare proprietarului sau urmatorului utilizator.

e Varugam sa cititi cu atentie acest manual de utilizare inaintea punerii in functiune a uneltei FAST 3000.
—  Familiarizati-va cu toate setarile si functiile acestora.

—  Orice persoana responsabild cu instalarea, punerea in functiune, intretinerea sau repararea aparatului trebuie
sa fi citit si sa fi inteles manualul de utilizare si, in special, instructiunile de siguranta.

2.2 Utilizarea preconizata
ATENTIE

FAST 3000 cu piesele aferente este utilizat exclusiv pentru inchiderea sigura a clemelor de prindere
cu curea OETIKER WingGuard®PG270. Nu este permisa inchiderea cu alte cleme decét clema de
prindere cu curea WingGuard® 270 de la Oetiker.

e  Utilizarea aparatului este permisa doar in scopul destinat si cu respectarea cu conditiilor tehnice de siguranta
si fara defectiuni.

e  Utilizarea conforma include si respectarea acestui manual de utilizare si respectarea datelor tehnice.

e  Orice alta utilizare care nu corespunde utilizarii prevazute este considerata o utilizare neconforma.

e Nu este permisa utilizarea FAST 3000 in zone cu potential exploziv.

e  FAST 3000 poate fi utilizat ca unealta independenta sau integrata intr-o celula de asamblare.

e Atunci cand FAST 3000 este integrat intr-o celula de asamblare, acesta poate fi utilizat fara panoul de comanda
optional pentru doua maini si fara panoul tactil optional. In acest caz, integratorul este responsabil pentru
integrarea sigura a FAST 3000 in celula de asamblare.

—  Pentru mai multe informatii referitoare la integrarea FAST 3000, consultati capitolul 10.
e Instalarea perdelei luminoase este responsabilitatea operatorului.

Utilizarea necorespunzatoare

FAST 3000 utilizeaza cele mai avansate tehnologii si este sigur din punct de vedere operational. Exista pericole reziduale
in cazul utilizarii neconforme sau a operarii de catre personal neinstruit. Producatorul nu este raspunzator pentru
vatdmari corporale sau daune materiale rezultate din utilizarea necorespunzitoare a FAST 3000. in astfel de cazuri,
operatorul este singurul responsabil.

Concept de siguranta implementat pentru o functionare sigura

FAST 3000 este conceput pentru a fi operat de o singura persoana (operare de catre o singura persoana). Este interzisa
inceperea ciclului de setare de catre o a doua persoana.

Pentru a exclude riscul blocarii anumitor parti ale membrelor intre clema WingGuard® si materialul de legaturd, pornirea
ciclului de setare poate fi realizata doar prin dispozitivul de declansare cu ambele maini, ceea ce corespunde unui nivel
de performanta PL d in conformitate cu EN ISO 13849-1.

Ciclul de setare este pornit prin apasarea simultana a celor doua butoane de pornire.

Deoarece clema WingGuard®este inchisa dupa 300 de milisecunde astfel incat se exclude prinderea membrelor,
butoanele de pornire pot fi eliberate din nou dupa ce au fost apasate. Acest lucru elimina legaturile incorecte care
ar putea fi cauzate de eliberarea prea devreme a butoanelor.

In cazul unei porniri neasteptate a dispozitivului de intindere in timpul fazei de insertie, un senzor suplimentar asigura
o oprire imediata a dispozitivului de tractiune.
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Conceptul de siguranta ia in considerare pericolele care pot fi cauzate de FAST 3000. Operatorul trebuie sa ia in considerare
si alte pericole din aproprierea zonei de lucru si, daca este necesar, sa ia masuri de protejare a persoanelor.

in cazul in care FAST 3000 nu este operat cu dispozitivul de declansare cu ambele maini Oetiker, operatorul trebuie s
asigure integrarea in conditii de siguranta a FAST 3000.

2.3 Instructiuni generale de siguranta
ATENTIE

Pericol cauzat de un loc de munca neadecvat.

Asigurati-va ca exista suficient spatiu si suficienta lumina.

e Respectati toate instructiunile de functionare si intretinere.

e  Operatiunile de intretinere si reparatie vor fi efectuate doar de personal de specialitate, cu calificarea
corespunzatoare.

e Unealta FAST 3000 poate fi utilizata numai de persoane familiarizate cu utilizarea acesteia si care au fost informate
cu privire la pericolele aferente.

e Este obligatorie respectarea tuturor reglementarilor relevante in ceea ce priveste prevenirea accidentelor si alte
reglementari general recunoscute in materie de sanatate si siguranta la locul de munca. Modificarile neautorizate
aduse utilajului FAST 3000 exclud raspunderea producatorului pentru orice daune rezultate.

e  Utilizati FAST 3000 numai intr-un mediu de lucru curat si uscat.

e  Utilizati FAST 3000 numai intr-o zona cu iluminare adecvata.

e Asigurati un spatiu suficient pentru a asigura manipularea si functionarea in siguranta.
Piese de schimb

Pentru a asigura livrarea rapida si corecta a pieselor de schimb, este esentiala plasarea unei comenzi clare. Acesta trebuie
sa contina urmatoarele informatii:

° Denumirea produsului, versiunea software

e Denumirea tipului

e Numarul echipamentului

e Denumirea si cantitatea piesei de schimb

e Numarul de material

e Modalitatea de livrare

e  Adresa completa

Detalii pot fi gasite in catalogul de unelte OETIKER.

imbunitatirea echipamentelor

in eforturile noastre de a imbunatéti in mod constant calitatea produselor noastre, ne rezervam dreptul de a face

performantele si denumirile pot face obiectul unor modificari necesare. in cazul schemelor electrice, are intotdeauna
prioritate planul furnizat impreuna cu utilajul.
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2.4 Capace
ATENTIE

if Utilizati FAST 3000 numai daca toate capacele sunt asezate corect.

Fig. 6:  Scuturile de protectie ale FAST 3000

b Asigurati-va ca exista in permanenta marcaje si avertismente de pe utilaj si ca sunt lizibile.

2.5 Instructiuni speciale de siguranta

Efectuarea lucrarilor de revizie si reparatie a echipamentelor si dispozitivelor electrice este permisa doar personalului
instruit special in acest sens.

» Inainte de efectuarea lucrarilor de intretinere si reparatii, opriti toate echipamentele si deconectati intregul utilaj
de la sursa de alimentare.

» in cadrul lucrarilor de intretinere preventiv, verificati uzura falcilor de sertizare si a poansonul separator si
inlocuiti-le daca este cazul.
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2.6 Metode de lucru in conditii de siguranta

e Inaintea fiecarei utilizari, verificati vizual prezenta avariilor la aparatul FAST 3000 si asigurati-va c3 este in perfects
stare de functionare. Verificati foarte detaliat falcile de sertizare si oprirea de urgental

e  Semnalati defectiunile superiorului dvs. de indata ce le-ati depistat.
—  Nu este permisa utilizarea aparatului FAST 3000 in cazul in care prezinta defectiuni.

e  Purtati ochelari de protectie in timpul utilizarii si efectuarii lucrarilor de intretinere a utilajului.

e  FAST 3000 este conceput pentru a fi operat doar de o singura persoana (operare de catre o singura persoana).
Ciclul de strangere nu trebuie initiat de o a doua persoana.

e  Pastrati un spatiu suficient in jurul utilajului. Utilizatorii nu trebuie sa fie obstructionati de terti.
e  Pregatiti locul de munca ergonomic pentru desfasurarea activitatilor la FAST 3000.

e  Prin apasarea butonului de oprire de urgenta de pe panoul de comanda pentru doua maini, ambele actuatoare sunt
deconectate la sursa de alimentare si miscarea lor este oprita imediat.

- Tn cazul in care FAST 3000 este controlat de un PLC extern, a se vedea capitolul 10.
e  Operatorul trebuie sa instaleze o perdea luminoasa adecvata!

2.7 Utilizarea FAST 3000 prin intermediul unui sistem de control extern

e Integratorul este responsabil pentru integrarea in siguranta a FAST 3000.

e Integratorul trebuie sa pregateasca o evaluare a riscurilor si sa execute sistemul in conformitate cu riscurile evaluate.
e Integrarea poate fi efectuata numai de catre personal calificat.

e Daca nu se utilizeaza panoul de comanda pentru doua maini, trebuie conectata o oprire de urgenta externa.

e Pentru mai multe informatii pe aceasta tema, a se vedea capitolul 10.

e Daca aveti intrebari despre integrare, contactati Oetiker.

e |Instalarea perdelei luminoase este responsabilitatea operatorului.

2.8 Conversii, modificari

e  FAST 3000 nu poate fi modificat din punct de vedere al designului sau al sigurantei fara acordul expres al OETIKER.
Orice modificare exclude orice responsabilitate din partea OETIKER indiferent de daunele rezultate.

e  Utilizati numai piese de schimb si accesorii originale.

e Nu demontati niciun dispozitiv sau functie de siguranta.

2.9 Personal calificat

Pericol cauzat de personalul neautorizat sau necalificat.

Acest aparat poate fi utilizat numai de personal autorizat si calificat. Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate cu
manualul de utilizare. Nicio alta utilizare nu este permisa. Urmatoarele niveluri de permisiune se aplica pentru utilizarea sa:

Personal
Mecanic de . .
Operator - . Inginer electric

intretinere
Utilizare / Manipulare
Asamblare / dezafectare x v v
Transport/Depozitare X v v
Punere in functiune fara panoul de comanda optional » 9 v
pentru doua maini / fara panoul tactil optional
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Personal
Mecanic de . .
Operator - . Inginer electric

intretinere
Utilizare / Manipulare
Punere in functiune cu panoul de comanda optional N v N
pentru doua maini / cu panoul tactil optional
Functionare normala v v v
Demontarea/asamblarea capului separator de sertizare X v v
intretinerea capului separator de sertizare X v v
Mod de functionare ,Actionare manuala*“ X v v
Remediere eroare X v v
indepértarea capacelor X v v
Deschiderea dulapului de comanda X x v
inlocuirea pieselor x v v
Explicatie: v’ = permis x = nu este permis

»Operator®:

Bl www.oetiker.com 08906407 Editia 10.23

este familiarizat cu instructiunile si reglementarile de siguranta specificate
cunoaste procedurile adecvate descrise in prezentul document

are o pregatire corespunzatoare

este autorizat de catre organismul competent

Operatorul (intreprinderea) trebuie sa se asigure ca operatorul a primit instructiunile si reglementarile de siguranta
in limba sa.

Mecanic de intretinere”:

poseda cunostintele descrise pentru ,,Operator”

cunoaste procedurile mecanice de lucru cu masinile si uneltele (fixare, insurubare, curatare, lubrifiere)
cunoaste procedurile adecvate descrise in prezentul document

Nu utilizati unealta in conditii necorespunzatoare (intervale de intretinere depasite sau partial demontate)

Electrician“:

poseda cunostintele descrise la ,Mecanic de intretinere”

detine cunostinte solide de mecanica si electricitate

este instruit si autorizat sa lucreze la instalatii cu tensiuni care pun in pericol viata (110/230 V AC)
este constient de faptul ca executarea incorecta a lucrarilor poate duce la vatamari si pagube grave

este constient de faptul ca o executare incorecta a lucrarilor poate duce la defectarea componentelor electrice
Si mecanice

este constient de faptul ca instrumentul trebuie sa fie intr-o stare corespunzatoare atunci cand este predat unui
alt utilizator

cunoaste procedurile adecvate descrise in prezentul document

Operatorul“ este autorizat sa desfasoare urmatoarele activitati:

Utilizarea uneltei in conditii normale de functionare
Curatarea zonei de lucru

OETIKER FAST 3000
INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA DE BAZA
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»Mecanicul de intretinere“ este autorizat sa desfasoare urmatoarele activitati:

Activitatile ,,Operatorului®

Lucreaza in modul functionare ,,Actionare manuala“. Instrumentul poate fi operat manual.

Modificari ale datelor de strangere

Demontarea/asamblarea capului separator de sertizare si curatarea pieselor care interactioneaza intre ele
Intretinerea capului separator de sertizare prin inlocuirea pieselor de schimb, curatare si lubrifiere
Inspectia capului separator de sertizare si a pieselor care interactioneaza pentru uzura si deteriorare
Instalare, transport si depozitare

indepértarea capacelor pentru accesul la componente

»Electricianul" este autorizat sa desfasoare urmatoarele activitati:

Activitatile ,,Mecanicului de intretinere”

Repararea uneltei in cazul unei defectiuni

Indepértarea capacelor si deschiderea dulapului de comandé pentru a avea acces la componente
Inlocuirea pieselor si intretinerea cablurilor electrice

2.10 Lucrari de intretinere

Trebuie respectate intervalele de inspectie si intretinere prevazute in manualul de utilizare.

Se vor respecta, de asemenea, instructiunile de revizie si reparatie.

2.11 Protectie impotriva suprasarcinii a capului separator de sertizare

ATENTIE

Nu indepartati protectia impotriva suprasarcinii capului separator de sertizare.

Utilizarea uneltei fara protectie impotriva suprasarcinii si fara senzori de forta CFM poate duce
la deteriorari mecanice.

N ——

Fig. 7:  Protectie impotriva suprasarcinii (1) capului separator de sertizare

2.12 Nivelul de zgomot

In conditii normale de functionare, nivelul de zgomot maxim preconizat este de 75 dBA.
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3  Volumul de livrare al utilajului FAST 3000

3.1 Prezentare generala a principalelor componente ale FAST 3000

qi

I

f

{

I

{

Fig. 8:  Structura instrumentului FAST 3000

—

Cablu de legatura

2. Dulap de comanda

3. Cheie dongle pentru doua maini, subtire

4. Cheie dongle pentru doua maini (panou de comanda pentru doua maini cu oprire de urgenta, utilizat atunci cand
panoul de comanda pentru doua maini nu este conectat)

5. Panou tactil / optional

6. Pedala/ optional

7. Panou de comanda pentru doua maini / optional

8. Oglinda de testare cu falci de sertizare

9. Unitate de verificare a fortei de strangere precum si calibrator CAL 01 (nu este prezentat) / optional

10. Ghid configurare

11. Instrument de asamblare cu dispozitive de monitorizare a fortei de sertizare

12. Kit falci de sertizare destinat verificarii CFM pentru FAST 3000 (nu este prezentat) / optional
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3.2 Configuratii principale disponibile

Configuratie

Cuprinsul livrarii

Oetiker FAST 3000 AdvantEdge + CFM - Perdea
luminoasa EtherNet/IP 2

Numar de material 13500396 (IEC) / 13500398 (UL)

Oetiker FAST 3000 cu CFM si EtherNet/IP

Utilajul este furnizat cu un suport pentru unelte

Oetiker FAST 3000 + CFM - Perdea luminoasa
PROFINET 2

Numar de material 13500395 (IEC) / 13500397 (UL)

Oetiker FAST 3000 cu CFM si PROFINET

Unealta este furnizata cu un suport pentru unelte

3.3 Accesorii optionale

Optiune

Cuprinsul livrarii

Panou de comanda pentru doua maini
Numar de material 13500298

Panou de control pentru doua maini pentru operarea
autonoma a FAST 3000.

Panou tactil, complet
Numar de material 13500278

Panou tactil pentru controlul FAST 3000 atunci cand
nu se utilizeaza un laptop si nici un control de nivel
superior.

Editia 10.23
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Optiune Cuprinsul livrarii
Pedala
Numar de material 13500105

Pedala, pentru a avea ambele maini libere atunci cand
utilizati FAST 3000 pentru teste sau in laborator.

Echipament de testare CAL 01 CAL 01 autorizat
UK / engl-en / SKS01-1500mm

Numar de material 13600384

Echipament de testare a fortei de sertizare si de
verificare a fortei de sertizare

Echipament de testare CAL 01 CAL 01 autorizat
SUA / engl-es / SKS01-1500mm

Numar de material 13600385

Echipament de testare a fortei de sertizare si de
verificare a fortei de sertizare

Echipament de testare CAL 01 CAL 01 autorizat
CN / engl-en / SKS01-1500mm

Numar de material 13600386

Echipament de testare a fortei de sertizare si de
verificare a fortei de sertizare

Echipament de testare CAL 01 CAL 01 autorizat
EURO / de-engl / SKS01-1500mm

Numar de material 13600387

Echipament de testare a fortei de sertizare si de
verificare a fortei de sertizare

Unitate de verificare PG135 blocabila
Numar de material 13500299
Clesti adaptoare pentru verificarea fortei de strangere.

CALO1 trebuie comandat separat.

Kit de verificare a CFM pentru FAST 3000
Numar de material 13500237

Pentru verificarea CFM

CALO1 trebuie comandat separat.
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Optiune

Cuprinsul livrarii

Cablu de legatura, cpl. 1 m, 2 x 180°
Numar de material 13500354

Cablu de legatura, cpl. 1,5 m, 2 x 180°
Numar de material 13500359

Pentru piese de schimb si unelte auxiliare, consultati a se vedea capitolul 9.7.

Editia 10.23
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4 Scurta descriere a FAST 3000

Oetiker FAST 3000 a fost dezvoltat pentru inchiderea clemelor de prindere cu curea OETIKER WingGuard®.
Un ciclu de productie include urmatoarele etape:

e  Operatorul pozitioneaza clemele de prindere cu curea OETIKER WingGuard® pe aplicatie.

e  FAST 3000 este tras in directia utilizarii, iar capatul benzii din clema de prindere cu curea OETIKERWingGuard®
este introdus Tn capul separator de sertizare.

e  Capatul benzii este fixat prin apasarea butonului de strangere.

e  Dupa inceperea ciclului de strangere, capatul benzii este strans de FAST 3000 pana cand se atinge o anumita forta
de strangere.

Controlul precis al fortei este asigurat de capsula dinamometrica si de sistemul de actionare electromecanic foarte
puternic.

e Dupa atingerea fortei de strangere, centura este acoperita de FAST 3000 pentru a forma aripile care fixeaza clema
pentru a preveni deschiderea. Procesul de reglare este monitorizat de doua capsule dinamometrice. Semnalul
capsulelor dinamometrice este evaluat de doua dispozitive de monitorizare a fortei. Semnalele OK/NOK sunt
trimise de la dispozitivele de monitorizare a fortei la PLC-ul FAST 3000.

e Dupa procesul de sertizare, se taie capatul benzii.
e  Capatul benzii este transportat in pozitia de ejectare, unde este scos din unealta.
e FAST 3000 revine la pozitia de pornire.

A Pentru mai multe informatii privind etapele individuale, consultati capitolul 6.6.

4.1 Structura masinii unelte

(¢

Fig. 9:  Masina unealta
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Masina unealta FAST 3000

1. Cap separator de sertizare

2. LED de detectare a benzii

3. Conexiune M8 cu 3 poli pentru
butonul de strangere de catre client

4. Maner
5. Buton de strangere
6. Boloboc

7. Conducta de cablu Cablu semnal
senzor Monitorizare sertizare

8. Cablul de legatura pentru dulapul
de comanda al uneltei

9. Filet de fixare

10. Miscarea de inclinare a punctului
de pivotare

11. Filet de fixare (ascuns)

12. Ghidaj liniar

18. Siguranta pentru transport
14. Oprire pozitionare

15. Jgheab de evacuare la capatul benzii

Editia 10.23

Capul separator de sertizare este utilizat pentru a masca clema Wing-
Guard® si pentru a tdia capatul benzii.
Indica daca este prezenta o banda:

e Permanent oprit: Nu este prezenta nicio banda

e Lumineaza intermitent cu frecventa redusa: Banda este prezenta,
dar nu este fixata

e Lumineaza intermitent cu frecventa crescuta: Banda este prezenta
si fixata, dar nu este introdusa suficient de mult. Banda trebuie
introdusa in continuare.

e Lumina fixa: Banda este prezenta si fixata. Pregatit pentru ciclul
de setare.

Un al doilea buton de strangere poate fi, de asemenea, conectat aici atunci
cand se utilizeaza un al doilea maner.

Instrumentul poate fi pozitionat cu ajutorul manerului.
Pentru declansarea fixarii capatului benzii WingGuard®.

Folositi bolobocul pentru a verifica daca unealta este pozitionata corect
pe verticala (a se vedea capitolul 6.5).

Furtun care contine cablurile de semnal ale senzorilor de monitorizare
a sertizarii. Cablurile sunt conectate direct la dispozitivele de monitorizare
a fortei de sertizare.

Cablu de legatura intre masina unealta si dulapul de comanda

Sunt disponibile pentru aplicatiile clientilor, de exemplu pentru montarea
senzorilor sau al unui al doilea méaner

Permite introducerea usoara a clemei WingGuard®in fanta de capat a benzii.

Poate fi utilizat, de exemplu, pentru a monta un cilindru de pozitionare
de catre client.

Permite introducerea usoara a clemei WingGuard®n fanta de capat
a benzii. Trebuie sa se asigure intotdeauna ca se ajunge la pozitia de
reglare corecta.

Trebuie montate pentru transportul mecanicilor. in timpul functionarii
normale, indepartati siguranta pentru transport.

Ajuta la pozitionarea orizontala corecta a masinii unealta in pozitia
de reglare.

Acesta este locul in care sunt ejectate capetele de banda ale clemelor
WingGuard®.

Asigurati-va ca, capetele benzii sunt descarcate corect si ca nu se sprijina
pe ghidajul liniar.
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4.2 Structura capului separator de sertizare FAST 3000

ATENTIE
i: Riscul de deteriorare a falcilor de sertizare si a poansonului separator.

Asigurati-va ca folositi numai clemele de prindere cu curea OETIKER PG270 WingGuard®-
corespunzatoare. In caz contrar, filcile de sertizare si poansonul separator pot fi deteriorate.

T
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Fig. 10:  Cap separator de sertizare

Carcasa cap

Falci de sertizare

Pana de sertizare
Impingétor sertizare

Placa de distantare
Poanson separator

Taiere impingator

Ghidaj poanson separator

Unitate de prindere a impingatorului

= © © N o o s~ b=

0. Capacul carcasei capului
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11

Fig. 11:  Detalii ale capului separator de sertizare: Capsula dinamometrica CFM si suporturile sale
11. Suport pentru senzorul de forta

12. Senzor forta de sertizare

4.3 Panou de comanda pentru doua maini (optiune)

Panoul de comanda pentru doua maini trebuie pozitionat si fixat cu suruburi la o distanta de cel
putin 210 mm fata de masina unealta de legare.

Fig.12:  Panou de comanda pentru doua maini
1. Buton de oprire de urgenta
Butoane de pornire cu 2 maini (trebuie apasate simultan pentru a incepe un ciclu de strangere)
3. Tasta de initializare (,Initialization®; pentru initializarea FAST 3000).

— Daca clipeste, inseamna ca instrumentul trebuie initializat.
— In timpul initializ&rii, butonul rAmane aprins permanent.
4. Tasta de confirmare (,Acknowledge®; pentru a afisa si confirma inchiderile NOK si mesajele de eroare)

5. Lampa de avertizare verde (,Ready”; indica faptul ca FAST 3000 este gata de functionare)

Sirena (activa in modul laborator, semnaleaza inceperea iminenta a ciclului de strangere)
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5 Descrierea monitorizarii procesului FAST 3000

5.1 Controlul fortei de strangere, descrierea parametrilor de proces
FAST 3000 este utilizat pentru a strange clemele de banda OETIKER WingGuard®.

Pentru valorile recomandate pentru parametrii de proces, va rugam sa consultati fisa tehnica
a clemei cu banda OETIKER WingGuard®PG270 utilizata.

CETIKER 2018\06127  11:14:27 ﬁ User: Superuser g)

Closing data iy

Setting value Last closing cycle

ID
Closing Closing force
force tolerance o
1850 N 100N

[ e || soam | Y

Closing force Switch point

gt markn v || opesme

[Soe [| BON] 361s

Speed Speed

Phase 1 Phase 2 Actual closing force

80.0mmvs | [ 2.0 mmis 1840 N
{ Pulling distance
{ = 9 mm

T i
Imils Imizs

Cycle counter
Service counter

Local / Automatic P Waiting for clamp and fixation....

Fig. 13:  Tabel Date de strangere-Tabel

5.1.1 Descrierea functionala a controlului fortei de strangere
Structura fortei de strangere este impartita in patru faze. Aceste patru faze asigura o reglare usoara a parametrilor de
control al fortei necesare pentru un proces de strangere constant si repetabil.

Faza 1 Preinchiderea rapida a clemei.
e (Clema este inchisa cu faza de viteza 1 pana la atingerea fortei de strangere minus reducerea
punctului de comutare.
Faza 2 Incetiniti viteza de strangere pana cand forta de strangere dorit4 este atinsa.
e \Viteza de inchidere a terminalului este determinata de faza de viteza 2. Dupa ce se atinge
forta de strangere, controlul fortei trece la faza 3.
Faza 3 In faza 3, modul de control al fortei FAST 3000 este activ.
e De indata ce forta de strangere ramane in limitele de toleranta ale fortei de strangere pentru
o perioada definita de timpul de mentinere a fortei de strangere, incepe sertizarea.
Faza 4 Faza 4 este faza de sertizare.

e  Dupa terminarea procesului de sertizare, clema este detasata. Dispozitivul de tractiune se retrage
cu 0,8 mm si apoi se taie capatul benzii.
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phase 2 phase 4
phase 1 phase 3
2000 ‘
D—@ —
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Fig. 14:  Fazele de control al fortei (exemplul arata o tinta a fortei de strdngere de 1850 N)
Forta de strangere
Toleranta fortei de strangere (1850 N, £100 N)
Pragul de forta la care motorul decelereaza
Reducerea punctului de comutare
Cresterea fortei dupa atingerea fortei de strangere, datorita cursei de actionare in timpul decelerarii
Incepeti procesul de sertizare
Timp de mentinere a fortei de strangere

Detensionarea clemei de prindere cu curea

© © N o g 0w D=

Cresterea fortei in timpul taierii capatului benzii

5.1.2 Forta de strangere

Clemele de prindere cu curea OETIKER PG270 WingGuard® trebuie inchise cu forta de strangere recomandata si
uniforma (prioritate de fortd). Acest lucru conduce la o tensiune de tractiune consecventa, trasabila si permisa asupra
materialului benzii, fara a suprasolicita componentele individuale, componentele care urmeaza sa fie legate si clema.

5.1.3 Toleranta fortei de strangere

Stabileste intervalul de toleranta in care trebuie sa se situeze forta de strangere pentru a activa blocarea clemei. Interval
de toleranta reglabil: £50 N pana la £150 N.

5.1.4 Reducerea punctului de comutare

Seteazi forta la o valoare mai micé decat forta de strangere setata. in acest punct, viteza de tragere se schimbé de la
0 viteza rapida in faza 1 la o viteza mai mica in faza 2.

5.1.5 Viteza faza 1

Viteza in timpul fazei 1 (strangerea rapida a clemei).
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5.1.6 Viteza faza 2

Viteza in timpul fazei 2 (strangerea lenta a clemei inainte de activarea controlului fortei).

5.1.7 Timp de mentinere a fortei de strangere

Unele aplicatii necesita o anumita forta aplicata si o anumita durata de timp pentru imbinarea optima a componentelor.
FAST 3000 permite utilizatorului sa regleze aceasta durata.

in general, materialele moi necesita o duratd de mentinere mai lungé decat materialele dure.
Exemple de curbe cu diferiti parametri ai fortei de strangere

Parametrii prestabiliti ai fortei de strAngere functioneaza pentru toate aplicatiile, inclusiv pentru materiale foarte dure.
Prin urmare, se recomanda sa nu modificati inutil setarile.

Diagrama/Setare Observatie
— e o e o = Strangere cu setari implicite pe o mandrina dura
Closing data -
Seting value Last closing cycle

o}
S003a CS 676

Clasing force Switch point |
holding time ~ reduction
Cycle time

| 3.69s

Speed Speed I

Phase 1 Phase 2 T Actual closing force
// 1843N </

Pulling distance
32 mm

Cycle counter
Service counter

Local | Automatic Wiaiting for clamp and fixation....

Forta de strangere setata la 800 N

CETIKER 201711 13:10:32 [9‘ User: 93]
Closing data <
Setting value Last closing cycle

D
S003a_CS 687

Closing Closing force
force tolerance

Closing force Switch point
holding time  reduction .
Cycle time

————
| — 478s

Phase 1 Phase 2 = o Actual closing force
~—— go2N

/J Pulling distance
31 mm
p=m e
Local / Automatic Acknowledged (S::crvl?czo:)":ﬁ;er 992?;
e Reducerea perioadei de retinere
CETIKER 2017V 13:01:31 |g1 User: @
e Timpul de strangere este mai scurt
Closing data )
Setting value Last closing cycle
D
S003a CS 681
Closing Closing force
force tolerance
I 4|
)
Closing force\Switch point \
holding time  Jreduction Cycle time
3.26s
Speed Speed Toae] T
Phase 1 Phase 2 I Actual closing force
1805 N
Pulling distance
. - 34 mm
— =

Cycle counter 681

Local / Automatic Waiting for clamp and fixation.... Service counter 99319
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QD

Diagrama/Setare Observatie
e Reducerea punctului de comutare setat mai mare
CETIKER 2017111 12:57:46 '<_>1 User: (D =
e Fast 3000 trece la faza 2 mai repede.
Closing data - i . . ..
e Actionarea incepe sa reduca viteza la 1250 N
Senag valie et eyete (600 N inainte de a atinge forta de strangere)
S003a CS 678
Closing Closing force
force tolerance
Closmglorc i \/v
holding time( reduction Cyclefime
N 3.83s
Speed Speed
Phase 1 Phase 2 Actual closing force
1852 N
Pulling distance
12mads 12m: 32 mm
Local / Automatic Waiting for clamp and fixation.... EZCW'?CZ"C‘;":zﬂ
e  Viteza in faza 1 este mai mica
CETIKER 2017111 13:03:56 [9] User: @ £
e Durata ciclului a crescut
Closing data o) " - . . . . L.
e  Datorita setarii vitezei mai mici, Fast 3000 trece la
Seng e s oyte faza 2 la 1550 N. (Este nevoie de mai putin timp
oo oo 50032 CS_683 pentru a reduce viteza de actionare)
force tolerance
Closing force Switch point
holding time red\rxchon Cycle time
] 3.95s
Speed Speed
Phase 1 Phase 2 Actual closing force
. 1857 N
Pulling distance
- 33 mm
e Pl
e \Viteza in faza 2 este mai mare
CETIKER 2017111 12:59:06 [QI User: @ 52
e  Timp de ciclu usor redus
Closing data o . _ . .
e Riscul de depasire a parametrilor fortei este
Setting value Last closing cycle
D
S003a CS 679
Closing Closing force
force tolerance
Closing force  Switch point | ‘9' _\
holding time  reduction Cycle time
] 344s
Speed Speed
Phase 1 Phase 2 Actual closing force
‘ 1843 N
Pulling distance
= pre ., 34mm
Local | Automatic Waiting for clamp and fixation.... Ezcwlfc:"c':'::;er 9922
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5.1.8 Verificarea plauzibilitatii senzorului de forta de tractiune

FAST 3000 ruleaza o verificare de plauzibilitate a senzorului de forta de tractiune in timpul fiecarui ciclu de strangere.
in stare neincarcats, verificati daca forta masurats este de aproximativ 0 N (+/- 25 N).

in plus, se utilizeaza o conditie de sarcini usoara pentru a verifica dac# forta masurata se incadreaza in intervalul
preconizat (+/- 20 N).

5.2 Monitorizarea sertizarii

Operatiunea de sertizare este monitorizata prin masurarea fortelor care se produc in timpul procesului de sertizare.

Pentru detalii privind exportul de date, consultati manualul maXYmos-BL, capitolul 4.3.7.

5.2.1 Informatii generale privind monitorizarea fortei de sertizare (CFM)

Fig. 15:  Dispozitive de monitorizare a fortei de sertizare
e Doua dispozitive de monitorizare evalueaza semnalele de forta de la cele doua traductoare de forta. Se utilizeaza
cate un senzor si un dispozitiv de monitorizare pentru fiecare aripa, stanga/dreapta.
e Monitorizarea separata a celor doua aripi asigura detectarea a cat mai multor nereguli.
e Evaluarea se bazeaza pe o curba timp-forta.

e Unitatile trimit un semnal OK/NOK catre PLC-ul FAST 3000. PLC-ul FAST 3000 utilizeaza aceste semnale si alte
semnale pentru a determina daca procesul de inchidere a fost in general OK sau NOK.

e Dispozitivele de monitorizare trebuie pozitionate separat fata de dulapul de comanda. Acestea pot fi montate in
campul vizual al utilizatorului.

e Noile programe de masurare pot fi transferate de la un laptop la dispozitivele de monitorizare prin intermediul unei
conexiuni Ethernet, folosind software-ul ,,Kistler maXYmos* (a se vedea capitolul 6.8.7).

e Rezultatele operatiunilor individuale de strangere, inclusiv curba de forta si setarile curente de evaluare
ale dispozitivului de monitorizare, pot fi stocate automat pe un server central. Pentru mai multe informatii,
va rugam sa consultati instructiunile de utilizare ale dispozitivului de monitorizare.
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5.2.2 Structura mecanica

Urmatoarea figura arata efectul fortelor aplicate pe falcile de sertizare. Punctul de vedere este falca de sertizare.

Fig. 16:  Efectul fortei asupra falcilor de sertizare
1. Miscarea penei de sertizare

2. Forta aplicata asupra falcii prin procesul de strangere a penei de sertizare

Forta de forfecare si forta de formare in timpul sertizarii clemei cu banda WingGuard®(formarea aripilor)

4. Forta rezultanta absorbita de axa falcii de sertizare
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Forta este transmisa prin intermediul axei falcii de sertizare la parghia de transmisie a fortei din carcasa capului
de sertizare.

Forta este impartita intre parghia de transmisie si placa de distantare datorita legii efectului
de parghie.

(left sensor) (right sensor)
Fig. 17:  Parghie de transmisie a puterii, Fig. 18:  Vedere frontala a capului separator
vedere in plan lateral prin capul de sertizare de sertizare cu péarghii de transmisie

Parghie de transmisie a puterii

Placa de distantare

Axa falcii de sertizare

Falci de sertizare

Forta axei falcii de sertizare este transmisa la péarghia de transmisie a fortei de la carcasa capului

imbinare cu semiconductori

N o o > e o=

Forta masurata de catre senzorul fortei de sertizare (legea pérghiei)

BEM  www.oetiker.com 08906407 Editia 10.23



OETIKER FAST 3000 @
DESCRIEREA MONITORIZARII PROCESULUI FAST 3000

5.2.3 CFM: Curba de forta tipica OK

9
PROCESS: Current Cu _ oK
v 1 4
— = 7
. 1
8

| wro7iaa g
03:03:14

-.i| FAST300...

- WO Un

Fig. 19:  Curba de forta OK

1. EO 3: Curba No-Pass: Curba de forta nu trebuie sa se incruciseze cu aceasta curba. Atunci cand curba de forta
se incruciseaza cu curba No-Pass:

e  Operatiunea de sertizare este evaluata ca fiind NOK.

e Dacs, in plus, procesul de strangere este oprit imediat si banda clemei WingGuard® este taiata fara a forma
aripile de strangere. Aceasta functie protejeaza componentele uneltei FAST 3000, in special falcile de sertizare,
impotriva supraincarcarii.

2. Falcile de sertizare ating banda clemei de prindere cu curea WingGuard®, forta creste.

3. EO 1: Prima curba infisuratoare: in cazul in care curba de forta reald incalc limita inferioaré sau superioaré
a curbei infasuratoare, operatiunea de sertizare este evaluata ca fiind NOK.

4. Primul sfat: Banda incepe sa taie/formeze aripile.

5. EO 2: A doua curba infasuritoare: in cazul in care curba de fort# reald incalca limita inferioara sau superioara
a curbei infasuratoare, operatiunea de sertizare este evaluata ca fiind NOK.

6. EO 4: Uni-Box: Trimite valorile fortei la intrare si la iesire catre PLC-ul FAST 3000. A se vedea capitolul urmator.
Al doilea sfat: Falcile de sertizare ajung in pozitia finala.

8. Efecte de destindere. Deoarece nu exista informatii relevante pentru proces, acestea nu fac parte din curbele
infasuratoare.

9. Semnal de comutare: Atunci cand curba de forta trece peste semnalul de comutare, procesul de sertizare este
oprit imediat si banda clemei WingGuard®este taiata fara a forma aripile de inchidere. Aceasta functie protejeaza
componentele uneltei FAST 3000, in special falcile de sertizare, impotriva supraincarcarii.

in momentul in care un EO (Obiect de evaluare) nu indeplineste conditia de testare, acesta este
afisat cu rosu.
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5.2.4 CFM: Detectarea uzurii

Fig. 20:  Detectarea uzurii
1. Cap separator de sertizare nou

2. Cap separator de sertizare uzat

Daca al doilea varf lipseste, acest lucru indica faptul ca fie parti ale capului separator de sertizare (falcile de

sertizare, penele de sertizare, axul falcii de sertizare) sunt uzate, fie ca falcile de sertizare s-au rupt (pentru imagini

cu exemple, consultati Pagina 39 pana la Pagina 42). Prin urmare, PLC-ul FAST 3000 efectueaza o verificare
suplimentara: Monitoarele masoara nivelurile de forta pe masura ce acestea intra si ies din cutia dreptunghiulara verde.
Aceste valori ale fortei sunt trimise la PLC-ul FAST 3000, care calculeaza diferenta dintre forta de intrare si cea de iesire.
Daca diferenta este sub o anumita valoare, apare un mesaj de eroare (setarea implicita este -50 N, intervalul reglabil este
intre -100 N la +100 N).

Formula:

Pentru informatii privind modificarea valorii de uzura a tolerantei parametrilor, consultati capitolul 7.4.7.

Daca forta de iesire - forta de intrare > valoarea limita, atunci inchiderea este OK.
Starea capului separator de sertizare poate fi determinata prin:

e \Verificarea vizuala a falcilor de sertizare. Vedeti urmatoarea imagine cu falci de sertizare conforme:

O
O

Fig. 21:  Falci de sertizare

e  Masurati distanta de strangere a capului separator de sertizare in stare montata (pentru informatii despre modul
de masurare a distanta de strangere, consultati manualul de intretinere ).

Diferenta de forta este influentatda nu numai de starea capului de sertizare, ci si de grosimea clemei WingGuard®
si de fortele care actioneaza asupra clemei WingGuard® dinspre lateral.
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5.2.5 CFM: Exemple de curbe de operatiuni de sertizare

Curba CFM Imagine a clemei inchise
Stanga Avripile sunt neobisnuit de subtiri si nu se inchid suficient de sus.

BSOR T

Descriere

Carcasa clemei nu era paralela cu capul separator de sertizare in timpul inchiderii aripilor.

Urmatoarele criterii au condus la evaluarea NOK:

e A doua curba infasuratoare (EO 2) dreapta (depanare ,,PrErr_308: Sertizare CFM2 Curba infasuratoare 2”)
e  Detectare uzura dreapta (depanare ,,PrErr_310: Sertizarea CFM2 Uzura”)
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Curba CFM Imagine a clemei inchise

Stanga

100G

Descriere

Carcasa clemei nu era paralela cu capul separator de sertizare in timpul inchiderii aripilor.

Urmatoarele criterii au condus la evaluarea NOK:

e Prima curba infasuratoare (EO 1) dreapta (depanare ,PrErr_307: Sertizare CFM2 Curba infasuratoare 17)
e A doua curba infasuratoare (EO 2) stanga (depanare ,,PrErr_304: Sertizare CFM1 Curba infasuratoare 2”)

e A doua curba infasuratoare (EO 2) dreapta (depanare ,,PrErr_308: Sertizare CFM2 Curba infasuratoare 2”)
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Curba CFM Imagine a clemei inchise

Stanga

Descriere

Carcasa clemei nu era paralela cu capul separator de sertizare in timpul inchiderii aripilor.

Procesul de strangere este intrerupt pentru a proteja falcile de sertizare ale FAST 3000 impotriva deteriorarii.
Oprirea este declansata de forta maxima a falcii de sertizare din stanga.
Urmatoarele criterii au condus la evaluarea NOK:

e A doua curba infasuratoare (EO 2) stanga (depanare ,,PrErr_304: Sertizare CFM1 Curba infasuratoare 2”)
e Adoua curba infasuratoare (EO 2) dreapta (depanare ,,PrErr_308: Sertizare CFMZ2 Curba infasuratoare 2”)
e Uni-Box (EO 4) stanga (depanare ,,PrErr_304: Sertizare CFM1 Curba infasuratoare 2”)

e Uni-Box (EO 4) dreapta (depanare ,,PrErr_308: Sertizare CFMZ2 Curba infasuratoare 2”)
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Curba CFM Imagine a clemei inchise

Stanga Formarea de span sub aripa.

Descriere
Utilizare oblic; partea dreapta este mai jos decéat partea stang. inchideti clema pe o suprafata ferma si smaltuita.

Urmatoarele criterii au condus la evaluarea NOK:

A doua curba infasuratoare (EO 2) dreapta (depanare ,,PrErr_308: Sertizare CFM2 Curba infasuratoare 2”)
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Curba CFM Imagine a clemei inchise

Stanga Fara formare de span de aripi.
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Descriere

e  Utilizare oblic; partea dreapta este mai jos decat partea stanga. inchideti clema pe o suprafats ferma si sméltuit.

e  Corpul strdin duce la crearea unui spatiu intre poansonul separator si carcasa WingGuard®, prin urmare falcile
de sertizare FAST 3000 si carcasa WingGuard®se ciocnesc.

Procesul de sertizare este intrerupt din cauza cresterii fortei prea devreme pentru a preveni deteriorarea falcilor
de sertizare.

Urmatoarele criterii au condus la evaluarea NOK:

e No-Pass (EO 3) stdnga (depanare ,,PrErr_305: Sertizare CFM1 NoPass”)

e Prima curba infasuratoare (EO 1) din stanga (depanare ,,PrErr_303: Sertizare CFM1 Curba infasuratoare 17)
e Prima curba infasuratoare (EO 1) dreapta (depanare ,,PrErr_307: Sertizare CFM2 Curba infasuratoare 17)

e A doua curba infasuratoare (EO 2) stanga (depanare ,,PrErr_304: Sertizare CFM1 Curba infasuratoare 2”)

e Adoua curba infasuratoare (EO 2) dreapta (depanare ,,PrErr_308: Sertizare CFMZ2 Curba infasuratoare 2”)
e Uni-Box (EO 4) stanga (depanare ,,PrErr_304: Sertizare CFM1 Curba infasuratoare 2”)

e Uni-Box (EO 4) dreapta (depanare ,,PrErr_308: Sertizare CFMZ2 Curba infasuratoare 2”)

Curba CFM Imagine a clemei inchise
Stanga Latimea de strangere este mai mare, aripa este mai putin inalta.

Dreapta
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Curba CFM | Imagine a clemei inchise

Descriere

Strangere cu simulare a uzurii, distanta de strangere 3,4 mm. (Pentru informatii privind masurarea distantei de
strangere, consultati manualul de intretinere.)

-H_'-‘ . -
PLC-ul FAST 3000 verifica daca este indeplinita urmatoarea conditie: Forta de iesire - forta de intrare < valoarea limita.

in acest caz, PLC-ul FAST 3000 emite un mesaj de eroare, iar procesul de strangere este evaluat ca fiind NOK.
Informatii suplimentare privind detectarea uzurii a se vedea capitolul 5.2.4.
Urmatoarele criterii au condus la evaluarea NOK:

e  Detectare uzura stanga (depanare ,,PrErr_306: Sertizarea CFM1 Uzura”)
e  Detectare uzura dreapta (depanare ,,PrErr_310: Sertizarea CFM2 Uzura”)

Stanga Aripa dreapta nu este formata, aripa stanga este prost formata.

Dreapta

16500
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Curba CFM Imagine a clemei inchise
Descriere
Falca de sertizare dreapta este complet rupta. in comparatie cu o filci corespunzatoare:

Caitliins

e Prima curba infasuratoare (EO 1) dreapta (depanare ,,PrErr_307: Sertizare CFMZ2 Curba infasuratoare 1”)
e Adoua curba infasuratoare (EO 2) stanga (depanare ,,PrErr_304: Sertizare CFM1 Curba infasuratoare 2”)
e Adoua curba infasuratoare (EO 2) dreapta (depanare ,,PrErr_308: Sertizare CFMZ2 Curba infasuratoare 2”)
e Uni-Box (EO 4) dreapta (depanare ,,PrErr_308: Sertizare CFMZ2 Curba infasuratoare 2”)

e  Detectare uzura stanga (depanare ,,PrErr_306: Sertizarea CFM1 Uzura”)

(imagine exemplu)
Urmatoarele criterii au condus la evaluarea NOK:

e Detectare uzura dreapta (depanare ,,PrErr_310: Sertizarea CFM2 Uzura”)

Stanga

1650H

T SO S

T T =
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Curba CFM Imagine a clemei inchise

Descriere

Falca de sertizare dreapta partial rupta:

Urmatoarele criterii au condus la evaluarea NOK:

e Adoua curba infasuratoare (EO 2) stanga (depanare ,,PrErr_304: Sertizare CFM1 Curba infasuratoare 2”)
e Adoua curba infasuratoare (EO 2) dreapta (depanare ,,PrErr_308: Sertizare CFMZ2 Curba infasuratoare 2”)
e Detectare uzura dreapta (depanare ,,PrErr_310: Sertizarea CFM2 Uzura”)

Stanga

Dreapta

Descriere

Ambele falci sunt partial rupte: in comparatie cu o filci corespunzitoare:
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Curba CFM | Imagine a clemei inchise
Urmatoarele criterii au condus la evaluarea NOK:

e  Adoua curba infasuratoare (EO 2) dreapta (depanare ,,PrErr_308: Sertizare CFMZ2 Curba infasuratoare 2”)
Stanga

Descriere

Falca dreapta este partial rupta:

Urmatoarele criterii au condus la evaluarea NOK:

e  Adoua curba infasuratoare (EO 2) dreapta (depanare ,,PrErr_308: Sertizare CFMZ2 Curba infasuratoare 2”)
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Curba CFM Imagine a clemei inchise

Stanga

-0.020 0.150 0.300

Descriere

Suruburile de fixare ale capacului carcasei capului sunt insuficient stranse.

inchiderea este inca OK!

Pentru informatii privind cuplul de strangere corect, consultati capitolul 9.3.3.
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Curba CFM Imagine a clemei inchise
Stanga

Descriere

Forta de strangere setata la 800 N in loc de 1850 N, in loc de setarea standard. Nivelul fortei CFM este mai mare de
1850 N datorita nivelului de tensiune in general mai scazut al clemei de prindere cu curea.

Concluzie: Forta de strangere influenteaza curbele CFM.

Consultati imaginile de pe pagina urmatoare pentru comparatie.
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Curba CFM Imagine a clemei inchise

Stanga

Descriere

Concluzie: Forta de strangere influenteaza curbele CFM.

Consultati imaginile de pe pagina anterioara pentru comparatie.

Forta de strangere setata la 2500 N in loc de 1850 N, in locul setarii standard. Datorita nivelului de tensiune in general
mai ridicat al clemei de prindere cu curea, nivelul fortei CFM este mai scazut decét in cazul setarii standard de 1850-N.

5.3 Monitorizarea taierii

PLC-ul FAST 3000 verifica forta aplicata la capsula dinamometrica pe masura ce capatul de banda al clemei
WingGuard®este ejectat. Daca se masoara o fortd mai mare decat cea asteptatd, aceasta poate insemna ca banda
clemei de prindere cu curea WingGuard®nu a fost taiatd complet si ca poansonul separator este defect. Apare un

mesaj de eroare, iar procesul de asamblare este evaluat ca fiind NOK.
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6  Lucrul cu FAST 3000

Situatie periculoasa din cauza pozitionarii necorespunzatoare.

b Cititi si intelegeti instructiunile de siguranta din capitolul 2.

P Asigurati-va ca exista intotdeauna suficient spatiu in jurul FAST 3000, pentru ca operatorul
sa nu fie obstructionat sau lovit de alte persoane.

P> Atasati unealta de asamblare FAST 3000 si dulapul de comanda al acesteia la punctele
de fixare prevazute.

P Asigurati-va ca toate fisele necesare (unealtd, panou de comanda pentru doua maini, ...)
sunt racordate inainte de a conecta FAST 3000 la reteaua de alimentare.

P> Trebuie sa existe un panou tactil/un panou de control pentru doua maini si/sau o conexiune
la un PLC.

6.1 Punerea in functiune
ATENTIE

Pericol din cauza unei setari incorecte a masinii.
FAST 3000 poate fi configurat exclusiv de catre personalul calificat care a citit si a inteles manualul
de utilizare.

ATENTIE

Pericol cauzat de o inspectie incorecta.
In timpul si dupa fiecare instalare, asigurati-va ca

P toate piesele sunt in stare bun3,
P toate piesele sunt montate astfel incat sa nu poata cadea,
P toate piesele relevante pentru siguranta sunt montate si functioneaza corect.
P> capul de separator de sertizare este montat corect. Folositi numai falci de sertizare perfecte
Si un poanson separator intact.
ATENTIE

Pericol de defecte a unitatii din cauza manipularii si pozitionarii necorespunzatoare.

P Conectati sau deconectati toate cablurile si uneltele de asamblare la sau de la dulapul de
comanda numai atunci cand acesta nu se afla sub tensiune.

P> Contactele conectorului pot fi atinse numai de persoane protejate impotriva descarcarilor
electrostatice.

P> Dulapul de comanda poate fi montat numai in pozitie verticala.

ATENTIE
Pericol de calitate insuficienta a reglajului din cauza dispunerii improprii a cablului de
legatura
La inchiderea unei cleme de prindere cu curea WingGuard®, carcasa clemei de prindere cu curea
WingGuard®trebuie presata usor de capul uneltei peste piesele care urmeaza sa fie imbinate.
P Asezati cablul de legatura astfel incat capul separator de sertizare sa se incline in jos.
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Punerea in functiune a FAST 3000 presupune urmatorii pasi:

1. Montati componentele FAST 3000 astfel incat sa nu poata cadea, tinAndu-se cont de factorii ergonomici
si de posibilitatea inchiderii corecte a clemei.

2. Conectati unealta de asamblare la dulapul de comanda.

Fig. 22:  Conexiune cablu de legatura

Conectati unitatile CFM la dulapul de comanda (a se vedea capitolul 6.3).

Optional: Conectati panoul tactil, panoul de comanda pentru doua maini, pedala si PLC-ul extern la dulapul
de comanda (a se vedea capitolul 6.2).

Conectati dulapul de comanda la sursa de alimentare.

Porniti FAST 3000 (a se vedea capitolul 6.4).
Primele procese de reglare pot fi efectuate acum pe o mandrina libera.

7. Pozitionati unealta de asamblare (a se vedea capitolul 6.5).
Instrumentul este acum gata de utilizare.

8. Inchideti cateva cleme de testare pentru a testa instrumentul si functionalitatea acestuia.
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Fig. 23:  Conexiuni ale dulapului de comanda
Alimentare cu curent electric

Cablu de legatura intre masina unealta si dulapul de comanda

Panou tactil

Alimentare electrica CFM 24 V

EtherCat CFM

Pedala

ProfiNet / Ethernet IP

EtherNet (TCP)

Oprire de urgenta externa (daca acest conector nu este conectat la o oprire de urgenta externa, trebuie conectata
cheia dongle subtire pentru doua maini.)

Panoul de comanda pentru doua maini (Daca nu este conectat un panou de comanda pentru doua maini, trebuie sa
se conecteze cheia dongle pentru doua maini, a se vedea capitolul 3.3.)

Presa de cablu M16, perdea luminoasa externa, gestionare externa a energiei electrice
usB
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6.3 Racordare cablu monitorizare forta de sertizare

Folositi banda de eliberare a tensiunii furnizata pentru a detensiona tensiunea de pe cablurile
de conectare.

. - Dispozitiv
Dispozitiv A
dreapta stanga

6
5 4
2 2
7
1
3

Fig. 24:  Unitate de control, conexiuni

1. Cablu de conectare a dispozitivelor de monitorizare a fortei de sertizare la dulapul de comanda FAST 3000
Alimentare cu energie de 24 V pentru dispozitivele de monitorizare a fortei de sertizare

3. Conducta pentru cabluri si suportul pentru cablurile de semnal de alimentare (utilizati un surub M5 pentru
detensiona tensiunea din cabluri si montati suportul pe o suprafata solida.)

4. Conexiune pentru capsula dinamometrica CFM din stanga (Acoperiti intotdeauna conexiunea cu capacul de
acoperire furnizat atunci cand stecherul este scos din priza. Asigurati-va ca nu intrd murdarie ih mufa de conectare.)

5. Conexiune pentru capsula dinamometrica CFM dreapta (Acoperiti intotdeauna conexiunea cu capacul de acoperire
furnizat atunci cand fisa este deconectata. Asigurati-va ca nu intra murdarie in mufa de conectare.)

6. Conexiune EtherCAT (utilizati mufa ,,Fieldbus In“ a unitatii CFM din stanga.)

Cablu RJ-45 pentru conectarea prizei ,,Fieldbus Out” a monitorului de forta de sertizare din stanga la mufa
»Fieldbus In“ a unitatii CFM din dreapta
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6.4 Pornirea FAST 3000

Mai multe informatii despre controlul FAST 3000 fara panoul de control pentru doua maini a se
vedea capitolul 10.

FAST 3000 nu trebuie initializat daca inh capul separator de sertizare este introdusa o clema sau
alte piese. Nerespectarea acestei reguli poate duce la ruperea falcilor de sertizare.

1. Porniti FAST 3000 cu ajutorul comutatorului de
pornire/oprire (1) de pe dulapul de comanda.

QL

Fig. 25:  Dulapul de comanda al comutatorului principal
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2. Asteptati pana cand PLC-ul FAST 3000 a pornit.
Cand butonul albastru iluminat de pe panoul de
comanda pentru doua maini a inceput sa clipeasca,
apasati butonul verde (2) de pe usa dulapului de

comanda.

Aceasta alimenteaza amplificatoarele de putere

ale unitatilor. ATENTIE! Atata timp cat nu exista 2 H'ﬁ'
o deblocare de la sistemul de nivel superior si \6 —
nu este activat bypass-ul, nu se poate porni

alimentarea (a se vedea capitolul 7.4.7 si 10.1.3).

Fig. 26:  Comutator pentru schimbarile de tensiune
a amplificatoarelor de putere
3. Asigurati-va ca nu exista nici o clema in capul

separator de sertizare si ca falcile de sertizare
si poansonul separator se pot misca liber.

4. Pentru a initializa FAST 3000, apasati butonul
albastru intermitent (3) de pe panoul de
comanda pentru doua maini.

Fig. 27:  Butonul de initializare 2 Functionare manuala
FAST 3000 este gata de functionare atunci cand se aprinde lampa de semnalizare verde de pe panoul de comanda
pentru doua maini.
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6.5 Pozitionarea corecta a FAST 3000

6.5.1 Indicatii generale, pozitionarea FAST 3000 si a carcasei clemei de prindere
cu curea WingGuard®

ATENTIE

Pericol din cauza pozitionarii incorecte a uneltei.

FAST 3000 poate fi pozitionat exclusiv de catre personalul calificat care a citit si a inteles
manualul de utilizare.

Urmatoarea procedura se aplica numai in cazul in care carcasa clemei de prindere cu curea

WingGuard® trebuie si fie in pozitie orizontald dupa instalare. in toate celelalte cazuri, FAST 3000

trebuie sa fie configurat manual.

e Sunt posibile multe situatii de instalare diferite. Prin urmare, trebuie sa verificati alinierea corecta
a clemei de prindere cu curea WingGuard®. Pentru a face acest lucru, trebuie s@ montati cleme
de testare dupa configurarea initiala.

e  Miscarea orizontala si de inclinare a FAST 3000 nu trebuie sa fie blocata de contactul cu obiecte
straine.

e  Capul separator de sertizare FAST 3000 nu trebuie sa atinga alte parti cu exceptia clemei
WingGuard® care urmeaza sa fie inchisa in timpul procesului de strangere. Nerespectarea acestei
reguli poate duce la deteriorarea mecanica si la o calitate slaba a conexiunii clemei de prindere cu
curea WingGuard®(a se vedea Fig. 33).

e  Pentru a beneficia de toate performantele clemei de prindere cu curea WingGuard®, carcasa
WingGuard® trebuie sa fie sustinuta de aplicatie (a se vedea Fig. 28 si Fig. 30).

e  Clema de prindere cu curea WingGuard® nu trebuie montata pe suprafete conice
(a se vedea Fig. 31).

e Indepértati intotdeauna siguranta pentru transport inainte de a pozitiona FAST 3000.
Siguranta pentru transport nu trebuie montata in timpul productiei.

e  Se recomanda cu insistenta utilizarea unui dispozitiv de prindere adecvat pentru intreaga aplicatie.
Inchiderea cu ména libera poate duce la strangerea necorespunzatoare a bornelor.

e Placa de baza a FAST 3000 trebuie ferm conectata la suprafata orizontala. Acest lucru este valabil
si pentru faza de validare a aplicatiei.

e O setare incorecta a masinii poate duce la reducerea fortei radiale ramase a clemei de prindere
cu curea WingGuard®.

e  Dulapul de comanda poate fi montat numai in pozitie verticala.

Fig. 28: Exemplu de aliniere corecta a carcasei WingGuard® si a capului separator de sertizare (ambele sunt paralele)
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Fig. 29:  Exemplu de aliniere incorecta, neparaleld, a carcasei WingGuard® si a capului separator de sertizare

Fig. 30:  Pozitionarea necorespunzdtoare a carcasei WingGuard®pentru aplicatie

\

Fig. 31:  Utilizarea necorespunzatoare a clemei de prindere cu curea WingGuard® pe o aripa conica
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Fig. 32:  Capul separator de sertizare are o distanta suficienta fata de utilizare. Nu exista nicio coliziune cu aplicatia.

Fig. 33:  Capul separator de sertizare se ciocneste cu aplicatia.

Utilizare necorespunzatoare. Acelasi lucru este valabil si in cazul in care doua cleme de prindere cu curea WingGuard®
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sunt montate prea aproape una de cealalta.

Fig. 34:  Nu montati clema de prindere cu curea WingGuard® pe o aplicatie in etape.

Fig. 35:  Evitati contactul dintre partea superioara a capatului benzii si materialul de legatura (exemplul ilustrat: Material de reglare (1)).
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6.5.2 Pozitionarea uneltei de asamblare FAST 3000 cu ajutorul dispozitivului
de configurare

Pericol din cauza unui camp magnetic.

Ajutorul de instalare este tinut de magneti puternici pe capul separator de sertizare. Persoanele cu
stimulatoare cardiace trebuie sa pastreze o distanta suficienta fata de dispozitivul de configurare.

1. Asigurati-va ca placa de baza a FAST 3000 este
aliniata orizontal.

2. Se fixeaza aplicatia clientului in suportul prevazut
Thn acest scop, care trebuie furnizat de catre client.
Indepartati siguranta pentru transport (2).

3. Atasati ajutorul de instalare (1) la capul separator de
sertizare si asigurati-va ca cele doua suruburi sunt
pozitionate corect.

Fig. 36:  Instrument de aliniere

4. Deplasati FAST 3000 pe orizontala astfel incat carcasa
falsa indicata (3) a dispozitivului de instalare (1) sa se
afle in pozitia tinta a carcasei WingGuard®.

Aceasta este pozitia de la ora 12 pentru majoritatea
aplicatiilor.

Fig. 37:  Ghid configurare
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5.

10.
11.

Asigurati-va ca FAST 3000 are suficient spatiu
(~ 50 mm) pentru a fixa opritorul de pozitionare (3)
pe sina de ghidare.

Reglati inaltimea instrumentului astfel incat bula
bolobocului sa se afle exact in mijlocul celor doua linii
verticale (aliniate orizontal).

Pozitia orizontala corecta trebuie mentinuta in
permanenta.

Montati opritorul de pozitionare pe unealta astfel
incét cele doua cauciucuri de amortizare sa atinga
usor unealta.

Strangeti surubul de fixare (4) de pe opritorul de
pozitionare (3) cu un cuplu de strangere de 5 Nm.

Fig. 38:  Oprire pozitionare

Ajutor pentru configurare Aliniere orizontald

Verificati din nou alinierea orizontala. In acest caz, unealta trebuie sa se sprijine usor pe opritorul de pozitionare

si pe ajutorul de reglare de pe aplicatie.

Indepértati ajutorul de instalare.

Verificati pozitionarea FAST 3000. Pentru aceasta, instalati mai multe cleme WingGuard® pe aplicatia
dumneavoastra. In cazul in care clema de prindere a curelei WingGuard®nu se afla in pozitia de la ora 12,

corectati manual alinierea orizontala a FAST 3000.

Puteti verifica pozitionarea verticala corecta a FAST 3000 cu ajutorul bolobocului montat pe partea superioara
a uneltei. Pentru a face acest lucru, pozitionati capul separator de sertizare pe carcasa clemei de prindere

a clemei WingGuard®. Bolobocul trebuie sa fie acum corect aliniat.

FAST 3000 este acum pozitionat corect.
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6.5.3 Dimensiuni pentru pozitionarea corecta a FAST 3000

ATENTIE

Pericol din cauza unei setari incorecte a masinii.

Desenul urmator se refera la situatiile de instalare in care suprafetele inconjuratoare ale carcasei
clemei de prindere cu curea WingGuard® sunt uniforme (suprafete cilindrice).

in cazul in care suprafetele pe care este montata carcasa clemei de prindere cu curea
WingGuard®sunt inegale (eliptice etc.), pozitia corecta a carcasei clemei centurii WingGuard®

si a FAST 3000 trebuie sa fie determinata prin intermediul unor teste.

Miscarea orizontala si de inclinare a FAST 3000 nu trebuie sa fie blocata de contactul cu obiecte
straine.

Capul separator de sertizare si unitatea de prindere a FAST 3000 nu trebuie sa atinga alte parti
cu exceptia clemei WingGuard® care urmeaza sa fie inchisa. Nerespectarea acestei reguli poate
duce la deteriorarea mecanica si la o calitate slaba a conexiunii clemei de prindere cu curea
WingGuard®.

Asigurati o proiectare adecvata a canalului de rebuturi furnizat de catre client.

indepértati intotdeauna siguranta pentru transport inainte de a pozitiona FAST 3000.

Se recomanda cu insistenta utilizarea unui dispozitiv de prindere adecvat pentru intreaga aplicatie.
Inchiderea cu méana libera poate duce la strangerea necorespunzatoare a bornelor.

105 mm

De la marginea inferioara

a placii de baza

e Cap de taiere sertizare
o ' @
III
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_— h 3
T e
Carcasa |- —
- 'lJr-
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Fig. 40: Instrument de aliniere

Observatie: Oetiker furnizeaza la cerere un model CAD 3D al FAST 3000.
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Proiectarea canalului de rebuturi

Trebuie asigurat faptul ca nicio piesa strdina nu intra in contact cu unitatea de prindere pentru a exclude orice
incorectitudine a fortei de strAngere masurate. Acest lucru este valabil si pentru canalul de deseuri furnizat de catre
client. llustratiile de mai jos arata designul recomandat al canalului de rebuturi.

Fig. 41:  Canal de rebuturi

6.6 Functionare normala (productie)
Pericol de strivire a clemei de prindere cu curea WingGuard®.

Exista riscul de strivire a degetelor atunci cand sunt apasate butoanele de pornire pentru doua
maini sau cand pornirea este declansata prin comanda externa.

b Tineti degetele la distanta de clema atunci cand incepeti ciclul de setare.

Pericol de strivire la piesele in miscare.

FAST 3000 poate fi utilizat numai atunci cand toate capacele sunt montate corect si sunt
inchise bine!
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Pericol de strivire din cauza pozitionarii mainilor sub instrumentul de asamblare.
P Nu introduceti ména sub instrumentul de asamblare in timpul functionarii.

ATENTIE

Pericol din cauza pieselor mobile.
in cazul unei defectiuni in timpul functiondrii, piesele se pot desprinde si pot fi ejectate din masina.
Purtati intotdeauna ochelari de protectie atunci cand utilizati si intretineti masina.

1. \Verificati daca parametrii de proces au setarile corecte pentru aplicatia dumneavoastra (a se vedea capitolul 5.7).

2. Asezati clema in jurul pieselor care urmeaza sa fie conectate si fixati ansamblul in suportul prevazut, care trebuie
furnizat de catre client.

3. Tineti unealta de maner si trageti-o spre clema.
Pentru a face acest lucru, introduceti capatul curelei
clemei de prindere OETIKER WingGuard®PG270 in
fanta din partea de jos a capului separator de sertizare.

Fig. 42:  Montarea clemei Wingguard
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4. Impingeti clema de prindere cu curea OETIKER
WingGuard® PG270 cat mai mult posibil in unealta.

Un senzor detecteaza pozitionarea corecta si o confirma
cu ajutorul a doua lumini LED de pe capacul frontal
(lumina verde care clipeste lent). Acum, clema poate fi
blocata prin apasarea butonului din partea superioara

a manerului. Daca apasati din nou butonul, se elibereaza
blocarea.

Apasarea butonului
blocheaza clema
in pozitie
Apasati din nou
butonul pentru
a elibera clemei

Fig. 43: Clema de blocare

Cand clema este blocata, adica cureaua este fixata (recunoscuta prin lumina continua a celor doua LED-uri de pe
capacul frontal), puteti incepe montarea clemei de curea OETIKER WingGuard® PG270.

Daci clema de prindere cu curea nu a fost introdusa suficient de mult, LED-urile clipesc intermitent rapid. in acest
caz, clema trebuie eliberata prin apasarea butonului, introdusa in continuare si blocata din nou.

Risc de crestere a ratei de eroare.

Nu atingeti FAST 3000 pana cand procesul de strangere nu este finalizat.

5. Incepeti asamblarea clemelor apasand simultan cele
doua butoane (1) din dreapta si din stanga panoului de
comanda pentru doua maini. Acest lucru declanseaza
strangerea clemei. La sféarsitul procesului de strangere,
clema este eliberata si unealta poate fi impinsa inapoi
in pozitia initiala.

6. Iindepartati ansamblul asamblat si incepeti urmatorul.

Fig. 44:  Butoane de declansare Operare cu 2 maini

Dupa o strangere defectuoasa a clemei, verificati intotdeauna daca falcile de sertizare sunt
deteriorate.
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Daca senzorul de banda nu detecteaza nicio banda, butonul de strangere este dezactivat.

Trebuie s& apasati simultan si rapid cele dou# butoane de pornire. In caz contrar, apare avertismentul
~War_2 Fehler Taster Kontakte”.

6.7 Modul laborator (protejat prin parola)

Puteti comuta Tn modul de laborator protejat prin parola si puteti alege intre controlul cu o singura mana sau cu pedala
de picior. Modul laborator poate fi activat numai pentru un numar limitat de procese de setare si pentru o perioada
limitata de timp (a se vedea capitolul 7.4.3).

Pericol ca urmare a utilizarii de personal necalificat.
Modul de laborator poate fi utilizat numai in medii de laborator sau de testare in care nu exista alta
optiune. Personalul trebuie sa fie instruit pentru a utiliza FAST 3000 acordand o precautie sporita.

Pericol de strivire la piesele in miscare.
FAST 3000 poate fi utilizat numai atunci cand toate capacele sunt montate corect si bine stranse.

Pericol de strivire a clemei de prindere cu curea WingGuard?®.

Exista riscul de strivire a degetelor atunci cand se apasa butonul START sau cand pornirea este
declansata prin comanda externa.

b Tineti degetele la distanta de clema atunci cand incepeti ciclul de setare.
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Pericol de strivire din cauza pozitionarii mainilor sub instrumentul de asamblare.
P Nu introduceti ména sub instrumentul de asamblare in timpul functionarii.

ATENTIE
Pericol din cauza pieselor mobile.
in cazul unei defectiuni in timpul functiondrii, piesele se pot desprinde si pot fi ejectate din masina.
b Purtati intotdeauna ochelari de protectie atunci cand utilizati si intretineti masina.

INDICATIE

Este activat doar un singur mod de laborator pe rand. Astfel, in functie de setari, puteti initia pornirea
fie prin apasarea unui buton de pornire, fie prin apasarea pedalei.
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6.7.1 Operare cu o singura mana

1. Verificati daca parametrii de proces au setarile corecte

. . o CETIKER :54:; )ser: Superuser
pentru aplicatia dumneavoastra. o i Ceens i
Operating mode e
2. Activati functionarea cu o singura mana: [ it |
—  Mergeti la ,Mod de operare” (Operating mode),
af:tlva’gl »,Modul Iaporato; (I:a?:)ratory mode) =
si ,Operare cu o singura mana” (One-hand .
operation). [_s@mn ] 60 min
. o . . . :\Aax plecesY\LaDMcde Remaining pcs in LabMode
- Trebuie sa fiti autentificat ca superutilizatorpentru [ L1
a accesa modul laborator.
3. Asezati clema in jurul pieselor care urmeaza sa fie ——— T Gy Eomiee 06

Service counter 7

conectate.
Fig. 45:  Operatiune de laborator cu o singura mana

4. Tineti unealta de maner si trageti-o spre clema.
Pentru a face acest lucru, introduceti capatul curelei
clemei de prindere OETIKER WingGuard®PG270 in
fanta din partea de jos a capului separator de sertizare.

5. Tmpingeti clema de prindere cu curea OETIKER
WingGuard® PG270 cat mai mult posibil in unealta.

Un senzor detecteaza pozitionarea corecta si o confirma
cu ajutorul a doua lumini LED de pe capacul frontal (lumina
verde care clipeste lent). Acum, clema poate fi blocata

prin apasarea butonului din partea superioara a manerului.
Daca apasati din nou butonul, se elibereaza blocarea.

Apasarea butonului
blocheaza clema
in pozitie
Apasati din nou
butonul pentru
a elibera clemei

Daca senzorul nu detecteaza o banda, butonul de blocare
nu functioneaza.

Cand clema este blocata, adica banda este fixata (recunoscuta prin lumina continua a celor doua LED-uri
de pe capacul frontal), puteti incepe sa inchideti clema de prindere cu curea OETIKER WingGuard®PG270.

Daca clema de prindere cu curea nu a fost introdusa suficient de mult, LED-urile clipesc intermitent rapid.
In acest caz, clema trebuie eliberata prin apasarea butonului, introdusa in continuare si blocata din nou.
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Risc de crestere a ratei de eroare.

P Nu atingeti FAST 3000 pana cand procesul de strangere nu este finalizat.

6.

Incepeti asamblarea clemelor. Pentru a face acest
lucru, apasati butonul din dreapta sau din stanga al
panoului de comanda pentru doud maini timp de cel
putin 2,5 secunde.

Dupa 3 bipuri ale soneriei, incepe strangerea clemei.
Dupa finalizarea procesului de strangere, clema este
eliberata din nou.

Fig. 46:  Butoane de declansare Operare cu 2 maini

6.7.2 Pedala

1.

Verificati daca parametrii de proces au setarile corecte

. o CETIKER 20170323 14:54:25 User: Superuser =5
pentru aplicatia dumneavoastra. A . "
Operating mode -
Activati modul pedala de picior =
—  Mergeti la ,Mod de operare” (Operating mode),
H H 9
a.ctlvat| ,,Modul.le.lborator (Laboratory mode) =]
$I ”Pedala de pICIor“ (FOOt pedal). T\mersmvzrwmode Remaining time
- Trebuie sa fiti conectat ca superutilizator pentru s
a accesa modul laborator. L5
Asezati clema in jurul pieselor care urmeaza sa
fie conectate. Automatic mode Waiting for clamp and fixation.... Cyclo coumtsy o

Service counter 7

Fig. 47:  Operatiune de laborator cu o singurd méana
Tineti unealta de maner si trageti-o spre clema.
Pentru a face acest lucru, introduceti capatul curelei

clemei de prindere OETIKER WingGuard®PG270 in
fanta din partea de jos a capului separator de sertizare.
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5. impingeti clema de prindere cu curea OETIKER
WingGuard® PG270 cat mai mult posibil in unealta.

Un senzor detecteaza pozitionarea corecta si o confirma
cu ajutorul a doua lumini LED de pe capacul frontal (lumina
verde care clipeste lent). Acum, clema poate fi blocata

prin apasarea butonului din partea superioara a manerului.
Daca apasati din nou butonul, se elibereaza blocarea.

Apasarea butonului
blocheaza clema
in pozitie
Apasati din nou
butonul pentru
a elibera clemei

Daca senzorul nu detecteaza o banda, butonul de blocare
nu functioneaza.

OETIKER FAST 3000
LUCRUL CU FAST 3000

Céand clema este blocata, adica banda este fixata (recunoscuta prin lumina continua a celor doua LED-uri
de pe capacul frontal), puteti incepe sa inchideti clema de prindere cu curea OETIKER WingGuard®PG270.

Daca clema de prindere cu curea nu a fost introdusa suficient de mult, LED-urile clipesc intermitent rapid.
In acest caz, clema trebuie eliberata prin apasarea butonului, introdusa in continuare si blocata din nou.

Risc de crestere a ratei de eroare.

Nu atingeti FAST 3000 pana cand procesul de strangere nu este finalizat.

INDICATIE

6. Incepeti asamblarea clemelor. Pentru a face acest
lucru, apasati pedala in jos in pozitia centrala timp
de cel putin 2,5 secunde. Dupa 3 bipuri ale soneriei,
incepe strangerea clemei. Dupa finalizarea procesului
de strangere, clema este eliberata din nou.

m www.oetiker.com 08906407

Fig. 48:  Pedala
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6.8 Moduri speciale de operare (protejate prin parola)

Aceste moduri de functionare nu sunt destinate strangerii clemei, ci doar verificarii pozitiilor si fortelor in cadrul lucrarilor
de intretinere sau de reparatii si asigurarii calitatii.

Pericol de strivire a clemei de prindere cu curea WingGuard®.
La declansarea functiilor descrise mai jos, degetele pot fi strivite de clema de prindere cu curea

WingGuard®.
P Tineti-va degetele la distantd de clema atunci cand declansati functiile.

Pericol de strivire la piesele in miscare.
b Utilizati FAST 3000 numai daca toate capacele sunt montate corect si insurubate ferm.

Pericol de strivire din cauza pozitionarii mainilor sub instrumentul de asamblare.
P Nu introduceti mana sub instrumentul de asamblare in timpul functionarii.

ATENTIE
Pericol din cauza pieselor mobile.
in cazul unei defectiuni in timpul functionarii, piesele se pot desprinde si pot fi ejectate din masina.
b Purtati intotdeauna ochelari de protectie atunci cand utilizati si intretineti masina.
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6.8.1 Deblocare

In anumite situatii, initializarea uneltei nu este posibil4, deoarece poate duce la deterioréri mecanice.
b Utilizati functia de deblocare a FAST 3000 numai daca nu este posibila initializarea uneltei.

CETIKER 20170410 13:44:12 ﬁ User: Superuser @
Operating mode

e [ s

9

Laboratory mode Deblocking

v
Time laboratory mode Remaining time

60 min 60 min

Mane. pieces in LabMode Remaining pcs in LabMode
50

Automatic mode

2o g Cycle counter 1357
Waiting for clamp and fixation.... B e

1
Fig. 49:  Deblocare

1. Treceti la fila ,Mod de functionare” (Operating mode).
2. Dezactivati butonul de oprire de urgenta, daca a fost activat.

Apasati butonul ,Deblocare” (Unlock) (1).

Banda clemei de prindere cu curea WingGuard® este acum taiata de FAST 3000, dar nu este sertizata.

Banda ramasa este ejectata.
4.

Apasati butonul albastru de initializare de pe panoul de comanda pentru doua maini.

Instrumentul este acum gata de utilizare.
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6.8.2 Mod de functionare ,Actionare manuala“

Posibile deteriorari ale FAST 3000
in acest mod, functia de protectie la suprasarcina a félcii de sertizare nu este activa.

CETIKER 202208119 05:58:15 ﬁ User: Superuser @
Operating mode )
Motion link V/ Powered V/ Referenced Pulling unit V/ Powered V/ Referenced
Actual position Actual position

-42.0 mm b -0.4 mm
=== == =1
= ==

Cycle counter
Service counter

Operating mode: Manual driving

Fig. 50:  Actionare manuala

1. Activati modul de functionare.

—  Mergeti la ,Mod de operare” (Operating mode) si ,,Actionare manuala“ (Manual drive).

—  Trebuie sa fiti conectat ca superutilizator pentru a accesa modul de operare manuala.

2. Comandati actionarile prin apasarea uneia dintre pozitiile predefinite (1, 2). Pentru mai multe informatii,
consultati capitolul 7.4.3.

Editia 10.23

08906407 www.oetiker.com m



w OETIKER FAST 3000
LUCRUL CU FAST 3000

6.8.3 Setati decalajul fortei la zero

Forta masurata decapsula dinamometrica a unitatii de prindere poate varia atunci cand este utilizata
in medii diferite din cauza schimbarilor de temperatura. Pentru a compensa acest lucru, puteti seta
forta masurata de capsula dinamometrica neincarcat la zero. In cazul in care valoarea diferd cu mai
mult de 20 N fata de zero, se recomanda sa setati decalajul fortei la zero. Se recomanda verificarea
saptamanala a decalajului fortei.

CETIKER 202208119 06:04:40 FI User: Superuser (1)
Setting )

BT TR T

s Average actual force

Zero balance ON
hd
Cycle counter 6522

- Zero balance: Pulling unit in pulling unit SRR EI 98235

Fig. 51:  Reglarea la zero
1. Accesati fila ,Setari” (Settings).

— Trebuie sa fiti conectat cel putin ca operator pentru a accesa fila reglarea la zero.
Selectati ,Verificare forta“ (Force verification) si ,Reglarea la zero” (Zero balance).

» incepeti procesul prin apasarea,Reglarea la zero”(Zero balance).
— Unealta se deplaseaza astfel incat capsula dinamometrica sa fie descarcata.

,Forta medie curenta” (Average actual force) arata forta masurata in prezent. Daca doriti sa compensati un decalaj
existent, apasati ,,Setare decalaj la zero” (Set offset to zero).

b Apasati ,Anulare rutind” (Quit routine).
— Unealta revine in pozitia initiala.
Pentru mai multe informatii, consultati capitolul 7.4.7.
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6.8.4 Verificati tractiunea

OETIKER FAST 3000)

QD

INDICATIE

Pentru a verifica functionarea corecta a capsulei dinamometrice, verificati forta masurata cel
putin o data pe saptamana cu un Oetiker CAL 01. Cu o forta setata de 1850 N, forta masurata
de OETIKER CAL 01 trebuie sa se incadreze intr-o toleranta de + 50 N.

Chinga trebuie inlocuita dupa aproximativ 50 de verificari.

Setarea CAL 01: Modul SKS: hold-ME-EL / average (a se vedea manualul de utilizare al

1. Activati verificarea.
—  Accesati fila ,Setari” (Settings).
—  Trebuie sa fiti cel putin conectat ca operator
pentru a accesa modul de verificare a fortei.

2. Apasati butonul ,Verificarea fortei“
(Force verification).

3. Apasati butonul ,Unitate de tractiune” (Pulling unit).

4. Apasati butonul ,Verificarea fortei“
(Force verification).

Montati unitatea de verificare a fortei de strangere (1).

1. Trageti carligul de blocare (2) inapoi.

2. Introduceti complet capatul chingii in capul
separator de sertizare.

3. Cuplati céarligul de blocare (2) si apoi eliberati-1.

Camasile unitatii de verificare trebuie sa fie asezate
corect in orificiile capului separatorului de sertizare.
Cérligul de blocare trebuie sa fie angajat.

Pozitionarea céarligului de blocare - corecta

Pozitionarea carligului de blocare - gresita

Editia 10.23 08906407

CETIKER 20220819 06:04:13 8 User: Superuser (D

Setting i)
[ Pumngunt | [ comome |

Target force Average actual force

B 7EN
A d
Ext. Force value "CAL"

v

Cycle counter 6522

Verification sensor pulling force: waiting for ban.  cY~1 2% e e

Fig. 52:  Verificati tractiunea

Fig. 54:  SKS Senzor de tractiune cu pozitionare corecta

Fig. 55:  Pozitionare incorecta a senzorului de tractiune SKS
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4. Apasati butonul din partea superioara a manerului.

/s

5. Apasati ,,Forta nominala“ (Target force) pentru ] )
a modifica forta de verificare la valoarea dorita. peIIEE e [ Ve supenser (D

Setting =

e ]

6. Apasati ,Activare verificare” (Verification activation).

Introduceti forta masurata de CAL 01 in campul
»Ext. Valoare forta ,,CAL” (Ext. Force value “CAL").

i 1600 N ON

Valoarea introdusa este stocata in jurnalul de T s & Aduallorcel
verificare.
o - . . v ON
8. Apasati ,Anulare rutind” (Quit routine). R
. . ~ T . 3 atch Actual force L
Valorile sunt scrise in fisierul jurnal corespunzator. ON
9. Indepartati unitatea de verificare din unealta. oN et

Cycle counter 6522
Service counter 98235

10. in cazul in care forta mésurati de CAL 01 este Verification Crimp Force: Activation CFM force m
in afara tolerantei, consultati capitolul a se vedea

capitolul 9.5 pentru o procedurd suplimentara. Fig. 56:  Forfa de tractiune de verificare

Indepértati unitatea de verificare a fortei de strangere (1)
1. Trageti carligul de blocare (2) inapoi.

2. Scoateti unitatea de verificare (1) din capul separator
de sertizare.
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6.8.5 Verificarea monitorizarii fortei de sertizare

Pentru a verifica functionarea corecta a capsulelor dinamometrice CFM, se recomanda sa verificati
sarcina masurata cel putin o data pe saptamana cu un Oetiker CAL 01.

Cu o forta setata de 1600 N, forta masurata de CAL 01 trebuie sa se incadreze intr-o toleranta
de + 50 N in jurul acestei valori.

Setarea CAL 01: Modul SKS: hold-ME-EL / average (a se vedea capitolul 7.4.7)

Nu tineti SKS prea strans in mana in timpul verificarii, deoarece acest lucru poate oferi un rezultat
incorect al masuratorii.

1. Activati verificarea fortei.

CETIKER 202208119  06:05:09 ﬁ User: Superuser @ E%
b Accesati fila ,,Setari” (Settings). -~ -
b Pentru a accesa modul de verificare a fortei CFM, [ Parameter ool |
trebuie sa fiti autentificat cel putin ca operator. [ Puingunt N zerobalnce |
2. Apasati butonul ,Verificarea forte
(Force verification). v 600N ON
Apasati butonul ,,Sertizare“ (Crimping). v wN ] ON
4. Apasati butonul ,Verificarea fortei“ oN o
(Force verification). Leteh Actuai force R
ON

Cycle counter 6522
Service counter 98235

P> Verification Crimp Force: Activation CFM force m

Fig. 57:  Verificarea fortei de sertizare

5. Setati ,Valoarea de referinta a fortei“ la valoarea dorita,
de exemplu. 1600 N +/- 50 N.

6. Pozitionati SKS 01 cu falca de verificare CFM
(numai kitul de falci de verificare CFM, 13500237)
montata corect sub capul separator de sertizare,
asa cum se arata in imaginea din dreapta.

7. Apasati butonul de blocare a curelei de pe méaner
in timp ce tineti SKSO1 in aceasta pozitie.

8. Mentineti SKS 01 in aceasta pozitie pana cand forta
masurata de CFM a atins valoarea de referinta a fortei.
SKS 01 este eliberat dupa céateva secunde.

9. Introduceti forta masurata de CAL 01 in campul Fig. 58:  Pozitionarea fortei de sertizare SKS
~Ext. Valoare forta ,,CAL” (Ext. Force value “CAL").
Valoarea introdusa este stocata in jurnalul de verificare.

10. Apasati ,Anulare rutind” (Quit routine). Valorile sunt
scrise in fisierul jurnal corespunzator.
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6.8.6 Setarea monitorizarii fortei de sertizare

Definirea curbei infasuratoare de monitorizare a fortei de sertizare se bazeaza pe curba de forta
a clemei de prindere cu curea Wing-Guard® din diferite loturi de cleme, benzi de cleme si otel.
Prin urmare, se recomanda utilizarea setarii din fabrica pe cat posibil pentru a evita interferentele
cauzate de materiale provenite din topituri diferite.

INDICATIE

inainte de a face orice reglare, asigurati-va ca nu exista nicio altd problem4 in afara de lotul de cleme.

Acest lucru se realizeaza prin intermediul urmatoarelor teste:
Verificare vizuala a falcilor de sertizare. Nu exista deteriorari sau
uzura vizibila.

Verificati cuplul de strangere al celor doua suruburi marcate (1):
Valoarea de referinta 7-9 Nm.

Indepartati senzorii de fortd; verificati daca zona in care sunt
montati nu prezinta particule. Montati din nou senzorii.

Masurati distanta dintre falcile de sertizare: Valoarea de referinta
3 0,1 mm (a se vedea capitolul 9.2.5).

Verificati factorul de corelatie CFM: Pe ambele unitati CFM,
Setup / Global / Channel-Y / Channel-Y / Sageata dreapta.
Sensibilitatea trebuie sa fie de aproximativ -1,2 pC/N.

Verificati forta de sertizare (a se vedea capitolul 5.2.1).

Setati forta de strangere in Newton: 800 N

Verificati forta de strangere cu ajutorul unitatii de verificare a fortei de strangere

(a se vedea capitolul 6.8.4).

Verificati pozitionarea uneltei de asamblare FAST 3000 (pozitia de la ora 12)

(a se vedea capitolul 6.5).
Se recomanda cu insistenta alegerea unei valori mai mici pentru DY pentru cea de-a doua curba
infasuratoare (EO 2), de exemplu. 180.

Este probabil ca aceste curbe adaptate sa duca din nou la o rata de inchidere NOK crescuta
dupa o anumita perioada de timp in productie, din cauza variatiilor in dispozitivul de prindere

a clemei de prindere cu curea WingGuard®. in acest caz, verificati mai intai daca setérile implicite
functioneaza bine:

O copie de siguranta a setarilor implicite poate fi gasita pe dispozitivele de monitorizare la MP15,
programul de masurare 15.

Utilizati functia de copiere si lipire pe unitatile CFM.

in cazul in care forta de strangere difera de setarea din fabrici de 1850 N, este posibil s& trebuiasci
sa invatati noi curbe de referinta.

invatarea monitorizirii fortei de sertizare

Setarea trebuie facuta separat pentru fiecare dispozitiv de monitorizare.
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1. Pe panoul tactil FAST 3000, selectati ,,Setari”
(Settings) si ,Parametrii unealta” (Parameter Tool).
Selectati ,Mod de invatare CFM” (CFM Teaching
mode).

Pentru a accesa modul de invatare CFM trebuie
sa fiti conectat ca superutilizator.

Separat pe ambele monitoare de forta de sertizare:

2. Selectati ,Configurare” (Setup) pe ecranul
de pornire.

Conectati-va ca superutilizator (protejat prin parola).
Selectati ,MP Setup“.

5. Selectati MP-00.

QD

20220819 06:00:52 O User: Superuser

CETIKER A peru ==
Setting 1 “
Max puling distance CFM Teaching mode b Scaling force-sens Time & date

i . Unlocked external power g force-sensor e b

[ o ] o2

Control over

Filename: CFM Production mode external PLC Tol. Wear value

DataClosingClamp Inactive: Control PLC 250N 230V 1nov

Check voltage DC link

Tool name Control over 10 CFM1: Measuring Prog CFM2: Measuring Prog
To1 inactive: Control 10 | 0 | 0 [ 0 | 0
Process intermuption
Production D Handiing Function Eiocksosin

Cycle counter

Local / Automatic -
Service counter

System not initialized, please initialize

Fig. 59:  Setarea parametrilor

Login
8

Nobody is logged in.
Setup is protected.

@ -

Global Setup MP Setup MP Manager
<]
Fig. 60:  Autentificare CFM
'SETUP: Select MP tobe Configured
B wos— |
MP-01: 1_03aLe1850N...| MP-06: - |
MP-02: - ‘ MP-07: - ‘
MP-03; wees ‘ MP-08: eer ‘
MP-04; === ‘ MP=08; =e==x ‘
a =

Fig. 61:  Program de masurare
6. Selectali ,Evaluare* WPOOSETUP:Home
MP Name 1_03bLelB50N
=
ad ~
Evaluation Switch Signals Process View
i |
Part 1D Sequence Editor
<] @
Fig. 62:  Criterii de evaluare
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7. Dac pe ecran apare mesajul Péstrare curba” iGN SETUREHHAE SUESI
(Keep curve), selectati ,Nu” (No). 1 Captured 1
Selectati ,,Stergere curba”. Q ' &&J’Q ﬂlﬂ Ready

1650 i o |

START
Manual @
Delete Curves

:.---------- ESRITNL IR Rel. Graph on

8. Strangeti o clema de prindere cu curea WingGuard®.

| TRIGGER-Y

v/ | X »

9. Daca clema de prindere cu curea WingGuard® _
se inchide corect, apasati ,Da” (Yes), in caz T Captured 1
contrar apasati ,,Nu” (No). %N &&g’_‘ﬂlﬂ v

Eeadyr

10. Se repeta pasii 11 si 12 de patru ori pentru W
a Tnregistra cel putin cinci curbe de referinta OK.

|Keep Curve?

v | o

:._--------- ARESTROING Ref. Graph on

11. Apasati butonul Tnainte » |

: | TRIGGER-Y
v | X »

Fig. 63:  Curbe infasurdtoare
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12.

13.
14.

15.

16.

17.
18.

19.

20.

21.

Editia 10.23

Selectati EO pe care doriti sa il modificati
(01 sau 02 pentru curbe infasuratoare).
Apasati butonul inainte

Daca este necesar, ajustati toleranta de evaluare
prin editarea DY.

Selectati ,,Recalculare”.

Daca este necesar, repetati pasii de la 14 la 17 pentru

alte OE (apasati butonul inapoi , pentru a selecta

MP-00 SETUP: EO-01 Configuration

Q &gﬂﬁﬂm E0-01

1650N i
i ENVELOPE
14 EO-Reference
i E: [ 5hssl| TRIGGER-Y
!
e s wa i
——
-8 » ] 5 Edit Ref-X
-0.020 0.150 10.300

MP-00 SETUP: EO-01 Coordinates

L) &ggﬂﬂm 0410

un alt OE). 16501 i

! Xmax 0.130
Confirmati noile setari prin bifa ¥ L { oy 241
Reveniti la ecranul de pornire apdsand de doua ori =] | B

1) Recalculate
butonul - . i
Dezactivati din nou modul de invitare dupé invétare. o g S il
In caz contrar, se deschide periodic o fereastra pop-up 60— B s|Exit RIGHT
corespunzatoare. -0.020 0.150 0.300
Pe panoul tactil al FAST 3000: Asigurati-va ca ati setat
»Mod productie CFM” pe ,,Pornit”. Fig. 64:
Deconectati-va din userul de superutilizator atat pe
FAST 3000, cat si pe dispozitivele de monitorizare
a fortei de sertizare.

08906407 www.oetiker.com
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Setarea tolerantei de monitorizare a fortei de sertizare

Setarea trebuie facuta separat pentru fiecare dispozitiv de monitorizare.

—

2. Conectati-va ca superutilizator (protejat prin parola).

3. Selectati ,MP Setup”.
4. Selectati MP-00.

5. Selectati ,Evaluare®.

6. Apasati butonul inainte

www.oetiker.com

Selectati ,,Configurare” (Setup) pe ecranul de pornire.

o w1

OETIKER FAST 3000
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|
MP-01: 1_03aLe1850N...| MP-06: - |
MP-02: | MP-07: |
MP-03; <eeee | MP-0B: <eeev |
MP-04: - | MP-09: e |

Fig. 65:  Program de masurare

MP Mame 1_03bLelB50N
o =
Evaluation Smwh Sign.als Process View
8
Part ID Sequence Editor
Fig. 66:  Criterii
MP-00 SETUP: Capture Curves |
Ll 2R 5 P e 1
1650N i i Ready

START
1 Manual @
Delete Curves

:. .................... 1% Ref. Graph on
| TRIGGER-Y

08906407

Fig. 67:  Curbe infasuratoare
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7. Selectati EO pe care doriti sa il modificati
(01 sau 02 pentru curbe infasuratoare).

8. Apasati butonul inainte | » |

9. Ajustati toleranta de evaluare prin editarea DY.

10. Selectati ,Recalculare”.

o AR

|| TRIGGER-Y

EOQ-01

ENVELOPE
EO-Reference

Edit Ref-X
=

L SR e o
11. Daca este necesar, repetati pasii de la 7 la 10 pentru e e e | 0,130
alte OE (apasati butonul ihapoi . pentru a selecta " 3 DY 241
un alt OF). 1000 e i
: . g\ Recalculate
12. Confirmati noile setari prin bifa | v .. Reveniti la 7 :
ecranul de pornire apasand de doud ori butonul 4] pro T S il
- iooogl EXit RIGHT
-0.020 0.150 0.300
- v | | X @
Fig. 68:
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6.8.7 Program de masurare a schimbarilor

Programul de masurare activ este intotdeauna programul de masurare 0!
Programul de masurare trebuie modificat separat pe fiecare dispozitiv de monitorizare.

Programul de masurare 0 este utilizat pentru a evalua curbele fortei de strangere.
O copie de rezerva este salvata in programul de masurare 15.

1. Apasati butonul de oprire de urgenta. @ Qtfor Embedded Linux VN...  — o X

2. Selectati ,Configurare” (Setup) pe ecranul de pornire. SETUP: Home

3. Conectati-va ca superutilizator (protejat prin parola). b i po ) Login

Setup is protected.

@ - =

Global Setup MP Setup MP Manager

Fig. 69:  Autentificare

4. Selectati ,MP-Manager*“.

Qt for Embedded Linux VN... — O X
5. Selectati programul de masurare care urmeaza sé fie copiat: SETUP: Measuring Program Manager

MP Name ':‘“Copy
00 | 2_00Le1850N N =

Lr Paste
01 |2_00Lel850N+5% | «/ -
02 | 2_00Le1850N+10% |/ SCRECET
03 | 2_00Lel850N+12% | </
04 |2_00Lel850N+15% | «/
05 | 2_00Le1850N+20% | «/ £ Reset

Fig. 70:  Programe de masurare

6. Apasati ,Copiere”. @ Qt for Embedded Linux VN... — O X

SETUP: Measuring Program Manager

MP Name “N
| |Copy
00 —

2_00Le1850N v
\[ | Paste
01 2_00Lel850N+5% | </ -
02 |2 00Le1850N+10% | / SCi P
03 | 2_00Le1850N+12% | «/ P02
2_00Le185...
04 |2_00Lel850N+15% | «f
05 | 2_00Le1850N+20% | ~/ Reset

e
7
=

i

Fig. 71:  Programe de masurare
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7. Selectati programul de masurare 00.

8. Apasati ,Introducere”.

9. Confirmati noile setari prin bifa.

10. Deconectati-va de la dispozitivele de monitorizare.
11. Dezactivati butonul de oprire de urgenta.
12. Initializati FAST 3000.

Editia 10.23
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@ Ot for Embedded Linux VN... — o b4
'MP Name [J)Copy
00 | 2_00Le1850N

01

2_00Le1850N+5%

02

2_00Le1850N+10%

HC3

03

2_00Le1850N+12%

04

2_00Le1850N+15%

05

2_00Le1850N+20%

LA 4L 4L 4L

-

[ Paste

In Clipboard

i

MP-02:
2_00Le185...

45" Reset

=

VI X

Fig. 72:

Programe de masurare

00

2_00Le1850N+10%

8 Qt for Embedded Linux VN...

MP Name

01

2_00Le1850N+5%

02

2_00Le1850N+10%

(HC3

03

2_00Le1850N+12%

04

2_00Le1850N+15%

05

2_00Le1850N+20%

LL Q4 44

-

O X

[} Copy
[T Paste

In Clipboard

i

MP-02:
2_00Lel8S5...

{7 Reset

=

v X

Fig. 73:

Programe de masurare
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OETIKER FAST 3000
LUCRUL CU FAST 3000

6.8.8 Transferati noi setari/programe de masurare catre unitatile CFM

Daca Oetiker recomanda o setare optimizata pentru unitatile CFM, aceasta poate fi transferata la
unitatile CFM conform urmatoarei proceduri.

Pentru a comunica cu unitatile CFM, ambii participanti (PC si unitate) trebuie sa se afle in aceeasi retea.

v

v
v
v

N —

10.

Este disponibil un PC pentru transferul de setari si programe.

Software-ul maXYmos este disponibil. Software-ul este inclus in pachetul de livrare al FAST 3000.

Fisierul de setari CFM in format zip este disponibil. Dosarul este furnizat de Oetiker.

Este disponibil un cablu Ethernet.

Conectati laptopul si unitatea CFM cu un cablu LAN. Utilizati mufa Ethernet a unitatii CFM.

Porniti software-ul maXYmos. Unitatea conectata in
prezent este afisata in lista de unitati (4) din stanga
si este evidentiata cu un punct verde.

Daca este necesar, modificati setarile de limba in
fila Limbi (1).

Faceti dublu clic pe unitate si confirmati mesajul
de conectare.

Daca conexiunea nu se stabileste automat,
procedati dupa cum urmeaza:

Mergeti la ,,Dispozitiv nou” (2).

Introduceti adresa de retea.

Confirmati cu ,,OK”.

Selectati ,Restore” (3), pentru a transfera noile setari
in aparat.

Selectati fisierul cu noile setari CFM.
Bifati setarile care urmeaza sa fie transferate in aparat

si debifati toate celelalte setari. In mod implicit, sunt
activate programele de masurare 0 (5) si 15 (6).

Confirmati selectia cu ,,OK” (7).
Apare un mesaj de confirmare a datelor introduse.

Confirmati mesajul prin OK pentru a transfera noile
setari in aparat.

Numai pe unitatea CFM pentru partea dreapta:

11.

Selectati ,,Setup” (8).

www.oetiker.com
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Fie tan e by

— 1
‘ XISTI FR 2
‘ measure, analyze. innovate.
T R
maXYmos BL
ssol o3850
a—{||== v
@ || 2| FAGT2000 2R | g
F L F | Cams
P8 x -0.998 mm Y ON
== = =
maX¥mos Setup (L]
‘ Globa setup
[ Channel-x and Channel-¥
[oyee contral 5
[CIpata Export
[Faming
[ Access Protection
[ el
6
g e =7
[ marvees e P - A —— =P |
= — KISTLER
N o measure. analyze. innovate.
]
maXYmos BL
Seri:l No.: Slﬂlﬁff\z”
m—
=~ | == FAST3000_3R |
[see He = 8

P38 X -0.998 mm Y

ON
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Fig. 74:

Software CFM
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12. Selectati programele de masurare ale caror denumiri R —
urmeaza sa fie modificate (9).
HEEE
9
13. Treceti la fila ,Date generale” (10).
14. Redenumiti programele de masurare prin inlocuirea
lui ,Le" cu ,Ri” (11).
15. Confirmati cu OK (12).
Apare un mesaj de confirmare a datelor introduse.
16. Confirmati mesajul prin OK pentru a transfera noile
setari in aparat.
[es =212
Fig. 75:  Software CFM
Programul de masurare 0 este utilizat pentru a evalua curbele fortei de strangere. O copie de rezerva
este salvata in programul de masurare 15.
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7  GUI (interfata grafica cu utilizatorul)

FAST 3000 poate fi controlat si monitorizat fie prin intermediul panoului tactil optional, fie prin intermediul unui laptop
sau al unui computer.

Pericol din cauza unei porniri neasteptate
Pentru FAST 3000 se poate utiliza o singura unitate de control. Controlul simultan prin intermediul

panoului tactil optional si prin intermediul unui computer nu este permis din motive de siguranta.

7.1 Panou tactil

Software-ul este preinstalat pe panoul tactil disponibil. Cu acest software, toate functiile principale ale procesului
de strangere FAST 3000 pot fi controlate si monitorizate. lesirea imaginilor si a datelor este identica cu cea de pe
un computer cu un browser web.

7.2 Computer
Puteti conecta FAST 3000 la orice computer sau laptop standard care are o conexiune de retea RJ45 si un browser web.
1. Mergeti la setérile conexiunii LAN si deschideti setarile TCP/IPv4.

2. Setati IP-ul masinii dvs. adaugand 192.168.10.xx,
Setari implicite adrese IP:
-192.168.10.51 Port Ethernet PAC120 X2 (Laptop, Ethernet/IP si Touch-Panel)
-192.168.10.40 Panou tactil
-192.168.10.60 Port Ethernet CFM1

Setati masca de subretea la valoarea 255.255.255.0.

Apoi puteti accesa controlul FAST 3000 introducand http://192.168.10.51:8080/webvisu.htm in browserul web.
Pentru informatii suplimentare, consultati a se vedea capitolul 10.
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7.3 Aspectul GUI

Vederea principala a vizualizarii FAST 3000 este urmatoarea:

1 CETIKER 2018\06\27  11:12:33 |g| User: Superuser @ E
Status Last closing cycle

Motion link:
3 Powered v Cycle time
Referenced v 3 67 s
LI Pulling unit: ’
Powered . Target closing force Actual closing force
Referenced v/ 1850 N 1841 N
Pulling distance
9 mm
4 Local /| Automatic Waiting for clamp and fixation.... Cyd(f T
Service counter
Fig. 76:  Structura GUI
1. Administrarea utilizatorilor / selectarea limbii / data si ora
2. File
3. Continutul filelor
4. Barade stare
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OETIKER FAST 3000
GUI (INTERFATA GRAFICA CU UTILIZATORUL)

Structura meniului

7.4.1 Ecranul de pornire

6

CETIKER

2018\06027  11:12:33 |9] User: Superuser

D B3

e e

Status

Last closing cycle

Motion link:
Powered v Cycle time
Referenced v
3.67 s
Pulling unit:
Powered v, Target closing force Actual closing force
Referenced v/ 1850 N 1841 N
Pulling distance
9 mm

- S . . Cycle counter 671
. Local futomatlc Waiting for camp an)d fixation.... Service counter 99329

1 3 4 2
Fig. 77:  Imagine de pornire
1 - Sageata —  Nu exista clema de prindere cu curea WingGuard®disponibila in
- Simbol pentru clema FAST 3000
de prindere cu curea —  Clema de prindere cu curea WingGuard®disponibila in FAST 3000
WingGuard®
2 Stare Afiseaza starea celor doua actionari electrice ale FAST 3000
3 Mod de operare Mod automat sau actionare manuald; local sau PLC
4 Mesaje Mesaje de eroare etc.
5 Utilizator Selectati nivelul de utilizator
6  Simbolul Oetiker Deconectati-va de la un nivel de utilizator superior apasand pictograma
7 Punctul de referinta al fortei | Forta de strangere ajustata in Newton
de strangere
(Target closing force)
8 Durata ciclului Durata in secunde a ultimei strangeri a clemei, de la pornire pana la reluarea
(Cycle time) pregatirii, in secunde
9  Valoarea reala a fortei Forta in Newton aplicata la ultima strangere a clemei
de strangere
(Actual closing force)
10 Distanta de tractiune Distanta de tractiune in mm la inchiderea clemei de prindere cu curea
(Pulling distance) WingGuard®

www.oetiker.com
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7.4.2 Blocarea datelor (este necesara o parola pentru a modifica valorile)

in fila ,,Date de strangere“ (Closing data) sunt afisate toate setarile pentru instalarea unei cleme cu bandi OETIKER
WingGuard®PG270 . Nu este necesara o parola pentru acces. Trebuie sa va conectati doar daca doriti sa modificati

valorile.

CETIKER

Closing data

Setting value

Closing
force

Closing force
tolerance

Closing force Switch point
holding time reduction

Speed
Phase 1

Speed
Phase 2

Local / Automatic

2019\03\08  14:35:17 B User o=
P
Last closing cycle
D
TO1_ P05 64
: Cycle time
ol | 3.90s
1 Actual closing force
: 1884N +/
1 Pulling distance
: > 54 mm

T T
h5mids 1hSm18s

64
99940

Cycle counter

Waiting for clamp and fixation.... ;
Service counter

Fig. 78:  Procesul de stréangere Curba fortei de tractiune

Forta de strangere
(Closing force)

Setati forta de strangere in Newton

Toleranta fortei de strangere
(Closing force tolerance)

Setati toleranta fortei de strangere in Newton

Reducerea punctului
de comutare
(Switch point reduction)

Forta in newtoni sub forta de strangere setata la care se reduce viteza de rotatie

Viteza faza 1
(Speed Phase 1)

Viteza in timpul primei faze de strangere Tn mm/s

Viteza faza 2
(Speed Phase 2)

Viteza in timpul celei de-a doua faze de strangere Tn mm/s

Timp de mentinere a fortei
de strangere
(Closing force holding time)

Timpul de mentinere in milisecunde in timpul caruia forta de strangere este
mentinuta in limitele tolerantei fortei de strangere

ID

Denumirea setului de date afisat

Durata ciclului
(Cycle time)

Durata in secunde a ultimei strangeri a clemei, de la pornire pana la reluarea
pregatirii, in secunde

Valoarea reala a fortei
de strangere
(Actual closing force)

Forta in Newton aplicata la ultima strangere a clemei

Distanta de tractiune
(Pulling distance)

Distanta de tractiune in mm la inchiderea clemei de prindere cu curea WingGuard®

Diagrama

Arata modul in care forta setata este/era atinsa in timpul strangerii

Editia 10.23
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7.4.3 Mod de operare

Puteti seta modul de functionare prin intermediul filei ,Mod de functionare” (Operating mode). Disponibil pentru utilizare:
Modul normal, modul laborator, modul de actionare manuala si functia de deblocare.

Modul laborator (protejat prin parola)

Pericol ca urmare a utilizarii de personal necalificat.
Modul de laborator poate fi utilizat numai in medii de laborator sau de testare in care nu exista alta
optiune. Personalul trebuie sa fie instruit pentru a utiliza FAST 3000 acordand o precautie sporita.

Pericol de strivire a clemei de prindere cu curea WingGuard®.

La declansarea functiilor descrise mai jos, degetele pot fi strivite de clema de prindere cu curea
WingGuard®.

P Tineti-va degetele la distanta de clema atunci cand declansati functiile.

www.oetiker.com 08906407 Editia 10.23
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Pericol de strivire la piesele in miscare.
FAST 3000 poate fi utilizat numai atunci cand toate capacele sunt montate corect si bine stranse.

ATENTIE

Pericol de strivire din cauza pozitionarii mainilor sub instrumentul de asamblare.
Nu introduceti ména sub instrumentul de asamblare in timpul functionarii.

ATENTIE
Pericol din cauza pieselor mobile.
in cazul unei defectiuni in timpul functionarii, piesele se pot desprinde si pot fi ejectate din masina.
b Purtati intotdeauna ochelari de protectie atunci cand utilizati si intretineti masina.

Modul laborator (protejat prin parola)

CETIKER 202208119  05:56:53 User: Superuser g)

Jo

Operating mode D)

s [ e v e

T T
v

v
Time laboratory mode Remaining time
0 min Next step
Max. pieces in LabMode Remaining pcs in LabMode
0

Cycle counter
Service counter

Local / Automatic Waiting for clamp and fixation....

Fig. 79:  Modul laborator
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Modul laborator Activati sau dezactivati modul laborator

(Laboratory mode)

Durata modului laborator Setati perioada de timp in minute dupa care modul laborator este dezactivat
(Time laboratory mode) automat

Timp ramas [min] Timpul ramas pana la dezactivarea automata a modului laborator
(Remaining time [min])

Max. Numarul de piese Contor pentru setarea numarului maxim de strangeri dupa care modul laborator
in modul Laborator se dezactiveaza automat

(Max. pieces in LabMode)

Piesele ramase in modul Afiseaza numarul ramas de strangeri in modul laborator

Laborator

(Remaining pcs in LabMode)

Operare cu o singura mana Activati pentru a utiliza functionarea cu o singura méana in modul laborator
(One hand operation)

Pedala Activati pentru a utiliza comutatorul cu piciorul in modul laborator

(Foot pedal)

Modus Step by Step

Step by Step Activarea / dezactivarea modului Step by Step

Next Step Executarea pasului urmator (Inceputul ciclului este declansat cu semnalul
de pornire (declansare cu 2 maini, comunicare industriala)

Deblocare (scenariu de urgenta)

Deblocking Start Deblocking (nu este garantat sa functioneze in toate cazurile)

e (Culisa se deplaseaza in pozitia de taiere sigura

e Unitatea de tractiune se deplaseaza in pozitia de ejectare

Mod de operare manuala (protejat prin parola)

Pericol de strivire la piesele in miscare.

Pentru intretinere, este posibil ca unealta sa trebuiasca sa fie utilizata in modul de functionare
»Actionare manuala“ si fara capace. Faceti acest lucru numai daca nu aveti alte optiuni si acordati
atentie maxima.

» inlocuiti imediat capacele.

ATENTIE

Pericol din cauza bornelor stranse incorect.
Modul de operare ,Actionare manualda“ nu trebuie utilizat pentru a strange bornele. Utilizarea acestui

mod de functionare este permisa numai pentru depanare.

ATENTIE

Deteriorarea unitatii din cauza utilizarii necorespunzatoare a modului de functionare

»Actionare manuala“.

» inainte de fiecare utilizare a comenzilor de deplasare ,Pozitia de sertizare* (Crimp position) sau
»Pozitia de taiere” (Cutting position) , asigurati-va ca nu exista nimic intre falcile de sertizare!
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Mod de operare manuala (protejat prin parola)

CETIKER 202208\19  05:58:15

Operating mode R
o et

Motion link v/ Powered / Referenced Pulling unit V/ Powered V/ Referenced

Actual position

-0.4 mm

Actual position

-42.0 mm b

Culisa (partea stanga)

6522
98235

Cycle counter

Operating mode: Manual driving i

Fig. 80:

Actionare manuala

Initializare
(Initializing)

Initializarea culisei: Setati punctul la zero

Pozitia initiala
(Home position)

(Daca exista o clema de prindere cu curea WingGuard® in unitatea de prindere,
aceasta este atasata.)

Pozitia de insertie
(Insert position)

Culiseaza in pozitia in care poate fi introdusa clema

Pozitie de sertizare
(Crimp position)

Culisa in pozitia de sertizare

Pozitia de taiere
(Cutting position)

Culisa in pozitia de taiere

Pozitia de taiere sigura
(Safe cutting position)

Culiseaza direct in pozitia de taiere, sariti peste pozitia de sertizare

Pozitia curenta
(Actual position)

Pozitia culisei Tn milimetri

Dispozitiv de tractiune (partea dreapta)

Initializare Initializarea dispozitivului de tractiune: Setati punctul la zero
(Initializing)

Pozitia de pornire Dispozitivului de tractiune in pozitia de pornire

(Start pos.)

Pozitia de ejectare Dispozitiv de tractiune in pozitia in care cureaua ramasa este ejectata
(Eject position)

Pozitia curenta
(Actual position)

Pozitia dispozitivului de tractiune in milimetri

Service Position
(Service pos.)

Dispozitiv de tractiune: in pozitia in care este setat senzorul de curea

Editia 10.23
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7.4.4 Test de frecare

OETIKER FAST 3000
GUI (INTERFATA GRAFICA CU UTILIZATORUL)

Pentru a verifica frecarea interna a clemei de prindere cu curea WingGuard®, este disponibil modul de
functionare ,Test de frecare” (Free state pulling force). Clema WingGuard® este stransa fara material
de fixare (neincarcata) si se determina forta maxima de strangere.

CETIKER

Operating mode

202208119  08:23:09

v

Target position

Motion link:
-35.0 mm Powered v
Referenced v

Speed Pulling unit:
0.5 mm/s Powered v
Referenced v

System not initialized, please initialize

Maximal force
Pulling unit actual po
-0.4 mm
Cycle counter 6525
Service counter 98232

Fig. 81:  Test de frecare

incepeti testul de frecare
(Start freestate p.f.)

incepeti testul de frecare

Pozitia tinta Pozitia finald a motorului de tractiune in timpul testului de frecare
(Target position)

Viteza Viteza dispozitivului de tractiune in timpul testului de frecare
(Speed)

Forta maxima
(Maximal force)

Forta maxima aplicata in timpul testului de frecare

Pozitia reala a unitatii
de tractiune
(Pulling unit actual posi.)

Pozitia dispozitivului de tractiune

Procedura de testare a frictiunii

v' Se face referire la FAST 3000.

Activati functia prin apasarea butonului ,Start test de frecare” (Start free state p. f.).

Introduceti clema.

1
2
3. Fixati clema prin apasarea butonului de pe manerul masinii unealta.
4

incepeti testul cu ajutorul butoanelor de pornire de pe panoul de comand& pentru doud maini.
Dispozitivul de tractiune se deplaseaza spre pozitia finala cu viteza definita. Se determina forta maxima de tractiune
aplicata in acest timp. La sfarsit, banda este taiata.

m www.oetiker.com
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7.4.5 Test de semnal (test 10)

Meniul ,Test de semnal” (IO Test) este utilizat pentru a testa functiile de baza ale intrarilor FAST 3000. Reprezentatii
grafice In urmatoarele trei pagini. Atunci cand este deschis meniul ,Test de semnal” (IO Test), butoanele individuale

nu mai au alte functii.

CETIKER 2018\07\01  08:54:02 |9] User: Superuser @

Operating mode

oy ettt

Switch emergency stop Switch start 1 Switch band locking Light curtain 1
Switch Acknoledge Switch start 2 band sensor existing Light curtain 2
Switch Initialization Foot pedal Holdup sensor power enable ext
Local / Automatic More than one error active (S:::?czo:ol:::trer 1 003;(7)

Fig. 82: Test IO
intrerupator de oprire Stare Circuit de oprire de urgenta cu 2 canale; panou de comanda pentru doua
de urgenta maini si buton extern de oprire de urgenta
(Switch Emergency stop)

Confirmare Butonul rosu de confirmare de pe panoul de comanda pentru doua maini
(Switch Acknowledge)

Comutator de initializare Butonul albastru de initializare de pe panoul de comanda pentru doua maini
(Switch Initialization)

Comutator de pornire 1 Buton de pornire cu 2 canale pe panoul de comanda pentru doua maini
(Switch start 1)

Comutator de pornire 2 Buton de pornire cu 2 canale pe panoul de comanda pentru doua maini
(Switch start 2)

Pedala Comutator de picior cu 2 canale

(Foot pedal)

Clema de blocare a benzii Blocarea clemei (fixare banda)

(Switch band locking)

Banda cu senzor de prezenta | Senzor pentru detectarea unei cleme existente
(Band sensor existing)

(power enable ext.)

Senzor de oprire Senzor de stationare pentru monitorizarea motorului de tractiune
(Holdup sensor)

Perdea luminoasa 1 Perdea luminoasa

(Light curtain 1)

Perdea de lumina 2 Perdea luminoasa

(Light curtain 2)

Activare putere ext. Furnizarea de energie externa pentru amplificatoarele servo

Editia 10.23 08906407
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CETIKER 20191118 16:39:47 P] User: Superuser g)
Operating mode 10 Test Ind.Communication |
ECEEEC R
]

L]

Bus Start

Bus Init

Bus Stop

Bus lock clamp

Bus Acknoledge

Local / Automatic

BUS Ack. Msg Band rem.

Bus Deblocking

Bus Power enable Statusword

817945856

Bus Bypass power drive

Control word
0
Bus Lock Tool
State communication
Profinet O
. Cycle counter 70
More than one error active P — 99282
Fig. 83: |0 Test Semnale digitale Semnale digitale Comunicare industriala

Start Bus

Comanda de pornire prin Profinet sau Ethernet/IP

Oprire Bus

Comanda de oprire prin Profinet sau Ethernet/IP

Clema de blocare a Bus-ului

Interconectarea terminalelor prin Profinet sau Ethernet/IP

Recunoastere Bus

Confirmarea mesajelor de eroare prin Profinet sau Ethernet/IP

Bus Init

Initializare prin Profinet sau Ethernet/IP

Bus Ack. Msg Band rem.

Confirmarea mesajului ,Remove strap“ (eliminare banda) prin Profinet sau Ethernet/IP

Activare alimentare Bus

Permite conectarea sursei de alimentare pentru etajul de iesire al motoarelor de la
sistemul de nivel superior prin Profinet sau Ethernet/IP

Bypass alimentare cu
energie electrica Bus

Conectarea sursei de alimentare pentru etajul de iesire al motoarelor de la sistemul
de nivel superior prin Profinet sau Ethernet/IP

Bus Deblocking

Deblocarea uneltei prin Profinet sau Ethernet/IP

Cuvant de stare
(Statusword)

Cuvintele de stare (cuvantul de stare 1 si cuvantul de stare 2) generate de unealta
(valoare intreaga pe 32 de biti)

Control word
(Cuvant de control)

Cuvant de control trimis de la unitatea de control externa catre FAST 3000

Comunicarea de stare Starea Verde: Unitatea de comanda este conectata la o unitate
comunicarii de comanda de nivel superior.
Profinet Alb: Unitatea de control nu este conectata la nicio alta unitate
de control.
Starea Verde (1): Unitatea de comanda este conectata la o unitate
comunicarii de comanda de nivel superior.
Ethernet/IP

Alb (1): Unitatea de control nu este conectata la nicio alta unitate
de control.

Rosu (2): Exista o eroare de comunicare.

Alb (2): Comunicarea functioneaza corect.

www.oetiker.com
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Test de semnal pentru comunicarea prin reteaua industriala

CETIKER 202208\19  05:59:11
Operating mode |0 Test Ind.Communication Manual Function ’D
o g
Verification ZerqyBalance Verification Friction Test Manual Motion
Pulling Unit Crimp Force
Statusword Statusword Statusword Statusword Statusword State communication
0 0 0 0 8586288
=EE Profinet Q
= - EIP (o) o]

R-DW52: 0 R-DW55: -701 R-DW53: 0 R-DW58: 0 R-DW56: -40

R-DW54: 0 R-DW59: -40 R-DWS57: -4200
Control word Control word Control word Control word Control word
0 0 0 0 0
W-DW7: 0 W-DW9: 0 W-DW7: 0
W-DWS: 0 W-DW10: 0 W-DWS: 0

Local / Automatic

Semnalizare

’
2
3.
4
5

Cuvant de stare
Semnal inactiv
Semnal activ

Semnal neutilizat

Valoare intreaga

System not initialized, please initialize

Statusword

1
8586289 —

EepeEmEE— 2
u
wE m——3

RDWSs. 40 7
RDWSS: 4200

Cycle counter
Service counter

Fig. 84:

10 Test Comunicare industriala

Pentru fiecare functie manuald, cuvantul de stare si cuvantul de control sunt afisate ca valori intregi. in plus, starea este
afisata in verde sau gri pentru toti bitii.
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08906407

www.oetiker.com



CETIKER

OETIKER FAST 3000
GUI (INTERFATA GRAFICA CU UTILIZATORUL)

20131 05:28:18

Opaerating mode 10 Test Hardwire

T T ST T

10 ctart 1 10 5top 1

100 sharl 7 O siop 2

Local [ Automatic

12k

1 Ak

10 Band lock

P
99350

Morn than one ermor active

Fig. 85: IO Testati semnalele de iesire digitale de intrare

10 Start 1 Hardwire 1/O Start Canal 1

10 Start 2 Hardwire 1/O Start Canal 2

10 Stop 1 Hardwire-1/0 Stop Canal 1

10 Stop 2 Hardwire-1/0 Stop Canal 2

10 Init Hardwire-1/O initializare

Confirmare 10 Confirmare intrari/iesiri hardwire - I/O
10 Fixare banda Hardwire 1/O Fixare banda

m www.oetiker.com
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CETIKER 20194021 09:1:09

Operating mode 10 Test Hardwire =

Ly ot | metsie— o st 0

FACII0

Cycle counter

Local /A oamalic More than one enorn active Y
Service counter

Fig. 86:  Starea dispozitivelor EtherCAT

EtherCAT functioneaza Verde: Bus EtherCAT functioneaza

Rosu: Bus EtherCAT nu functioneaza

PACIO_01 Verde: Modul1 IO OK
Rosu: Modul 1 10 Defect
PACIO_02 Verde: Modul 2 10 OK
Rosu: Modul 2 10 Defect
ClipX Verde: Amplificator de masurare ClipX OK
Rosu: Amplificator de masurare ClipX Defect
L7NH Verde: Servoactionari culisa OK
Culisa Rosu: Defectiune Servoactionari culisa
L7NH Verde: Dispozitiv de tractiune cu servomotor functional
Unelte de tractiune Rosu: Defectiune servoactionare dispozitiv de tractiune
CFM1 Verde: CFM1 (1. Dispozitiv Kistler OK
Rosu: CFM1 (1. Dispozitiv Kistler defect
CFM2 Verde: CFM2 (2. Dispozitiv Kistler OK

Rosu: CFM2 (2. Dispozitiv Kistler defect

Editia 10.23 08906407 www.oetiker.com
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7.4.6 Jurnal

Jurnal de procesare

OETIKER FAST 3000
GUI (INTERFATA GRAFICA CU UTILIZATORUL)

in fila ,,Jurnal de procesare” (Process Log) sunt afisate datele ultimelor cleme stranse. Nu este necesara o parold pentru

accesarea acestui meniu.

CETIKER

2018\07\04  13:21:50 ﬁ User: Superuser @

Logbook

Emor { Warnig Log Verification Log Sarvice Log

Date/Time ID

2018\0704 13:21:38 T01_P05_689
2018\07\04 13:20:26 TO1_P05_688
2018\0704 13:16:59 TO1_P05_687
2018\0704 13:16:52 TO01_P05_686

Local / Automatic

Target force Actual force Pulling distanciStatus CFM Error

18500 1871.3 9.0 oK oK

1850.0 1368.4 9.0 oK oK -

1850.0 NOK = 205/206/ 2141108

1850.0

18731

Waiting for clamp and fixation....

9.0

oK

oK -

Cycle counter

Service counter

Fig. 87: LOG Jurnal de proces

Data/ora Data si ora asamblarii

(Date/Time)

ID ID-ul de desemnare al legaturii

Valoare de referinta forta Punctul de referinta a fortei de tractiune in Newton
(Target force)

Valoarea reala a fortei
(Actual force)

Valoarea reala a fortei de tractiune in Newton

Distanta de tractiune
(Pulling distance)

Distanta de tractiune in mm la inchiderea clemei de prindere cu curea WingGuard®

Stare Starea de strangere din vederea matritei, evaluata prin controlul matritei de
asamblare (OK sau NOK) folosind valori predefinite

CFM Monitorizarea fortei de sertizare OK sau NOK. ,,-“, daca CFM nu este in modul de
productie

Eroare Numarul de eroare in cazul in care inchiderea nu a fost OK;

(Error)

sunt enumerate erorile, de exemplu. 205 /206 / 214 /...

m www.oetiker.com
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Jurnal de erori/avertizari

in fila ,Jurnal de erori/avertizari”(Error/Warning Log) sunt afisate cele mai recente erori ale instrumentului.
Nu este necesara o parola pentru a accesa acest meniu.

CETIKER

201806127  11:36:25 |91 User: Superuser

SO

Logbook

Date/Time

2018\06127 11:33:52
2018\06\27 11:33:52
2018\06127 11:33:52
2018\06\27 11:33:52
2018\06127 11:33:24
2018\06\27 11:33:24
2018\06127 11:33:24
2013\06\27 11:33:24
2018\06127 11:32:59
2018\06\27 11:32:59
2018\06\27 11:32:59

Local / Automatic

bcn

aditional information

ToErm_5 Drive error active

ToErr_6 Emergency circuit open
ToErr_14 Emergency stop

War_9 Drives Tool not powered
ToErm_5 Drive error active

ToErr_6 Emergency circuit open
ToErr_14 Emergency stop

War_9 Drives Tool not powered
PrEm_4 Crimping CFM1 envelope 2
PrEm_5 Crimping CFM1 NoPass
PrEm_8 Crimping CFM2 envelope 2

Cycle counter

Waiting for clamp and fixation....

Service counter

Fig. 88: JURNAL mesaje de eroare

Pentru informatii detaliate privind mesajele de eroare individuale, consultati capitolul 7.4.9 si 13.3.

Editia 10.23
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Gestionarea alarmelor

@ OETIKER FAST 3000
GUI (INTERFATA GRAFICA CU UTILIZATORUL)

Gestionarea alarmelor este o lista de erori si avertizari. Pentru a deschide gestionarea alarmelor, faceti clic pe informatiile

afisate (1) in bara de stare.

CETIKER 2018\06\27  11:12:33 O User: Superuser @ S

n

BT BT T T

Status Last closing cycle

Motion link:
Sg‘fﬂeer!::: » j Cycle time
> Ni— Pulling unit: 3.67s
Powered Vs Target closing force Actual closing force
Refeencea 1850 N 1841 N
Pulling distance
9 mm

Cycle counter

iting for cl fixation....
Waiting for clamp and fixation Service counter

Daca nu este activa nicio alarma, ecranul arata astfel:

54 - o .
CETIKER 2018\06128  08:54:57 A User: Superuser G_)
Alarmmanagement -
[Timestamp - Message State Class
History Freeze Scrl Pos

Cycle counter 677
Service counter 100000

Local / Automatic System not initialized, press Init-Button

m www.oetiker.com 08906407

Fig. 89:

Fig. 90:

Istoric alarme GUI

GUI Alarmbhistory
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Daca alarmele sunt active, ecranul poate arata astfel:

CETIKER 2018\06\27  11:51:22 User: Superuser @

Alarmmanagement -y

Message
ToErm_6 Emergency circuit open

|Timestamp -
.06.2018 02:50:50

History | Freeze Scrl Pos |

Cycle counter 677

Local / Automatic More than one error active oLl 100000

Fig. 91:  GQUI Mesaje de alarma active

Daca este activa o singura alarma, eroarea este afisata in bara de stare impreuna cu mesajele. Daca sunt active mai
multe alarme, se afiseaza mesajul ,Mai multe erori active” (More than one error active).

Colorat:

Alarmele sunt active si nu sunt confirmate.

Nu este colorat:

Sunt enumerate alarmele care au fost deja confirmate.

> Pentru a confirma, apasati butonul de confirmare sau butonul de initializare de pe panoul de comanda pentru doua
maini (daca modul PLC este activ, trebuie sa fie setat bitul corespunzator).

La apasarea butonului Istoric, apare o lista cu erorile si avertizarile anterioare:

CETIKER 2018\09\19  11:40:22 @

Alarmmanagement e

imestamp - Message State Class

1]

1

2 |19.09.2013 00:39:.04 ToErm_5 Drive error active Mormal [ToolError

3 |[19.09.2013 00:39:04 ToErr_& Emergency circuit open Mormal [ToolError

4 [19.09.2018 00:39:04 ToErm_14 Emergency stop Nermal ToolError

5 [19.09.2013 00:33:11 ToErr_2 Clamping unit not in home position STO-= Initialize  Mormal [ToolError

6 |19.09.2013 00:33:11 ToErm_5 Drive error active Mormal [ToolError

7 |19.09.2013 00:33:11 ToErr_& Emergency circuit open Mormal [ToolError

8 [19.09.2012 00:38:11 ToErm_14 Emergency stop Nermal ToolError

8 [19.09.2013 00:22:31 ToErr_5 Drive error active Mormal [ToolError

10 [19.08.2013 00:22:31 ToEr_& Emergency circuit open Mormal [ToolError - ‘

¢-| ST ] T ’ N i - »

Freeze Scrl Pos |

%

Cycle counter 12

Local / Automatic More than one error active G GTIRET 99990

Fig. 92:  Mesaje de alarma GUI
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Protocol de verificare

in fila Jurnal de verificare (Verification Log) sunt afisate cele mai recente forte de verificare. Acest meniu poate fi accesat
numai cu parola.

54~ [o] .
CETIKER 2018\06\28  08:54:23 g User: Superuser @
Logbook -
Error / Warnig Log Verification Log Service Log
Date/Time Force 1 Force 2 Cal Correlation
2018\06\28 08:52:05 1499 - 1516 4900
2018\06\28 08:51:40 1845 - 1868 4900
2018106128 08:51:03 1248 - 1879 4380
2018\06\28 08:50:33 1845 - 1877 4380
2018\06\28 08:48:01 1848 - 1670 5400
2018\06\28 08:47:19 1845 - 1663 5500
201810628 08:46:38 803 < 735 5500
2018\06\28 08:44:37 224 6759 2601778 238 0
2018\06\28 08:44:02 3522122 398.9201 397 0
2018\06\28 08:43:24 185.6953 206.3846 195 0
2018\06\28 08:42:41 185.973 204.4925 195 0
" S o Cycle counter 677
Local / Automatic System not initialized, press Init-Button e T 100000

Fig. 93:  LOG Intrari de verificare

Daca este data o valoare numai pentru forta 1 (Force 1), aceasta este verificarea fortei de tractiune. Cu ajutorul factorului
de corelatie, se specifica factorul de scalare pentru convertirea semnalului de intrare al senzorului de forta PLC in forta
de strangere (a se vedea a se vedea capitolul 9.5.2).

in verificarea fortei de sertizare, sunt enumerate ambele forte. Se introduce valoarea 0 pentru factorul de corelatie,
deoarece acesta nu exista pentru forta de sertizare.
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Serviciu-Jurnal

in fila Jurnal de service (Service Log), se afiseaza cele mai recente lucrari de service/intretinere efectuate. Acest meniu
poate fi accesat numai cu o parola.

CETIKER 2018\06128  08:57:39 o

{§  User: Superuser @

Logbook

cro wain | vtcanio

Date/Time Service-Info
2018\06\28 08:57:29 Eintrag Test 2018 V2.08 in 002
2013\06\28 08:57:22 Eintrag Test 2018 V2.08 in 001
201810628 08:56:41 Eintrag 002
2018\06\28 08:56:32 Eintrag 001
20180215 11:35:08 Service A

ABC

Text abc

| Eintrag Test 2016 V2.08 in 002
= Cycle counter 677
: SerVice counter 100000

Fig. 94: Log Service_log
Pentru a crea o noua intrare de serviciu, scrieti textul in cdmpul (1) din stanga jos si apasati Preluare (take on) (2).
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7.4.7 Setari

OETIKER FAST 3000
GUI (INTERFATA GRAFICA CU UTILIZATORUL)

Parametrii unealta (Parameter Tool)

CETIKER

Setting 1 43

Bypass:
Unlocked external power

e T o022

Control over
external PLC

pataCiosingClame | [HEHEIENEENE RS 250N 230V 1MoV

Max. pulling distance CFM Teaching mode Scaling force-sensor Time & date

Filename CFM Production mode Tol. Wear value Check voltage DC link

Tool name Control over |0 CFM1: Measuring Prog CFM2: Measuring Prog
. . Process interruption
Production ID: Handling Function Eject position
Handing U N

Cycle counter

Local / Automatic .
Service counter

System not initialized, please initialize

CETIKER

Fig. 96:  Instrumentul de setari Pagina 1

Setting 2

Reset Servicecounter MLD: War_107 Interrupt LC

Reset o
Counter LC Relay MLD: Check Light Curtain

S A g o

Info
Counter Safety Relay

83

Local / Automatic

System not initialized, please initialize

SW update

Diagnostic information

1144 1167

0
1469 0 2421

Cycle counter

Service counter

Fig. 95:  Instrumentul de setari Pagina 2

Max. Cursa maxima de strangere
(Max. tightening stroke)

Cursa maxima de tractiune a unitatii de strangere. Distanta maxima de
tragere limiteaza reducerea maxima a diametrului clemei WingGuard ©.

Numele fisierului
(Filename)

Numele fisierului de date stocat pe stick-ul USB

Denumirea instrumentului
(Tool name)

Denumirea instrumentului (parte din ID-ul inregistrarii)

ID de productie
(Production ID)

Denumirea lotului de productie (parte din ID-ul inregistrarii)

Mod de invatare CFM
(CFM Teaching mode)

Modul de invatare (PLC-ul FAST 3000 nu evalueaza iesirea dispozitivelor
de monitorizare CFM.)

Mod productie CFM
(CFM Production mode)

Modul productie (PLC-ul FAST 3000 evalueaza iesirea dispozitivelor
de monitorizare CFM.)

Bypass

Punctarea semnalului de activare a puterii externe pentru etajele de iesire
ale motorului.

Control prin PLC extern
(Control over external PLC)

Selectati acest buton pentru a controla FAST 3000 prin intermediul
unui PLC extern.

m www.oetiker.com
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GUI (INTERFATA GRAFICA CU UTILIZATORUL)

QD

Functia de operare:
»Operare Ext. PLC“

Comenzile sunt activate fie de la PLC-ul extern, fie local (GUI) pentru operarea
manuala (actionare manuala, verificarea dispozitivului de tractiune, reglarea la
zero, verificarea fortei de sertizare, test de frecare)

Scalarea senzorului de forta

Scalarea senzorului de forta de tractiune (factorul trebuie sa fie cuprins intre
4750 si 5200)

Tol. Valoarea de uzura

Limita pentru mesajul de eroare al valorii de uzura. A se vedea capitolul 5.2.4

Verificati tensiunea curentului
continuu: ,230V /110 V¢

Verifica tensiunea in legatura de curent continuu a servoamplificatorului

Ora si data

Setati data si ora

Resetarea contorului de service

Reseteaza contorul de service la zero dupa o operatiune de service

intreruperea procesului in pozitia de

ejectare: ,intrerupere de ejectie pos.”

Functia de activare/dezactivare: Ciclul de strangere este intrerupt in pozitia
de ejectare si este reluat numai la semnalul de eliberare.

CFM1: Program de masurare /
CFM2: Program de masurare

Program activ si program tinta pentru CFM; daca este activa comunicarea
industriala, tinta este preluata din comunicarea industriala.

Verificarea fortei / Reglarea la zero

Forta masurata decapsula dinamometrica a unitatii de prindere poate varia atunci cand este utilizata
in medii diferite din cauza schimbarilor de temperatura. Pentru a compensa acest lucru, puteti seta
forta masurata de capsula dinamometric neincércaté la zero. In cazul in care valoarea diferd cu mai
mult de 20 N fata de zero, se recomanda sa setati decalajul fortei la zero. Se recomanda verificarea
saptamanala a decalajului fortei (a se vedea capitolul 6.8.3).

CETIKER

PI User: Superuser @

Setting

Force verification

Zero balance

£
£

Zero balance: Pulling unit in pulling unit

BTN T

hp)

Average actual force

ON

&

Cycle counter
Service counter

Fig. 97:  Reglarea la zero

Trebuie sa fiti cel putin autentificat ca operator pentru a seta decalajul capsulei dinamometrice la zero.

Verificare forta
(Force verification)

Modificari la fila Verificare forta

Unitate de tractiune
(Pulling unit)

Modificari la fila Forta de verificare a tractiunii

Reglarea la zero
(Zero balance)

Activeaza functia reglarea la zero

Setati decalajul la zero
(Set offset to zero)

Apasati butonul pentru a seta starea curenta la zero.

Anulare rutina
(Quit routine)

Sfarsitul rutinei de reducere la zero

Valoarea reala a fortei
(Actual force)

Afiseaza forta realda masurata de capsula dinamometrica in Newton

Editia 10.23
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Verificarea fortei / verificarea fortei de tractiune cu forta reglabila

Pentru verificarea functionarii corecte a capsulei dinamometrice care masoara forta de tractiune,
sarcina masurata trebuie verificata cel putin o data pe saptamana. Informatii suplimentare a se vedea
capitolul 6.8.4.

CETIKER 202208\19  06:04:13 I% User: Superuser g)

Setting D)

T

Target force Average actual force
Force verification 1850 N -T2 N
Ext. Force value "CAL
Insert Band 500 N

E‘I‘I EI

Cycle counter
Service counter

Verification sensor pulling force: waiting for ban«

Fig. 98: Reglarea la zero

Pentru a verifica forta de strangere, trebuie sa fiti conectat cel putin ca operator.

Verificare forta Modificari la fila Verificare forta

(Force verification)

Unitate de tractiune Modificari la fila Forta de verificare a tractiunii

(Pulling unit)

Verificare forta Activeaza rutina de verificare a fortei

(Force verification)

Blocare curea Indica faptul ca chinga este fixata (blocarea trebuie sa se faca prin intermediul
(band locking) butonului de pe méanerul FAST 3000)

Valoare de referinta forta Setati forta in newtoni cu care FAST 3000 trebuie sa stranga clemele

(Target force)

Activarea verificarii Activarea procesului de verificare cu forta stabilita

(Verification activation)

Valoarea reala a fortei Afiseaza forta reala masurata de capsula dinamometrica in Newton

(Actual force)

Ext. Valoare forta ,,CAL" Valoarea fortei introduse citita de CAL 01 este stocata in jurnalul de verificare.
(Ext. Force value ,,CAL")

Anulare rutina Termina rutina de verificare a fortei.

Quit routine . Co . . . . <
( ) In timpul functionarii normale oprirea senzorului de tractiune se realizeaza automat.

Atunci cand se atinge forta, se scurge un timp definit, iar dispozitivul de tractiune/
culisare se deplaseaza in pozitia initiala.
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Verificarea monitorizarii fortei de sertizare

Pentru a verifica functionarea corecta a senzorilor de forta de sertizare, care masoara fortele de
sertizare, se recomanda sa verificati forta masurata o data pe luna cu un Oetiker CAL 01. (Pentru mai
multe informatii, consultati a se vedea capitolul 6.8.5.)

CETIKER

Setting

Force verification

Force verification

CFM locking

<I <I EI

Zero balance

Target force & Actual force L
1600 N ON
Ext. Force value "CAL" Actual force R
200 N 0 N
Latch Actual force L
Latch Actual force R
- - - T Cycle counter 6522
Verification Crimp Force: Activation CFM force n Service counter 98235
Fig. 99:  Verificarea fortei de sertizare

Trebuie sa fiti conectat cel putin ca operator pentru a verifica monitorizarea fortei de sertizare.

Verificare forta
(Force verification)

Modificari la fila Verificare forta

Sertizarea (Crimping)

Modificari aduse filei de verificare a sertizarii

Verificare forta
(Force verification)

Activeaza rutina de verificare a fortei

Deblocare CFM Activeaza verificarea fortei

(Blocare CFM)

Valoare de referinta forta Setati forta de verificare in Newton; FAST 3000 opreste acumularea fortei imediat
(Target force) ce primul senzor de forta atinge aceasta forta

Forta reala L/R (Force L/R)

Forta momentana masurata in Newton

Testare activa (Testing active)

Indica faptul ca se efectueaza o verificare a fortei.

Forta reala stocata (L/R)
(Latch Actual force L/R)

Afiseaza forta masurata de traductoarele de forta in newtoni Afiseaza valoarea
fortei determinata in timpul fazei de masurare a verificarii

Ext. Valoare forta ,,CAL"
(Ext. Force value ,,CAL")

Valoarea fortei introduse citita de CAL 01 este stocata in jurnalul de verificare.

Anulare rutina
(Quit routine)

incheie rutina de verificare a fortei

Editia 10.23
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D

Setati data si ora

Exista trei moduri de a seta data si ora.

1. Conexiune la comanda Fast 3000

2. Utilizarea interfetei grafice (a se vedea mai jos)

3. Comunicare industriala cu timestamp UTC Unix

CETIKER 2018\06127  16:41:16 |g| User: Superuser CD E

Setting -

Bypass: Control over
Max. tighlening stroke CFM Teaching mode Unlocked extemal power  extemnal PLC Time & Date
sonn | T I CTETETTETE B
Automatic

Filename CFM Production mode Deactivation ligth curtain ~ Co"1"0! Over 10 summertime activation

test-03-2017 | On [ Inactive: Light Curtain [ Inactive: Control I0
Tool name Reset Servicecounter

701

Production 1D

Scaling force-sensor

5500

Cycle counter

Local / Automatic Waiting for clamp and fixation....

Service counter

Fig. 100:  Instrumentul de setari Pagina 1

Apare o fereastra pop-up in care se pot modifica data si ora.

=41 ] . =
CETIKER 2018\06\27  16:41:40 A User: Superuser @
Setting -

Set Time and Date
Max. tightening stroke CFM Teach std Min  Sec Time & Dale
ssonm | o o]
Automatic
Filename: CFM Produ Tag Monat Jahr summertime activation
test03-2017 N ([ ¢ |[205] On
Tool name Reset Servicecounter
T01

Production 1D: Scaling force-sensor

5500

Cycle counter 677

Local | Automatic Service counter 99323

Waiting for clamp and fixation....

Fig. 101:  Setati ora
Introduceti data si ora curenta.

Apasati butonul ,Setare data si ora” (Set time and date) pentru a aplica setarile.
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7.4.8 Informatii

in fila ,,Informatii” se afiseazi versiunea de software instalaté in prezent si data lansarii. Acesta contine, de asemenea,
o lista de adrese de serviciu Oetiker.

CETIKER 2018\06\27  10:24:25 P.I User: Superuser CD
Information b
Service adress Sytem
Headquaters Switzerland China: FAST 3000
T+4144728 5555 T +86 22 2697 1183 SrNr: 123456-1234
info.ch@oetiker.com info.cn@oetiker.com
Germany: Japan: FW version:
T+4976426840 T+ 81 45 949 3151 SWv2.081
info.de@oetiker.com info_jp@oetiker.com
USA: India: Date:
T+ 1989 635 3621 T+9177210 15261 64 2018-06-26
info.us. marlette@oetiker. info.in@oetiker.com
- - Cycle counter 677
Local / Automatic More than one error active S 100000

Fig. 102:  Pagina de informatii
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7.4.9 Lista de erori

Pentru mai multe informatii despre depanare, consultati capitolul 13.

INDICATIE

Erorile sunt grupate dupa cum urmeaza:
100-199: Avertizari. Acestea nu au nicio influenta asupra faptului ca o legatura este evaluata ca fiind OK.
200-299: Eroare unealta. Acestea nu au nicio influenta asupra faptului ca o legatura este evaluata

ca fiind OK.
300-399: Eroare de proces. Toate erorile de proces au ca rezultat faptul ca setarea este evaluata
ca fiind NOK.
Numar | Descriere Clasa/ A se vedea
eroare Severitate capitolul
101 War_101 Eroare confirmata Avertizare 13.3.1
102 War_102 Verifica contactele butonului Avertizare
103 War_103 Nu exista alimentare cu curent electric -> Apasati Start / Init Avertizare
104 War_104 Avertizare CFM Box Avertizare
105 War_105 Service aproape de termen Avertizare
106 War_106 Service finalizat Avertizare
107 War_107 Oprire prin grilaj luminos Avertizare
108 War_108 Mod de invatare CFM activ Avertizare
109 War_109 Unealta de actionare nu se afla sub tensiune Avertizare
110 War_110 Nu exista alimentare cu curent electric -> Activare externa, Avertizare
apasati start
111 War_111 indepartati banda Avertizare
112 War_112 intrerupere manuald Verificarea fortei de tractiune Avertizare
113 War_113 intrerupere manuald Verificarea fortei de sertizare Avertizare
114 War_114 Oprire prin comanda externa de oprire Avertizare
115 War_115 Borne semnal extern / eliberare in asteptare Avertizare
116 War_116 Busul EtherCAT nu functioneaza Avertizare
117 War_117 Comanda de initiere in asteptare Avertizare
118 War_118 Va rugam sa verificati functia perdelei luminoase Avertizare
119 War_119 Functionare manuala: Executarea comenzii inaintea finalizarii Avertizare
functiei Executati (dispozitiv de tractiune)
120 War_120 Functionare manuala: Executarea comenzii inainte ca executia Avertizare
sa se incheie (culisa)
121 War_121 Valoarea de referinta a testului de frecare se afla in afara tolerantei | Avertizare
122 War_122 Verificarea valorii de referinta a fortei de sertizare in afara tolerantei | Avertizare
123 War_123 Verificarea valorii de referinta a fortei de tractiune in afara tolerantei | Avertizare
124 War_124 Avertizare Test de frecare Avertizare
125 War_125 Avertizare Verificare forta de sertizare Avertizare
126 War_126 Avertismentul Verificare dispozitiv de tractiune Avertizare
127 War_127 Avertizare Reglare la zero Avertizare
128 War_128 Avertisment releu LC se va opri in curand. Avertizare
129 War_129 Avertisment inlocuiti releul LC Avertizare
130 War_130 Grilajul luminos de aprobare lipseste Avertizare
131 War_131 Oprire prin intrerupere Avertizare
132 War_132 Numar gresit program de masurare CFM1. Avertizare
133 War_133 Numar gresit program de masurare CFM2. Avertizare
134 War_134 Temperatura dulapului este prea mare Avertizare
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QD

Numar | Descriere Clasa / A se vedea
eroare Severitate capitolul
201 ToErr_201 Banda prezenta -> Fixare si confirmare Eroare unealta 13.3.2
202 ToErr_202 Unitatea de prindere nu se afla in pozitia de pornire STO-> Eroare unealta
Repornire
203 ToErr_203 Verificati dispozitivul de prindere si taiere Eroare unealta
204 ToErr_204 Senzor de pozitie defect Eroare unealta
205 ToErr_205 Eroare de actionare activa Eroare unealta
206 ToErr_206 Circuit de oprire de urgenta deschis Eroare unealta
207 ToErr_207 Grilaj luminos activ in timpul rutinei de initializare Eroare unealta
208 ToErr_208 Verificati eroarea fortei de sertizare in faza 1 Eroare unealta
209 ToErr_209 Verificati eroarea fortei de sertizare in faza 2 Eroare unealta
210 ToErr_210: Verificati forta de sertizare: Nu exista nicio crestere a fortei Eroare unealta
211 ToErr_211 Verificati rebuturile de pe banda Eroare unealta
212 ToErr_212 Eroare generala CFM Eroare unealta
213 ToErr_213 Verificati senzorul de forta de tractiune Eroare unealta
214 ToErr_214 Oprire de urgenta Eroare unealta
215 ToErr_215 Bara de tractiune nu se afla in pozitia initiala Eroare unealta
216 ToErr_216 Instrument de actionare Pierdere tensiune in timpul functionarii | Eroare unealta
217 ToErr_217 Verificarea fortei de tractiune; forta tinta nu a fost atinsa Eroare unealta
218 ToErr_218 Instrument blocat de un semnal extern Eroare unealta
219 ToErr_219 Functionare manuala: Dispozitiv de tractiune cu mai mult Eroare unealta
de 1 comanda de executie
220 ToErr_220 Functionare manuala: in fundal se executd mai mult de 1 comanda | Eroare unealts
221 ToErr_221 Eroare test de frecare Eroare unealta
222 ToErr_222 Eroare la verificarea fortei de sertizare Eroare unealta
223 ToErr_223 Eroare de verificare a fortei de tractiune Eroare unealta
224 ToErr_224 Eroare Reglare la zero Eroare unealta
225 ToErr_225 Subtensiune culisa Eroare unealta
226 ToErr_226 Subtensiune dispozitiv de tractiune Eroare unealta
227 ToErr_227 EtherCAT nu functioneaza Eroare unealta
228 ToErr_228 Verificati senzorul de forta de tractiune Eroare unealta
229 ToErr_229 Program de masurare CFM incorect Eroare unealta
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Numar | Descriere Clasa / A se vedea
eroare Severitate capitolul
301 PrErr_301 Distanta maxima de strangere este depasita Eroare de proces | 13.3.3
302 PrErr_302 Timpul maxim de strangere a fost depasit Eroare de proces
303 PrErr_303 Sertizare CFM1 Curba infasuratoare 1 Eroare de proces
304 PrErr_304 Sertizare CFM1 Curba infasuratoare 2 Eroare de proces
305 PrErr_305 Sertizare CFM1 NoPass Eroare de proces
306 PrErr_306 Sertizarea CFM1 Uzura Eroare de proces
307 PrErr_307 Sertizare CFM2 Curba infasuratoare 1 Eroare de proces
308 PrErr_308 Sertizare CFM2 Curba infasuratoare 2 Eroare de proces
309 PrErr_309 Sertizare CFM2 NoPass Eroare de proces
310 PrErr_310 Sertizarea CFM2 Uzura Eroare de proces
311 PrErr_311 Eroare generala in timpul sertizarii Eroare de proces
312 PrErr_312 Eroare in timpul deconectarii Eroare de proces
313 PrErr_313 Depasirea limitei de forta Eroare de proces
314 PrErr_314 Forta de strangere maxima permisa este depasita Eroare de proces
315 PrErr_315 Forta de strangere in afara tolerantei Eroare de proces
316 PrErr_316 Strangerea maxima a fost atinsa la intreruperea grilajului luminos | Eroare de proces
317 PrErr_317 Cursa maxima a fortei in pozitia de ejectare este depasita Eroare de proces
318 PrErr_318 intrerupere proces Eroare de proces
319 PrErr_319 Forta maxima atinsa de Bus la oprire Eroare de proces
320 PrErr_320 CFM1: Limita de intrerupere depésita Eroare de proces
321 PrErr_321 CFM2: Limita de intrerupere depasit Eroare de proces
11016 | Unitate de tractiune servo: Eroare IPM Eroare de actionare
11017 | Unitate de tractiune servo: Temperatura IPM Eroare de actionare
11020 | Unitate de tractiune servo: Supratensiune Eroare de actionare
11021 | Unitate de tractiune servo: Decalaj curent Eroare de actionare
11022 | Unitate de tractiune servo: Limita de curent depasita Eroare de actionare
11033 | Unitatea de tractiune servo: supraincarcata in mod continuu Eroare de actionare
11034 | Unitate de tractiune servo: Temperatura de actionare 1 Eroare de actionare
11035 | Unitate de tractiune servo: Supraincarcare in timpul regenerarii Eroare de actionare
11036 | Unitate de tractiune servo: Cablul motorului nu este conectat Eroare de actionare
11037 | Unitate de tractiune servo: Temperatura 2 Eroare de actionare
11038 | Unitate de tractiune servo: Temperatura codificatorului Eroare de actionare
11048 | Unitate de tractiune servo: Eroare de comunicare a codificatorului Eroare de actionare
11049 | Unitate de tractiune servo: Cablul codificatorului nu este conectat Eroare de actionare
11050 | Unitate de tractiune servo: Eroare de date ale codificatorului Eroare de actionare
11051 | Unitate de tractiune servo: Setari motor Eroare de actionare
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Numar | Descriere Clasa / A se vedea
eroare Severitate capitolul
11052 | Unitate de tractiune servo: Faza Z nu este conectata Eroare de actionare
11053 | Unitate de tractiune servo: Nivel scazut al bateriei Eroare de actionare
11054 | Unitate de tractiune servo: Sinus ENC Eroare de actionare
11055 | Unitate de tractiune servo: Frecventa sinus Eroare de actionare
11056 | Unitate de tractiune servo: Eroare de setare a codificatorului Eroare de actionare
11064 | Unitate de tractiune servo: Subtensiune Eroare de actionare
11065 | Unitate de tractiune servo: Supratensiune Eroare de actionare
11066 | Unitate de tractiune servo: intreruperea tensiunii de alimentare Eroare de actionare
11067 | Unitate de tractiune servo: intreruperea tensiunii de comanda Eroare de actionare
11080 | Unitate de tractiune servo: Exces de viteza Eroare de actionare
11081 | Unitate de tractiune servo: POS urmator Eroare de actionare
11083 | Unitate de tractiune servo: Abateri mari ale SPD Eroare de actionare
11099 | Unitate de tractiune servo: Eroare suma de control Eroare de actionare
11113 | Unitate de tractiune servo: Eroare la setarile din fabrica Eroare de actionare
12016 | Servo culisa: Eroare IPM Eroare de actionare
12017 | Servo culisa: Temperatura IPM Eroare de actionare
12020 | Servo culisa: Supratensiune Eroare de actionare
12021 | Servo culisa: Decalaj curent Eroare de actionare
12022 | Servo culisa: Limita de curent depasita Eroare de actionare
12033 | Servo culisa: Supraincarcat in mod continuu Eroare de actionare
12034 | Servo culisa: Temperatura de actionare 1 Eroare de actionare
12035 | Servo culisa: Supraincarcare in timpul regenerarii Eroare de actionare
12036 | Servo culisa: Cablul motorului nu este conectat Eroare de actionare
12037 | Servo culisa: Temperatura 2 Eroare de actionare
12038 | Servo culisa: Temperatura codificatorului Eroare de actionare
12048 | Servo culisa: Eroare de comunicare a codificatorului Eroare de actionare
12049 | Servo culisa: Cablul codificatorului nu este conectat Eroare de actionare
12050 | Servo culisa: Eroare de date ale codificatorului Eroare de actionare
12051 | Servo culisa: Setari motor Eroare de actionare
12052 | Servo culisa: Faza Z nu este conectata Eroare de actionare
12053 | Servo culisa: Nivel scazut al bateriei Eroare de actionare
12054 | Servo culisa: Sinus ENC Eroare de actionare
12055 | Servo culisa: Frecventa sinus Eroare de actionare
12056 | Servo culisa: Eroare de setare a codificatorului Eroare de actionare
12064 | Servo culisa: Subtensiune Eroare de actionare
12065 | Servo culisa: Supratensiune Eroare de actionare
12066 | Servo culisd: intreruperea tensiunii de alimentare Eroare de actionare
12067 | Servo culisa: intreruperea tensiunii de comanda Eroare de actionare
12080 | Servo culisa: Exces de viteza Eroare de actionare
12081 | Servo culisa: POS urmator Eroare de actionare
12083 | Servo culisa: Abateri mari ale SPD Eroare de actionare
12099 | Servo culisa: Eroare suma de control Eroare de actionare
12113 | Servo culisa: Eroare la setarile din fabrica Eroare de actionare

* Avertizare/eroare rezervata, dar neutilizata
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7.4.10 Drepturi de acces

OETIKER FAST 3000

GUI (INTERFATA GRAFICA CU UTILIZATORUL)

Utilizator
Autorizare snicio* = Operator Superutilizator
stare de functionare

Parametrii fortei de strangere X X v
Parametrii unealta X x v
Jurnal de procesare v v v
Jurnal de erori/avertizari v v v
Protocol de verificare X x v
Jurnal de serviciu X x v
Functia de deblocare X v
Modul laborator X x v
Actionare manuala (functionare manuala) X x v
Test de frecare X x v
Test de semnal (test 10) X x v
Verificare forta X v v
Explicatie: v = Acces x = fara acces

Utilizatorul ,,.Superuser” este deconectat automat dupa un anumit interval de timp.
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8 Atribuire adresa IP

in cazul in care instrumentul urmeaza si fie integrat intr-o retea, asigurati-va ca adresa IP nu creeazi un conflict.
Setarea din fabrica a adresei IP este 192.168.10.51.

Pentru a modifica adresa IP, trebuie sa accesati controlerul printr-un browser web. Daca folositi un panou tactil,
trebuie sa efectuati, de asemenea, modificari la panoul tactil.

Autentificare: admin
Parola: admin

PACT Z0-MXN01-3X-X0-XXK - 16486

2

Confiparation

Lo

Dupa ce va conectati la web, modificati adresa IP, masca de subretea si gateway-ul implicit. Setarea poate fi gasita
meniu la sectiunea Configurare retea. Interfata ETHO este decisiva pentru vizualizarea web.

Atentie: Vizualizarea web a panoului tactil permite, de asemenea, accesarea adresei IP.

PAC1Z20-MXX01-3X-XX-XX - 16486

[pbcactive}

Metwork Configuration
Configuration CoMMEN
. Hentrame i 4
0 S 1 Ba
DHE: S § L
THD

PLC-Mansger
Copami
Loy
Acelication lofe e
Apciicaion biles
Eool Pl [

Diagnostics

Fig. 103:  SPS Setarea adresei IP
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8.1 Comunicare industriala X21/X22

8.1.1 Setarea adresei IP EtherNet/IP

IP-ul comunicatiei industriale prin EtherNet/IP poate fi, de asemenea, modificat prin intermediul browserului web.
Setarea poate fi gasita meniu la sectiunea Configurare retea. Comunicarea industriald este interfata ETH2.

Dupa reglarea interfetei, interfata corespunzatoare trebuie deconectata si conectata. Dupa conectare,

trebuie asteptata o scurta perioada de timp pana cand se poate stabili comunicarea.

PAC120-MXX01-3X-XX-XX - 16486

{plcactive}

Network Configuration
Configuration COMMON
Hetwork
CAN Hostname [5388 22091900140
WNE Server ver
- DN Server 1 (TN
SSH-Server DS Server 2 000
» WEg-Server
Users
Reset Config ETHO
System T 1
Mode: siabe ~
Icergeinty . 92
Dnate IPAddress [192.168 10 51
Baboot Netiask 552552550
“Trsiem Dump
ETHZ
Vade: [shate ~]
IPAddress [192 1661116
Netiask 552552550 ]
Gates 0000
ETHZ:1
Mode: [static v |
IPaddress [182.155. 1.40
Hetiack 552552550 ]
Save

Fig. 104:  PLC Setarea adresei IP pentru EtherNet/IP

8.1.2 Setarea adresei IP Profinet

Interfata pentru Profinet este configurata cu ajutorul instrumentelor de dezvoltare obisnuite, cum ar fi Proneta,
Tia-Portal etc. IP-ul poate fi atribuit la FAST 3000 cu aceste instrumente.
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8.2 Panou tactil

Adresa IP implicitda a panoului tactil este 192.168.10.40. Asigurati-va ca adresa IP nu creeaza un conflict. Daca este
necesar, modificati adresa IP. Apasati butonul de pe panoul tactil timp de cinci secunde pentru a intra in meniul

corespunzator.
Adresa IP corespunzatoare a panoului tactil poate fi reglata din meniul Network.

Activate DNS

R 192.168.10.40

Subnet mask 255 355 755 0

Fig. 105:  Panou tactil

Daca IP-ul de pe ETHO a fost modificat cu ajutorul instrumentului, trebuie sa se faca o reglare a setarii panoului tactil.
Setarea serverului trebuie sa fie ajustata din meniu de la sectiunea Web.

Urmatoarea intrare este setata in mod implicit: 192.168.10.51:8080/webvisu.htm.

Aceasta trebuie adaptata la adresa IP corespunzatoare.

.51:8080/webvisu.htm

Virtual keyboard

192.168.10.51:8080/webvisu.htm

Fig. 106:  Panou tactil
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INTRETINEREA SI INLOCUIREA PIESELOR
9 intretinerea si inlocuirea pieselor

9.1 Instructiuni generale de siguranta pentru lucrarile de intretinere si reparatii

Pericol de moarte prin electrocutare!

Atingerea pieselor conductoare de curent poate conduce la deces.

b Deconectati stecherul de la priza si asigurati FAST 3000 impotriva reconectarii si pornirii
neintentionate.

» Inainte de a lucra la componentele de comanda din dulapul de comanda: Dupa deconectarea
de la alimentarea cu curent, asteptati 15 minute pana cand curentul electric continuu din
servoamplificator s-a disipat.

b Asigurati-va ca lucrarile la echipamentele electrice sunt efectuate doar de catre electricienii
calificati si autorizati.

P Asigurati-va ca operatorul/operatoarea remediaza pe cont propriu doar acele defectiuni,
care au rezultat in mod evident din erori de utilizare sau de revizie.

Nu scufundati niciodata FAST 3000 in apa sau in alte lichide.

ATENTIE

Risc de deteriorare a senzorilor de forta.
b FAST 3000 este echipat cu senzori de forta. Acesti senzori sunt unitati de masura precise.
Folositi doar fortele prevazute (fara loviri etc.) pentru a nu deteriora senzorii.

Efectuarea operatiunilor de curatare, ungere si revizie este permisa doar personalului specializat autorizat,
cu respectarea instructiunilor de intretinere anexate si cu reglementarile locale de siguranta. Nerespectarea acestor
instructiuni si reglementari poate duce la vatamari corporale si la daune materiale.

Utilizati numai unelte si piese originale recomandate de OETIKER pentru lucrarile de intretinere si reparatii.

Utilizati numai piese de schimb originale OETIKER.

Lucrarile de intretinere pot fi efectuate numai dupa deconectarea uneltei FAST 3000 de la retea.

Dupa punerea in functiune initiala, unealta FAST 3000 trebuie curatata zilnic sau saptamanal, in functie de gradul
de murdarie.

Nu scufundati niciodata FAST 3000 in apa sau in alte lichide.
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9.2 intretinere

9.2.1 inainte de lucrarile de intretinere

Pericol de moarte prin electrocutare!

Atingerea pieselor conductoare de curent poate conduce la deces.

P> Deconectati stecherul de la priza si asigurati FAST 3000 impotriva reconectarii si pornirii
neintentionate.

P> Dupa deconectarea de la alimentarea cu curent, asteptati 15 minute pana cand curentul electric
continuu din servoamplificator s-a disipat.

b Asigurati-va ca lucrarile la echipamentele electrice sunt efectuate doar de catre electricienii
calificati si autorizati.

P Asigurati-va ca operatorul/operatoarea remediaza pe cont propriu doar acele defectiuni,
care au rezultat in mod evident din erori de utilizare sau de revizie.

ATENTIE

Pericol de strivire la piesele in miscare.
P> Lucrarile de intretinere pot fi efectuate numai dupa deconectarea uneltei FAST 3000 de la retea.
b Capacele pot fi indepartate numai de catre personal autorizat, instruit si calificat.

9.2.2 Dupa lucrarile de intretinere

ATENTIE

Pericol de strivire la piesele in miscare.
b Dupa intretinere, asigurati-va ca toate dispozitivele de siguranta sunt reatasate si bine fixate.

ATENTIE
Pericol din cauza pieselor mobile.
in cazul unei defectiuni in timpul functiondrii, piesele se pot desprinde si pot fi ejectate din masina.
b Purtati intotdeauna ochelari de protectie atunci cand utilizati si intretineti masina.

Asigurati-va ca fisele electrice deconectate sunt reconectate dupa lucrarile de intretinere si inspectie.
Verificati toate imbinarile cu suruburi.
Reatasati imediat toate dispozitivele de siguranta.

vVvyyvyy

Verificati toate functiile FAST 3000 si initializati instrumentul.

Editia 10.23 08906407 www.oetiker.com  [EEEN



w OETIKER FAST 3000
INTRETINEREA S| INLOCUIREA PIESELOR

9.2.3 Verificarea regulata a starii

ATENTIE

Semnalati defectiunile superiorului dvs. de indata ce le-ati depistat.
P Nu este permisa utilizarea aparatului FAST 3000 in cazul in care prezinta defectiuni.

> Verificati FAST 3000 zilnic sau inainte de fiecare tura pentru a verifica vizual prezenta avariilor la aparatul FAST 3000
si asigurati-va ca este utilizat in perfecta stare de functionare. Acest lucru este valabil in special pentru falcile de
sertizare si pentru functia de oprire de urgenta.

€

=

E1

Fig. 107:  Verificarea falcilor de sertizare cu oglinda de testare a falcilor montate

Forta de strangere trebuie verificata saptamanal (a se vedea capitolul 6.8.4).
Se recomanda verificarea saptamanala a decalajului fortei (a se vedea capitolul 6.8.3).
Se recomanda verificarea senzorilor de forta de sertizare o data pe luna (a se vedea capitolul 6.8.5).

vvyyy

Se recomanda verificarea saptamanala a pozitionarii uneltei.
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9.2.4 intretinere regulata / program de intretinere

Exclusiv de Oetiker:

Contactati persoana
de contact OETIKER
responsabila.

200.000 de cicluri la
momentul service-ului
e Kit de parghie de
strangere
e Cursorul unitatii de
prindere (in functie
de uzura)

(Toate piesele sunt incluse in
numarul de piesa 13500228)

Service | Intervalul de service / | Piese care trebuie inlocuite |Activitati de intretinere Timp
Efectuat de consumat
A 100.000 de cicluri e Kit de falci de sertizare e Inlocuiti falcile de sertizare 10 minute
(numar de piesa e Rotiti poansonul separator
13500112) cu 180
CLIENT sau Oetiker o e
e  Curatati si lubrifiati capul
uneltei
B 200.000 de cicluri e  Piese intretinute dupa e  A-Service 40 de minute
100.000 de cicluri la ° Tnlocuiti piesele
momentul service-ului e
; e  Curatati si lubrifiati unitatea
CLIENT sau Oetiker e Poanson separator de prindere
e  Parghie de strangere
e Pana de sertizare
e Axa falcii de sertizare
e (Toate piesele sunt
incluse Tn numarul
de piesa 13500157)
C 2.000.000 de cicluri e  Piese reparate dupa e  B-Service 2 ore

e Inlocuiti piesele
e Lubrifierea angrenajului
e  \Verificarea starii uneltei

e  Curatati filtrul de praf al
dulapului de comanda

Lubrifiant recomandat

Descriere

Tip

Producator

Lubrifiant

MICROLUBE GBU-Y 131

Thurgauerstrasse 39
8050 Zurich

Tel.: +41 44 308 69 69
Fax: +41 44 308 69 44

www.klueber.com

Klluber Lubrication AG (Elvetia)
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Puncte de lubrifiere

Aplicati o pelicula subtire de lubrifiant pe toate suprafetele marcate cu galben.
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Fig. 108:  Lubrifiati capul

9.2.5 A-Service - se efectueaza la fiecare 100.000 de cicluri

ATENTIE

Piesele de uzura (falcile de sertizare) trebuie inlocuite dupa 100.000 de operatiuni de strangere.
intregul cap trebuie, de asemenea, curétat si lubrifiat.

Aceasta intretinere trebuie efectuata la fiecare 100.000 de cicluri.

Dezasamblati capul separator de sertizare (a se vedea capitolul 9.1).

Curatati si lubrifiati capul de sertizare.

Inspectati vizual pana de sertizare si axul falcii de sertizare: Fara uzura excesiva.
Inlocuiti falcile de sertizare (a se vedea capitolul 9.3.3).

Intoarceti poansonul separator cu 180° (a se vedea capitolul 9.3.3).

o o M~ 0 Db =

Reasamblati capul separator de sertizare (a se vedea capitolul 9.3.3).
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7. Decalajul de strangere SS trebuie sa fie cuprins intre 30,1 mm (masurat in stare inchisa).

SS /

B i

Fig. 109:  Reglarea distantei de strangere

8. Dupa montarea si fixarea capacului carcasei capului, toate cele trei glisoare trebuie sa poata fi deplasate cu putina
rezistenta.

9. Dupa asamblarea FAST 3000, efectuati o verificare a fortei de strangere de 1850 N (a se vedea capitolul 6.8.4).
Forta de strangere trebuie sa se incadreze in limitele £100 N.

10. Inchideti zece cleme WingGuard®. Nu sunt permise piese NOK in aceste zece strangeri.
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9.2.6 B-Service - se efectueaza la fiecare 200.000 de cicluri

ATENTIE

Piesele de uzura (falcile de sertizare) trebuie inlocuite dupa 100.000 de operatiuni de strangere.
Piesele de uzura (poansonul separator, pana de sertizare, axul falcii de sertizare, parghia de
strangere) trebuie inlocuite dupa 200.000 de operatiuni de inchidere.

in plus, intregul cap separator de sertizare si unitatea de prindere trebuie curatate si lubrifiate.

O revizie extinsa/completa trebuie efectuata la fiecare 200.000 de cicluri.
Dezasamblati capul separator de sertizare (a se vedea capitolul 9.3).
Curatati si lubrifiati capul uneltei (a se vedea capitolul 9.2.4).
Inlocuiti penele de sertizare (a se vedea capitolul 9.3.4).

Inlocuiti axul falcii de sertizare (a se vedea capitolul 9.3.5).

Inlocuiti falcile de sertizare (a se vedea capitolul 9.3.3).
Reasamblati capul separator de sertizare (a se vedea capitolul 9.3).

Curatati si lubrifiati unitatea de prindere.

1
2
3
4
5
6. Inlocuiti poansonul separator (a se vedea capitolul 9.3.3).
7
8
9. inlocuiti parghia de strangere (a se vedea capitolul 9.3.4).
1

0. Decalajul de strangere SS trebuie sa fie cuprins intre 3+0,1 mm (masurat in stare inchisa).

SS /

Fig. 110:  Reglarea distantei de strangere

11. Dupa montarea si fixarea capacului carcasei capului, toate cele trei glisoare trebuie sa poata fi deplasate cu putina
rezistenta.

12. Dupa montarea FAST 3000, efectuati o verificare a fortei de strangere cu 1850 N. Forta de strangere trebuie sa se
incadreze in limitele 100 N.

13. Inchideti zece cleme WingGuard®. Nu sunt permise piese NOK in aceste zece strangeri.
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9.3

Pericol de ranire la demontarea capului separator de sertizare.
P> Nu folositi niciodata FAST 3000 fara asezarea corecta a capului separator de sertizare.

inlocuiti piesele

QD

ATENTIE

mecanica.

in cazul in care capsulele dinamometrice CFM nu sunt montate, exista riscul de deteriorare

P Nu folositi niciodata FAST 3000 cu un cap separator de sertizare echipat pentru CFM decéat daca
celulele de sarcina sunt instalate in pozitia lor normala. Nerespectarea acestei cerinte va duce la
deteriorarea mecanica a capului separator de sertizare.

9.3.1 Demontarea capului separator de sertizare
1.

Pentru a facilita activitatea, deplasati unitatea
de prindere in pozitia de ejectare (a se vedea
capitolul 6.8.2).

2. Opriti FAST 3000.

3. Desurubati cele 4 suruburi laterale si scoateti
capacul de pe cap.

4. Deconectati cablurile senzorului de forta de la
clemele de cablu.

5. Desurubati suruburile de pe suporturile senzorilor
de forta.

6. Se demonteaza senzorii de forta de sertizare
impreuna cu suporturile lor cu ajutorul unei
surubelnite cu fanta nr. 2, asa cum se arata
in imaginea din dreapta.

Editia 10.23 08906407

Fig. 111:  Intrerupétor principal

Demontare senzori de monitorizare a sertizarii

Fig. 113:
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7. Asezati cablurile senzorului de forta (1) peste
FAST 3000 inainte de a indeparta capul separator
de sertizare. Astfel se evita riscul strivirii accidentale
a cablurilor senzorului de forta.

Fig. 114:  Senzori de monitorizare a sertizarii
8. Desurubati cele 4 suruburi din partea din fata si
scoateti capul separator de sertizare.

9. Asezati capul separator de sertizare cu fata in jos
pe suprafata bancului de lucru.

Fig. 116:  Demontarea capului separator de sertizare
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9.3.2 Asamblarea capului de separator de sertizare

1. Asigurati-va ca FAST 3000 este oprit.

2. Asamblati capul separator de sertizare in ordine
inversa fata de cea prezentata in capitolul 9.3.1,
etapele 3-7. Cuplul de strangere al suruburilor M6:
7-9 Nm (62-80 Ibf in)

Fig. 117:  Comutator principal

9.3.3 inlocuit,i falcile de sertizare si/sau poansonul separator
ATENTIE

Deteriorarea uneltei din cauza unor piese straine sau a unei manipulari necorespunzatoare.
Instalati numai piese originale OETIKER. in capul separator de sertizare nu trebuie instalate alte filci
de sertizare decat cele desemnate.

Nu folositi unelte cu impact atunci cand demontati si remontati capul separator de sertizare.
Ansamblul face parte dintr-un sistem de masurare care poate fi deteriorat daca este manipulat
necorespunzator.

Pentru mai multe informatii despre numerele pieselor de schimb, consultati a se vedea capitolul 9.5.

Pentru informatii privind denumirea componentelor capului separator de sertizare, consultati a se vedea capitolul 4.2.

Demontati capul separator de sertizare

1. Asigurati-va ca la locul de munca nu exista aschii
si praf.

2. Asezati capul separator de sertizare cu fata in jos
pe suprafata bancului de lucru.

3. Slabiti cele 4 suruburi si indepartati capacul
carcasei capului.

Fig. 118:  Carcasa capacului capului
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4. Se dezasambleaza piesele.

Fig. 119:  Demontati capul

5. Pentru a demonta placa de distantare, ridicati-o cu
o surubelnita cu fanta nr. 2 in locasurile prevazute.
Dupa ridicarea din fanta, treceti intotdeauna la
fanta opusa.

Fig. 120:  Cap de dezasamblare
Reasamblati capul separator de sertizare

Reasamblati capul separator de sertizare in ordine inversa fata de
ordinea pentru dezasamblare.

Respectati urmatoarele indicatii:

Atunci cand asamblati capul separator de sertizare si il montati
pe mecanismul FAST 3000, asigurati-va ca rolele falcii de
sertizare sunt asezate in sinele de ghidare ale penei de sertizare,
asa cum se arata in ilustratia din stanga. Nerespectarea acestei
instructiuni poate duce la deteriorarea mecanica a capului
separator de sertizare.

Fig. 121:  Ansamblu falci de sertizare
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Apasati cu mana placa de distantare alternativ
in punctele indicate.

Cuplul de strangere al suruburilor M6: 7-9 Nm (62-80 Ibf in)

Fig. 122:  Placa de distantare pentru montare

inlocuiti poansonul separator

Nu utilizati partea respectiva a separatorului peste numarul de cicluri specificat in capitolul
de intretinere.

Cand se livreaza FAST 3000, poansonul separator este introdus astfel incat partea etichetata ,1”
sa taie. in consecint3, ar trebui sd se introduci un nou poanson separator, astfel incat si se taie
partea marcata ,1“.

1.  Demontati capul separator de sertizare urmand pasii
de demontare descrisi mai sus.

R Fig. 123:  Dezasamblat, separand poansonul separator si glisorul
2. Impingeti poansonul separator in afara glisorului.
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3. Atunci cand se schimba poansonul separator pentru
prima data, acesta poate fi pur si simplu intors si
se poate folosi cealalta parte. Daca acest lucru
a fost deja facut, inlocuiti poansonul separator
cu unul nou.

Fig. 124:  Poanson separator

inlocuiti falcile de sertizare

Schimbati intotdeauna falcile de sertizare dreapta si stanga in acelasi timp.

Nu folositi falcile de sertizare peste numarul de cicluri recomandat (a se vedea capitolul 9.2.4).

1. Dezasamblati capul separator de sertizare urmand pasii de dezasamblare descrisi mai sus (a se vedea ,Demontati
capul separator de sertizare”).

2. Inlocuiti falcile de sertizare.

3. Reasamblati capul separator de sertizare.

9.3.4 Iinlocuirea penei de sertizare

Pentru detalii privind dezasamblarea capului separator de sertizare, consultati capitolul 9.3.7 si 9.3.3.

1. Slabiti surubul de fixare si indepartati-I.
2. Indepértati suruburile.

3. Scoateti pana de sertizare din glisorul de sertizare
si inlocuiti-o cu una noua.

Puneti suruburile inapoi in fantele lor.

Strangeti surubul de fixare. =

6. Reasamblati capul separator de sertizare asa
cum este descris in capitolul ,,Asamblarea capului
separator de sertizare”.

Fig. 125:  Pana de sertizare
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9.3.5 inlocuiti axa de sertizare a falcii de sertizare

INDICATIE

Axa falcii de sertizare poate fi inlocuita numai cu ajutorul uneltelor de presare si de presare-
instalare prevazute in acest scop (a se vedea capitolul 9.7). Nu folositi un ciocan si un loviti,
deoarece acestea cresc riscul de deteriorare mecanica.

Instrumentul de presare a axei asigura o adancime de presare corecta a axei falcii de sertizare.
Axa nu trebuie sa depaseasca placa de distantare si nu trebuie sa fie presata prea adanc.

1. Montati unealta de strangere a axei pe capul
separator de sertizare, asa cum se arata in imaginea
din dreapta. Respectati secventa de introducere.

2. Strangeti surubul marcat (1) si presati prima axa.
Apoi insurubati surubul in celalalt filet si scoateti cea
de-a doua axa. Demontati instrumentul de presare.

=

3. Asamblati unealta de presare a axei asa cum se
arata in imaginea din dreapta Respectati secventa
de strangere.

Fig. 126:  Dispozitiv de introducere/scoatere prin presare
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Introduceti o noua axa a falcii de sertizare (3)

si montati surubul marcat (2). Strangeti acum
surubul pentru a apasa axul de sertizare.

Opriti strangerea de indata ce se simte rezistenta.
Procedati la fel pentru a doua axa noua.

Dezasamblati unealta de sertizare si reasamblati
capul separator de sertizare asa cum este descris
in capitolul ,Asamblarea capului separator

de sertizare”.

Instrumentul de presare a axei asigura o adancime
de presare corecta a axei falcii de sertizare (3).

www.oetiker.com
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Fig. 127:
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Dispozitiv de introducere/scoatere prin presare
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9.3.6 inlocuiti parghia de strangere
ATENTIE

Deteriorarea uneltei cauzata de prezenta unor piese straine.
Instalati numai piese originale OETIKER.

Pentru mai multe informatii despre numerele pieselor de schimb, consultati capitolul 9.7.

ATENTIE

Deteriorarea uneltei din cauza inchiderii incorecte a clemei.
Montati parghia de strangere in pozitia corecta, cu varful orientat in fata.

Nu folositi parghia de strangere peste numarul de cicluri specificat in capitolul de intretinere.

1. Mutati unitatea inferioara in pozitia de ejectare.
2. Apasati butonul de oprire de urgenta.

3. Indepartati capacele frontale.

Fig. 128: Instrument cu capacele frontale indepartate

4. Scoateti axul parghiei de strangere
(nu este necesara nicio unealta).

Fig. 129:  Parghie de strangere pentru indepartare
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5. Deplasati parghia de strangere inainte.

6. impingeti parghia de strangere deoparte,
scoateti-o si inlocuiti-o cu una noua.

Fig. 130:  Parghie de strangere
7. Reasamblati totul. Pentru a face acest lucru, efectuati pasii de mai sus in ordine inversa.
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9.4 Verificati si reglati pozitia senzorului de detectare a benzii

Pentru a verifica daca senzorul de banda este setat corect, efectuati pasii de la 1 la 6.

Pentru informatii privind numerele de identificare ale celor doua dungi ale benzii, consultati
capitolul 9.7.

1. Aduceti actionarea inferioara in pozitia de service (Mod de functionare -> Actionare manuala -> Pozitie de service).
2. Apasati butonul de oprire de urgenta.

3. Indepaértati cele doua capace laterale frontale.

4. Introduceti sectiunea de banda (1) etichetata
»LED on“ in fanta dispozitivului de tractiune.
Apasati tija parghiei de intindere (2) a capului
separator de sertizare pentru a deschide
dispozitivul de tractiune. Cand sectiunea de banda
este introdusa, eliberati maneta de tensionare.

(Indicatie: Daca sectiunea de banda este indoita,
introduceti-o asa cum indica linia galbena.

Astfel se asigura ca sectiunea benzii este plana
dupa eliberarea manetei de tensionare.

LED-ul (4) senzorului se aprinde atunci cand
senzorul este setat corect.

5. indepartati din nou sectiunea de banda etichetata
»LED on“ si introduceti sectiunea de banda
etichetata ,,LED off". in aceasta situatie, LED-ul
ramane stins daca senzorul este setat corect.

6. Daca la pasul 4 sau 5 rezulta o stare incorecta
a LED-ului, treceti la pasul urmator. in caz contrar,
setarea senzorului este corecta, continuati
cu pasul 14.

Fig. 131:  Setarea senzorului de detectare a benzii
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7. Introduceti din nou sectiunea de banda etichetata
+LED on* in fanta dispozitivului de tractiune.

8. Slabiti surubul de fixare (3) cu aproximativ o tura
folosind o cheie hexagonala de 1,5 mm.

9. Apasati senzorul de curea in jos pana cand se
sprijina pe sectiunea de curea. Acest lucru se
poate face mai usor tinand senzorul de cablu
Cu 0 penseta.

10. Ridicati incet senzorul de pe sectiunea de banda
pana cand LED-ul se aprinde.

11. Daca este necesar, rotiti senzorul astfel incat LED-ul
sa fie vizibil.

12. Tineti LED-ul ferm in pozi’gie $| strénge’gi din nou Fig. 132:  Setarea senzorului de detectare a benzii
surubul de fixare. Cuplu de strangere: 5 Ncm.
Strangerea excesiva a surubului de strangere
poate deteriora senzorul.

13. Efectuati pasii 4 si 5 pentru a verifica din nou
pozitia senzorului.

14. Montati din nou cele doua capace laterale frontale.

15. Dezactivati oprirea de urgenta si initializati
FAST 3000.
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9.5 Reglarea senzorului fortei de strangere

Daca factorul ,,Senzor de forta de scalare” (Scaling force-sensor) este setat incorect, acest lucru va
face ca clema de prindere cu curea WingGuard® sa se inchida cu o forta de strangere prea mare sau
prea mica.

Acordati o atentie sporita setarii si utilizati un CAL 01 calibrat.

INDICATIE

Reglarea scalarii pe o unealta cu o problema mecanica mascheaza problema mecanica, ceea ce
poate duce la montarea incorecta a clemelor de prindere cu curea WingGuard® si la instalarea
incorecta a dispozitivelor de legare.
inainte de a regla scara senzorului de forta, verificati masina unealts, in special libertatea de
miscare a ghidajului liniar al unitatii de prindere si alinierea corecta a unitatii de prindere la capul
de sertizare.

Pentru a seta, aveti nevoie de un CAL 01 si de o unitate de verificare PG135. Pentru informatii despre numerele de piese,
consultati capitolul 3.3.

Pentru informatii privind modul de verificare a senzorului fortei de strangere, consultati capitolul 6.8.4 (Verificarea fortei
de strangere).

9.5.1 Verificarea libertatii de miscare a unitatii de prindere

1. Treceti culisa in pozitia de pornire si dispozitivul de
tractiune In Service Position.

Apasati butonul de oprire de urgenta.
Indepértati surubul marcat cu rosu.

4. Deplasati dispozitivul de tractiune cu méana.
Deplasarea trebuie sa poata fi realizata usor si fara
probleme pe toata distanta de tragere disponibila.

Montati din nou surubul indepartat la pasul 3.

6. Dezactivati oprirea de urgenta si initializati
FAST 3000.

Fig. 133:  Verificati libertatea de miscare a unitatii de prindere
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9.5.2 Reglarea capsulei dinamometrice

1.

2
3.
4

8.

9.

Conectati-va ca utilizator ,,Superuser*.
Treceti CAL 01 in modul Hold-ME-EL Average.
Asteptati cinci minute pana cand CAL 01 se incalzeste.

Verificati daci exista o abatere a fortei (reglarea la zero). in acest caz, setati unitatea la zero (a se vedea capitolul 6.8.3
(Setati decalajul fortei la zero)).

Efectuati cinci verificari ale fortei cu o forta tinta de 1850 N si notati valorile.
Calculati media acestor cinci valori (de ex. 1950 N).

Pe panoul tactil FAST 3000, selectati ecranul ,Setari“ (Settings) si submeniul ,,Parametrii unealta“ (Parameter Tool):

CETIKER

Setting 1 43

Bypass

Max pulling distance CFM Teaching mode Unlocked extemal power Scaling force-sensor Time & date
C o e e w002
P,

Filename: CFM Production mode ;ﬁ:‘:ﬂ‘ ogfé Tol. Wear value Check voltage DC link

DataClosingClamp “ Inactive: Control PLC 250N 230V 10V
Tool name Control over 10 CFM1: Measuring Prog CFM2: Measuring Prog

. Process interruption
Production ID: Handling Function Eject position

Handing U1 /|

Cycle counter
Service counter

Local / Automatic System not initialized, please initialize

Fig. 134:  Unealta de setare a parametrilor Pagina 1

Calculati noua valoare pentru scalarea senzorului de forta folosind urmatoarea formula:

NKS =D,/ F,* AKS
NKS: Noua scalare a senzorului de forta
Dyor Valoarea medie a méasurarii fortei CALO1
F,: Forta nominala
AKS: Vechea scalare a senzorului de forta

Introduceti aceasta valoare in campul Scalare senzor de forta.

10. Verificati daca exista o abatere a fortei (reglarea la zero). Dupa aceasta, setati unitatea la zero.

11. Efectuati verificarea fortei pentru a verifica din nou setarea corecta.
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9.6 Schimbarea dulapului de comanda sau a mecanicii sculelor

in cazul in care nu se respecta procedura descrisa mai jos, este posibil ca clemele de prindere cu
curea WingGuard® 270 sa nu fie conectate cu forta de strangere stabilita. Este esential sa se verifice
forta de strangere si, daca este necesar, sa se regleze factorul de scalare al senzorului de forta.

1. Indepértati componentele defecte (din masina unealta sau din dulapul de comanda).

2. in cazul returnarii componentei defecte la Oetiker pentru reparare, asigurati-va ci returnati toate componentele
necesare.

Domeniul de aplicare al returnarii trebuie sa fie acelasi cu domeniul de aplicare al livrarii componentei de inlocuire.
Atentie: Domeniul de livrare al masinii unealta include, de asemenea, cele doua dispozitive de monitorizare a fortei
de sertizare.

3. Instalati toate componentele care sunt incluse in volumul de livrare al componentei de inlocuire.
Efectuati o verificare a fortei de strangere (a se vedea capitolul 6.8.4).

5. Daca forta de strangere masurata are o abatere mai mare de 25 N de la valoarea setata, reglati din nou senzorul
fortei de strangere (a se vedea capitolul 9.5).
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9.7 Unelte si consumabile necesare pentru intretinere
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Eroare unealta / Cod piesa | Utilizare

consumabile

Kit de inlocuire a falcii 13500112 | A-Service

de sertizare

(Service-Pack A)

Service Pack B 13500157 | B-Service

Service-Pack C 13500228 | C-Service

Pana de sertizare 13500324 | Piesa d himb
iz — iesa de schim

6 8] 6

Set de piese
de schimb pentru
parghia de strangere

13500335

Piesa de schimb

m www.oetiker.com
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Eroare unealta / Cod piesa | Utilizare

consumabile

Cap separator de 13500215 | Cap de separator

sertizare pentru CFM de sertizare pentru
o intretinere rapida

Unealta de separare 13500352 | Piesa de schimb

a sertizarii + CFM

Dulap de comanda 13500374 | Piesa de schimb

Profinet - UL

Dulap de comanda 13500373 | Piesa de schimb

Ethernet-IP - IEC

Dulap de comanda 13500375 | Piesa de schimb

Ethernet-IP - UL

Dulap de comanda 13500380 | Piesa de schimb

Profinet - IEC

Senzor-Unitate 13500292 | Piesa de schimb

de prindere

Celula de calibrare forta 13500293 | Piesa de schimb

cu conector

Instrument de presare 13500342 | Introducerea falcilor

de sertizare
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Eroare unealta / Cod piesa | Utilizare
consumabile
Instrument de extragere 13500341 | Presarea falcilor

de sertizare

Chinga 13500347 | Verificarea fortei

de strangere

Ajutor de asamblare
pentru capul separator

13500288 | Facilitarea asamblarii
capului de sertizare

de sertizare

CALO1 si SKS01 * Verificarea fortei
de strangere

Banda de reglare 13500336 | Setarea senzorului

a senzorului ,,LED on“ de detectare a benzii

Banda de reglare
a senzorului ,LED off*

13500337 | Setarea senzorului
de detectare a benzii

* Diverse numere de articol (a se vedea capitolul 3.3)

Set de falci de masurare 13500264 | Setul de falci de masurare
a fortei a fortei este utilizat

pentru a determina forta
radiala ramasa a clemelor
de prindere cu curea
WingGuard® conectate.

Setul trebuie utilizat
impreuna cu un CALO1
si SKS01.
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Eroare unealta / Cod piesa | Utilizare
consumabile

Comutator de proximitate 06001786 | Piesa de schimb
IFRM 03P3501/KS35L

(unitate de prindere
a senzorului de banda)

Amortizor, complet 13500318 | Piesa de schimb

Manson de prindere 13500346 | Piesa de schimb
a senzorului

¢
Sina pentru unitatea 13500345 | Piesa de schimb
de prindere

Modul de contact inchis 06001813 | Piesa de schimb
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Eroare unealta / Cod piesa | Utilizare
consumabile

Modul de contact deschis

06001814 | Piesa de schimb

Servoamplificator 06001892 | Piesa de schimb

L7NHA004U

Amplificator de masurare - 06002147 | Piesa de schimb
1-BM40IE

Card de intrare/ ’ rw*" p— 06001891 | Piesa de schimb

iesire digitala

SPS PAC120 PROFINET 06004388 | Piesa de schimb
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Eroare unealta / Cod piesa | Utilizare
consumabile
PLC PAC120 Ethernet/IP 06004387 | Piesa de schimb

Modul de extensie PACIO
EtherCAT

06004389 | Piesa de schimb

Actionare GSM20 13500271 | Piesa de schimb
completa (cu fise ~
de conectare)

Monitor de forta 06001877 | Piesa de schimb

Senzor de forta 06001864 | Piesa de schimb
miniaturala 2,5 kN
(senzor de forta
pentru sertizare)
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Eroare unealta / Cod piesa | Utilizare

consumabile

Ghid configurare 13500343 | Pozitionarea FAST 3000
Cablu pentru monitorul 06001878 | Cablu pentru conectarea
de forta2 m senzorului de forta de

sertizare la dispozitivele
de monitorizare a fortei
de sertizare

13500276 | Piesa de schimb

Cablu de legatura
SPS - CFM

Carcasa capului 13500314 | Piesa de schimb

de rezerva,
monitorizare forta 5
©
© 3
Ghid de asamblare 13500041 | Piesa de schimb
a uneltelor
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a falcilor

Eroare unealta / Cod piesa | Utilizare
consumabile
Oglinda de testare 13500351 | Piesa de schimb

de siguranta pentru
FAST 3000

Conector senzor M8 13500115 | Cablu prelungitor pentru
senzorul de curea

Maner complet 13500178

Set de autocolante 08904156 | Piesa de schimb

Cheie imbus 1,5 mm

Senzor banda

Cheie imbus 2 mm

Senzor de proximitate
de siguranta, ...

Cheie imbus 2,5 mm

Lant energetic

Cheie imbus 3 mm Capacs, ...
Cheie imbus 4 mm -
Cheie imbus 5 mm Diverse

Cheie imbus 6 mm

Incuietoare de siguranta
la transport, ...

Cheie imbus 8 mm

Surub balama, mama

Penseta

Reglarea senzorului de banda

Lubrifiant MICROLUBE
GBU-Y 131

Lubrifierea capului separator
de sertizare, a unitatii de
prindere si a curelei

Perie Aplicarea lubrifiantului
Subler Verificarea spatiului de
0-150 mm blocare
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10 Controlul FAST 3000 prin intermediul unui PLC extern

if Nu operati niciodata FAST 3000 printr-un PLC extern fara a lua masurile de siguranta
corespunzatoare.
Nerespectarea acestor instructiuni poate duce la moarte sau la vatamari corporale grave.
P> Integratorul de sistem este responsabil pentru integrarea in siguranta a FAST 3000 in celula
de asamblare.
P> Integratorul de sistem trebuie sa efectueze o analiza a pericolelor si sa configureze instrumentul
conform acestei analiza.
P Atunci cand nu se utilizeaza panoul de comanda pentru doua maini, cheia dongle pentru
doua maini trebuie sa fie conectata. Trebuie conectata o oprire de urgenta externa.
P Integrarea poate fi efectuatd numai de catre personal calificat.
b Daca aveti intrebari despre integrare, contactati Oetiker.

A se vedea, de asemenea, schema de circuit:

e  Conexiune pentru oprirea de urgenta
e perdea luminoasa si disponibilitate de curent

10.1 Control prin intermediul unei magistrale de camp
(Ethernet/IP sau Profinet)

FAST 3000 poate fi controlat prin intermediul unui sistem de control extern bazat pe magistrala de camp Ethernet/IP
sau Profinet.

Conectati sistemul de comanda de nivel superior la portul LAN corespunzator al dulapului de comanda al FAST 3000.

Pentru informatii suplimentare, consultati capitolul 6.2 si 7.4.5.

10.1.1 Setari pentru tipul de comunicare Ethernet/IP

Numele: Parker

Adresa IP: 192.168.10.51

Formatul de comunicare: Octeti

Inhibit Module: adevarat

Utilizati o conexiune unicast prin EtherNet/IP: fals
Assembly Instance Marime

Intrare 101 256

lesire 100 128

Configuratie 102 2
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10.1.2 Setari pentru configuratia Profinet HW

Fisierul GDSML pentru configurarea controlerului de nivel superior se afla pe stick-ul USB furnizat. Urmatoarele setari
trebuie sa fie efectuate In configuratia comenzii de nivel superior:

e 256 octeti
e 128 octeti
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10.1.3 Cartografiere magistrale de camp

Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value
R-DWO: 0..3 4 Status information
Status word
R-DWO: Bit0 Part OK Normal Mode R Bool
Status word
R-DWO: Bit1 Part not OK Normal Mode R Bool
Status word
R-DWO: Bit2 Pulling force verification: | Force adjustment | R Bool
Status word Routine active
R-DWO: Bit3 Pulling force verification: | Force adjustment | R Bool
Status word Ready for strap
R-DWO: Bit4 Pulling force verification: | Force adjustment | R Bool
Status word Controller active
R-DWO: Bit5 Zero balance: Routine Adjust to zero R Bool
Status word active
R-DWO: Bit6 Zero balance: Ready to Adjust to zero R Bool
Status word set it to zero
R-DWO: Bit7 Motion link: Powered Tool R Bool
Status word
R-DWO: Bit8 Motion link: Referenced | Tool R Bool
Status word
R-DWO: Bit9 Pulling unit: Powered Tool R Bool
Status word
R-DWO: Bit10 Pulling unit: Referenced | Tool R Bool
Status word
R-DWO: Bit11 Light curtain (Input to Tool R Bool
Status word safety relay)
R-DWO: Bit12 PLC ready and EtherCAT | Tool R Bool
Status word running
R-DWO: Bit13 Feedback external Tool R Bool
Status word Enable power
R-DWO: Bit14 Ready for external Tool R Bool
Status word Enable power
R-DWO: Bit15 Ready for initialization Normal Mode R Bool
Status word
R-DWO: Bit16 Ready for locking the Normal Mode R Bool
Status word clamp
R-DWO: Bit17 Ready for start the cycle | Normal Mode R Bool
Status word closing clamp
R-DWO: Bit18 Busy (Cycle closing Normal Mode R Bool
Status word clamp active)
R-DWO: Bit19 Error from the drives Normal Mode R Bool
Status word
R-DWO: Bit20 Laboratory Mode active | Laboratory mode | R Bool
Status word
R-DWO: Bit21 State Restart Light Safety Infor- R Bool
Status word curtain mation
R-DWO: Bit22 Emergency Stop state Safety Infor- R Bool
Status word (Input to safety relay) mation
R-DWO: Bit23 Safety Infor- R Bool
Status word mation
R-DWO: Bit24 Request Deblocking Deblocking R Bool
Status word
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value
R-DWO: Bit25 Deblocking Routine Deblocking R Bool
Status word active
R-DWO: Bit26 HMI-message «Remove | Init Poutine R Bool
Status word strap» (cont.)
R-DWO: Bit27 Routine Closing clamp Normal Mode R Bool
Status word active
R-DWO: Bit28 Sensor: Clamp present Tool R Bool
Status word
R-DWO: Bit29 Sensor: Holdup sensor Tool R Bool
Status word
R-DWO: Bit30 Alive Bit Tool R Bool
Status word
R-DWO: Bit31 Release clamp required Normal Mode R Bool
Status word
R-DW1: 4 .. 4 Status information
Status word
R-Adr8 8 .. 2 Manual Mode . Ulnt
R-Adr10 10 ... 11 2 Status message Error Handling Ulnt
R-Adri2 12...13 |2 Force holding Time Tool Ulnt
(Closing clamp)
R-Adr14 14...15 |2 Time laboratory mode Laboratory-mode | Ulnt
R-Adr16 16...17 |2 Remaining time labo- Laboratory-mode | Ulnt
ratory mode
R-Adr18 18...18 |1 Max. pieces in laboratory | Laboratory-mode | USInt
mode
R-Adr19 19...19 |1 Remaining pieces in Laboratory-mode | USInt
laboratory mode
R-Adr20 20...23 |4 Closing force Normally Mode UDint
R-Adr24 24 .27 |4 Cycle time Normally Mode UDInt
R-Adr28 28 ... 31 4 Total cycle counter Service UDInt
R-Adr32 32...35 |4 Service Cycle counter Service UDint
R-Adr36 36...39 |4 Actual position motion Tool Dint
link
R-Adr40 40...43 |4 Actual position pulling Tool Dint
unit
R-Adr44 44 ... 47 |4 Home position motion Parameter motion | DInt
link link
R-Adr48 48 ... 51 4 Insert position motion Parameter motion | DInt
link link
R-Adr52 52...55 |4 Crimping position motion | Parameter motion | Dint
link link
R-Adr56 56...59 |4 Cutting position motion | Parameter motion | Dint
link link
R-Adr60 60 ... 61 2 Setting minimal crimping | Parameter motion | Ulnt
current link
R-Adr62 62...63 |2 Setting maximum Parameter motion | Ulnt
crimping current link
R-Adr64 64...65 |2 Setting minimal cutting Parameter motion | Ulnt
current link
R-Adr66 66...67 |2 Setting maximum cutting | Parameter motion | Ulnt
current link
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value
R-Adr68 68 ... 71 4 Home position pulling Parameter pulling | DInt
unit unit
R-Adr72 72...75 |4 Eject position pulling unit | Parameter pulling | DInt
unit
R-Adr76 76...77 |2 Max. tightening stroke Parameter pulling | Ulnt
unit
R-Adr78 78...79 |2 Switch Phase 1 => Parameter pulling | Ulnt
Phase 2 unit
R-Adr80 80 ... 81 2 Tolerance Force Parameter pulling | Ulnt
unit
R-Adr82 82...83 |2 PullDistance Parameter pulling | Uint
unit
R-Adr84 84...87 |4 Pulling force Home Parameter pulling | Dint
position unit
R-Adr88 88 ... 91 4 Pulling force insert Parameter pulling | DInt
position unit
R-Adr92 92...93 |2 CFM1: Force entry EO4 | CFM EO4 Ulnt
R-Adr94 94...95 |2 CFM1: Force exit EO4 CFM EO4 Ulnt
R-Adr96 96...97 |2 CFM2: Force entry EO4 | CFM EO4 Ulnt
R-Adr98 98...99 |2 CFM2: Force exit EO4 CFM EO4 Ulnt
R-Adr100 100 ... 2 CFM1: Force max value | CFM Ulnt
101
R-Adr102 102 ... 2 CFM2: Force max value | CFM Ulnt
103
R-Adr104 104 ... 4 Warning Error Handling UDint
107
R-Adr108 108 ... 4 Res. Warning Error Handling UDint
111
R-Adri112 112 ... 4 Tool Error Error Handling UDint
115
R-Adr116 116 ... 4 Res. Tool Error Error Handling UDint
119
R-Adr120 120 ... 4 Process Error Error Handling UDint
123
R-Adr124: 124 ... 4 Statusinformation Verifi- | Verification UDint
Statusword 127 cation Pulling unit Pulling force
VeriPullF
b_ReqPullVer- Bit 0 It's availible for a request | Verification R_Bool
fiAvailable the handling Verification | Pulling force
pulling force (Must
be true for a request ,
else the request will be
deneid
b_RegPullVer- Bit 1 Conformation Request Verification R_Bool
fiAck handling verification Pulling force
pulling unit is accepted
b_ReqPullVer- Bit 2 Handling Request Veri- Verification R_Bool
fiDone fication Pulling force is Pulling force
done
b_ReqPullVer- Bit 3 Handling Request Veri- Verification R_Bool
fiDenied fication Pulling Force is Pulling force
denied
b_StatePull- Bit 4 Function Verification Verification R_Bool
VerfiBusy Pulling Force is active Pulling force
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ForceWarning

Force Verification

Force

Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value

b_StatePullVer- Bit 5 Function Verification Verification R_Bool
filnsertClamp Pulling Force is waiting Pulling force

for insert a clamp
b_StatePullVer- Bit 6 Function Verification Verification R_Bool
fiLockedClamp Pulling Force clamp is Pulling force

locked
b_StatePull- Bit 7 Function Verification
VerfPIDAct Pulling Force activation

control force
b_State Pull Bit 8 Function Verification Verification R_Bool
Verfi Force Pulling Force, Target Pulling force
Reached Force is reached
b_StatePull- Bit 9 Function Verification Verification R_Bool
VerfiDone Pulling Force Completed | Pulling force

waiting for next verif-

cation or Pull Force Quit.
b_StatePullVe- Bit 10 Function is interrupted by | Verification R_Bool
rilnterruptLC LightCurtain Pulling force
b_StatePull- Bit 11 State Warning Verifi- Verification R_Bool
VerfiWarning cation Pulling Force Pulling force
b_StatePull- Bit 12 State Error Verification Verification R_Bool
VerfiError Pulling Force Pulling force
b_StateFunc- Bit 13 Information Function is Verification R_Bool
tionAbort aborted Pulling force
b_StateClamp- Bit 14 Sensor ClampPresent is | Verification R_Bool
Present active Pulling force
b_StateTar- Bit 15 Information Target Pulling | Verification R_Bool
FOutLimit force is out of Limits Pulling force
R-Adr128: 128 ... 2 Statusinformation Verifi- | Verification Crimp | Uint
Statusword 129 cation Crimping force Force
VeriCrimpF
b_Req Crimp Bit 0 It's availible for a request | Verification Crimp | Uint
VerfiAvailable the handling Verification | Force

Crimp (Must be true for a

request , else the request

will be deneid
b_ReqCrimp Bit 1 Conformation Request Verification Crimp | Uint
Verfi Ack handling verification Force

Crimp force is accepted
b_ReqCrimp Bit 2 Handling Verification Verification Crimp | Uint
VerfiDone Crimp Force is done Force
b_ReqCrimp Bit 3 Request handling Crimp | Verification Crimp | Uint
VerfiDenied Force is denied Force
b_StateCrimp- Bit 4 State Function Crimp Verification Crimp | Uint
ForceBusy Force is active Force
b_StateCrimp- Bit 5 State Function Crimp Verification Crimp | Uint
ForceFCon- Force Control is active Force
trolAct
b_StateCrimp- Bit 6 State Function Zero Verification Crimp | Uint
ForceDone Balance Completed Force

waiting for next Zero

Balance or Zero Balance

Quit.
b_StateCrimp- Bit 7 State Warning Crimp Verification Crimp | Uint
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value
b_StateCrimp- Bit 8 State Erroe Crimp Force | Verification Crimp | Uint
ForceError Verivication Force
b_StateCrimp- Bit 9 State Function Crimp Verification Crimp | Uint
ForceAbort Force Verification Abort Force
b_StateCrimp- Bit 10 Information Target Crimp | Verification Crimp | Uint
ForceTarOut- force out of Limits Force
Limit
R-Adr130: 130 ... 2 Statusinformation Zero Zero Balance Uint
Statusword 131 Balance
ZeroBaPullF
b_RegZBalA- Bit 0 It's availible for a request | Zero Balance R_Bool
vailable the handling Zero
Balance (Must be true
for arequest , else the
request will be deneid
b_ReqgZBalAck Bit 1 Conformation Request Zero Balance R_Bool
handling Zero balance is
accepted
b_ReqZ- Bit 2 Handling Zero Balance Zero Balance R_Bool
BalDone is done
b_ReqZBalD- Bit 3 Request handling Zero Zero Balance R_Bool
enied Balance is denied
b_StatezZB- Bit 4 Function Zero Balance is | Zero Balance R_Bool
alBusy active
b_StateReady- Bit 5 Ready for set to Zero Zero Balance R_Bool
SetZero
b_StatezZ- Bit 6 Function Zero Balance Zero Balance R_Bool
BalDone Completed waiting for
next Zero Balance or
Zero Balance Quit.
b_StateZBalln- Bit 7 Function is interrupted by | Zero Balance R_Bool
terruptLC Light Curtain
b _StateZBal- Bit 8 Warning Function Zero Zero Balance R_Bool
Warning Balance
b_Statez- Bit 9 Error Function Zero Zero Balance R_Bool
BalError Balance
b_StateZBal- Bit 10 Function Zero Balance Zero Balance R_Bool
Abort Abort
R-Adr132: 132 ... 4 Statusinformation Manual Drive UDInt
Statusword 135 Manual Mode Drive Operation
DriveManual
b_ReqMan- Bit 0 It's availible for a request | Drive Manual R_Bool
ualControlA- the handling Manual Mode
vailable Mode (Must be true for a
request , else the request
will be deneid
b_ReqManual- Bit 1 Conformation Request Drive Manual R_Bool
ControlAck handling manual mode is | Mode
accepted
b_ReqManual- Bit 2 Handling Manual mode Drive Manual R_Bool
ControlDone is done Mode
b_RegManual- Bit 3 Request handling Manual | Drive Manual R_Bool
ControlDenied Mode is denied Mode
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FrictionTest

Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value
b_StatePul- Bit 4 Pulling Unit is powerd Drive Manual R_Bool
lingUnitAxis- Mode
Powered
b_StatePul- Bit 5 Pulling unit is referenced | Drive Manual R_Bool
lingUnitRefer- Mode
enced
b_State Pulling Bit 6 Pulling unit is moving Drive Manual R_Bool
Unit Running Mode
b_StatePul- Bit 7 Warning from Pulling unit | Drive Manual R_Bool
lingUnit- Mode
Warning
b_StatePul- Bit 8 Error from Pulling unit Drive Manual R_Bool
lingUnitError Mode
b_StatePul- Bit 9 Initialization Pulling unit Drive Manual R_Bool
lingUni- is finised Mode
tinitDone
b_PullingUni- Bit 10 Pulling Unit is in Start Drive Manual R_Bool
tOnStartPos Position Mode
b_PullingUni- Bit 11 Pulling Unit is in Eject Drive Manual R_Bool
tOnEjectPos Position Mode
b_PullingUni- Bit 12 Pulling Unit is in Service | Drive Manual R_Bool
tOnServicePos Position Mode
b_StateMo- Bit 16 Motion Link is powered Drive Manual R_Bool
tionLinkAxis- Mode
Powered
b_StateMo- Bit 17 Motion Link is referenced | Drive Manual R_Bool
tionLinkRefer- Mode
enced
b_StateMotion- Bit 18 Motion link is moving Drive Manual R_Bool
LinkRunning Mode
b_StateMotion- Bit 19 Warning from Motion link | Drive Manual R_Bool
LinkWarning Mode
b_StateMo- Bit 20 Error from Motion lilnk Drive Manual R_Bool
tionLinkError Mode
b_StateMotion- Bit 21 Initialization Motion link Drive Manual R_Bool
LinkInitDone is finised Mode
b_Motion- Bit 22 Motion link is in Home Drive Manual R_Bool
LinkOnHo- Position Mode
mePos
b_Motion- Bit 23 Motion link is in Insert Drive Manual R_Bool
LinkOn- Position Mode
InsertPos
b_Motion- Bit 24 Motion link is in Crimp Drive Manual R_Bool
LinkOn- Position Mode
CrimpPos
b_Motion- Bit 25 Motion link is in Cut Drive Manual R_Bool
LinkOnCutPos Position Mode
b_Motion- Bit 26 Motion link is in Safe Cut | Drive Manual R_Bool
LinkOn- Position Mode
SafeCutPos
R-Adr136: 136 ... 2 Statusinformation Friction test Uint
Statusword 137 Friction Test
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value

b_ReqFricVer- Bit 0 It's availible for a request | Friction test R_Bool
fiAvailable the handling Friction

test (Must be true for a

request , else the request

will be deneid
b_RegFricVer- Bit 1 Conformation Request Friction test R_Bool
fiAck handling Friction test is

accepted
b_ReqFricVer- Bit 2 Handling Friction test is Friction test R_Bool
fiDone done
b_ReqFricVer- Bit 3 Request handling Friction | Friction test R_Bool
fiDenied test is denied
b _StateFricT- Bit 4 Active Function: "Free Friction test R_Bool
estBusy State Pulling Force"
b_StateFricT- Bit 5 Function Friction Test Friction test R_Bool
estDone Completed waiting for

next Zero Balance or

Zero Balance Quit.
b_StateFricT- Bit 6 Clamp present Friction test R_Bool
estClampPres
b_StateFricT- Bit 7 Clamp is locked
estClamp-
Locked
b_StateFricT- Bit 8 Function is interrupted by | Friction test R_Bool
estinterruptLC Light Curtain
b_StateFricT- Bit 9 Warning function friction | Friction test R_Bool
estWarning test
b_StateFricT- Bit 10 Error function friction test | Friction test R_Bool
estError
b_StateFricT- Bit 11 Abort function friction Friction test R_Bool
estAbort test
b_StateTar- Bit 12 Limit function friction Friction test R_Bool
FOutLimit test. Target out of range
R-Adr138: 138 ... 2 Reserve (Deblocking) Deblocking Ulint
Statusword 139
Deblocking
R-Adr140:i_ 140 ... 2 Result Pulling Force Verification Ulnt
ForcePullVerifi | 141 Verification Pulling force
R-Adr142: 142 ... 2 Result Crimp force 1 Verification Crimp | Ulnt
i_ForceCrimp- | 143 Verification Force
VerifiSen1
R-Adr144: 144 ... 2 Result Crimp Force 2 Verification Crimp | Ulnt
i_ForceCrimp- | 145 Verification Force
VerifiSen2
R-Adr146: 146 ... 2 Actual Value Pulling Zero Balance Int
i_ZBalActPull- | 147 Force Zero Balance
Froce
R-Adr148: 148 ... 4 Position Pulling Unit Drive Manual Dint
i_PullingUni- 151 Mode
tActPos
R-Adr152: 152 ... 4 Position Motion Link Drive Manual Dint
i_MotionLink- 155 Mode
ActPos
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value
R-Adr156: 156 ... 4 Actual Position Pulling Friction test Dint
i_FricActPo- 159 unit Friction Test
sPullUnit
R-Adr160: 160 ... 2 Max. Force Friction test Friction test Int
i_MaxForce- 161
FricTest
R-Adr162: 162 ... 2 Actual Force Crimp- Verification Crimp | Int
i_ForcCrim- 163 Sensor CFM1 Force
pActSent
R-Adr164: 164 ... 2 Actual Force Crimp- Verification Crimp | Int
i_ForcCrim- 165 Sensor CFM2 Force
pActSen2
R-Adr166: 166 ... 2 Max. Cutting current Parameter pulling | Ulnt
i_MaxCut- 167 unit
Current
R-Adr168: 168 ... 2 Max. Crimping current Parameter pulling | Uint
i_ Max Crim 169 unit
Current
R-ADR170: 170 ... 2 Actual Measring program | General Uint
i_CFM1Act- 171 CFMA1
MeasProg
R-ADR172: 172 ... 2 Actual Measring program | General Uint
i_CFM1Act- 173 CFMA1
MeasProg
W-AdrrO: 0...3 4 Commad UDINT
Steuerwort
W-DWO: Bit0 Start Zyklus Normally mode W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit1 Stop Zyklus Normally mode W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit2 Start locking the clamp Normally mode W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit3 Acknoledge error Normally mode W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit4 Initialization Normally mode W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit5 ResetPartStatusBits Normally mode W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit6
Steuerwort
W-DWO: Bit7
Steuerwort
W-DWO: Bit8
Steuerwort
W-DWO: Bit9
Steuerwort
W-DWO: Bit10 Power enable Start mode W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit11 Bypass start power for Start mode W Bool
Steuerwort drives
W-DWO: Bit12 Start deblocking Deblocking W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit13 Ack.message "Band Normally mode W Bool
Steuerwort remove"
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value

W-DWO: Bit14 Locking Tool Normally mode W Bool

Steuerwort

W-DWO: Bit15 Closing Cycle: Enable Normally mode W Bool

Steuerwort for Working after parallel
Process

W-Ard4: 4...5 2 Command Function Veri- | Verification Ulnt

Steuerword fication Pulling Unit Pulling force

VeriPullF

b_ReqPullVerfi Bit 0 Request Handling Verifi- | Verification W_Bool
cation Pulling force Pulling force

b_StartPull- Bit 1 Command Verification Verification W_Bool

Verfi Pulling force Start Pulling force

b_LckClamp- Bit 2 Command Lock Clamp in | Verification W_Bool

PullVerfi function Verification Pulling force

b_UnLCK- Bit 3 Command Unlock Clamp | Verification W_Bool

ClampPullVeri in function Verification Pulling force

b_ActPullVerfi Bit 4 Command Start Verification W_Bool
PID-Control Pulling Force | Pulling force

b_QuitPullVerfi Bit 5 Command Quit Routine | Verification W_Bool

Pulling force

b_Coninter- Bit 6 Command Continue Verification W_Bool

ruptLCPullVeri interrupt Light Curtain Pulling force

b_AbortPull- Bit 7 Command Abort Routine | Verification W_Bool

Verfi Pulling force Pulling force

W-Adr6: 6...7 2 Command Function Veri- | Verification Crimp | Ulnt

Steuerword fication Crimp Force Force

VeriCrimpF

b_ReqCrimp- Bit 0 Request Handling Verifi- | Verification Crimp | W_Bool

Verif cation Crimp force Force

b_StartCrimp- Bit 1 Command Verification Verification Crimp | W_Bool

Verif Crimp Force Start Force
Function

b_LockCFM Bit 2 Command Verification Verification Crimp | W_Bool
Crimp Force Lock CFM Force

b_QuitCrimp- Bit 3 Command Quit Verifi- Verification Crimp | W_Bool

Verifi cation Crimp Force Force

b_Abort- Bit 4 Command Abort Verifi- Verification Crimp | W_Bool

CrimpVeri cation Crimp Force Force

W-Adr8: 8...9 2 Command Function Zero | Zero Balance Ulnt

Steuerword Balance

ZeroBalPullF

b_ReqZero- Bit 0 Request handling Zero Zero Balance W_Bool

Balance Balance

b_StartZBal Bit 1 Command Start function | Zero Balance W_Bool
Zero Balace

b_SetOff- Bit 2 Command Set the Pulling | Zero Balance W_Bool

setZBal force Sensor to Zero

b_QuitZBal Bit 3 Command Quit Function | Zero Balance W_Bool
Zero Balance

b_Coninter- Bit 4 Command Continue Zero Balance W_Bool

ruptLCZBal interrupt Light curtain

b_AbortZBal Bit 5 Command Abort Zero Balance W_Bool
Function Zero Balance
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QD

Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value
W_Adr10: 10 ... 11 2 Command Function Friction test Ulnt
Steuerword Friction Test
Friction Test
b_RegFricTest Bit 0 Request handling Friction | Friction test W_Bool
Test
b_StartFricTest Bit 1 Command Start function | Friction test W_Bool
Friction test
b_LckCalmp- Bit 2 Command Lock the Friction test W_Bool
FricTest clamp Friction test
b_UnLck- Bit 3 Command Release the Friction test W_Bool
ClampFricTest clamp Friction Test
b_StartFricT- Bit 4 Command Friction test Friction test W_Bool
estPull start pulling
b_Continter- Bit 5 Command Continue Friction test W_Bool
ruptLCFricTest Interrupt Light Curtain
b_Abort- Bit 6 Command Abort Routine | Friction test W_Bool
FricTest Friction Test
W-Adri2: 12...15 4 Command Function Manual Drive UDInt
Steuerword Manaul Mode Drive Oparation
DriveManaul
b_RegManual- Bit 0 Request handling Drive Drive Manual W_Bool
Control Manaul Mode Mode
b_PullingUnit- Bit 1 Power for Pulling Unit Drive Manual W_Bool
PowerAxis Mode
b_PullingUni- Bit 2 Init Pulling Unit Drive Manual W_Bool
tinitAxis Mode
b_PullingUnit- Bit 3 Command go to Start Drive Manual W_Bool
StartPos Position Pulling Unit Mode
b_Pulling Unit Bit 4 Command go to Eject Drive Manual W_Bool
Eject Pos Position Pulling Unit Mode
b_PullingUnit- Bit 5 Command go to Service | Drive Manual W_Bool
ServicePos Position Pulling Unit Mode
b_MotionLink- Bit 9 Power for Motion Link Drive Manual W_Bool
PowerAxis Mode
b_MotionLinkl- Bit 10 Init for Motion Link Drive Manual W_Bool
nitAxis Mode
b_MotionLink- Bit 11 Command go to Home Drive Manual W_Bool
HomePos Position Motion Link Mode
b_MotionLink- Bit 12 Command go to Insert Drive Manual W_Bool
InsertPos Position Motion Link Mode
b_MotionLink- Bit 13 Command go to Crimp Drive Manual W_Bool
CrimpPos Position Motion Link Mode
b_MotionLink- Bit 14 Command go to Cut Drive Manual W_Bool
CutPos Position Motion Link Mode
b_MotionLink- Bit 15 Command go to Safe Drive Manual W_Bool
SafeCutPos Cut Position Motion Mode
LinkSafe
W_Ardi6: 16...17 |2 Reserve (Deblocking) Deblocking Ulnt
steuerword
Deblocking
W-Adr18: 18...19 |2 Target Force Pulling Verification Ulnt
i_TargetFor- Force Verification Pulling force
cePullVerifi
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value
W-Adr20: 20 ... 21 2 Value CALO1 Verification | Verification Ulnt
i_CalValFor- Pulling Verification Pulling force
cePulVerifi
W-Adr22: 22...23 |2 Target Force Crimp Force | Verification Crimp | Ulnt
i_TargetForce- Verification Force
CrimpForce
W-Adr24: 24...25 |2 Value CALO1 Verification | Verification Crimp | Ulnt
i_CalValFroce- Crimp Verification Force
CrompVerifi
W-Adr26: 26 ... 27 2 Target Position Friction Friction test Int
i_TargetPos- test
FricTest
W-Adr28: 28...29 |2 Target speed Friction test | Friction test Ulnt
i_TargetSpeed-
FricTest
W-Adr30: 30... 31 2 Time Offset Int
W-Adr32: 32...35 |4 Unix Time stamp UDlInt
W-Adr36: 36...37 |2 Target Measring program | General Int
i_TargetCFM- CFM1
1MeasProg
W-Adr38: 38...39 |2 Target Measring program | General Int
i_TargetCFM- CFM1
2MeasProg

www.oetiker.com

08906407

Editia 10.23



OETIKER FAST 3000 w
CONTROLUL FAST 3000 PRIN INTERMEDIUL UNUI PLC EXTERN

R Real 2 zecimale

Valori pentru documentatia procesului

Valoare experienta

BitO: Mod manual

Bit1: Mod automat

Bit2: Control cu 2 maini pentru modul de laborator
Bit3: Pedala de picior pentru modul laborator

Bit4: Rezerva

Bit5: Comanda locala

Bit6: Comanda HW-I/0
Bit7: Comanda Bus

Bit8: Rezerva

Bit9: Functia de operare GUI

Bit10: Functia de operare a Bus-ului
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10.1.4 Adaugarea la comunicarea industriala

Avertizare R-DW43

Se utilizeaza pentru a transmite mesajele de la capitolul 7.4.9 (Lista de erori). Acestea sunt mesajele (avertismente)
100-199. In acest proces, 100 sunt scazute din numarul de erori si apoi numarul este adaugat bit cu bit la suma.

Eroare | Pondere Valoare Descriere

x01 2M 2 War_101 Eroare confirmata

x02 272 4 War_102 Verifica contactele butonului

x03 213 8 War_103 Nu exista alimentare cu curent electric -> Apasati Start / Init

x04 2/N4 16 War_104 Avertizare CFM Box

x05 275 32 War_105 Service aproape de termen

x06 26 64 War_106 Service finalizat

x07 2n7 128 War_107 Oprire prin grilaj luminos

x08 218 256 War_108 Mod de invatare CFM activ

x09 2179 512 War_109 Unealta de actionare nu se afla sub tensiune

x10 2M0 1024 War_110 Nu exista alimentare cu curent electric -> Activare externa,
apasati start

x11 2M1 2048 War_111 indepartati banda

x12 2M2 4096 War_112 intrerupere manuald Verificarea fortei de tractiune

x13 2M3 8192 War_113 Intrerupere manual Verificarea fortei de sertizare

x14 2M4 16384 War_114 Oprire prin comanda externa de oprire

x15 2M5 32768 War_115 Borne semnal extern / eliberare in asteptare

x16 2°M6 65536 War_116 Busul EtherCAT nu functioneaza

x17 2M7 131072 War_117 Comanda de initiere in asteptare

x18 2nM8 262144 War_118 Va rugam sa verificati functia perdelei luminoase

x19 2719 524288 War_119 Functionare manuala: Executarea comenzii inaintea finalizarii
functiei Executati (dispozitiv de tractiune)

x20 2720 1048576 War_120 Functionare manuala: Executarea comenzii inainte ca executia
sda se incheie (culisd)

x21 2/21 2097152 War_121 Test de frecare Valoarea nominala este in afara tolerantei

x22 2h22 4194304 War_122 Verificarea valorii de referinta a fortei de sertizare in afara tolerantei

x23 21283 8388608 War_123 Verificarea valorii de referinta a fortei de tractiune in afara tolerantei

x24 * 2124 16777216 War_124 Avertizare Test de frictiune

x25 * 2725 33554432 War_125 Avertizare Verificare forta de sertizare

x26 * 2726 67108864 War_126 Avertismentul Verificare dispozitiv de tractiune

xX27 * 2127 134217728 War_127 Avertizare Reglare la zero

x28 2728 268435456 War_128 Avertisment releu LC se va opri in curand.

x29 21729 536870912 War_129 Avertisment Tnlocui’;i releul LC

x30 2730 1073741824 | War_130 Grilajul luminos de aprobare lipseste

x31 2731 2147483648 | War_131 Oprire prin intrerupere

x31 2131 2147483648 | War_132 CFM1 Numar incorect Program de masurare.

x00 210 1 War_133 CFM2 Numar incorect Program de masurare.

x01 2M 2 War_134 Temperatura dulapului este prea mare

* Avertizare rezervata, dar neutilizata
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R_DW44 Eroare de proces

Se utilizeaza pentru a transmite mesajele de la capitolul 7.4.9 (Lista de erori). Acestea sunt mesajele (erori unealta)
200-299. In acest proces, 200 sunt scazute din numarul de erori si apoi numarul este adaugat bit cu bit la suma.

Eroare | Pondere Valoare Descriere

x01 2M 2 ToErr_201 Banda prezenta -> Fixare si confirmare

x02 2/2 4 ToErr_202 Unitatea de prindere nu se afla in pozitia de pornire STO-> Repornire

x03 273 8 ToErr_203 Verificati dispozitivul de prindere si taiere

x04 274 16 ToErr_204 Senzor de pozitie defect

x05 2/5 32 ToErr_205 Eroare de actionare activa

x06 26 64 ToErr_206 Circuit de oprire de urgenta deschis

x07 277 128 ToErr_207 Grilaj luminos activ in timpul rutinei de initializare

x08 218 256 ToErr_208 Verificati eroarea fortei de sertizare in faza 1

x09 2/N9 512 ToErr_209 Verificati eroarea fortei de sertizare in faza 2

x10 2M0 1024 ToErr_210: Verificati forta de sertizare: Nu exista nicio crestere a fortei

x11 2M1 2048 ToErr_211 Verificati rebuturile de pe banda

x12 2N 12 4096 ToErr_212 Eroare generala CFM

x13 2/M3 8192 ToErr_213 Verificati senzorul de forta de tractiune

x14 2NM4 16384 ToErr_214 Emergency stop

x156* 2M5 32768 ToErr_215 Bara de tractiune nu se afla in pozitia initiala

x16 2M6 65536 ToErr_216 Instrument de actionare Pierdere tensiune in timpul functionarii

x17 2M7 131072 ToErr_217 Verificarea fortei de tractiune; forta tinta nu a fost atinsa

x18 2nM8 262144 ToErr_218 Instrument blocat de un semnal extern

x19 279 524288 ToErr_219 Functionare manuala: Dispozitiv de tractiune cu mai mult de
1 comanda de executie

x20 2120 1048576 ToErr_220 Functionare manuala: in fundal se executa mai mult de 1 comanda

x21 * 2721 2097152 ToErr_221 Eroare Test de frecare

x22 * 2722 4194304 ToErr_222 Eroare la verificarea fortei de sertizare

x23 * 2723 8388608 ToErr_223 Eroare de verificare a fortei de tractiune

x24 * 2124 16777216 ToErr_224 Eroare Reglare la zero

x25 2125 33554432 ToErr_225 Subtensiune culisa

x26 2726 67108864 ToErr_226 Subtensiune dispozitiv de tractiune

x27 2127 134217728 ToErr_227 EtherCAT nu functioneaza

x28 2128 268435456 ToErr_228 Verificati senzorul de forta de tractiune

x29 21729 536870912 ToErr_229 Program de masurare CFM incorect

* Avertizare rezervatda, dar neutilizata
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R_DW45 Eroare de proces

Se utilizeaza pentru a transmite mesajele de la capitolul 7.4.9 (Lista de erori). Acestea sunt mesajele (erorile de proces)
300-399. In acest proces, 300 sunt scazute din numarul de erori si apoi numarul este adaugat bit cu bit la suma.

Eroare | Pondere Valoare Descriere

x01 2N 2 PrErr_301 Distanta maxima de strangere este depasita

x02 2/2 4 PrErr_302 Timpul maxim de strangere a fost depasit

x03 273 8 PrErr_303 Sertizare CFM1 Curba infasuratoare 1

x04 2/N\4 16 PrErr_304 Sertizare CFM1 Curba infasuratoare 2

x05 215 32 PrErr_305 Sertizare CFM1 NoPass

x06 26 64 PrErr_306 Sertizarea CFM1 Uzura

x07 2NT 128 PrErr_307 Sertizare CFM2 Curba infasuratoare 1

x08 218 256 PrErr_308 Sertizare CFM2 Curba infasuratoare 2

x09 2/N\9 512 PrErr_309 Sertizare CFM2 NoPass

x10 27M0 1024 PrErr_310 Sertizarea CFM2 Uzura

x11 2M1 2048 PrErr_311 Eroare generald in timpul sertizarii

x12 2N 12 4096 PrErr_312 Eroare in timpul deconectarii

x13 2/M3 8192 PrErr_313 Depasirea limitei de forta

x14 2NM4 16384 PrErr_314 Forta de strangere maxima permisa este depasita
x15 275 32768 PrErr_315 Forta de strangere in afara tolerantei

x16 276 65536 PrErr_316 StrAngerea maxima a fost atinsa la intreruperea grilajului luminos
x17 2M7 131072 PrErr_317 Cursa maxima a fortei in pozitia de ejectare este depasita
x18 2/M8 262144 PrErr_318 Tntrerupere proces

x19 279 524288 PrErr_319 Forta maxima atinsa de Bus la oprire

x20 2720 1048576 PrErr_320 CFMT1: Limita de intrerupere depasita

x21 2721 2097152 PrErr_321 CFM2: Limita de intrerupere depasita
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10.1.5 Functia de operare

Functiile individuale pot fi operate prin intermediul interfetei grafice sau prin comunicare industriala. Modul in care sunt
operate functiile individuale trebuie setat in GUI.

Operare prin GUI

Pentru functiile individuale din modul manual, este posibila comutarea intre functii fara initializare. Acesta este cazul
pentru: Verificati tensiunea, reglarea la zero si verificati forta de sertizare.

Porniti unealta

>

[

Starting the tool Startup Tool
Automatic Mode
Enable Power Drive
Manual Mode
Initialisation
Asteptarea inceperii
procesului de strangere
[ Verifikation Pulling Force Procesul de strangere

Manual Motion —

—i Zero Balance

|

I Verifikation Crimp Force

L]
I

— Friction Test

Opriti unealta

Fig. 136:  Operarea prin intermediul interfetei grafice pentru functiile manuale
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Operarea prin comunicare industriala

OETIKER FAST 3000

CONTROLUL FAST 3000 PRIN INTERMEDIUL UNUI PLC EXTERN

La selectarea functiilor individuale in modul manual prin intermediul comunicarii industriale, scula trebuie intotdeauna
reinitializata dupa ce se iese din ea.

-

Starting the tool

Automatic Mode

Manual Mode

Switch ON Tool

Startup Tool

Enable Power Drive

| Verifikation Pulling Force

Initialization

— IDLE Wait of start

l

| I

— Zero Balance

Closing Process

Manual Motion

| I

[ Verifikation Crimp Force

| I

— Fricti

on Test

www.oetiker.c

om

Switch OFF Tool

Fig. 137:

08906407

Operare prin comunicare industriala pentru functiile manuale
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10.2 Reprezentarea masinii de stare in PLC

Automat Manual
Interrupt
light curtain Closing Clamp
OR BUS Production
Stop Cycle Verifiyng 1
Pulling Unit N

Verifiyng
Crimp Force

Zero Balance
Pulling Unit
Friction
Test

Miscare
manuals

X

Quit function

X

Initialisation
Tool

Ready, Not [
) "Emcy- “Device  "Drive

Stop"  Eror”  Error"

“Device  "Drive  "Emcy-

Error” Error" Stop"
i} Q ? e ? GP Q
- . .. 1 .-
g i

Emergency Stop |
active
Drive

Start-Up

Wait for
“Enable Drive”
Button

Fig. 138:  Diagrama de flux Statemachine

Pentru a controla diferitele functii prin intermediul comunicatiei industriale, trebuie selectata functia corespunzatoare
in setari.

10.3 Control prin semnal 24-V-1/0
Ca o alternativa la magistralele de camp, FAST 3000 poate fi controlat prin intermediul semnalelor de 24 V.

Pentru detalii privind conectarea comenzii externe la dulapul de comanda al FAST 3000, consultati schema circuitului
electric de la paginile 350, 351, 352. Pentru mai multe informatii privind activarea controlului prin intermediul I/O,
consultati capitolul 7.4.5 si 7.4.7 (setare, parametrii uneltei).
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11 Scoaterea din functiune, transportul, depozitarea,
repunerea in functiune

11.1 Scoaterea din functiune

in cazul in care FAST 3000 nu este utilizat pentru o perioadd mai lunga de timp, acesta trebuie scos din functiune.
e Deconectati fisa electrica.

e  Curatati FAST 3000 inainte de a-l depozita.

e Inlocuiti toate piesele defecte.
e  Depozitati FAST 3000 intr-un loc curat, uscat si ferit de praf.

11.2 Transport

Componentele FAST 3000 sunt grele. Utilizati intotdeauna ajutorul de transport corect. Este nevoie de doua persoane
pentru a ridica unealta.

fnainte de a transporta masina unealta, blocati miscarea liniara si de rotatie cu dispozitivul de blocare pentru transport.

Indepértati siguranta pentru transport inainte de a pune din nou unealta in functiune.

ATENTIE
Pericol cauzat de caderea utilajului in timpul transportului!
Nu stati sub masina.
Purtati echipament de protectie (in special incaltaminte de siguranta).

ATENTIE
if Pericol cauzat de cadere dulapului de comanda in timpul transportului!

Nu stati sub dulapul de comanda.
Purtati echipament de protectie (in special incaltaminte de siguranta).

Fig. 139:  Instrument de transport
1. Carlige de transport
2. Siguranta pentru transport

3. Maner
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11.3 Depozitare
in cazul in care FAST 3000 nu este utilizat pentru o perioadd mai lunga de timp, acesta trebuie scos din functiune.

e  Deconectati fisa electrica.

e  Curatati FAST 3000 inainte de a-I depozita.

e Inlocuiti toate piesele defecte.

e Lubrifiati piesele mecanice pentru a le proteja impotriva ruginii.
e Depozitati FAST 3000 intr-un loc curat, uscat si ferit de praf.

11.4 Repunerea in functiune
Atunci cand FAST 3000 este utilizat din nou, acesta trebuie repus din nou in functiune.

e  Verificati daca FAST 3000 prezinta piese defecte sau rugina si, daca este necesar, efectuati reparatii sau lucrari
de intretinere.

e  Efectuati configurarea, consultati capitolul 6.1.

11.5 Eliminare

Eliminarea uneltei, a tuturor pieselor de schimb si, in special, a materialelor de exploatare utilizate sau a altor substante
periculoase pentru mediu trebuie efectuata de companii specializate, in conformitate cu reglementarile legale in vigoare.
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12

Date tehnice

Numai pentru utilizare in interior

Interval de temperaturi: intre 5 °C si 40 °C

Umiditate relativa maxima: 80 % la temperaturi de panala 31 °C
110 V sau 220/230 V 50-60 Hz AC, cu impamantare

Toleranta fortei de strangere: +100N
Max. Nivelul sonor: 75 dBA

Capacitatea masinii: C_, > 1,33 la 1850 = 50 N

Forta de strangere: intre 800 si 2500 N

Dimensiuni si greutate

OETIKER FAST 3000
DATE TEHNICE

Poz. Componente Dimensiuni aproximative [mm] Greutate aproximativa [kg]

1 Cablu de legatura - 2,5

2 Dulap de comanda 300 x 400 x 800 40

8 Panou tactil 340 x 220 x 120 2

4 Pedala 260 x 150 x 140 1,5

5 Panou de comanda pentru 465 x 190 x 120 2,5
doua maini

6 Unelte de montaj 610 x 71 x 470 (fara placa de baza) 30
Dispozitiv de monitorizare a fortei 190 x 195 x 125 1
de sertizare

170 www.oetiker.com 08906407
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13 Depanare si mesaje de eroare

13.1 Indicatii generale in caz de erori

e in cazul in care procesul de strangere nu poate fi demarat sau in cazul in care apar defectiuni in timpul functionérii,
trebuie contactat personalul de intretinere specializat responsabil cu FAST 3000.

e Erorile pot fi corectate numai de ctre profesionisti. in caz de indoieli, contactati Oetiker (www.oetiker.com).

13.2 Ce trebuie facut daca...?

Tipul de eroare

Cauza defectiunii

Masuri de depanare

Procesul de strangere
nu poate fi declansat

Instrumentul nu este pornit

Porniti unealta.

Buton de oprire de urgenta activat

Dezactivati butonul de oprire de urgenta.

Unealta neinitializata

Initializati unealta.

Clema nu este introdusa corect
(verificati semnalul de detectare a benzii)

Introduceti corect clema.

Nu sunt introduse toate fisele necesare

Conectati toate fisele necesare pentru
unealta.

Mod de functionare incorect

Modificati setarile pentru modul de
functionare.

Perdea luminoasa activata si perdea
luminoasa deteriorata

Reparati perdeaua luminoasa.

FAST 3000 in modul de functionare
manuala

Treceti la modul automat si initializati
unealta.

Alimentarea electrica nu este pornita

Porniti alimentarea cu energie de comanda
a actionarilor cu ajutorul butonului de
comutare verde din dulapul de comanda.

Initializarea FAST 3000
nu functioneaza

Banda de prindere a clemelor de
prindere cu curea WingGuard®
inserata in unitatea de prindere

Indepartati banda. Pentru a elibera parghia
de strangere, poate fi necesara scoaterea
unui capac frontal si sa tragerea curelei din
capul separator de sertizare.

Senzor de banda este murdar

Curatati senzorul de banda.

Panoul de comanda pentru doua maini
nu este conectat la dulapul de comanda

Conectati panoul de comanda pentru
doua maini la dulapul de comanda.

Dulap de comanda defect

Se va trimite la OETIKER.

Oprire de urgenta activata

Apasati si eliberati butonul de oprire
de urgenta. Initializati FAST 3000.

Alimentarea electrica nu este pornita

Porniti alimentarea cu energie de comanda
a actionarilor cu ajutorul butonului de
comutare verde din dulapul de comanda.

S-a declansat o siguranta in dulapul
de comanda

Verificati dulapul de comanda si unitatea.
Daca testul este OK, porniti din nou
siguranta.

Mod de functionare incorect

Modificati setarile pentru modul
de functionare.

Perdea luminoasa activata si perdea
luminoasa deteriorata

Reparati perdeaua luminoasa.

Nu sunt stocate valori pentru parametrii

Resetati parametrii PLC-ului la setarile din
fabrica cu ajutorul Centrului de service
Oetiker.

Initializarea nu este posibila din cauza
starii actuale de functionare

Activati oprirea de urgenta si dezactivati-o
din nou.
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Tipul de eroare

Cauza defectiunii

Masuri de depanare

Instrumentul este pornit,
dar nu se afiseaza

Panoul tactil nu este conectat la dulapul
de comanda

Conectati panoul tactil la dulapul de
comanda.

Dulap de comanda defect

Se va trimite la OETIKER.

Adresa de retea incorecta setata pe
afisaj sau n unitatea de comanda

Introduceti adresa de retea corecta.

Setari incorecte pe afisaj

Solicitati Centrului de service Oetiker
sa efectueze setarile afisajului.

S-a declansat o siguranta in dulapul
de comanda

Verificati dulapul de comanda si unitatea.
Daca testul este OK, porniti din nou
siguranta.

Clema este sertizata doar
pe o singura parte

Falci de sertizare rupte

Inlocuiti falcile de sertizare ca set.

Axa falcii de sertizare este rupta

inlocuiti osia

Banda nu este taiata

Poanson separator defect

Inlocuiti poansonul separator

Ghidajul poansonului separator
nu este montat corect

Montati ghidajul poansonului separator
conform descrierii (a se vedea capitolul
9.3.3).

Falci de sertizare taiate
in carcasa clemei

Ghidajul poansonului separator
nu este montat corect

Montati ghidajul poansonului separator
conform descrierii (a se vedea capitolul
9.3.3).

Pozitionarea orizontala incorecta
a FAST 3000

Verificati pozitionarea corecta a opritorului
orizontal pentru a asigura o pozitie corecta
a carcasei clemei.

Avand clema WingGuard® inchisa,
capul uneltei nu este in pozitia corecta

Verificati daca exista vreo piesa care sa
impiedice deplasarea capului uneltei in
pozitia corecta la inchiderea clemei.

Clema introdusa nu poate
fi scoasa din FAST 3000 in
timpul productiei

Clema WingGuard® este blocata de
parghia de strngere apasata.

Initializarea nu este posibila din cauza
unei cleme introduse

Utilizati functia de deblocare (a se vedea
capitolul 6.8.1).

Daca functia de deblocare nu
functioneaza, continuati cu urmatorii pasi:

Opriti FAST 3000 in conditii de siguranta.

indepértati unul dintre capacele laterale
din fata si capacul capului separator de
sertizare.

Slabiti suruburile de fixare ale capului
separator de sertizare cateva ture si trageti
putin capul.

Acum este posibila slabirea tijei de
impingere a parghiei de strangere si,

prin urmare, capatului de banda al clemei
WingGuard® poate fi indepartat din
unitatea de prindere si din cap.

Montati din nou FAST 3000.

Porniti si initializati aparatul.

Nivel prea mare al fortei
de sertizare

Falcile de sertizare nu sunt retrase

Legati cateva cleme WingGuard®.
Falcile de sertizare se introduc si forta
de sertizare capata valorile obisnuite.
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Tipul de eroare

Cauza defectiunii

Masuri de depanare

Terminalul introdus nu
poate fi scos dupa pornirea
FAST 3000

Actionarile nu pot fi initializate deoarece
unealta detecteaza o strangere
in unitatea de prindere.

Opriti FAST 3000.

indepértati un capac frontal si impingeti
tija parghiei de strangere spre capul
separator de sertizare.

Indepartati banda de prindere de pe capul

separator de sertizare. FAST 3000 este
acum pregatit pentru initializare.

Inlocuiti capacul frontal si porniti
FAST 3000.

Initializati FAST 3000.

FAST 3000 nu reactioneaza la
intrari (de exemplu, butonul
de blocare a benzii)

FAST 3000 se afla in modul ,Control
prin PLC extern” sau ,,Control prin 10”

Dezactivati ,,Control prin PLC extern”
sau ,,Control prin 10”.

Modulul IO nu este conectat corect
la PLC (fisa sau modul)

Conectati stecarul corect.

Conectati modulul corect.

EtherCAT-Bus nu e pregatit pentru
operatiune

Verificati daca toate dispozitivele sunt
conectate corect, in special conexiunile
de la amplificatorul de masurare a fortei
de tractiune si conexiunile dispozitivelor
de monitorizare a fortei de sertizare.

Eroare unealta

Eroare de actionare servo

Consultati manualul ,LH7N*.
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13.3 Mesaje eroare si mod de rezolvare

13.3.1 Avertizari
War_101: Eroare confirmata
Erorile si avertismentele au fost confirmate. Nu e necesara nicio actiune.

War_102: Verificati contactele butonului

Din motive de siguranta, cele doua butoane de pornire de pe telecomanda prezinta fiecare cate doua
canale. La fiecare apasare a unei taste se efectueaza o verificare a plauzibilitatii. Daca tasta este
apasata prea incet, se produce o eroare War_102.

Utilizati functia de deblocare (a se vedea capitolul 6.8.1) pentru a aduce unealta intr-o stare

in care este posibila initializarea.

Utilizati functia de deblocare (a se vedea capitolul 6.8.1).

FAST 3000 indica functia corecta la urmatorul ciclu:

Apasati repede pe butonul de pornire.

FAST 3000 va reafisa aceeasi eroare la urmatorul ciclu de setare, chiar daca butoanele de pornire sunt apasate rapid:

inlocuiti contactele butonului de pornire.
Verificati racordarea butonului.

War_103: Nu exista alimentare cu curent electric -> Apasati Start / Init

Alimentarea cu curent electric unitatii nu este pornita.

Remediere:

Apasati butonul de pornire de pe usa dulapului de comanda.
Butonul de pornire se aprinde in verde.

Initializati aparatul.

War_104: Avertizare CFM Box

Aceasta avertizare a aparut atunci cand PLC-ul Parker nu a putut comunica cu dispozitivele Kistler in
timpul procesului de strangere.

Remediere:

Rulati o analiza a defectiunilor pentru ambele dispozitive de monitorizare a fortei de sertizare.
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War_105: Service aproape de termen

Aceasta avertizare apare atunci cand contorul de service atinge limita numarului de cicluri (numar
de cicluri de service (implicit 100.000 de cicluri) - avertizare ciclu de service (implicit 100 de cicluri)).
Mesajul reapare de fiecare data la urmatoarele zece strangeri.

Remediere:

- Efectuati service-ul si resetati contorul de service.

War_106: Service scadent

Acest avertisment apare atunci cand contorul de service ajunge la numarul de cicluri pentru service
(100.000 de cicluri in mod implicit). Mesajul apare o data la doua strangeri.

Remediere:

- Efectuati service-ul si resetati contorul de service.

War_107: Oprire prin grilaj luminos

Acest avertisment apare atunci cand circuitul de curent al perdelei luminoase a fost intrerupt.

»  Evitati declansarea perdelei luminoase.

War_108: Mod de invatare CFM activ

Mesajul apare atunci cand este activ ,Modul de invatare CFM“. Atata timp cat acest mod ramane
activ, rezultatele CFM sunt ignorate. Mesajul apare dupa cinci strangeri.

Remediere:

>  .Activati setarea ,,Mod productie CFM“ (CFM Production Mode) in meniul ,Setari“ (Settings) din submeniul
»Parametrii unealta“ (Parameter Tool).

CETIKER 201806127  16:41:16 §  User: superuser (D

Setting )

~ ypass: Control over
Max. fightening stroke CFM Teaching mode Unlocked external power  extemal PLC Time & Date
wonn I BT [ eatte |
v Automatic

Filename: CFM Productionmode  Deactivation ligth curtain  COn01 OVer 10 summertime activation
[ earszor |
Tool name Reset Servicecounter

T01
Production ID: Scaling force-sensor

P05 5500

Cycle counter
Service counter

Local / Automatic P> Waiting for clamp and fixation....

Fig. 140:  Unealta de setare a parametrilor Pagina 1
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War_109: Unealta de actionare nu se afla sub tensiune

Alimentarea cu energie electrica a culisei sau a tractiunii nu este pornita.

Remediere:

Restabiliti alimentarea cu energie electrica a uneltei. Pentru a face acest lucru, activati butonul verde de pe usa
dulapului de comanda si initializati unealta.

War_110: Nu exista alimentare cu curent electric -> Activare externa, apasati start

INDICATIE

Alimentarea cu curent electric unitatii nu este pornita.

Remediere:

Apasati butonul de pornire de pe usa dulapului de comanda.
Butonul de pornire se aprinde in verde.

Nu reactioneaza la butonul de pornire: Verificati daca eliberarea de la sistemul de nivel superior (DI sau BUS
»~Power enable”) este disponibila.

War_111: indepartati banda

Acest avertisment apare in timpul initializarii. Din motive de siguranta, se poate intampla ca, in timpul
initializarii, dispozitivul de tractiune se poate deplasa in pozitia de ejectare si ulterior poate sa apara
mesajul ca trebuie indepartate partile in exces ale clemei de prindere cu curea.

Remediere:

Verificati daca in dispozitivul de tractiune: nu exista material de la banda si daca exista corpuri straine pe capul
separator de sertizare (de exemplu, carcasa clemei WingGuard®).

War_119: Functionare manuala: Executarea comenzii inaintea finalizarii functiei Executati (dispozitiv de tractiune)

in modul manual -> Functia de actionare manuala --> Dispozitiv de tractiune: O nous comand este
trimisa inainte ca vechea comanda de deplasare sa fie finalizata.

Remediere:

Modificati secventa de control al comenzii de deplasare in PLC-ul extern.
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War_120: Functionare manuala: Executarea comenzii inainte ca executia sa se incheie (culisa)

in modul manual --> Functia de actionare manuald --> Culisa: O noud comandi este trimisa inainte
ca vechea comanda de deplasare sa fie finalizata.

Remediere:

Modificati secventa de control al comenzii de deplasare in PLC-ul extern.

War_121: Test de frecare Valoarea nominala este in afara tolerantei

Valorile setate pentru functia testului de frecare sunt in afara valorilor limita. Valorile de referinta sunt
limitate la valorile limita.

Remediere:

Modificati valorile de referinta pentru pozitia finala si setarea vitezei pentru testul de frecare. Tolerante: A se vedea
lista de corespondenta.

War_122: Verificati forta de sertizare: Valoarea de referinta se afla in afara tolerantei

Valorile setate pentru functia de verificare a fortei de sertizare sunt in afara valorilor limita. Valorile de
referinta sunt limitate la valorile limita.

Remediere:

Modificati valorile de referinta pentru pozitia finala si valoarea Cal01 pentru verificarea fortei de sertizare.
Tolerante: A se vedea lista de corespondenta.

War_123: Verificati dispozitivul de tractiune: Valoarea de referinta se afla in afara tolerantei

Valorile de referinta pentru functia de verificare a dispozitivului de tractiune sunt in afara limitelor.
Valorile de referinta sunt limitate la valorile limita.

Remediere:

Modificati valorile tintéd pentru pozitia finala si valoarea CalO1 pentru verificarea dispozitivului de tractiune.
Tolerante: A se vedea lista de corespondenta.

Avertismentele 112-118 vor fi descrise in urmatoarea versiune a manualului, a se vedea
capitolul 7.4.9
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13.3.2 Eroare unealta

ToErr_201: (W) Banda prezenta -> Fixare si confirmare

INDICATIE

La fiecare ciclu de strangere, se verifica daca capatul benzii a iesit din unitatea de prindere: Senzorul
de banda verifica, in pozitia de ejectare a unitatii de strangere, daca capatul benzii este inca prezent.
Daca este, apare avertizarea War_111 auf.

in timpul initializarii, instrumentul verifica daci este prezentd sau nu o band4. Verificarea se face
fnainte ca unealta sa caute pozitiile zero ale actionarilor. Daca exista o clema in unealta si carcasa
nu este pozitionata corect, acest lucru poate duce la pozitii zero incorecte ale actionarilor.

Remediere:
Un capat al benzii se afla in unitatea de prindere:
» indepértati un capac frontal.

» impingeti tija de tragere a ejectorului in directia capului separator de sertizare si indepértati capatul benzii.

Fig. 141:  Unitate de prindere
Senzorul de banda este acoperit cu particule metalice:

»  Curatati zona din jurul senzorului de detectare a benzii. Pentru a curata senzorul, este posibil sa fie necesar sa
indepartati un capac frontal si sa impingeti glisorul unitatii de prindere inapoi.

Fig. 142:  Unitate de prindere
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Testul 10 al senzorului de banda nu a reusit:

Verificati functionarea senzorului.

Verificati racordul senzorului de banda.

Verificati conectarea cablului prelungitor la priza uneltei.
Verificati modulul 1O din PLC al FAST 3000.

ToErr_202 Unitatea de prindere nu se afla in pozitia de pornire STO-> Repornire

INDICATIE

Inainte de a incepe ciclul de strangere, unealta efectueaza o verificare de siguranta pentru

a determina daca unitatea de prindere se afla in pozitia initiala. (De exemplu, daca unitatea de
prindere incepe sa se deplaseze neintentionat atunci cand un deget se afla intre clema si piesele
care urmeaza sa fie conectate, acest lucru poate duce la réniri.) in cazul in care senzorul de
pozitie detecteaza ca unitatea de prindere nu se afla in pozitia initiala, cele doua actionari electrice
sunt deconectate. in timpul fiecarui ciclu de strangere, se efectueazi o verificare a plauzibilitatii
(se verifica daca semnalul si-a schimbat starea).

Remediere:
Initializarea instrumentului a reusit:
Erorile au fost rezolvate.

Testul 10 al senzorului de pozitie al unitatii de prindere nu a reusit:

Verificati functionarea senzorului.

Fig. 143:  Senzor de oprire

Verificati conectarea cablului senzorului la priza uneltei.
Verificati distanta de montare a capsulei dinamometrice in conformitate cu instructiunile de service.
Verificati modulul 1O din PLC al FAST 3000.

Senzorul de pozitie al unitatii de prindere este murdar:

Curatati senzorul.
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ToErr_204: Senzor de pozitie defect

Verificarea plauzibilitatii senzorului de pozitie al unitatii de strangere nu a reusit.

Aceasta eroare apare atunci cand senzorul de pozitie al unitatii de prindere nu trece testul
senzorului de pozitie.

Remediere:
A se vedea capitolul ,ToErr_202 Unitatea de prindere nu se afla in pozitia de pornire STO-> Repornire”
Senzorul de pozitie al unitatii de prindere este murdar:
Curatati senzorul.
Verificati functionarea senzorului.
Verificati conectarea cablului senzorului la priza uneltei.
Verificati distantele de montare a capsulei dinamometrice in conformitate cu instructiunile de service.
Verificati modulul 10 din PLC al FAST 3000.

ToErr_205: Eroare de actionare activa

Butonul verde de activare a alimentarii de pe usa dulapului de comanda nu este aprins:

Aceasta eroare apare atunci cand este activa o eroare a unitatii.

Apasati butonul de activare a alimentarii.

Unul dintre disjunctoarele din dulapul de comanda s-a declansat:

Apasati din nou disjunctorul.

Interfetele EtherCAT nu sunt conectate corect:

Asigurati-va ca cablurile Ethernet sunt conectate corect la dulapul de comanda si la dispozitivele de monitorizare
a fortei.

Verificati daca cablurile Ethernet sunt deteriorate.

Servomotorul nu este instalat corect:

Asigurati-va ca cablurile Ethernet ale amplificatoarelor de servomotoare sunt conectate corect in dulapul de comanda.

Servomotorul prezinta o eroare:

Raportati dulapul la centrul Oetiker Power Tool local.

EEl  www.oetiker.com 08906407 Editia 10.23



OETIKER FAST 3000 @
DEPANARE $I MESAJE DE EROARE

ToErr_206 Circuit de oprire de urgenta deschis / ToErr_214 Emergency stop

Aceasta eroare apare atunci cand circuitul de oprire de urgenta este deschis.

A fost apasat butonul de oprire de urgenta:

Dezactivati butonul de oprire de urgenta.

Nu a fost apasat butonul de oprire de urgenta:

Verificati cablajul butonului de oprire de urgenta de pe panoul de comanda pentru doua maini.
Verificati daca cheia dongle pentru doua maini este introdus corect.

Verificati daca oprirea de urgenta externa este conectata corect sau daca cheia dongle subtire pentru doua maini
este conectata corect.

ToErr_207 Grilaj luminos activ in timpul rutinei de initializare

in timpul initializarii, perdeaua luminoas4 raspunde. Unitétile sunt oprite si procesul este intrerupt.

Remediere:

Evitati aprinderea perdelei luminoase in timpul procesului de initializare.

ToErr_208 Verificati eroarea fortei de sertizare in faza 1

Eroarea apare atunci cand exista o forta prea mare in prima faza (parghia se deplaseaza in pozitia 1
la o viteza definitd). Apoi parghia revine in pozitia initiald, iar verificarea este anulata.

Remediere:

Verificati daca exista obiecte straine in zonele din zona falcilor de sertizare care deformeaza banda de prindere cu
curea WingGuard®.

Verificati daca SKS-ul corect este montat cu falcile corecte.

ToErr_209 Verificati eroarea fortei de sertizare in faza 2

Eroarea apare daca forta finala nu este atinsa in a doua faza (culisa se deplaseaza in pozitia 2 la o viteza
stabilita). Culisa revine apoi in pozitia initiald, iar verificarea este intrerupta (a se vedea capitolul 5.7).

Remediere:

Verificati daca dispozitivele de monitorizare a fortei de sertizare sunt reglate corect.
Verificati daca dispozitivele de monitorizare a fortei de sertizare sunt active.

Verificati daca valoarea de referinta a fortei de sertizare este prea mare.
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ToErr_210: Verificati forta de sertizare: Nu exista nicio crestere a fortei

Eroarea apare in cazul in care forta de sertizare nu creste timp de 5 secunde in a doua faza.

Remediere:

Verificati daca dispozitivele de monitorizare a fortei de sertizare sunt pornite.
Verificati daca dispozitivele de monitorizare a fortei de sertizare sunt reglate corect.

Verificati daca dispozitivele de monitorizare a fortei de sertizare sunt active.

ToErr_211: Verificati rebuturile de pe banda

Aceasta eroare apare daca o banda este in continuare detectata dupa ce a fost mutata in pozitia
de ejectare.

Remediere:

Deplasati-va manual in pozitia de ejectare si verificati daca senzorul corespunzator este deteriorat.
Verificati rebuturile de pe banda au fost ejectate.

ToErr_212: Eroare generala CFM

Aceasta eroare a aparut atunci cand PLC-ul Parker nu a putut comunica cu dispozitivele Kistler in
timpul procesului de strangere.

Remediere:

Se verifica dispozitivele de monitorizare a fortei de sertizare in ceea ce priveste setarile, deteriorarile si mesajele
de eroare.
Reporniti monitoarele de forta de sertizare.

Pentru mai multe informatii, consultati manualul monitorului de forta de sertizare.
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ToErr_213: Verificati senzorul de forta de tractiune

INDICATIE

in timpul ciclului de setare, senzorul de forta de tractiune verifici daca valoarea din pozitia initiala
a culisei si cea din pozitia de introducere se incadreaza intr-o anumita valoare.

Valoarea (forta de preincarcare) in pozitia initiala depinde de diversi factori. Valoarea este setata
in functia ,Reglarea la zero”. In pozitia initial, valoarea ar trebui s4 fie de aproximativ 80 N, iar in
pozitia de introducere, valoarea ar trebui s fie de aproximativ 0 N. in functia de setare, valoarea
trebuie sa fie cuprinsa intre -60 N si -180 N. Daca valoarea este mai mare de -60 N, valoarea este
setata la -60 N. in cazul in care valoarea este mai mica de -180 N, valoarea se stabileste la -180 N.
Toleranta este de + 20 N.

Remediere:
b Verificati daca capul separator de sertizare este montat corect.
b Asigurati-va ca nicio piesa straina nu atinge unitatea de prindere a FAST 3000 in timpul ciclului de strangere
(a se vedea capitolul 6.5.3).
> Verificati masina unealta, in special libertatea de miscare a ghidajului liniar al unitatii de prindere si alinierea corecta
a unitatii de prindere la capul de sertizare (a se vedea capitolul 9.5.1).
» In meniul ,Set#ri“ (Settings) din submeniul ,Verificare fort4" (Force verification), efectuati reglarea la zero
a senzorului de forta. Atentie! In timpul procesului este esential s& apasati butonul ,,Setare decalaj la zero”
(Set offset to zero) (a se vedea capitolul 6.8.3). Aceasta comanda este apoi utilizata pentru a determina noua
valoare pentru pozitia initiala.
CETIKER 20220819 06:04:13 B User: Superuser (D
Setting o)
==
[ pusng e [ ZG G D il
Target force Average actual force
] 72N
v Ext. Force value "CAL
v
- Verification sensor pulling force: waiting for ban (s::'vdemco':::::e' sgzsgg
b Verificati factorul de scalare si corectati-l daca este necesar (a se vedea capitolul 9.5).
» In cazul in care factorul de scalare a fost corectat, efectuati reglarea la zero si verificarea fortei.
b Verificati amplificatorul de masura (conexiuni, semnalizare pe amplificatorul de masura).

ToErr_216: Instrumentul de actionare Pierdere tensiune in timpul functionarii

Se intrerupe alimentarea cu energie electrica a cablului sau a transmisiei de tractiune.

Remediere:

>

Restabiliti alimentarea cu energie electrica a uneltei. Pentru a face acest lucru, activati butonul verde de pe usa
dulapului de comanda si initializati unealta. Asigurati-va ca deblocarea sistemului supraordonat pentru conectarea
alimentarii cu energie electrica a servomotoarelor este disponibilda sau ca este activat bypass-ul (meniul ,Setari“
(Settings) din submeniul ,Parametrii unealta“ (Parameter Tool)).
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ToErr_217: Verificati forta de tractiune; forta tinta nu a fost atinsa

Forta de tractiune nu este atinsa atunci cand se verifica dispozitivul de tractiune.

Remediere:

Repetati verificarea cu o chinga noua.
inlocuiti parghia de strangere (a se vedea capitolul a se vedea capitolul 9.3.6).
Setati scalarea senzorului de forta la 4950, urmand pasii 1, 4, 7 si 9 din capitolul 9.5.2. Pentru pasul 9, utilizati 4950.

Acum repetati verificarea.
Important! Daca nu mai apare ToErr_217,capsula dinamometrica trebuie reglata conform descrierii din
capitolul 9.5.2!

Verificati amplificatorul de masurare, capsula dinamometrica si cablul capsulei dinamometrice.
Contactati PTC.

ToErr_218: Unealta blocata de un semnal extern

Unealta este blocata de la semnal:
W-DWO0: Cuvant de control Bit14 Locking Tool

Ciclul nu poate fi repornit atata timp cat semnalul este prezent.

Remediere:

Anulati semnalul.

ToErr_219: Functionare manuala: Dispozitiv de tractiune cu mai mult de 1 comanda de executie

in modul manual cu functia ,,Actionare manuald“: Sunt trimise mai multe comenzi catre dispozitivul
de tractiune. Nu se executa nicio comanda de deplasare.

Remediere:

Modificati secventa de control al comenzii de deplasare in PLC-ul extern.
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ToErr_220: Functionare manuala: in fundal se executd mai mult de 1 comanda

in modul manual cu functia ,,Actionare manuald“: Mai multe comenzi sunt trimise la culisa.

Nu se executa nicio comanda de deplasare.

Remediere:

Modificati secventa de control al comenzii de deplasare in PLC-ul extern.

INDICATIE

ToErr_221-224 sunt erori rezervate care nu sunt utilizate in prezent:

ToErr_221 Eroare Test de frecare
ToErr_222 Eroare la verificarea fortei de sertizare

ToErr_223 Eroare de verificare a fortei de tractiune

ToErr_224 Eroare Reglare la zero

ToErr_225: Subtensiune culisa

Servoamplificatorul culisei detecteaza o subtensiune.

Remediere:

Porniti alimentarea cu energie de comanda cu ajutorul butonului verde din usa dulapului de comanda sau prin
intermediul comunicatiei industriale.

Schimbati setarile uneltei la tensiunea de conectare corecta.

ToErr_226: Dispozitiv de tensionare Subtensiune

Servoamplificatorul dispozitivului de tractiune detecteaza o subtensiune.

Remediere:

Porniti alimentarea cu energie de comanda cu ajutorul butonului verde din usa dulapului de comanda sau prin
intermediul comunicatiei industriale.

Schimbati setarile uneltei la tensiunea de conectare corecta.
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13.3.3 Eroare de proces

PrErr_301: Distanta maxima de strangere este depasita

Calea de deplasare poate fi limitata. Acest lucru va permite sa verificati daca a fost utilizat diametrul
de strangere corect. (Aceasta functie are limitele sale, deoarece capatul benzii WingGuard® este deja
detectat inainte de a fi introdus complet in unitatea de prindere.) Prin urmare, cursa de strangere
variaza usor (a se vedea capitolul a se vedea capitolul 5.1.1 - a se vedea capitolul 5.1.7).

Remediere:
A fost utilizata o dimensiune gresita a clemei:

Utilizati o clema cu un diametru corect.

Au fost utilizate piese gresite care trebuiau conectate:

Utilizati piesele corecte.

Capatul benzii este rupt?

Verificati daca forta de strangere este setata corect (a se vedea capitolul 7.4.7).

Efectuati o verificare a fortei de tensionare (a se vedea manualul de utilizare).

Banda a alunecat din unitatea de prindere:

Verificati parghia de strangere, in special dintii acesteia, si inlocuiti-o daca este necesar.
Verificati unitatea de prindere a cursorului. inlocuiti-le atunci cand sunt uzate.
Verificati axa parghiei de prindere. inlocuiti-le atunci cand sunt uzate.

Verificati sina unittii clemei. Inlocuiti-le atunci cand sunt uzate.

Distanta maxima de tractiune nu corespunde reducerii necesare a diametrului clemei:

Reglati setarea pentru valoarea maxima. Tabelul urmator prezinta parametrii dispozitivului de tractiune.
Pentru a modifica aceasta setare, trebuie sa va conectati ca superutilizator.

Parametrii de strangere sunt setati incorect:

Reglati parametrii de strangere (a se vedea capitolul 5.1.1-5.1.7).

PrErr_302: Timpul maxim de strangere a fost depasit

Aceasta eroare apare atunci cand timpul necesar pentru tractiune depaseste valoarea de timp definita.

Remediere:

Parametrii de strangere sunt setati incorect:

Reglati parametrii de strangere (a se vedea capitolul 5.1.1-5.1.7).

Timpul de asteptare este setat prea lung:

Reduceti timpul de mentinere (a se vedea capitolul 5.1.7).
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PrErr_303: Sertizare CFM1 Curba infasuratoare 1

Aceasta eroare apare atunci cand curba de forta a unitatii CFM din stanga este in afara EO1.

Remediere:

Verificati daca falcile de sertizare sunt deteriorate sau uzate.
Verificati curbele de reglare in monitorul fortei de sertizare 1.
Verificati pozitionarea corecta a FAST 3000 (a se vedea capitolul 6.5).

Verificati traseul corect al cablului de legatura: Capul separator de sertizare trebuie sa apese pe carcasa
clemei WingGuard® in timpul procesului de legare.

PrErr_304: Sertizare CFM1 Curba infasuratoare 2

Aceasta eroare apare atunci cand curba de forta a unitatii CFM din stanga este in afara EO2.

Remediere:

Verificati daca falcile de sertizare sunt deteriorate sau uzate.
Verificati curbele de reglare in monitorul fortei de sertizare 1.
Verificati pozitionarea corecta a FAST 3000 (a se vedea capitolul 6.5).

Verificati traseul corect al cablului de legatura: Capul separator de sertizare trebuie sa apese pe carcasa
clemei WingGuard® in timpul procesului de legare.
Lotul de cleme WingGuard® are o curba neobisnuita a fortei de sertizare:

Aflati din nou curba infasuratoare 2 (a se vedea capitolul 6.8.6).

PrErr_305: Sertizare CFM1 NoPass

Aceasta eroare apare atunci cand forta exercitata asupra falcilor de sertizare creste prea devreme
in timpul strangerii.

Remediere:
Verificati setarea monitorului de forta de sertizare 1.
Verificati pozitionarea FAST 3000.

Verificati daca suruburile capului separator de sertizarei au fost stranse la cuplul de strangere corect
(a se vedea capitolul 9.3.3).

Verificati traseul corect al cablului de legatura: Capul separator de sertizare trebuie sa apese pe carcasa
clemei WingGuard® in timpul procesului de legare.
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PrErr_306: Sertizarea CFM1 Uzura

Aceasta eroare apare atunci cand diferenta dintre valoarea de iesire si valoarea de intrare (EO4)
a CFM este prea mare.

Remediere:

Verificati uzura falcilor de sertizare.
Verificati setarea monitorului de forta de sertizare 1.
Verificati pozitionarea FAST 3000.

Verificati traseul corect al cablului de legatura: Capul separator de sertizare trebuie sa apese pe carcasa clemei
WingGuard® in timpul procesului de legare.

in cazul in care clema WingGuard® este ghidata suplimentar de alte parti decat capul separator de sertizare,
asigurati-va ca acest ghidaj suplimentar este centrat corect fata de capul separator de sertizare. De asemenea,
se recomanda ca ghidajul suplimentar sa nu fie prea precis, ci trebuie lasat un spatiu de aproximativ 0,7 mm
pe ambele parti pentru clema de prindere cu curea.

Daca este necesar, reglati parametrul ,,Tol. Valoarea de uzura", a se vedea capitolul 5.2.4 si 7.4.7.

PrErr_307: Sertizare CFM2 Curba infasuratoare 1

Aceasta eroare apare atunci cand curba de forta a unitatii CFM din dreapta este in afara lui EO1.

Remediere:

Verificati daca falcile de sertizare sunt deteriorate sau uzate.
Verificati curbele de reglare in monitorul fortei de sertizare 2.
Verificati pozitionarea FAST 3000 (a se vedea capitolul 6.5).

Verificati traseul corect al cablului de legatura: Capul separator de sertizare trebuie sa apese pe carcasa
clemei WingGuard® in timpul procesului de legare.

PrErr_308: Sertizare CFM2 Curba infasuratoare 2

Aceasta eroare apare atunci cand curba de forta a unitatii CFM din dreapta este in afara EO2.

Remediere:

Verificati daca falcile de sertizare sunt deteriorate sau uzate.

Verificati curbele de reglare in monitorul fortei de sertizare 2.
Verificati pozitionarea FAST 3000 (a se vedea capitolul 6.5).

Verificati traseul corect al cablului de legatura: Capul separator de sertizare trebuie sa apese pe carcasa
clemei WingGuard® in timpul procesului de legare.
Lotul de cleme WingGuard® are o curba neobisnuitd a fortei de sertizare:

Aflati din nou curba infasuratoare 2 (a se vedea capitolul 6.8.6).
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PrErr_309: Sertizare CFM2 NoPass

Aceasta eroare apare atunci cand forta exercitata asupra falcilor de sertizare creste prea devreme
in timpul strangerii.

Remediere:
Verificati setarea monitorului de forta de sertizare 2.
Verificati pozitionarea FAST 3000.

Verificati daca suruburile capului separator de sertizareau fost stranse la cuplul de strangere corect
(a se vedea capitolul 9.3.3).

Verificati traseul corect al cablului de legatura: Capul separator de sertizare trebuie sa apese pe carcasa
clemei WingGuard® in timpul procesului de legare.

PrErr_310: Sertizarea CFM2 Uzura

Aceasta eroare apare atunci cand diferenta dintre valoarea de iesire si valoarea de intrare (EO4)
a CFM este prea mare.

Remediere:

Verificati uzura falcilor de sertizare.
Verificati setarea monitorului de forta de sertizare 2.
Verificati pozitionarea FAST 3000.

Verificati traseul corect al cablului de legatura: Capul separator de sertizare trebuie sa apese pe carcasa
clemei WingGuard® in timpul procesului de legare.

in cazul in care clema WingGuard® este ghidata suplimentar de alte parti decat capul separator de sertizare,
asigurati-va ca acest ghidaj suplimentar este centrat corect fata de capul separator de sertizare. De asemenea,
se recomanda ca ghidajul suplimentar sa nu fie prea precis, ci trebuie lasat un spatiu de aproximativ 0,7 mm
pe ambele parti pentru clema de prindere cu curea.

Daca este necesar, reglati parametrul ,Tol. Valoarea de uzura", a se vedea capitolul 5.2.4 si 7.4.7.

PrErr_311: Eroare generala in timpul sertizarii

Aceasta eroare apare atunci cand curentul splitterului depaseste limitele definite in timpul
procesului de sertizare. Valorile limita sunt definite de variabilele min. Curentul pentru sertizare
si presetarea maxima a curentului de sertizare, care este setat implicit la 500 mA si 3000 mA.

Remediere:

Inspectati vizual clemele WingGuard® inchise in acest ciclu pentru defecte, in special zona in care se formeaza aripile.

O falca de sertizare este rupta:

Inlocuiti cele dou falci de sertizare.

Pana de sertizare prezinta uzura:

Inlocuiti pana de sertizare.
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Axele de manson de sertizare prezinta uzura:

Inlocuiti axele falcilor de sertizare.

FAST 3000 nu este pozitionat corect.
Asezati FAST 3000 in pozitia corecta (a se vedea capitolul 6.1).

Capul separator de sertizare este tras in sus de cablul de legatura:

Asigurati-va ca cablul de legatura (a se vedea capitolul 6.1) este mai bine fixat.

Miscarea libera a FAST 3000 este obstructionata de piesele adiacente:

Asigurati-va ca FAST 3000 se poate misca liber si ca nu atinge accidental alte piese.

Curentul splitterului nu se incadreaza in limitele definite in timpul procesului de sertizare:

Lasati limitele actuale pentru culisa (sertizre) setate de catre echipa de service Oetiker.
Reparati sau inlocuiti unitatea in cazul in care consumul de curent este prea mare.
Verificati daca capul de sertizare si veriga sunt intacte si se misca fara probleme.

PrErr_312: Eroare de deconectare

Aceasta eroare apare atunci cand curentul splitterului depaseste limitele definite in timpul
procesului de deconectare. Valorile limita sunt definite de variabilele min. Deconectati alimentarea
cu energie electrica si deconectati alimentarea cu energie electrica maxima, care sunt setate
implicit la 500 mA si 3000 mA.

Remediere:
Inspectati vizual poansonul separator pentru a vedea daca prezinta defecte.

Poansonul separator este defect:

Inlocuiti poansonul separator.
Curentul splitterului nu se incadreaza in limitele definite in timpul procesului de deconectare:

Lasati limitele actuale pentru culisa (deconectare) stabilite de echipa de service Oetiker.
Reparati sau inlocuiti unitatea in cazul in care consumul de curent este prea mare.

Verificati daca capul de sertizare si veriga sunt intacte si se misca fara probleme.

PrErr_313: Depasirea limitei de forta

Aceasta eroare apare atunci cand forta de tractiune in timpul primei si celei de-a doua faze are
o valoare mai mare decat toleranta fortei tinta. Toleranta standard este setata la +/-100 N.

Remediere:

Verificati daca parametrii de strAngere sunt setati corect.

Mariti reducerea punctului de comutare sau reduceti turatia fazei 1 si a fazei 2.
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PrErr_314: Forta de strangere maxima permisa este depasita

Aceasta eroare apare atunci cand forta de tractiune in timpul controlului fortei in a treia faza este
mai mare decéat forta tinta + toleranta. Toleranta standard este setata la +/-100 N.

Remediere:
»  Verificati curba fortei de strangere in fila Date de strangere. Vibratiile sunt recunoscute? in acest caz, asigurati-va
ca nu sunt cuplate vibratii externe la sistem.

> Daca aplicatia permite, reduceti timpul de mentinere a fortei de strangere la o valoare mai mica. A se vedea
capitolul a se vedea capitolul 7.4.2

> Contactati PTC cu o imagine a curbei fortei de strangere.

PrErr_315: Forta de strangere in afara tolerantei

INDICATIE

Aceasta eroare apare atunci cand forta de strangere este in afara intervalului de toleranta.
Forta de strangere este determinata ca medie a ultimelor 40 de valori masurate (40*2 ms).
Toleranta standard este setata la +/-100 N.

Remediere:
Parametrii de strangere nu sunt setati corect:
> Verificati imaginea curbei (a se vedea capitolul 5.1).

Reglati parametrii de strangere (a se vedea capitolul 5.1.1-5.1.7).
Asigurati-va ca nu exista influente externe care sa impiedice controlul corect al fortei de strangere.

vVyvyy

Verificati masina unealta, in special libertatea de miscare a ghidajului liniar al unitatii de prindere si alinierea
corecta a unitatii de prindere la capul de sertizare (a se vedea capitolul 9.5.1).

CETIKER 2018\06\27  11:14:27 ﬁ User: Superuser @
Closing data -
Setting value Last closing cycle

D
TO1 P05 672

Closing Closing force
force tolerance e
1850 N 100N
=
Closing force Switch point \
holding time reduction V |I Cycle time
500 ms 500 N L
3.61s
Speed Speed =
Phase 1 Phase 2 Actual closing force
80.0mmss | [ 2.0 mmss 1840 N
/ Pulling distance
|
: > 9mm

T f
amibs Imizs

Cycle counter
Service counter

Local / Automatic > Waiting for clamp and fixation....

Fig. 144:  Parametrii de strangere
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PrErr_316: Strangerea maxima a fost atinsa la intreruperea grilajului luminos

Aceasta eroare apare atunci cand este atins pragul de forta definit si cand perdeaua luminoasa
a fost intrerupta.

Remediere:

Evitati intreruperea perdelei luminoase in timpul ciclului.

Verificati daca sistemul perdelei luminoase este conectat corect si este functional.

PrErr_317 Cursa maxima a fortei in pozitia de ejectare este depasita

Dupa ce muchia a fost taiata, forta de tractiune este monitorizata in timpul deplasarii spre pozitia
de ejectare. Forta ar trebui sa fie de aproape 0 N, altfel banda nu va fi taiata corect.

Remediere:

Verificati poansonul separator.
Verificati senzorul de forta de tractiune.
Asigurati-va ca nu exista influente externe care sa impiedice controlul corect al fortei de strangere.

Verificati masina unealta, in special libertatea de miscare a ghidajului liniar al unitatii de prindere si alinierea corecta
a unitatii de prindere la capul de sertizare (a se vedea capitolul 9.5.1).

Verificati marginea taiata a capatului benzii clemei WingGuard®.
in cazul in care muchia de tdiere nu este dreapts, poansonul separator poate fi defect.

PrErr_318: incheierea procesului

Acest mesaj apare atunci cand procesul a fost intrerupt. De reguld, dupa confirmarea primului mesaj
apare cel putin inca un mesa,j.

Remediere:

Confirmati mesajul.

PrErr_319 Forta maxima atinsa de Bus la oprire

Aceasta eroare apare atunci cand o comanda de oprire este trimisa prin intermediul sistemului de
comunicare in timpul ciclului de setare.

Remediere:

Verificati functionarea sistemului de nivel superior.
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14 Anexa

e  Schema circuitului electric

e Comunicare industriala

e  Declaratie de conformitate CE

e Lista de verificare productie Oetiker

e Masuratori de capacitate FAST 3000

e  Raport de testare a dulapului de comanda

e Raport de incercare a senzorului de forta HBM

e Rapoarte de testare Kistler

e Manual de utilizare Dispozitive de monitorizare a fortei de sertizare

Editia 10.23 08906407 www.oetiker.com  [EEEN



w OETIKER FAST 3009
AJUTOR SI ASISTENTA
15 Ajutor si asistenta

Daca aveti nevoie de asistenta sau suport tehnic, contactati centrul de service Oetiker corespunzator.

Pentru mai multe informatii, va rugam sa vizitati www.oetiker.de.

EMEA

E-mail ptsc.hoe@oetiker.com
Numar de telefon | +49 7642 6 84 0

America si Canada

E-mail ptsc.oea@oetiker.com
Numar de telefon | +1 989 635 3621

China
E-mail ptsc.cn.tianjin@oetiker.com
Numar de telefon | +86 22 2697 1183

Japonia

E-mail ptsc.jp.yokohama@oetiker.com
Numar de telefon | +81 45 949 3151

Coreea de Sud

E-mail ptsc.kr.seoul@oetiker.com
Numar de telefon | +82 2 2108 1239

India

E-mail ptsc.in.mumbai@oetiker.com
Numar de telefon | +91 9600526454
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