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1  설명서 관련 정보

1.1  사용 기호 및 의미
본 설명서는 재산 피해, 부상 및 상해 등을 경고하는 경고 기호를 사용합니다.

 ► 항상 경고 기호를 확인하고 주의하십시오.

 ► 경고 기호와 경고 문구가 표시된 모든 조치를 따르십시오.

본 사용 설명서에는 다음의 기호가 사용됩니다.

  사망 또는 중상을 초래할 수 있는 높은 수준의 위험을 의미합니다!

   사망 또는 중상을 초래할 수 있는 중간 수준의 위험을 의미합니다!

   낮은 또는 경미한 수준의 부상으로 이어질 수 있는 위험도가 낮은 위험을 의미합니다!

   장치 손상 위험을 의미합니다! 유용한 조작을 위한 힌트를 제공합니다!

기호 의미
 ► ... 1단계 콜 투 액션(Call To Action) 

1. ...

2. ...

3. ...

다단계 지침 

 ► 순서에 주의하십시오.

 9 ...
전제 조건 

• 노동력 절약 또는 성공적인 작업을 위해 필요한 단계입니다.

연결 메뉴 또는 PC 소프트웨어의 디스플레이 또는 조작 요소가 강조되어 표시됩니다. 

1.2 범위
본 작동 지침은 OETIKER Electro-Pneumatic Controller 01(EPC 01) 전체에 적용되며 정상 기능과 시운전, 작동, 해체, 
시운전 업데이트 사항, 보관 및 운송을 설명합니다. 안전한 취급 관련 주요 정보도 포함되어 있습니다.

유지 보수 정보는 10 섹션에서 확인 가능합니다.

1.3 호환성
Oetiker 제품 EPC 01, ELK 01 및 ELK 02의 일부 구성 요소는 서로 호환됩니다. 다음 사항에 주의하십시오.

• ELK 02 구동 유닛은 휴대용 도구로 사용될 수 없습니다.

• ELK 02의 구동 유닛은 반자동 또는 완전 자동 모드에서 작동하는 경우 EPC 01과 함께 사용 가능합니다.

• EPC 01의 구동 유닛은 ELK 01 및 ELK 02와 함께 사용될 수 없습니다.

• ELK 02 플라이어 본체는 EPC 01 구동 유닛에 장착 가능합니다. 개조는 지역 OETIKER 서비스 센터와 사전 협의 
후 이루어져야 합니다(14 섹션 참조).

위험

경고

참조 사항

주의

https://www.oetiker.com
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2 기본 안전 지침

2.1 사용 설명서 취급 방식
 ► 이 사용 설명서가 항상 접근하기 쉬운 곳에 있는지 확인하십시오.

 ► 후임자에게 이 사용 설명서를 전달하십시오.

 ► EPC 01을 작동 전, 본 사용 설명서를 주의 깊게 읽으십시오. 

 – 모든 시설과 기능을 숙지하십시오. 

 – 장치를 설정, 시운전, 유지보수 또는 수리하는 담당자는 본 사용 설명서와 안전 지침을 정독하고 완전하게 이해해야 
합니다.

2.2 사용 목적
• OETIKER 플라이어가 포함되어 있는 EPC 01은 OETIKER 터미널 및 클램프의 안전한 폐쇄룰 위해서만 사용됩니다.

• EPC 01은 의도된 목적으로 기술적으로 안전한 조건에서만 사용돼야 합니다.

 • 의도된 목적에는 본 사용 설명서의 지침을 준수하고, 기술 데이터를 준수하는 것도 포함됩니다.

• EPC 01은 1인 작업용입니다. 담당자 외 다른 사람이 폐쇄 사이클을 시작하는 것은 금지되어 있습니다.

• EPC 01은 핸드 헬드 작업용으로 설계되었습니다.

 • 폭발 위험이 있는 실내 또는 실외에서는 EPC 01 사용이 허용되지 않습니다.

 • 자동화된 환경에서 EPC 01을 사용하는 경우, 안전 규정에 대한 책임은 작업자에게 있습니다.

 • 목적 외의 사용은 부적절한 것으로 간주됩니다.

목적 외의 사용

EPC 01은 최신의 기술로, 안정적인 운영을 보장합니다. 교육을 받지 않은 사람이 부적절하게 사용하거나 작동하면 기계적 
위험이 발생할 수 있습니다. 목적 외의 사용으로 인한 인명 피해나 재산 피해에 대한 책임은 제조사가 아닌 EPC 01 운영자에
게 있습니다.

2.3 일반 안전 지침
 ► 작동 및 유지보수 지침을 준수하십시오.

 ► 인증된 전문가만이 유지 보수 및 수리 작업 수행할 수 있습니다.

 ► EPC 01에 대한 적절한 지식을 갖추고, 위험에 대해 인지하고 있는 담당자 만이 사용해야 합니다.

 ► 관련 사고 예방 규정 및 기타 일반적으로 인정되는 안전 및 산업 보건 규정을 준수합니다.

기계 개선

당사는 제품의 품질을 지속적으로 개선하기 위해 사용 설명서를 변경하지 않고도 제품을 개선할 수 있는 권리가 있습니다. 
또한, 당사는 치수, 중량, 자재, 성능 및 명칭에 대한 정보에 필요한 편차에 대한 권리가 있습니다. 배선도의 경우, 기계와 함께 
제공된 배선도가 항상 유효합니다.

https://www.oetiker.com
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2.4 특별 안전 지침
전기 및 공압 장비의 유지 보수 및 수리 작업은 교육을 받은 전문가가 수행해야 합니다.

 ► 유지 보수 및 수리 작업 전에 모든 장치의 스위치를 끄고 메인 전원 및 압축 공기 공급 장치에서 EPC 01을 분리하십시오. 

 ► 예방 유지보수 시 호스 라인이 마모되었는지 점검하고 필요한 경우 교체하십시오.

2.4.1 움직이는 부품
작동 중 플라이어 헤드의 움직이는 클램핑 조에 의해 손가락이 짓눌리거나 절단되는 심각한 부상이 발생할 수 있습니다.

 ► 작동 중에 플라이어 헤드의 클램핑 영역에 손을 넣지 마십시오.

 ► 플라이어 헤드의 클램핑 부분에서 작업을 수행하기 전, EPC 01에 대한 전원을 끄고 압축 공기 공급을 차단하십시오.

 ► 플라이어 헤드를 다른 사람에게 향하게 하지 마십시오.

2.4.2 날아다니는 부품 

구조물, 부속물 또는 공작 기계가 파손될 경우 부품이 고속으로 배출될 수 있습니다. 심각한 부상으로 이어질 수 있습니다.

 ► 사용하기 전에 EPC 01에 균열이 있는지 확인하십시오. 손상된 부품은 교체하십시오.

 ► 보호 장구를 착용하십시오.

2.4.3 볼륨
플라이어를 환기시킬 때 제어 장치에서 최대 소음 수준은 92 dBA입니다.

 ► 소음이 강한 경우 청력 보호구를 착용하십시오.

 ► 제어 장치를 머리 높이에 장착하지 마십시오.

2.4.4 압축 공기
EPC 01은 압축 공기로 작동됩니다. 전원이 차단된 후에도 개별 시스템 부품 및 장치에 계속 압력이 가해질 수 있습니다.  
플라이어가 배출되면 압축 공기가 나옵니다. 

압축 공기가 나오면 부상으로 이어질 수 있습니다.

 ► 유지보수 및 수리 작업 전 항상 압축 공기 공급을 차단하십시오.

 ► 압축 공기로 작동되는 모든 시스템 부품 및 장치의 압력을 낮추십시오. 

 ► EPC 01은 4 bar와 10 bar 사이에서 작동하십시오(추천: 6 bar). 10 bar 이상의 압력에서 EPC 01을 작동하지 마십시오.

 ► 플라이어 바디의 통풍구가 깨끗한지 확인하십시오.

https://www.oetiker.com
https://www.oetiker.com


9www.oetiker.com

OETIKER EPC 01
기본 안전 지침

발행 12.22 08905312

2.5 안전한 작업 방법
 ► 생산을 시작할 때마다 EPC 01에 손상이 있는지 눈으로 확인하고 완전한 상태에서만 작동할 수 있도록 확인하십시오. 

 ► 손상이 발견되는 경우 상급자에게 보고하십시오. 

 – EPC 01은 결함이 있는 경우 작동하면 안 됩니다.

 ► 작동 및 유지 보수 중에는 보호경과 안전화를 착용하십시오. 머리 위에서 작업할 시에는 안전모를 착용하십시오.

 ► EPC 01은 1인 작업용으로 설계되었습니다. 본인을 제외한 타인이 폐쇄 사이클을 시작하지 못하게 하십시오.

 ► 제품 주위에 충분한 공간을 확보하십시오. 사용자가 제3자로 인한 방해를 받아서는 안 됩니다.

 ► EPC 01과 함께 작업할 수 있도록 인체 공학적으로 작업장을 구성하십시오. 여기에는 특히 다음이 포함됩니다.

 – 최소 400 Lux의 조도를 확보하십시오.

 – 안전하고 편안한 자세로 작동하십시오.

 – 작동 중에 걸려 넘어지거나 걸리지 않도록 시스템 부품, 호스 및 라인을 설치하고 배치하십시오.

 ► EPC 01로 작업 시 손, 팔, 어깨 및 목이 수축될 수 있습니다. 통증과 불편함으로 이어질 수 있습니다. 

 – 일정한 간격으로 EPC 01 작업을 중단하십시오.

 – 수축 증상이 지속되거나 계속해서 반복되면 작업을 중지하십시오. 수축 증상을 의사에게 검사 받으십시오.

2.6 안전 장치
안전 장치는 EPC 01 작동 시 발생 가능한 위험으로부터 보호합니다.

 ► 안전 장치를 변경하지 마십시오.

 ► 작동 중 안전 장치가 항상 사용자를 보호할 수 있을지 여부를 확인하십시오.

2.6.1 방압 밸브 

과한 압력으로부터 보호하기 위해 한 개 이상의 방압 밸브가 유지보수 장치에 설치됩니다. 보조 장비는 모든 관련 시스템 부품 
및 시스템 장치의 압력을 제한하는 방식으로 배열됩니다. 압력 컨트롤러와 같은 대체 장치는 응용 프로그램의 요구 사항을 충
족하는 경우 사용할 수 있습니다.

2.6.2 안전 차단 밸브
압축 공기 필터 부분의 압축 공기 공급 라인에 안전 차단 밸브가 설치됩니다. 압력이 너무 높을 경우, 안전 차단 밸브가 폐쇄되
고 종속된 시스템 부품 및 장치로의 압축 공기 공급이 차단됩니다.

2.6.3 안전 레버
플라이어의 릴리스 장치에는 안전 레버가 위치해 있습니다. 안전 레버는 닫히는 과정에서 눌린 상태로 유지됩니다. 안전 레버
는 통합된 3/2 안전 밸브를 작동합니다. 안전 밸브는 압력이 가해지면 자동으로 폐쇄되고, 안전하게 배출되도록 설계되었습니
다. 안전 레버를 작동하여 실수로 닫히지 않도록 방지할 수 있습니다.

https://www.oetiker.com
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2.7 외부 제어 시스템을 통한 EPC 01 사용
 • 통합 책임자는 EPC 01의 안전한 통합을 담당합니다.

 • 통합 담당자는 위험 평가를 구성하고, 평가 기준에 따라 시스템을 실행해야 합니다.

 • 검증된 직원만 통합을 수행할 수 있습니다.

 • 상세 내용은 9 섹션 참조을 참고하십시오.

 • 통합 관련 문의 사항이 있는 경우 OETIKER에 문의하십시오.

2.8 전환, 변경
EPC 01의 씰이 손상되거나 제거된 경우 OETIKER는 책임을 지지 않습니다.

 ► OETIKER의 승인 없이 EPC 01을 변경하지 마십시오. 모든 변동 사항으로 인해 발생하는 손상에 대해서는 OETIKER  
측이 책임지지 않습니다.

 ► 정품 예비 부품과 부속만 사용하십시오. 본 사용 설명서에 기재된 공압 부품과 라인만 사용하십시오.

 ► 안전 장치를 분해하지 마십시오.

2.9 인가된 직원
경고

부상 위험!

권한이 없거나 자격이 없는 직원으로 발생 가능한 위험.

이 장치는 인가되고 자격을 갖춘 사람만 사용할 수 있습니다. 사용 설명서 없이 사용하는 것은 금지되어 있습니다. 사용 권한 
단계는 다음과 같습니다.

직원

경력

사용자(공공) 라인 책임자 고객 관리

EPC 01 조작 9 9 9

설정 변경  9 9

EPC 01 사용자 교육  9 9

사용 설명서 제공  9 9

데이터 로그 확인  9 9

펌웨어 업데이트   9

설명: 9 = 허용  = 불허

«사용자는»:

 • 규정된 안전 지침과 규정을 잘 인지하고 있습니다.

 • 이 문서에 설명된 관련 절차를 인지하고 있습니다.

 • 절차에 따라 교육을 받습니다.

 • 담당 라인 관리자 또는 OETIKER 직원에게 교육을 받았습니다.

운영자는 직원이 해당 언어로 된 안전 지침 및 규정을 전달 받았는지 확인해야 합니다. 

https://www.oetiker.com
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«라인 담당자는»:

• "사용자"를 위해 설명된 지식을 가지고 있습니다.

 • 작업자를 교육합니다.

«고객 관리자는»:

• "라인 관리자"를 위해 설명된 지식을 가지고 있습니다.

 • 관리자이며 광범위한 권한을 가집니다.

2.10 유지 보수 업무
사용 설명서에 기재된 검사 및 유지보수 간격을 준수하십시오. 

유지 보수 및 수리 지침을 준수하십시오.

 ► 플라이어 헤드와 패킹 메커니즘이 제대로 작동하는지 정기적으로 확인하십시오. 균열 및 파손이 발견된 경우 관련 부품
을 교체하십시오.

 ► EPC 01 개방이 필요한 유지 보수 작업의 경우 현지 OETIKER 서비스 센터 (14 섹션 참조) 에서만 수행하십시오.

2.11 EPC 01 표지판

2.11.1 안전 표지판

1. 경고 표시: 
끼일 수 있는 부에서 손을 멀리 하십시오!
유지보수 전에 압축 공기/전압 공급 장치를 분리하십시오!

2. 플라이어 헤드의 클램핑 영역에서 짓눌릴 위험이 있습니다!

 ► 안전 표지판을 준수하십시오.

 ► 안전 표지를 제거하지 말고 바로 읽을 수 있도록 유지하십시오.

1

2

이미지	1:					EPC 01 플라이어 헤드의 안전 표지판

https://www.oetiker.com
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2.11.2 기호 유형

이미지	2:					기호 유형(좌: 제어 장치, 우: 플라이어)
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3 구조 및 설명

3.1 전체 시스템 EPC 01

구조

1. 플라이어 홀더(권장, 플라스틱)

2. 플라이어

3. 하이브리드 호스

4. 제어 장치

5. 압축 공기 공급 라인

6. 안전 차단 밸브

7. 압축 공기 필터

8. 압축 공기 탱크

9. 유지 보수 장치

10. PC

11. CAL 01

12. 압축기 / 압축 공기 공급 

1

2

3

4

5 6 7
8

9

12

11 10

이미지	3:					전체 시스템의 구조 EPC 01 
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설명

OETIKER EPC 01은 클램프와 터미널을 닫기 위한 전기 공압 시스템입니다. 시스템의 구성품은 압축 공기와 호스 라인(3, 5)
을 통해 서로 연결됩니다.

압축기/압축 공기 공급 장치(12)는 유지 보수 장치(9)로 유입되는 압축 공기를 생성합니다. 공기압은 전체 시스템을 과도한 압
력으로부터 보호하기 위해 유지보수 장치(9)가 정의한 압력 범위로 감소됩니다. 압축 공기는 압축 공기 탱크(8)에 저장됩니다. 
압축 공기 필터(7)는 압축 공기를 청소합니다. 압력이 너무 높을 경우, 안전 차단 밸브(6)가 닫히고 제어 장치(4)로 가는 압축 
공기 공급 라인(5)이 차단됩니다.

제어 장치(4)는 정의된 제어 매개변수와 로그 데이터를 기반으로 연결을 규제하고 모니터링합니다. 제어 장치의 데이터는 
PC(10)의 소프트웨어에 저장됩니다. 하이브리드 호스(3)는 플라이어(2)에 압축 공기와 전기를 공급합니다.

플라이어(2)는 작업자 도구이며 클램프와 클립을 닫는 데 사용됩니다. 플라이어는 플라이어 홀더(1)에 고정됩니다.

CAL 01(11)은 플라이어 테스트 중 플라이어를 캘리브레이트하는 데 사용됩니다.

3.2 제어 장치

구조

위치 표시 설명/용도
1 pA 하이브리드 호스 연결(공압 플라이어 연결)

2 환기 환기 시 압축 공기 배출구
3 X1 전기 플라이어 연결

4 X12
잭 플러그
압력 및 허브(선형 위치)를 적절한 디스플레이 장치(예: 오실로스코프)에 시각적으로 아날
로그 신호를 판독하기 위한 인터페이스.

5 X3
RS232
PC 소프트웨어 / CAL 01과 통신하기 위한 인터페이스

6 X20
25핀 D-SUB 인터페이스

로직 모듈(PLC)별 입력/출력을 통한 액추에이터 연결

1

2
3

4
5

6
7 8

9

10

11 12 13 14 15 16

이미지	4:					제어 장치의 구조
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위치 표시 설명/용도
7 USB PC 소프트웨어 통신을 위한 인터페이스
8 이더넷 PC 소프트웨어 통신을 위한 인터페이스
9 프레스 로터리 노브 제어 장치 메뉴 조작

10 디스플레이
제어 장치 메뉴 표시

오류 메시지 표시
11 환기 제어 장치 환기용 버튼
12

13

IN / X30 P1

OUT / X30 P0
외부 시스템(PLC)과의 산업용 통신을 위한 옵션형 BUS 인터페이스

14 ON/OFF 스위치 제어 장치를 켜고 끕니다.

15 콜드 디바이스 플러그 콜드 디바이스 플러그 3-핀
16 pE 압축 공기 흡입구(압축 공기 라인)

설명

제어 장치는 설정을 제어하고 모니터링하는 중앙 장치입니다.
제어 매개변수 및 로그 데이터는 제어 장치에서 설정 및 판독됩니다.

참조 사항
추가 정보:

• 외부 제어를 통한 작동 9 섹션 참조.

• 인터페이스 관련 상세 정보 13.2 섹션 참조.

https://www.oetiker.com
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3.3 플라이어

구조

1. 릴리스 장치

2. 플라이어 본체

3. 플라이어 헤드

4. 마운팅 브래킷 

5. 로터리 어댑터

6. 안전 레버

7. 시작 버튼(숨김)

8. LED(숨김)

9. 환기구

10. 가능한 고정면

11. 유니온 너트

12. 플라이어 플래이트

13. 플라이어 조

설명

플라이어는 작업자 도구로 클램프와 클립을 닫는 데 사용됩니다. 플라이어는 릴리스 장치, 플라이어 본체 및 플라이어 헤드의 
3가지 요소로 구성됩니다.

라이어는 릴리스 유닛(1)에 고정되어 작동됩니다. 시작 버튼(7)을 누르면 폐쇄가 릴리스됩니다. 통합된 3/2 안전 밸브는 안전 
레버(6) 작동 시 안전하게 폐쇄 및 환기해야 합니다. LED(8)는 상태 메시지를 표시합니다. 플라이어는 마운팅 브래킷(4)에 걸
려 있습니다.

플라이어(2)의 본체에는 환기를 위한 여러 개의 환기 구(9)가 있습니다. 플라이어 헤드(3)는 플라이어 본체에 장착됩니다.

플라이어 헤드(3)는 플라이어 조(13)로 클램프와 클립을 닫습니다. 클램프 제품군마다 다른 플라이어 헤드가 있습니다. 클램프 
유형에 따라 고객의 용도에 부합하는 특정 플라이어 헤드가 필요합니다. 예를 들어 접근하기 어려운 상황의 경우 특수 플라이
어 헤드를 장착할 수 있습니다(OETIKER 가이드 필요). 플라이어 헤드를 교체한 후 플라이어 테스트를 진행해야 합니다.
필요에 따라 플라이어 헤드는 다음 3개 그룹 내에서 변경 가능합니다.

• HO 2000, HO 3000 및 HO 4000

• HO 5000 및 HO 7000

• HO 10000

1

2

3

4 5
6

7 8
9

1011
12

13

이미지	5:					플라이어 구조
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3.4 CAL 01

1. CAL 01

2. 센서 SKS0x

측정 장치 CAL 01(1)은 플라이어를 측정하는 데 사용되며 플라이어 테스트 중 강도 테스트에 필요합니다. 센서 SKS0x(2)는 
플라이어 헤드에 장착됩니다. 측정된 강도는 PC 소프트웨어로 전송되거나 제어 장치로 직접 전송 가능합니다.

CAL 01은 OETIKER에서 구입 가능한 독자적인 장치입니다. 관련 사용 설명서에서 장치 작동 방식을 확인할 수 있습니다.

1

2

이미지	6:					CAL 01의 구조

https://www.oetiker.com
https://www.oetiker.com


18 www.oetiker.com

OETIKER EPC 01
프로세스 설명

발행 12.2208905312

4 프로세스 설명

4.1 프로세스 단계
EPC 01은 OETIKER 클램프 및 클립을 전문적이고 안정적으로 
닫기 위해 사용됩니다.

이를 위해 이어 후크와 클램프(1)의 잠금 후크가 플라이어(2)의  
조 사이에 삽입되어야 합니다.

릴리스 장치의 폐쇄 프로세스는 안전 레버(4)를 먼저 누른 상태에서 
시작 버튼(3)으로 시작하면 해제됩니다. 

안전 레버는 폐쇄가 완료될 때마다 해제되어야 합니다(최소 20회 
차 폐쇄 시).

플라이어의 조가 사전 설정된 강도로 이어 후크(5)를 조입니다.

클립의 경우는 클립이 맞물리도록 사전 설정된 값에 접근합니다.

잠금 프로세스 전반은 제어 장치에 의해 모니터링, 검증 및 정량화됩
니다. 다양한 인터페이스를 통해 측정된 변수와 OK/NOK를 판독할 
수 있습니다.

� �

이미지	7:					클램프/클립 삽입

3

4
이미지	8:					폐쇄 프로세스 시작

5

이미지	9:					클램프/클립 닫기

https://www.oetiker.com
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4.2 폐쇄 기능

4.2.1 강도 우선순위
이 폐쇄 기능을 사용하면 제어 장치에 의해 정의된 폐쇄력으로 폐쇄가 
진행됩니다.

클램프와 연결되는 자재의 변형으로 인해 폐쇄에 틈이 생깁니다. 폐쇄 간격을 
통해 연결을 확인할 수 있지만, 다양한 허용 오차(연결 재료, 클램프, 노즐 등)
로 인해 다를 수 있습니다. 

강도 우선 순위에 따른 폐쇄는 클램프를 닫는 데 사용됩니다. 클램프의 성능은 
닫히는 간격이 아닌 닫는 강도에 따라 달라집니다.

이미지는 강도 우선순위에 따라 닫히는 과정의 단순화된 버전입니다.

4.2.2 경로 우선 순위
이 폐쇄 기능은 제어 장치에 의해 정의된 폐쇄 간격까지 폐쇄합니다.

호스 자재와 클램프의 저항으로 인해 닫히는 힘이 발생합니다. 지정된 위치
로 이동하는 데 필요합니다. 폐쇄력은 설정을 확인하는 데 사용할 수 있지만 
강도는 다양한 허용오차(호스 자재, 클램프, 노즐 등)로 인해 달라집니다. 

경로 우선 순위에 따른 폐쇄는 클립을 폐쇄하는 데 사용됩니다. 클램프의 성능은 
후크가 제자리에 있어야만 보장되기 때문에 EPC 01은 클램프가 안전하게 걸리
는 특정 이동 값까지 닫힙니다.

이미지는 경로 우선순위에 따라 닫히는 과정의 단순화된 버전입니다.

이미지	10:					강도 우선순위에 따른 폐쇄

이미지	11:					경로 우선 순위에 따른 폐쇄

강도

강도

경로

경로

시간

시간

시간

시간
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4.2.3 슈나피
이 폐쇄 기능은 정의된 폐쇄력(강도 우선 순위)으로 폐쇄를 진행하며, 제어 장치가 후크가 통과되었음을 인식하면 폐쇄 프로
세스는 중지됩니다. 이렇게 하면 자재가 손상되지 않습니다. 이 폐쇄 절차는는 일반적으로 유형 PG168 및 PG192 클램프에 
권장됩니다. 
검증이 포함된 종료 프로세스는 아래 이미지에서 확인하십시오.

4.3 옵션
폐쇄 프로세스는 아래 옵션으로 확장 가능합니다. 옵션은 PC 소프트웨어(8.6.5 섹션 참조)에서 설정 가능합니다.

4.3.1 열기
이 옵션을 통해 공구에 공기를 공급하여 플라이어 헤드를 일정한 간격으로 유지할 수 있습니다.

이 옵션은 열린 틈이 클램프의 이어 후크보다 큰 경우에 적합합니다. 개방 간격을 활성화하려면 안전 레버를 계속 누르십시오. 
START 버튼을 누르면 플라이어가 설정된 개방 간격으로 이동하며, 플라이어는 START 버튼을 다시 눌러 사이클이 릴리스될 
때까지 유지됩니다. 사이클이 완료되면 플라이어는 완전하게 열리고 안전 레버를 놓았다가 다시 누른 다음 START 버튼을  
누르면 플라이어가 개방된 틈으로 다시 들어옵니다.

이미지	12:					슈나피 설정

강도

경로

시간

폐쇄력

열기

*폐쇄는 주요 프로세스로 
항상 수행됩니다!

폐쇄 간격

= 슈나피 속도 임계값(mm/s)

검증력

검증값

검증폐쇄*옵션:
시간
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4.3.2 홀드 또는 감지
한 번에 하나의 옵션만 선택되어 사용 가능합니다.

홀드

이 옵션을 통해 호스 자재의 사전 배치를 위해 플라이어 조 사이에서 적은 강도로 클램프를 고정할 수 있습니다.  
클램프를 원하는 위치로 배치한 후에 폐쇄 가능합니다. 

안전 레버를 계속 누른 상태에서 START 버튼을 눌러 홀드하십시오. 실제로 닫기 위해서는 START를 다시 릴리스해야 
합니다.

모든 옵션이 포함된 홀드 기록은 다음 이미지에 표시됩니다.

이미지	13:					모든 옵션으로 홀드

강도

경로
시간

폐쇄력

접촉력

홀드 강도

홀드 간격

접촉 간격

개방 간격

개방 간격

*폐쇄는 주요 프로세스로 
항상 수행됩니다!

폐쇄 간격

검증력

검증값

검증폐쇄*홀드열기

접촉

옵션:
시간
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감지

이 옵션을 통해 동일한 클램프 또는 클립의 두 번째 폐쇄가 인식되어 NOK로 보고됩니다. 감지 시 사전에 정의된 간격과 
강도에 도달해야 합니다. 클램프가 이미 폐쇄된 경우, 간격의 강도에 도달하지 않으며 폐쇄 프로세스는 중단됩니다.

해당 유형의 감지는 보류 옵션으로 구현 가능합니다. 플라이어가 고정 간격에서 고정력에 도달하지 않으면, 클램프는 이미 
변형된 상태입니다. 이는 올바른 설정을 전제로 합니다.

모든 옵션이 포함된 감지 프로세스는 아래 이미지에 나와 있습니다.

4.3.3 접촉
이 옵션을 사용하면 접촉 위치가 결정됩니다. 클램프와 바인딩할 호스 자재의 접촉은 포함되지만 클램프 이어 후크와는 접촉
하지 않습니다. 접점검출은 지정된 강도에 도달했을 때 접점간극을 출력합니다. 폐쇄 간격 및 자재 압축에 대한 차이와 근사값
은 외부 시스템에서 계산 가능합니다.

4.3.4 검증
이 옵션을 사용하면 폐쇄 프로세스가 검증됩니다. 폐쇄 후에는 플라이어 조가 약간의 강도로 클램프에 눌립니다. 클램프가 올
바르게 열렸는지 닫혔는지 확인 가능합니다. 클램프에 힘을 가할 수 없으면 클램프가 다시 튀어나온 상태이며, 바인딩은 NOK
입니다. 안전 레버는 검증과 폐쇄 전체 프로세스 중 작동 위치에 유지되어야 합니다.

이미지	14:					모든 옵션으로 감지

강도

경로

시간

폐쇄력

접촉력

감지력

접촉 간격

감지 간격

열기

개방 간격

*폐쇄는 주요 프로세스로 
항상 수행됩니다!

폐쇄 간격

검증력

검증값

검증폐쇄*열기

감지

옵션:
시간

접촉

https://www.oetiker.com
https://www.oetiker.com


23www.oetiker.com

OETIKER EPC 01
프로세스 설명

발행 12.22 08905312

4.4 플라이어 테스트
폐쇄 도구인 플라이어는 사용 중 마모될 수 있습니다. OETIKER는 플라이어 테스트를 통해 플라이어를 정기적으로 측정하도
록 규정하고 있습니다. 플라이어 테스트는 교대 근무 시작 시 플라이어 조 또는 플라이어 헤드를 교체한 후에 수행해야 합니
다. 플라이어 테스트는 제어 장치의 푸시 버튼으로 시작할 수 있습니다.

원칙적으로 플라이어 테스트는 3개 단계로 수행됩니다.

 • 마찰 테스트
 • 강도 테스트 

 • 간격 테스트
전체 테스트 과정에서 안전 레버를 계속 누르십시오. 플라이어 테스트를 START 버튼을 눌러 시작하십시오. START 버튼을 
다시 누르면 각 테스트 단계가 릴리스됩니다.

4.4.1 절차
다음 플로우 차트는 플라이어 테스트 절차의 개요를 설명합니다.

이미지	15:					플라이어 테스트 절차

제어 장치에 대한 조치

메뉴

메뉴

플라이어 
테스트 마찰 테스트

강도 테스트

강도 
테스트 1

강도 
테스트 2

강도 
테스트 3

강도 입력

강도 테스트 
종료

확인

확인 간격 테스트

간격 
테스트 1

간격 게이지 
소형

간격 게이지 
소형

간격 게이지 
대형

간격 게이지 
대형

간격 
테스트 2

간격 
테스트 3

간격 
테스트 4

시작

시작

시작

시작

시작

시작

CAL 01

CAL 01

CAL 01

아니오

강도 테스트를 
한 번 이상 

반복했습니까?

예예

시작

시작

없음
(공 폐쇄)

플라이어에 
대한 조치 바인딩 자재 사용자프로세스 단계
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4.4.2 마찰 테스트
마찰을 통해 플라이어 조를 움직이기 위해서는 최소한의 강도가 필요합니다. 강도는 바인딩 중 클램프에에 작용하지 않기 
때문에, 마찰 테스트에서 결정되고 바인딩 중에 보정됩니다. 

마찰 테스트에서 플라이어는 빈 상태로 폐쇄되며(플라이어의 조 사이에 바인딩 될 자재가 없음), 자체적인 마찰을 결정합니다.

4.4.3 강도 테스트(기본 설정)

강도 테스트는 제어 장치에 표시된 강도를 플라이어 헤드의 실제 강도로 조정하기 위해 진행됩니다. 강도 테스트에는 
CAL 01이 필요합니다. CAL 01은 플라이어의 조에 가해지는 강도를 결정합니다.

강도 테스트 중에 CAL 01은 SKS0x에서 통합됩니다. 표시된 강도는 PC 소프트웨어에서 또는 제어 장치에서 직접 전송될 
수 있습니다. 

각각 3개의 바인딩을 최소 2번 반복하여 수행해야 하며 평균 값을 전송해야 합니다. 폐쇄력의 반복 측정이 더 정확합니다.

폐쇄력의 후속 점검을 측정한 후 HO 2000-4000: ±100 N, HO 5000-7000: ±170N N, HO 10000: ±250 N보다 큰 편차가 
나타나면 측정을 반복해야 합니다.

4.4.4 2단계 강도 테스트
PC 소프트웨어로 2단계 가이드 강도 테스트를 업데이트할 수 있습니다. 이 테스트는 앞서 설명된 강도 테스트보다 더 안전하
고 정확합니다. 2단계 가이드 강도 테스트를 활성화하면 테스트 세트가 기본 설정으로 변경됩니다.(4.4.3 섹션 참조).

2단계 강도 테스트의 첫 번째 단계에서 플라이어에 적은 강도가 생성됩니다. 강도 보정은 CAL 01로 측정된 실제 강도 값이 
EPC 01에 표시된 범위를 벗어난 경우에만 필요합니다.

2단계 가이드 테스트의 두 번째 단계는 현재 APN 폐쇄력의 100%로 수행됩니다. 간격 테스트를 계속하려면 폐쇄를 두 번 
반복해야 합니다. 이 단계에서 총 6개 이상의 폐쇄가 진행됩니다.

전체 2단계 강도 테스트에서는 최소 7 차례의 폐쇄가 발생합니다.

4.4.5 간격 테스트
플라이어 본체에 다른 헤드를 장착할 수 있습니다. 변경 후에는 각 플라이어 헤드를 다시 측정해야 합니다. 경로 측정 시스템
은 플라이어 조 경로와 비교됩니다.

간격 테스트에서 간격 게이지는 플라이어 조 사이에 고정됩니다. 플라이어는 2개의 간격 게이지(예: 2mm 및 4mm)에 대해 
측정됩니다. 각 간격 게이지에 대해 두 번의 폐쇄가 수행됩니다. 총 4회의 폐쇄가 진행됩니다.
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5 구조와 연결

5.1 구조와 연결 준비

5.1.1 주변 조건 확인
3. 필요한 주변 조건 확인(13.1.1 섹션 참조).

4. 설치 장소에 폭발성 물질이 없는지 확인하십시오.

5.1.2 설치 장소 준비

참조 사항
 ► 플라이어를 수직으로 작동할 때 물리적 부담을 피하기 위해 설치 장소에 적절한 서스펜션 장치를 

준비하십시오. 플라이어는 릴리스 장치의 마운팅 브래킷에 달려 있습니다.

 ► 걸려 넘어지지 않도록 설치 장소에 하이브리드 호스 보관을 위한 충분한 공간을 확보하십시오.

 ► 설치 장소에서 하이브리드 호스의 길이를 관찰하고 변경하지 마십시오(표준: 3 m, 옵션형: 6 m, 
9 m, 12 m)

 ► 플로팅 방식으로 조립 장치에 내장된 OETIKER EL(T) 플라이어를 보관하십시오. 플로팅 베어링은 
클램프와 클립의 폐쇄 과정을 촉진합니다. 적절한 장치를 선택적으로 사용 가능합니다. 

 9 주변 조건을 확인했습니다.

 ► 설치 장소가 다음 조건을 충족하는지 확인하십시오.

 – 모든 구성 요소의 설치/제거 및 작업을 위한 충분한 공간이 확보되었습니다.

 – 공압 및 전기 공급에 필요한 연결이 가능합니다.

 – 작동자를 위한 제어 장치 디스플레이의 가시성이 좋습니다.

 – 전원 및 압축 공기 공급이 언제든지 차단 가능합니다.

5.1.3 조립할 부품을 준비되었습니다.

 9 조립 현장이 준비.

1. 포장재를 완전히 제거하십시오. 조립 직전에 운송 또는 잠금 커버를 제거하십시오.

2. 구성 요소의 완전성, 정확성 및 손상 여부를 확인하십시오. 손상된 부품을 기존의 예비 부품으로 교체하십시오.

3. 압축 공기 라인과 연결부에 이물질이 없는지 확인하십시오.

4. 압축 공기 공급 또는 압축기를 준비하십시오(2.4.4 섹션 참조).

5. 압축 공기 탱크를 준비하십시오. 권장되는 탱크 용량은 2 ~ 5 l입니다.

6. 공급업체 문서의 구조 관련 참고 사항을 읽고 주의하십시오.
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5.2 EPC 01 설정 및 연결
아래 이미지는 구성 요소의 구조와 연결 지점을 설명합니다.

1. 플라이어 홀더(권장, 플라스틱)

2. 플라이어

3. 하이브리드 호스

4. 제어 장치 

5. 압축 공기 공급 라인

6. 안전 차단 밸브

7. 압축 공기 필터

8. 압축 공기 탱크

9. 유지 보수 장치

10. PC

11. 네트워크 케이블

12. 압축기 / 압축 공기 공급

 9 설정과 연결이 준비되었습니다.

 9 도구/보조 도구가 준비됨:

 – 드릴 머신
 – EPC 01 브래킷

제어 장치

1. 벽면 마운팅의 경우 다음과 같이 진행하십시오.

 – EPC 01 브래킷의 길거나 둥근 구멍을 측정하십시오.

 – 벽에 4개의 구멍을 뚫으십시오.

2. 4개의 M6 나사로 EPC 01 브래킷을 마운팅하십시오.

3. 브래킷에 제어 장치(4)를 장착하고 4개의 손잡이 나사로 단단히 조이십시오.

1

2

3

4

5 6 7
8

9

12

11

10

이미지	16:					EPC 01 설정 및 연결
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플라이어 및 하이브리드 호스

주의
부적절한 설치로 인한 플라이어 및 하이브리드 호스 손상 발생 가능!

 ► 플라이어 본체의 실린더 튜브에 플라이어를 조이지 마십시오(클램핑은 버전 HO 7000의 플라이어 
본체 중앙의 강화된 지점에서만 가능).

 ► 플라이어를 부딪치거나 떨어뜨리지 마십시오.

 ► 하이브리드 호스로 플라이어를 들어 올리거나 운반하지 마십시오.

 ► 하이브리드 호스의 최대 허용 곡률 반경 50mm를 준수하고 그 아래로 낮추지 마십시오.

 ► 조립 후에는 플라이어 홀더에 플라이어를 홀드하십시오.

4. 플라이어(2)와 하이브리드 호스(3)를 제어 장치(4)의 아래쪽에 연결하십시오.

 – 하이브리드 호스의 전기 플러그를 연결부 X1에 연결하십시오. 두 나사로 플러그인 연결부를 단단하게 조이십시오.

 – 하이브리드 호스의 공압 커넥터를 압축 공기 배출구 pA 에 연결하십시오.

5. 하이브리드 홀더(1)를 장착하십시오.

6. 플라이어 홀더(1)에 플라이어(2)를 고정하거나 선택적으로 마운팅 브래킷에 걸 수 있습니다.

PC 및 PLC(옵션)

7. 요구 사항에 따라 PC(10) 또는 PLC를 제어 장치(4)의 인터페이스에 연결하십시오.

압축 공기 공급 장치 구성 요소

경고
유출되는 압축 공기!

압축 공기 공급 장치에서 작업이 부적절하게 수행되면 압축 공기 기류가 빠져나가 부상으로 이어질 
수 있습니다.

 ► 압축 공기 공급 작업은 인가된 직원만 수행할 수 있습니다.

 ► 압축 공기 공급 장치가 분리되었는지 확인하십시오.

1. 압축 공기 필터(7) 마운팅:

 – 제어 장치 근처에 압축 공기 필터 마운팅 브래킷을 고정하십시오.

 – 마운팅 브래킷에 달려 있는 압축 공기 필터를 마운팅하십시오(필터 삽입물이 아래쪽을 향하도록).

2. 압축 공기 필터(7) 앞에 압축 공기 탱크(8)를 마운팅하고 압축 공기 필터에 연결하십시오.

3. 압축 공기 탱크(8) 앞에 유지 관리 장치(9)를 마운팅하고 압축 공기 탱크에 연결하십시오.

4. 안전 차단 밸브(6)를 압축 공기 필터(7)에 연결하십시오.

5. 압축 공기 공급 라인(5)을 안전 차단 밸브(6)에 연결하십시오.

6. 압축 공기 공급 라인(5)을 제어 장치(4) 상단의 압축 공기 흡입구 pE에 연결하십시오.

7. 모든 연결부가 조여졌는지 확인하고 필요한 경우 조이십시오.

8. 적절한 호스를 사용하여 유지보수 장치(9)를 압축 공기 공급/압축기(12)에 연결하십시오.
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전기 연결

참조 사항
	► 콜드 디바이스 플러그가 있는 변형의 경우 다음을 확인하십시오.

 – EPC 01은 FI 보안 전력망에만 연결하십시오.

 – 배송에 포함된 전원 코드만 사용하고 교체하지 마십시오.

 ► 24V 공급용 AIDA 소켓이 있는 변형의 경우 다음을 확인하십시오.

 – 퓨즈 0.3A는 슬로우 블로우입니다.

 – 24V DC 전원 < 10ms의 ON 시간

9. 콜드 디바이스 플러그가 있는 변형의 경우 다음과 같이 진행하십시오.

 – 전원 케이블(11)을 제어 장치의 콜드 디바이스 플러그에 연결하십시오.

 – 전원 케이블(11)을 소켓에 꽂으십시오.

10. 24V 공급용 AIDA 소켓이 있는 변형의 경우 다음과 같이 진행하십시오.

 – 제어 장치의 공급 케이블을 제어 장치의 24V 공급용 AIDA 소켓에 연결하십시오.

 – 컨트롤러가 전원 공급 장치에 제대로 연결되어 있는지 확인하십시오.
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5.3 최초 시운전 수행
 9 EPC 01 설정 및 연결.

 9 라이센스 코드와 함께 제공된 문서.

1. PC에서 PC 소프트웨어를 시작하십시오.

2. 제어 장치를 켜십시오. 오류가 있는 경우 확인하십시오.

3. PC를 제어 장치의 인터페이스(예: USB)에 연결하십시오.

4. PC 소프트웨어에서 홈 > 제어 장치 > 제어 장치에 연결 메뉴 페
이지로 이동하십시오.

5. 올바른 인터페이스(예: USB)를 선택하십시오.

6.  연결 버튼을 누르십시오.

7. Customer Admin으로 로그인하십시오.

8. 1홈 > 제어 장치 > 명령 > 제어 장치 라이선스 메뉴 페이
지로 이동하십시오.

9. 입력 필드에 문서의 라이센스 코드를 입력하십시오.

10. 전송을 누르십시오.
연결이 끊어지고 연결 보기가 표시되면 전송이 성공한  
것입니다.

11. 제어 장치를 PC 소프트웨어에 다시 연결하십시오.

12. 홈 > 제어 장치 > 읽기 메뉴 페이지로 이동하십시오.

13. 새 로컬 데이터 레코드 생성을 선택하십시오.

14. 입력 필드에 데이터 세트의 이름을 입력하십시오.

15. 읽기 버튼을 누르십시오.

16. 원하는 설정으로 데이터베이스를 구성하고 제어 장치로 
전송하십시오.
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6 EPC 01 작업

6.1 준비 단계
각 교대 근무를 시작하기 전에 EPC 01을 사용할 준비가 되었는지 확인하십시오.

경고
압축 공기 누출로 인한 부상 위험!

 ► 최대 입력 압력보다 높은 플라이어를 사용하지 마십시오(2.4.4 섹션 참조).

1. EPC 01이 올바르게 설정되고 연결되었는지 확인하십시오(5 섹션 참조).

2. 연결된 PC에 PC 소프트웨어가 설치되어 있는지 확인하십시오(8 섹션 참조).

3. 플라이어 본체의 통풍구를 확인하십시오:

 – 통풍구가 막힌 경우 닦으십시오.

 – 장착된 장치/브래킷이 통풍구를 덮지 않도록 주의하십시오.

4. 압축 공기 공급/압축기를 켜고 EPC 01에 충분한 입력 압력이 있는지 확인하십시오(2.4.4 섹션 참조).

6.2 EPC 01 켜기 및 끄기

6.2.1 EPC 01 켜기
 9 준비 단계(6.1 섹션 참조)가 진행되었습니다.

1. 작업장의 전원 공급 장치가 켜져 있는지 확인하십시오.

2. 제어 장치의 켜기/끄기 스위치를 켜십시오.

3. 24V DC 유형의 경우 별도의 전원 공급 장치에서 EPC 01을 켜십시오(상세 정보는 다음을 참고하십시오13.2 섹션 참조).

전원을 켠 후 자동 시스템 테스트가 진행됩니다.

• 시스템 테스트가 오류 없이 종료되면 기능 선택이 디스플레이에 표시됩니다. EPC 01을 사용할 준비가 되었습니다.

• 오류가 발생하면 디스플레이에 오류 메시지가 나타납니다. 오류를 수정하십시오(11 섹션 참조).

6.2.2 EPC 01 끄기
1. 제어 장치의 켜기/끄기 스위치를 끄십시오.

2. 교대 근무 종료 시(옵션):

 – 압축 공기 공급/압축기를 끄십시오.

 – 시스템 압력을 해제하십시오.
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6.3 폐쇄 수행
참조 사항

작업 프로세스의 일관되고 재현 가능한 품질을 보장하기 위해 플라이어 테스트는 교대 근무 시작 전, 
적어도 하루에 한 번 수행돼야 합니다. 플라이어의 일부가 변형된 경우에도 플라이어 테스트를 진행해
야 합니다.

OETIKER는 플라이어 의무 테스트 후 CAL 01로 폐쇄력을 확인할 것을 권장합니다. 

 9 EPC 01이 켜졌습니다.

1. 애플리케이션의 종료 데이터가 제어 장치에 있는지 확인하십시오.

2. 애플리케이션에 대해 필요한 APN을 선택하십시오.

3. 플라이어 테스트(4.4 섹션 참조)를 수행하십시오.

4. 플라이어 헤드(2)의 클램핑 영역에 OETIKER 클램프(1)의 
한쪽 이어 후크를 삽입하십시오.

클립의 경우:

5. 클램프의 잠금 후크에 플라이어 조을 놓습니다.

6. 폐쇄 활성화:

 – 안전 레버(4)를 길게 누르십시오.

 – 시작(3) 버튼을 누르십시오.

폐쇄 프로세스가 시작되고 이어 후크(5)가 클램프에서 닫힙니다.

• 플라이어의 조가 사전에 정의된 강도로 이어 후크를 압박합니다.

• 클립의 경우 클립이 맞물리도록 사전 정의된 값에 도달합니다.

지정된 매개변수 값에 도달하면 플라이어 헤드에서 플라이어 조가  
열립니다.

7. 폐쇄 과정이 종료되면 필요에 따라 안전 레버를 해제하고, 최대 20개까지 잠글 수 있습니다.

� �

3

4

5
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6.4 EPC 01의 피드백
시스템 응답은 다음 채널(OK/NOK)을 통해 판독 가능합니다.

• 활성화 장치의 START 버튼 또는 제어 장치의 버튼 위의 LED.

 – 지속되는 녹색 신호: 시스템 OK

 – 깜빡이는 빨강 신호: 오류(정확한 오류 식별을 위해 제어 장치 디스플레이 11 섹션 참조의 오류 메시지 번호를 
확인하십시오)

• PC 소프트웨어(8.6.7 섹션 참조)의 구성에 따라 인터페이스를 통함.

6.5 플라이어 교체
경고

압축 공기 누출로 인한 부상 위험!

 ► 플라이어를 교체하기 전에 제어 장치를 끄십시오.

1. 제어 장치를 끄십시오.

2. 제어 장치를 환기하십시오.

3. 플라이어 탈거

 – 압축 공기 배출구 pA 에서 하이브리드 호스의 공압 커넥터를 분리하십시오.

 – 연결부 X1에서 하이브리드 호스의 전기 플러그를 뽑으십시오. 

 – 플라이어를 제거하십시오.

4. 새 플라이어 마운팅:

 – 하이브리드 호스의 전기 플러그를 연결부 X1에 연결하십시오. 두 나사로 플러그인 연결부를 단단하게 조이십시오.

 – 하이브리드 호스의 공압 커넥터를 압축 공기 배출구 pA 에 연결하십시오.

5. 제어 장치를 켜십시오.

6. 플라이어 테스트(4.4 섹션 참조)를 수행하십시오.

6.6 EPC 01 가동 중단
EPC 01을 장기간 사용하지 않을 경우 서비스를 중단한 후 보관하십시오.

 9 EPC 01이 꺼졌습니다.

1. 압축 공기 및 전원 공급 장치에서 EPC 01을 분리하십시오.

2. EPC 01을 감압하십시오.

3. 케이블과 호스 연결을 분리하십시오.

4. 부품을 분해하십시오.

5. EPC 01(11.2 섹션 참조)을 보관하십시오.

참조 사항
서비스 중단된 후 EPC 01이 다시 작동되면 신규 구매(5 섹션 참조) 단계를 수행해야 합니다.
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7 EPC 01 메뉴

7.1 사용자 레벨
메뉴 설정 및 기능 접근 권한은 사용자 레벨에 따라 상이합니다. 직원의 역할은 직원 자격(2.9 섹션 참조)에서 확인 가능합니다.

7.2 디스플레이 및 조작 요소

위치 요소 표시 설명 / 기능
1 – 디스플레이 메뉴 표시.
2 프레스 로터리 

노브
동작을 트리거하려면 누르십시오. 

메뉴를 탐색하려면 왼쪽 또는 오른쪽으로 돌리십시오.

– 선택 선택 승인.

– 해제 취소.

– 뒤로 이전 메뉴 페이지로 돌아갑니다.

– 설정 메뉴 설정을 불러옵니다.

– 언어 메뉴 언어를 설정합니다.

– 정보 정보를 표시합니다.

– 공칭력 CAL 01의 공칭력 값을 입력하십시오.

1

2

이미지	17:					제어 장치의 디스플레이 및 조작 요소
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위치 요소 표시 설명 / 기능
– 플라이어 테스트 플라이어 테스트를 진행합니다.

– – START 버튼 
(플라이어)

플라이어 활성화. 안전 레버를 길게 누르십시오.

7.3 메뉴 구성

7.3.1 개요
EPC 01을 켜면 시작 메뉴가 표시됩니다. 시작 메뉴에서 시작하여 회전 푸시 버튼으로 다음 메뉴로 이동할 수 있습니다.
전체 구조는 시각 메뉴 구조(7.3.2 섹션 참조)에서 확인하십시오.

시작 메뉴 메뉴 하위 메뉴 기능 / 설명
기능 선택 APN 현재 APN APN 선택

플라이어 테스트 시작 마찰 테스트
시스템 언어  • 영어

 • 독일어
 • 프랑스어
 • 스페인어
 • 중국어
 • 일본어

시스템 정보  • 펌웨어 버전
 • 빌드 날짜

하드웨어 정보  • 입력 압력
 • 전원 전압
 • 온도
 • 로그 저장
 • 트리거 유닛
 • 산업용 네트워크 모듈
 • 버전
 • 날짜

네트워크 설정 • IP 설정

https://www.oetiker.com
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7.3.2 구조

이미지	18:					메뉴 구조
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이미지	19:					메뉴 구조( 플라이어 테스트)
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8 PC 소프트웨어

8.1 기초 사항
PC 소프트웨어는 다음과 같은 기본 사항과 기능을 제공합니다.

 • 데이터베이스 관리. 제어 장치의 데이터는 데이터베이스(DB)에 저장됩니다. 다수의 데이터베이스를 PC에 저장하고 
편집할 수 있습니다. 데이터 레코드를 전송/읽을 때 전체 데이터베이스가 전송됩니다.

 • 데이터 세트를 읽고 편집합니다. 작동 중 로그 데이터가 저장되고 데이터가 업데이트됩니다(예: 플라이어 테스트). 
데이터를 읽고 편집할 수 있습니다. 이후 처리된 데이터를 제어 장치로 다시 전송할 수 있습니다. 데이터 세트가 먼
저 읽지 않은 상태로 제어 장치에 전송되면 로그 메모리와 플라이어 테스트의 데이터를 덮어씁니다.

• EPC 01을 보정 및 설정하십시오.

8.2 설치

8.2.1 시스템 요구 사항 확인
1. 아래 표에서 최소 PC 요구 사항을 확인하십시오.

매개변수 값 / 설명
그래픽 최소 화면 해상도 1920x1080
메모리 8 GB
디스크 공간 2 GB 여유 디스크 공간
운영 체제 Windows 10(64비트) 또는 Windows 11 Professional
포트 USB, 이더넷

8.2.2 PC 소프트웨어 및 USB 드라이버 설치
PC 소프트웨어는 www.oetiker.com --> 다운로드 --> 소프트웨어에서 다운로드할 수 있습니다.

 9 시스템 요구 사항 확인 완료.

 9 사용자는 PC의 모든 관리자 권한을 가집니다.

PC 소프트웨어

1. PC를 켜고 부팅하십시오.

2. 설치 프로그램을 시작하고 화면의 지시를 따르십시오.
설치 프로세스가 시작됩니다.
소프트웨어 설치가 완료되면 사용 가능한 USB 드라이버가 위치한 탐색기 창이 자동으로 열립니다.

USB 드라이버

3. EPC 01의 펌웨어를 업데이트해야 하는 경우 필요한 드라이버를 선택하여 설치하십시오. 64비트 시스템의 경우 
dpinst_amd64.exe 드라이버를 실행하고 설치하십시오.

4. 설치 중 참고 사항을 확인하십시오.
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8.3 PC 소프트웨어의 구조와 요소
다음 이미지는 기본 소프트웨어가 있는 시작 페이지의 구조를 설명합니다.

위치 요소 표시 설명 / 기능
1 – 메뉴 목록 제어 장치, 로컬 데이터 세트 및 설정 메뉴를 불러올 수 있습니다.
2 제어 장치 메뉴 제어 장치를 불러옵니다.

3 로컬 데이터 세트 메뉴 로컬 데이터세트를 불러옵니다.

4 설정 PC 소프트웨어의 메뉴 설정을 불러옵니다.

 • 강도 표시를 뉴턴에서 파운드로 변환합니다.

 • TCP/IP 주소를 구성하십시오. 연결 컴퓨터 제어 장치를 쉽게 선택할 수 
있도록 제어 장치 목록을 형성할 수 있습니다. 설정된 IP 주소를 제어 장
치로 보낼 수 없습니다.

 • 롤 배치.

5 사용 설명서 사용 설명서 불러오기.

6 다음의 소프트웨어 및 OETIKER에 대한 정보를 표시합니다.

7 로그인  • 사용자 로그인 및 로그아웃
 • «라인 담당» 사용자 역할의 비밀번호: Easy!

 • «고객 관리자» 사용자 역할의 비밀번호: Not_EazY

 • 고객 관리자 비밀번호는 설정 --> 롤 설정에서 변경 가능합니다.

1

2 3 4 5 6 7 8 9

101112

13

14

이미지	20:					PC 소프트웨어의 구조( 시작 페이지)
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위치 요소 표시 설명 / 기능
8 언어 PC 소프트웨어의 언어 설정.

9 x 종료 PC 소프트웨어 종료.

10 – 응답 PC 소프트웨어의 피드백을 표시합니다.
11 도움말 텍스트 현재 열려 있는 파일의 도움말 텍스트를 불러옵니다. 

12 연결 상태 제어 장치의 연결 상태를 표시합니다.

 • 주황색 기호(열림): PC 소프트웨어가 연결되지 않음
 • 초록색 기호(닫힘): PC 소프트웨어 연결됨

13 – 상태 표시 줄 제어 장치에 대한 연결 상태 및 PC 소프트웨어의 응답을 표시합니다. 
14 – 메뉴 페이지 메뉴 페이지는 메뉴 모음에서 선택한 항목에 따라 변경됩니다. 작동을 위한 

특정 소프트웨어 요소와 매개변수가 각 메뉴 페이지에 표시됩니다.

특정 소프트웨어 항목 및 매개변수는 PC 소프트웨어의 다양한 페이지에 위치해 있으며 다음을 의미합니다.

요소(예시) 명명 설명 / 기능
기능 모음 기능 표시 줄은 소프트웨어 인터페이스의 왼쪽에 위치해 있으

며, 모든 메뉴 페이지 또는 하위 메뉴 페이지에는 표시되지 않
습니다(예: 측정 기록).

메뉴에 따라 기능 모음에는 페이지 내용을 편집하고 탐색하기 
위한 특정 대화 상자가 위치해 있습니다. 

값 증가 또는 감소  • 값을 증가시키기 위해 버튼 +을 누르십시오.

 • 값을 감소시키기 위해 버튼- 을 누르십시오.
입력 필드 문자 또는 값을 입력하십시오(예: EPC 01).

체크 박스  • 기능 선택을 위해 체크하십시오.

 • 기능 선택 해제를 위해 언체크를 하십시오.

드롭 다운 메뉴 드롭 다운 메뉴에서 값을 선택합니다.

목록 항목 수정 편집할 목록 항목을 선택하십시오.

 • 파랑색: 목록 항목이 선택되었습니다. 목록 항목은 기능 
목록의 대화 상자 등으로 편집 가능합니다.

 • 흰색/회색: 목록 항목이 선택되지 않았거나 선택할 수 
없습니다.
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8.4 기본 동작

8.4.1 PC 소프트웨어 시작
 9 모니터와 PC가 켜져 있습니다.

 9 운영 체제가 시작됩니다.

 ► 바탕 화면에서 PC 소프트웨어 바로 가기를 클릭하십시오. PC 소프트
웨어가 시작되고 시작 페이지가 표시됩니다.

8.4.2 PC 소프트웨어 종료 

PC 소프트웨어의 타이틀 표시 줄에서 x 버튼을 누르십시오.

8.4.3 롤 구성 확인
이동: 홈 > 설정

4개의 사용자 그룹의 롤 구성은 PC 소프트웨어에서 확인하십시오. 활성 권한이 체크되어 표시됩니다.

이미지	21:					롤 구성 메뉴
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8.5 제어 장치 메뉴
이동: 홈 > 제어 장치

8.5.1 메뉴 구조 개요
메뉴 페이지 하위 메뉴 페이지
제어 장치 제어 장치에 연결
읽기 –
전송 –
측정 측정 시작

측정 중단
측정 삭제

플라이어 테스트 플라이어 테스트 요청
공칭력 입력
플라이어 테스트 승인

명령 제어 장치 리셋
펌웨어 업데이트
펌웨어 언어 업데이트
제어 장치 라이선스

8.5.2 제어 장치 연결
이동: 홈 > 제어 장치 > 제어 장치에 연결

제어 장치는 메뉴 페이지 제어 장치에 연결에서 PC와 연결됩니다. 연결 설정을 위해 제어 장치의 인터페이스가 선택됩니다. 
이더넷 또는 시리얼(RS232)/USB. 이후 COM 포트 영역의 소프트웨어에서 인터페이스가 선택됩니다. 연결 버튼을 누르면 
연결이 설정됩니다.

이미지	22:					제어 장치 메뉴에 연결
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8.5.3 데이트 세트 읽기
이동: 홈 > 제어 장치 > 읽기

제어 장치의 데이터는 PC 소프트웨어로 메뉴 페이지 읽기에서 읽혀집니다. 새 데이터 세트로 읽거나 기존 데이터 세트를 
덮어씁니다. 읽기 버튼을 눌러 읽기가 수행됩니다.

기능 로그 파일 읽기를 선택 시 제어 장치의 로그 파일도 (8.6.9 섹션 참조)에서 읽을 수 있습니다. 이는 지원 케이스 등 
필요합니다.

8.5.4 데이터 세트 전송
이동: 홈 > 제어 장치 > 쓰기

쓰기 메뉴 페이지에서 신규로 생성되거나 편집된 데이터 세트가 제어 장치로 전송됩니다. 

제어 장치는 각 플라이어 테스트에 대한 특정 값을 정의합니다. 기능 측정 값 덮어쓰기를 선택하면 플라이어 테스트의 정의된 
값을 기본값으로 덮어씁니다. 전송 후 플라이어를 다시 측정해야 합니다.

작은 작업(폐쇄력 또는 허용 오차 등)의 경우 측정 값을 보내는 것은 선택 사항입니다.

이미지	23:					메뉴 읽기

이미지	24:					 쓰기 메뉴
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8.5.5 측정
이동: 홈 > 제어 장치 > 측정

메뉴 페이지 측정에 폐쇄와 관련된 로그 항목이 개요로 표시됩니다. 이는 검증 단계를 위해 필요합니다. 

측정을 시작하거나 중지할 수 있습니다. 기존 항목을 삭제할 수 있습니다.

이미지의 로그 항목의 의미는 다음과 같습니다.

검증 차이: 0.4 (-0.5 / 1.0 / 2.5) mm 검증력: 243 (150 / 250 / 350) N

로그 항목 의미 로그 항목 의미
Verification gap 검증 격차 Verification Force 검증력
0.4 실제 값 [mm] 243 실제 값 [N]

-0.5 하위 허용 오차 [mm] 150 하위 허용 오차 [N]

1.0 설정값 [mm] 250 설정값 [N]

2.5 상위 허용 오차 [mm] 350 상위 허용 오차 [N]

이미지	25:					측정 메뉴
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8.5.6 플라이어 테스트
이동: 홈 > 제어 장치 > 클램프 테스트

플라이어 테스트는 메뉴 페이지 플라이어 테스트에서 요청 버튼을 눌러 요청합니다. 플라이어 테스트를 수행하려면 플라이어 
작업을 중단해야 합니다.

CAL 01이 플라이어 테스트에 사용되는 경우 거기에서 결정된 공칭력을 공칭력 입력 필드에 입력할 수 있습니다. OK 버튼을 
누르면 값이 제어 장치로 전송됩니다. 공칭력이 재측정되면 신규 값을 제어 장치로 전송할 수 있습니다.

플라이어 테스트는 승인 또는 거부될 수 있습니다. 로컬 데이터 세트(56 페이지의 «플라이어 테스트 설정 편집» 섹션 참조)
에서 플라이어 테스트 승인 옵션을 선택한 경우에만 승인될 수 있습니다.

참조 사항
플라이어 테스트 절차에 대한 상세 정보와 단계는 4.4 섹션에 설명되어 있습니다.

이미지	26:					플라이어 테스트 메뉴
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8.5.7 명령 실행
이동: 홈 > 제어 장치 > 명령

다음 명령은 명령 메뉴 페이지의 하위 메뉴에서 실행 가능합니다.

 • 로그 파일 삭제
 • 펌웨어 업데이트
 • 펌웨어 언어 업데이트
 • 라이선스 키 입력

로그 파일 삭제

이동: 홈 > 제어 장치 > 명령 > 제어 장치 리셋

하위 메뉴 리셋 제어 장치 페이지에서 리셋 버튼을 누르면 로그 파일이 삭제됩니다.

펌웨어 업데이트

이동: 홈 > 제어 장치 > 명령 > 펌웨어 업데이트

제어 장치의 펌웨어는 하위 메뉴 페이지 펌웨어 업데이트 에서 업데이트됩니다. 
펌웨어를 업데이트하기 위해서는 다음 요구 사항이 충족되어야 합니다.

 • 제어 장치는 USB 포트를 통해 PC에 연결됩니다. 다른 연결을 사용할 수 없습니다.

• 올바른 드라이버가 설치되었습니다. 기본 드라이버를 사용하는 경우 업데이트가 불가하며 다음 오류 메시지가 나타납니다.

펌웨어 업데이트 파일은 선택 버튼으로 선택합니다. 파일을 선택한 후 펌웨어 업데이트 실행 버튼으로 업데이트를 
시작하십시오.

이미지	27:					명령 메뉴

이미지	28:					제어 장치 하위 메뉴 리셋

이미지	29:					하위 메뉴 펌웨어 업데이트

이미지	30:					잘못된 드라이버 오류 메시지
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펌웨어 언어 업데이트

이동: 홈 > 제어 장치 > 명령 > 펌웨어 언어 업데이트

펌웨어 언어는 하위 메뉴 펌웨어 언어 업데이트  페이지에서 업데이트됩니다.
펌웨어 업데이트 파일 언어는 선택 버튼으로 선택하십시오. 필요한 파일을 선택한 후 펌웨어 언어 업데이트 실행 버튼으로 
업데이트를 시작하십시오.

라이선스 키 입력

이동: 홈 > 제어 장치 > 명령 > 제어 장치 라이선스

확장 기능 잠금을 해제하기 위해 하위 메뉴 제어 장치 라이선스  페이지에 라이선스 키를 입력하십시오. 전송 버튼은 제어 
장치에 라이선스 키를 전송하는 데 사용됩니다.

8.6 로컬 데이터 세트 메뉴
이동: 홈 > 로컬 데이터 세트

메뉴 로컬 데이터 기록에서 잠금 데이터와 제어 장치의 설정이 모두 관리됩니다. 또한 전체 패키지로 내보내거나 가져올 
수도 있습니다.

8.6.1 메뉴 구조 개요
메뉴 페이지 하위 메뉴 페이지 기능
로컬 데이터 세트 로컬 데이터 세트 • 열기

• 기존에서 새로 만들기
• 삭제
• 이름 바꾸기
• 잠금
• 잠금 해제

가져오기 • 데이터 세트 가져오기
내보내기 • 데이터 세트 내보내기

폐쇄 데이터 데이터 세트 • 저장
• 제어 장치로 전송

폐쇄 데이터 • 단일 보기 열기
• 새로 만들기
• 기존에서 새로 만들기
• 삭제

이미지	31:					하위 메뉴 펌웨어 언어 업데이트

이미지	32:					라이선스 제어 장치 하위 메뉴
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메뉴 페이지 하위 메뉴 페이지 기능
시퀀스 데이터 세트 • 저장

• 제어 장치로 전송
폐쇄 데이터 시퀀스 • 단일 보기 열기

• 새로 만들기
• 기존에서 새로 만들기
• 삭제

제어 장치 설정 일반 –
폐쇄 –
폐쇄 응답 –
플라이어 테스트 –
호환 모드 –

통계 일반 –
폐쇄 폐쇄 할당 재설정
플라이어 테스트 –

로그 데이터 측정 데이터 내보내기 –
라이선스화 된 기능 – –

8.6.2 로컬 데이터 세트 편집
이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 로컬 데이터 세트

데이터 세트는 하위 메뉴 로컬 데이터 세트 페이지에서 편집 가능합니다. 목록에서 데이터 세트를 선택한 다음 열기 버튼으로 
편집하십시오.

필요에 따라 데이터 세트를 복제, 삭제, 이름 변경, 잠그거나 잠금 해제할 수 있습니다. 잠금 기능을 통해 실수로 데이터 세트
를 삭제하거나 이름을 바꾸는 것을 방지할 수 있습니다.

이미지	33:					로컬 데이터 세트 하위 메뉴
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8.6.3 로컬 데이터 세트 가져오기 

이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 가져오기

로컬 데이터 세트는 외부 장치 등에서도 하위 메뉴 가져오기  페이지에서 가져옵니다. 데이터 세트 파일은 선택 버튼으로 
선택됩니다. 
파일을 선택 후 저장 유형이 선택됩니다. 

•	 기존 로컬 데이터 세트 덮어쓰기
•	 새 데이터 세트 만들기
데이터 세트 파일은 가져오기 버튼으로 가져오십시오.

이미지	34:					가져오기 하위 메뉴
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8.6.4 로컬 데이터 세트 내보내기 

이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 내보내기

내보내기 하위 메뉴 페이지에서 예를 들어 다른 PC로 파일을 가져오기 위해 로컬 데이터 세트를 내보낼 수 있습니다.

대상 데이터 세트가 목록에서 선택되고 대상 데이터 세트 이름 필드에서 이름이 지정됩니다. 이후 내보내기 버튼으로 데이터 
세트의 범위를 선택하고 내보내십시오. 폴더 시스템의 저장 위치가 자동으로 열립니다. 이후 드래그 앤 드롭 등으로 파일을 복
사하여 다른 위치에 저장할 수 있습니다.

8.6.5 폐쇄 데이터 세트 편집
이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 폐쇄 데이터

하위 메뉴 페이지에서 폐쇄 데이터의 모든 폐쇄 데이터 세트가 개요로 표시됩니다. 

처리 대상 폐쇄 데이터 세트를 선택한 후, 필요에 따라 열림, 생성, 복제 또는 삭제하십시오.

이미지	35:					하위 메뉴 내보내기

이미지	36:					폐쇄 데이터 하위 메뉴
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폐쇄 데이터 단일 보기

이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 폐쇄 데이터 > 폐쇄 데이터 단일 보기

열린 폐쇄 데이터 단일 보기에서 폐쇄 데이터 세트가 필요에 따라 편집됩니다. 

단일 보기에서 보류, 확인 또는 감지와 같은 추가 옵션을 선택하고 구성할 수 있습니다. 

참조 사항
옵션에 대한 상세 정보는 4.3 섹션에 설명되어 있습니다.

이미지	37:					하위 메뉴 잠금 데이터 단일 보기
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8.6.6 시퀀스 편집
이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 시퀀스

하위 메뉴 시퀀스  페이지에서 모든 시퀀스가   개요로 표시됩니다.

편집할 시퀀스를 선택한 다음 필요에 따라 열기, 생성, 복제 또는 삭제하십시오.

시퀀스에서 서로 다른 APN이 차례로 따를 수 있습니다. 이는 제어 장치에서 발생 가능한 APN 변경을 방지합니다.

이미지	38:					하위메뉴 시퀀스
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폐쇄 데이터 시퀀스 단일 보기

이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 시퀀스 > 데이터 시퀀스 단일 보기 잠금

열린 잠금 데이터 시퀀스 단일 보기에서 시퀀스가   편집될 수 있습니다. 

시퀀스를 만들거나 편집하려면 드롭다운 메뉴에서 원하는 순서대로 마감 날짜를 선택할 수 있습니다. 실제로 필요한 폐쇄만 
선택되나, 30개 모두는 선택되지 않습니다.

이미지	39:					하위메뉴 시퀀스
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8.6.7 제어 장치 설정 편집
이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 제어 장치 설정

일반 설정 편집

이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 제어 장치 설정 > 일반

다음 일반 설정은 하위 메뉴 일반  페이지에서 설정됩니다.

요소 설정 설명
제어 장치 이름 제어 장치의 이름을 입력하십시오.
시간 동기화 유형 제어 장치의 시간 레벨을 선택하십시오.

• PC: 제어 장치는 연결이 설정될 때마다 PC와 시간을 비교합니다.

 • 서버: 제어 장치는 일정한 간격으로 통합 NTP 서버와 시간을 비교합니다.
시간대 시간대를 설정하십시오.
IP 주소 IP 주소를 입력하십시오.
서브넷 마스크 서브넷 마스크를 입력하십시오.
게이트웨이 주소 게이트웨이 주소를 입력하십시오.
펌웨어 언어 펌웨어 언어를 선택하십시오.
강도 표시(lbs) 강도가 파운드로 표시되는지 여부를 선택합니다.
플라이어는 항상 닫힌 상태로 
유지됩니다.

NO의 경우 플라이어가 닫힌 상태로 유지되는지 여부를 선택합니다.

제어 장치 버튼 활성화 제어 장치의 회전 푸시 버튼이 활성화되어 있는지 여부를 선택합니다.
액티브 X3 인터페이스 X3 인터페이스 할당 선택:

• PC

• CAL 01
디스플레이 시간 종료 후 여러 데이터가 표시되는 경우(예: 확인 포함) 여기에서 설정한 간격으로 표시가 변경

됩니다.

이미지	40:					하위 메뉴 일반
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참조 사항
제어 장치의 펌웨어 시간은 하루에 최대 6분까지 차이가   날 수 있습니다. 데이터 저장을 위한 정기적인 
동기화가 권장됩니다.

NTP 서버를 사용하는 경우 제어 장치와 동일한 네트워크에 포함되어야 합니다.

잠금 설정 편집

이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 제어 장치 설정 > 폐쇄

하위 메뉴 폐쇄에서 다음의 일반 설정을 진행하십시오.

요소 설정 설명
시작(릴리스 유형) 릴리스 유형 선택:

 • 릴리스 장치의 START 버튼
 • 외부 컨트롤: 시작 신호가 외부 제어로 인해 전송되는 경우 여기에서 선택해야 합니다. 이 옵션을 

통해 OETIKER(9 섹션 참조)가 권장하는 잠금 링으로 안전 밸브를 기계적인 방식으로 고정해야 
합니다.

• START 릴리스 장치 및 외부 제어의 버튼와 함께
입력 제어 시작 신호의 소스를 선택하십시오.

 • 제어 장치: 푸시 회전 버튼으로 작동
 • X20: X20의 디지털 신호로 작동
 • 산업용 네트워크: 선택한 버스 시스템(EthernetIP, EtherCAT, ProfiNet)을 통한 작동

이미지	41:					하위 메뉴 폐쇄
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요소 설정 설명
릴리스 모드 폐쇄 프로세스를 시작하도록 선택합니다.

 • 팁(폐쇄가 완료될 때까지 시작 버튼을 누르고 손을 떼면 플라이어가 열리고 프로세스가 
중단됩니다).

 • 임펄스(시작 버튼의 짧은 임펄스가 폐쇄를 완전하게 릴리스합니다).

 • 더블 클릭(시작 버튼을 더블 클릭하면 완전히 닫힙니다).
작동 모드 작동 모드를 선택합니다.

 • 자동
 • 단계별로(Step by Step) 

(Step by Step 작업은 데모 목적으로 진행됩니다. 릴리스되면 시스템은 다음 단계로 이동합니다.)

다음 시퀀스 설정은 하위 메뉴 폐쇄에서 설정됩니다.

요소 설정 설명
오류 발생 시 동작 NOK 폐쇄에 대한 동작을 선택하십시오.

• APN 반복: 폐쇄가 완료될 때까지 현재 활성화된 APN이 반복됩니다.

• APN 건너뛰기: 폐쇄가 잘못되면 시스템은 다음 APN으로 전환합니다.

 • 시퀀스 중단: 폐쇄가 잘못되면 시퀀스는 중단되고 다시 시작됩니다. 이는 시퀀스의 첫 번째 APN
이 선택되었음을 의미합니다.
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폐쇄 응답 설정 수정

이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 제어 장치 설정 > 폐쇄 응답

제어 장치의 피드백에 대한 설정은 하위 메뉴 페이지 폐쇄 응답 에서 이루어집니다.

OK 신호와 NOK 신호의 도치는 일반 응답 설정 영역에서 선택/해제될 수 있습니다. 

각 신호의 출력 매개변수는 OK 신호  및 NOK 신호  영역에서 설정될 수 있습니다.

신호 출력에 대한 시점 또는 동작은 릴리스 신호  영역에서 선택/해제될 수 있습니다.

플라이어 테스트 설정 편집

이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 제어 장치 설정 > 플라이어 테스트

하위 메뉴 페이지 플라이어 테스트 에서 플라이어 테스트에 대한 설정은 로컬 데이터 세트에서 이루어집니다.

이미지	42:					응답 하위 메뉴 닫기

이미지	43:					하위메뉴 플라이어 테스트
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요소 설정 설명
RE 시작 시 제어 장치를 시작할 때 플라이어 테스트를 수행하도록 선택하십시오.

• 강제 플라이어 테스트
• 기능 선택 «ZT» 및 «APN»

• 활성 APN에 직접 연결
플라이어 테스트 경고 정의된 숫의 폐쇄 후, 경고 표시 여부를 선택하십시오.
플라이어 테스트 요청 정의된 숫의 폐쇄 후 플라이어 테스트 수행 여부를 선택하십시오.
플라이어 테스트 시작 시 OK 신호 플라이어 테스트 시작 시 OK 신호를 보낼지 여부를 선택하십시오.
각 플라이어 테스트 단계 후 OK 신호 플라이어 테스트 중 각 단계 후 OK 신호를 전송할지 여부를 선택하십시오.
승인을 받은 플라이어 테스트 제어 장치(8.5.6 섹션 참조)의 플라이어 테스트 메뉴에서 플라이어 테스트를 승인할

지 여부를 선택하십시오.
2단계 강도 테스트 2단계 유도 강도 테스트(4.4.4 섹션 참조)를 활성화하십시오.

호환 모드 설정 수정

이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 제어 장치 설정 > 호환 모드

하위 메뉴 호환 모드 페이지에서 강제 및 변위 우선 폐쇄에 대한 OETIKER ELK 02의 동일한 처리 시간이 조정 가능합니다.

이 기능은 ELK 02를 교체하거나 OETIKER의 승인이 이루어진 후에만 선택 가능합니다. 폐쇄의 품질이 유지되며 별도의 단
점은 없습니다.

이미지	44:					하위 메뉴 호환 모드
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8.6.8 통계 보기
이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 통계

하위 메뉴 통계 에는 플라이어 별 모든 폐쇄가 표시됩니다. 모든 폐쇄 및 모든 NOK 폐쇄는 제어 장치로 계산됩니다.

이미지	45:					하위 메뉴 통계
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8.6.9 로그 파일 보기
이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 로그 데이터

하위 메뉴 로그 데이터 에서 로그 파일을 읽은 경우(8.5.3 섹션 참조) 제어 장치의 모든 작업이 로그 파일로 저장됩니다.  
불필요한 로그 파일은 삭제할 수 있습니다(8.5.7 섹션 참조).

이미지	46:					하위메뉴 로그 데이터
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8.6.10 라이선스 기능 보기
이동: 홈 > 로컬 데이터 세트 > 라이선스 기능

사용된 라이선스의 권한은 하위 메뉴 라이선스 기능 에 표시됩니다. 활성 권한이 체크되어 표시됩니다. 라이센스 위반  
사항은 오른쪽 열에 표시됩니다.

확장 기능 또는 권한은 라이선스 키(46 페이지의 «라이선스 키 입력» 섹션 참조)를 입력하여 활성화할 수 있습니다.

이미지	47:					하위 메뉴 라이선스 기능
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9 외부 제어 장치(PLC)를 통해 EPC 01을 작동합니다.

위험
외부 제어로 EPC 01을 작동할 시 부상 위험!

시스템 오류로 인해 실수로 폐쇄될 수 있습니다.

작동 중 플라이어 헤드의 움직이는 클램핑 조에 의해 손가락이 짓눌리거나 절단되는 심각한 부상이 발생할 
수 있습니다.

 ► 시스템 통합자는 EPC 01의 안전한 통합을 책임집니다.

 ► 시스템 통합자는 위험 평가를 수행하고 이 평과 결과에 따라 도구를 설정해야 합니다.

 ► 검증된 직원만 통합을 수행할 수 있습니다.

 ► 통합 관련 문의 사항이 있는 경우 OETIKER에 문의하십시오.

9.1 반자동/전자동 작동을 위한 통합 설명

9.1.1 설치 지침
EPC 01의 표준 버전(배송 기준)은 유효한 CE 적합성을 갖춘 완전한 기계로 설계되었습니다.

참조 사항
외부 제어를 통해 반자동/완전 자동 모드에서 EPC 01을 작동할 경우, 통합 컨트롤러(PLC)는 폐쇄 
프로세스를 제어 및 릴리스합니다! 이 경우 반자동/전자동 모드에서 작동하는 제품은 불완전한 기계
로 간주됩니다!

반자동/전자동 모드에 대한 법인의 협약은 반자동/전자동 모드를 해제하기 위해 해당 라이선스를 구입한 
경우 이관됩니다.

 ► 안전한 통합을 위해 설치 지침을 따르십오.

 ► OETIKER는 외부에서 제어되는 EPC 01 장치에 대해 책임을 지지 않습니다.

 ► 부적절한 사용으로 인한 인명 피해나 재산 피해가 발생할 경우, 그 책임은 제조사가 아닌 EPC 01 운영자에게 있습니다.

 ► 관련 사고 예방 규정 및 일반 안전 관련 법적 규칙을 준수해야 합니다.

 ► EPC 01을 무단으로 변경하여 손상이 발생하는 경우 제조업체는 책임지지 않습니다.
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10 유지 보수 및 수리

10.1 유지 보수 및 수리 작업에 대한 일반 안전 지침.
 • 청소, 윤활 및 유지보수 작업은 이 지침 및 사고 예방 규정을 준수하는 검증된 전문가만 수행할 수 있습니다. 이를 준수하

지 않을 경우 상해 및 재산 피해가 발생할 수 있습니다.

 • 유지 보수 및 수리 작업에는 OETIKER에서 지정한 도구와 정품 부품만 사용하십시오.

 • OETIKER의 정품 예비 부품만 사용하십시오.

 • 유지 보수 작업은 EPC 01이 전원 공급 장치에서 분리된 경우에만 수행할 수 있습니다.

 • 최초 시운전 후 EPC 01은 오염 정도에 따라 매일 또는 매주 청소돼야 합니다.

 • EPC 01을 물이나 기타 액체에 담그지 마십시오.

10.2 유지보수 준비 및 완료
다음과 같은 준비 및 최종 액션은 유지 보수 전후에 수행됩니다.

10.2.1 유지보수 준비

위험
감전으로 인한 생명의 위험.

충전부를 접촉할 시 사망할 수 있습니다.

 ► 소켓에서 전원 플러그를 뽑고 다시 켜지지 않도록 EPC 01을 고정하십시오.

 ► 전기 장비에 대한 작업은 인가된 공인 전기 기술자만 수행해야 합니다.

 ► 운영자는 운영 또는 유지보수 오류로 인한 명백한 오류만 담당하여 수정해야 합니다.

1. 압축 공기 및 전원 공급 장치에서 EPC 01을 분리하고 관련 시스템 구성 요소 및 장치의 압력을 낮추십시오.

2. 유지 관리 계획(10.3 섹션 참조)에 따라 유지 관리를 진행하십시오.

10.2.2 유지 보수 완료
 9 유지 보수 및 수리가 완료되었습니다.

1. 분리된 모든 전기 및 공압 플러그 연결부를 연결하십시오.

2. 디마운팅된 경우 안전 장치를 설치하십시오.

3. 나사 연결을 확인하고 조이십시오.

4. 적절한 기능을 위해 EPC 01을 확인하십시오.
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10.3 유지보수 계획에 따라 유지보수 수행하시오.
 ► 유지 관리 일정에 따라 EPC 01을 유지 관리하십시오.

언제? 어디서? 어떻게?
매주 EPC 01  ► EPC 01(10.3.1 섹션 참조)을 청소.
매월 플라이어 헤드  ► 플라이어 헤드(10.3.2 섹션 참조)를 윤활하십시오.
연간 또는 250,000개 
폐쇄 후

플라이어  ► 플라이어 또는 플라이어 헤드 수리(10.3.4 섹션 참조)
플라이어 헤드

필요 시 사전 필터  ► 사전 필터(10.3.3 섹션 참조) 확인 및 변경

10.3.1 EPC 01 청소
 9 유지보수 완료됨.

주의
공격적인 세정제로 인한 재산 피해!

 ► EPC 01은 물로만 세척하십시오. 

 ► 공격적인 세정제를 사용하지 마십시오.

1. 오염도가 낮을 경우 마른 천으로 EPC 01을 청소하십시오.

2. EPC 01의 오염이 심할 경우 젖은 천으로 닦으십시오.

3. 유지 관리를 완료합니다(10.2.2 섹션 참조).

10.3.2 플라이어 헤드 윤활
롤러와 웨지는 플라이어 헤드에 기계적으로 접촉되는 부품이기 때문에 정기적으로 윤활해야 하며, 적어도 한 달에 한 번은 
윤활해야 합니다.

 9 유지보수 완료됨.

1. 압축 공기 공급이 중단되고 제어 장치에 전압이 없는지 확인하
십시오.

2. 그리스 건(13.1.6 섹션 참조)을 사용하여 그리스를 그리스 니플
(3)의 플라이어 헤드(1)에 윤활하십시오.

3. 플라이어 조(2)가 클램핑 지점에서 마모되었는지 확인하고,  
필요한 경우 교체하십시오(10.4.3 섹션 참조).

4. 플라이어와 제어 장치에 기계적 손상이 있는지 확인하십시오.

5. 결함이 있는 부품을 교체하십시오.

6. 유지 관리를 완료합니다(10.2.2 섹션 참조).

1

2
3
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10.3.3 사전 필터를 확인하고 교체하십시오
사전 필터에 먼지가 있는지 정기적으로 확인하고 필요한 경우 교체해야 하십시오.

권장 필터, 사전 필터 및 부속품:

표시 제조사, 유형 상품 번호
필터 OETIKER, 체 기능이 있는 표준 필터 ≤ 5μ 05005930
필터 FESTO, 유형 MS4-LF-1/4-C-R-V 529 397
사전 필터(오염이 심한 공기용) FESTO, 유형 MS6-LF-1/4-E-R-V 527 668
FESTO 필터용 홀더 FESTO, MS4-WB 또는 MS6-WB –

 9 유지보수 완료됨.

1. 사전 필터에 먼지가 있는지 확인하십시오.

2. 사전 필터가 오염된 경우 교체하십시오. 새로운 사전 필터를 수직으로 장착해야만 기능이 보장됩니다.

3. 유지 관리를 완료합니다(10.2.2 섹션 참조).

10.3.4 플라이어 및 플라이어 헤드 수리(권장)

OETIKER는 지정된 시기 후에 플라이어와 플라이어 헤드를 현지 OETIKER 서비스 센터(14 섹션 참조)로 보내고 그곳에서 
서비스를 받을 것을 권장합니다. 

플라이어 해제 장치에 카운터가 통합되어 있어 250,000 차례 폐쇄 후에 유지 보수가 제어 장치에 경고를 표시합니다.

 9 유지보수 완료됨.

1. 플라이어와 플라이어 헤드를 분해하여 센터에 보내고 서비스를 받으십시오.

2. 유지 보수 후에 플라이어와 플라이어 헤드를 장착하십시오.

3. 유지 관리를 완료합니다(10.2.2 섹션 참조).

10.4 수리

10.4.1 플라이어 헤드 교체

경고
플라이어 헤드 제거 시 부상의 위험이 있습니다!

플라이어 헤드가 제거되면 폐쇄가 릴리스될 때 압축 스프링과 쐐기가 버려질 수 있습니다.

 ► 플라이어 헤드가 부착되지 않은 상태에서는 공압 플라이어를 작동하지 마십시오.

 ► 전원 및 압축 공기 공급 장치가 분리된 상태에서만 플라이어 헤드를 교체하십시오.
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참조 사항
각 플라이어 본체는 다른 플라이어 헤드를 수용할 수 있습니다. 유형에 대한 설명은 툴 카탈로그에서 확인 
가능합니다.

플라이어 헤드 세트 배송 범위

 • 립 씰(1)

 • 웨지 피스톤이 있는 피스톤 가이드 밴드(2)

 • 압축 스프링(3)

 • 피스톤(4)

 • 스페이서는 일반적으로 특수 버전의 배송 범위에만  
포함됩니다(5)

 • 플라이어 헤드 (6)

플라이어 헤드를 교체하십시오

1. 공기 공급을 중단하고 제어 장치를 끄십시오.

2. 제어 장치에서 플라이어 장치를 분리하십시오.

3. 플라이어 헤드(9)를 플라이어 본체(1)에서 분리하십시오.

 – 락 너트(2)를 푸십시오.

 – 유니온 너트(8)를 푸십시오.

4. 플라이어 본체(1)에서 웨지(6), 웨지 피스톤(5), 피스톤 가이드  
밴드(4), 압축 스프링(7)이 있는 립 씰(3)을 제거하십시오.

5. 웨지 피스톤(5)에 웨지(6), 피스톤 가이드 밴드(4) 및 립 씰(3)을 지
정된 윤활유(13.1.6 섹션 참조)로 새로운 플라이어 헤드 세트에서 
윤활하십시오.

6. 윤활된 장치를 플라이어 본체(1)에 삽입하십시오.

7. 압축 스프링(7)을 웨지(6)에 마운팅하십시오.

8. 너트(2)를 완전히 조이십시오.

9. 플라이어 헤드(9)를 플라이어 본체(1)에 나사로 고정하십시오.

10. 플라이어(9) 헤드를 쐐기(6)와 정렬하고, 플라이어 헤드가 회전하지 않도록 유니온 너트(8)를 손으로 조이십시오.

11. 락 너트(2)를 유니온 너트(8)에 조이십시오.

12

3

5

4

6
이미지	48:					플라이어 헤드 세트
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10.4.2 플라이어 헤드를 정렬하십시오

경고
플라이어 헤드 정렬 중에 짓눌릴 위험이 있습니다!

START 버튼을 누르거나 외부 제어 장치에 의해 시작되면, 손가락이 짓눌리거나 잘릴 수 있습니다.

 ► 플라이어의 클램핑 영역과 접촉하지 마십시오.

 ► 전압 및 압축 공기 공급이 분리된 상태에서만 플라이어 헤드를 정렬하십시오.

1. 공기 공급을 중단하고 제어 장치를 끄십시오.

2. 락 너트(1)를 해제하십시오.

3. 플라이어 헤드(3)가 정렬될 수 있도록 유니온 너트(2)를 약간 푸십시오.

4. 플라이어 헤드(3)를 정렬하고 목표 위치를 유지하십시오.

5. 유니온 너트(2)를 조이십시오. 

6. 락 너트(1)를 유니온 너트(2)에 조이십시오.

7. 플라이어 테스트(4.4 섹션 참조)를 수행하십시오.

10.4.3 플라이어 교체

참조 사항
교체할 플라이어 조는 플라이어 조 교체 키트와 함께 제공됩니다. 주문이 완전하게 접수된 경우에만 예비 
부품의 빠르고 정확하게 배송될 수 있습니다.

이를 위해 다음 정보가 필요합니다.

제품명, 상품번호, 배송방법, 정확한 주소

플라이어 조 교체 - HO 플라이어

플라이어에는 숫자가 새겨져 있습니다. 플라이어 조 교체 키트는 해당 번호로 주문할 수 있습니다. 플라이어 헤드에 지정된 
플라이어 조 외의 플라이어 조를 설치해서는 안 됩니다!

1
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주의
외부 부품으로 인한 플라이어 손상!

 ► OETIKER의 정품 플라이어 조만 사용하십시오. 플라이어 헤드에 지정된 플라이어 조 외의 플라이어 
조를 설치해서는 안 됩니다.

1. 공기 공급을 중단하고 제어 장치를 끄십시오.

2. 제어 장치에서 플라이어 장치를 분리하십시오. 

3. 락 너트(1)를 해제하십시오.

4. 유니온 너트(2)를 푸십시오.

주의
날아가는 부품으로 인한 부상 위험이 있습니다!

내장된 압축 스프링(4)이 압력을 받고 있습니다.

 ► 분해하는 동안 플라이어 헤드를 잡으십시오.

5. 플라이어 헤드(6)를 플라이어 본체(3)에서 분리하십시오.  
웨지(5)와 압축 스프링(4)은 플라이어 본체에 남아 있습니다.

1
2

3

7

4

5

6
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6. 그리스 니플이 있는 쪽의 플라이어 헤드에 있는 두 개의 리테이
닝링(9)을 제거하십시오. 볼트(10)를 뒤로 밀지 마십시오.

7. 나사(11)에서 두 개의 육각 너트(8)를 제거하십시오.

8. 나사(11)를 제거하십시오.

9. 플라이어 판(12)을 제거하십시오.

10. 플라이어 조(13), 압력 스프링(14) 및 커버 플레이트(15)로  
구성된 장치를 제거하십시오.

11. 플라이어 조 교체 키트에서 새 플라이어 조(13)의 슬라이딩  
표면을 지정된 윤활제(13.1.6 섹션 참조)로 윤활하십시오.

12. 윤활된 플라이어 조(13)와 압축 스프링(14)을 볼트(10)에  
하나의 유닛으로 장착하십시오.

13. 양쪽의 커버 플레이트(15)를 플라이어 판의 홈(16)에  
삽입하십시오.

14. 새로운 플라이어 조(13)의 기동성을 확인하십시오. 

11

8

10
9

12

15

14

13
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15. 플라이어 헤드(6)를 플라이어 본체(3)에 나사로 고정하고 락  
너트(1)로 고정하십시오. 웨지(5)는 두 개의 플라이어 조(13)  
사이에 위치해야 합니다.

10.4.4 EPC 01 장치 수리
보증 케이스의 경우에는 아래 페이지에서 전동 공구 반품 양식을 작성하십시오.  
https://oetiker.com/en-us/powertoolreturn.

기계 반품

OETIKER는 구성 요소를 기존의 포장 상태로 반품할 것을 권장합니다.

기존의 포장이 불가능할 경우 구성 요소를 동일한 방식으로 포장하십시오. 공압 밀봉 플러그가 제어 장치와 릴리스 장치의  
압축 공기 호스에 연결되어 있는 조건이 준수되어야 합니다.

3
1

5
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11 문제해결 및 오류 메시지

11.1 오류 관련 일반 참고 사항
 • 폐쇄 프로세스를 시작할 수 없거나 작동 중 오류가 발생할 경우 EPC 01을 담당하는 전문 유지보수 담당자에게 

문의하십시오.

 • 오류는 전문적으로만 수정 가능합니다. 의문이 있는 경우 OETIKER(www.oetiker.com)에 문의하십시오.

11.2 오류 표시
오류는 다음과 같이 표시됩니다.

 • 오류는 제어 장치(11.3 섹션 참조)의 디스플레이에 명확한 오류 메시지로 표시됩니다.

 • 제어 장치 디스플레이에 표시되지 않는 오류는 별도로 설명됩니다(11.4 섹션 참조).

제어 장치 디스플레이의 오류 메시지는 다음과 같이 구성됩니다.

위치 기호 표시 설명
1 S 시스템 첫 번째 문자는 오류 유형을 설명합니다.

H 핸들링
P 프로세스

2 E 오류 두 번째 문자는 오류 범주에 대해 설명합니다. 

카테고리 M은 오류 유형 프로세스에만 사용 가능합니다. W 경고
I 정보
M 메시지

3 – 번호 네 자리 숫자는 고유 ID입니다.

SE1001
1 2 3

이미지	49:					오류 메시지 구조(예시)
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11.3 오류 메시지 문제 해결을 위한 조치

11.3.1 오류 유형 «시스템»의 오류 수정
오류 메시지 오류의 원인 문제 해결 조치
SE1001 압력/온도 센서, 밸브 센서 또는 위치 

측정 시스템의 데이터가 잘못되었거나 
존재하지 않은 상태

 ► 제어 장치를 끄십시오. 약 20초 후에 제어 장치를 켜고  
데이터가 올바르게 표시되는지 확인하십시오.

 ► 오류 메시지가 다시 표시되면 플라이어를 교체하십시오 
(가능한 경우).

 ► 오류 메시지를 확인할 수 있는다면, 결함이 있는 플라이어
를 전달하십시오. 오류 메시지를 확인할 수 있는다면,  
결함이 있는 제어 장치를 전달하십시오.

SE1002 바인딩하는 동안 제어 장치의 입력 압
력이 한계값 이하로 떨어졌습니다. 

 ► 다음을 확인하십시오.

 • 어큐뮬레이터가 설치되어 있습니다.

 • 공급 압력이 충분합니다.

 • 사전 필터의 유량이 충분합니다.

 ► 필요한 경우 폐쇄력을 줄이십시오. 

SE1003  • 최대 허용 플라이어 마찰력이  
초과되었습니다.

 • 플라이어 헤드의 마찰이 너무  
높습니다.

 • 플라이어 헤드가 차단되었습니다.

 ► 플라이어 헤드의 쐐기가 롤러 사이에 올바르게 위치되
어 있는지 확인하십시오. 필요한 경우 웨지를 재정렬하
십시오.

 ► 오류를 수정할 수 없으면 결함이 있는 플라이어를  
보내십시오.

SE1004 펌웨어가 새로운 플라이어와 호환되지 
않습니다.

 ► 제어 장치 펌웨어를 업데이트하십시오(고객 관리).

 ► 플라이어를 보내고 펌웨어를 업데이트하십시오.

SE1005 비례 제어 밸브에서 수신된 데이터가 
없습니다

 ► 제어 장치를 보내 수리를 받으십시오.

SW2001 제어 장치의 유지 관리 필요 시점까지 
사전 설정된 폐쇄 횟수

 ► 제어 장치를 보내 서비스를 받으십시오.

SW2002 제어 장치 로그 메모리가 90% 찼습니
다. (메시지는 로그에만 표시됩니다)

 ► 로그 메모리를 읽은 후 삭제하십시오. 로그 메모리를  
삭제하지 않으면 가장 오래된 항목이 자동으로 덮어쓰여
집니다.

SW2003 온도가 너무 낮음(≤ 10°C)  ► 작동 온도 범주(13.1.1 섹션 참조) 내에서 장치를 작동하
십시오.

 ► 플라이어와 제어 장치가 손상되지 않도록 압축 공기  
시스템 내에 물이 없는지 확인하십시오.

SW2004 플라이어의 유지 보수가 완료될 때까
지 사전 설정된 폐쇄 횟수

 ► 서비스를 위해 플라이어를 보내십시오.

SI3001 펌웨어를 업데이트할 때 제어 장치의 
FRAM이 삭제되었습니다. 

 ► 펌웨어를 업데이트하십시오(고객 관리).
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11.3.2 «핸들링» 오류 유형 제거
오류 메시지 오류의 원인 문제 해결 조치
HE4001 제어 장치의 입력 압력 ≤ 2.5 bar  ► 제어 장치의 입력 압력을 높입니다.

HE4002 플라이어가 감지되지 않음: 

 ► 플라이어가 연결되지 않았습니다
 ► 플라이어에 결함이 있습니다.

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 플라이어와 제어 장치가 연결되었는지 확인하고  
필요한 경우 올바르게 연결하십시오.

 ► 결함이 있는 플라이어를 보내 수리를 받으십시오. 

HE4003 선택된 APN 없음:

 • 장치를 시작한 후 또는 데이터 세트
를 보낸 후 선택된 APN이 없습니다.

 • 플라이어 유형에 사용할 수 있는 
APN이 없습니다.

 ► 알맞은 APN을 선택하십시오.

 ► 알맞은 플라이어 유형으로 APN을 생성하고 보냅니다.

HE4004 부정확하거나 존재하지 않는 잠금/프로세
스 데이터 및 설정:

 • 잘못된 데이터가 전송되었습니다.

 • 펌웨어 업데이트 중 오류
 • 메모리가 손상되었습니다

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 데이터 기록을 확인하고 필요한 경우 다시 
전송하십시오.

 ► 펌웨어를 업데이트하십시오(고객 관리).

 ► 제어 장치를 보내 수리를 받으십시오.

HE4005 바인딩/보정 프로세스가 중단되었습니다:

 • 팁 모드에서 시작 버튼이 해제되었
습니다

 • 외부 장치에 의해 중단된 프로세스
 • 작업자가 제어 장치 또는 릴리스  

장치에서 프로세스 중단
 • 폐쇄 또는 플라이어 테스트의 제어 

순서 오류
 • 선택한 유지력이 너무 낮음
 • 선택한 개방 간격이 너무 작음
 • 선택한 검증력이 너무 낮음

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 릴리스 모드 설정을 확인하고 필요한 경우 
수정하십시오.

 ► 열린 간격 매개변수를 확인하십시오.

 ► 홀드 매개변수를 확인하십시오.

 ► 매개변수를 확인하십시오.

 ► 플라이어 조가 막혔는지 확인하십시오.

HE4006 최대 강도 테스트에서 강도 조정 없이  
폐쇄 횟수에 도달했습니다.

 ► 강도 조정을 수행하십시오. 또는 플라이어 테스트를 
완료하고 닫기 모드에서 클램프를 바인딩하십시오.

HE4007 입력 압력이 있는 상태에서는 폐쇄력을  
설정할 수 없습니다. 

 ► 폐쇄력을 줄이십시오. 또는 입력 압력을 높이십시오.

HE4008 수행된 플라이어 테스트 없음:

 • 플라이어 다시 연결
 • 제어 장치가 다시 시작됨
 • 데이터 세트를 보낼 때 측정 값  

덮어쓰기

 ► 플라이어 테스트를 진행합니다.
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오류 메시지 오류의 원인 문제 해결 조치
HE4009 잘못된 간격 게이지 삽입 오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 올바른 간격 게이지로 측정 단계를 반복하십시오.

 ► 플라이어 테스트를 취소하고 다시 시작하십시오. 

HE4010 데모 버전용 라이선스가 만료되었습니다.  ► 유효한 라이선스를 입력하십시오(고객 관리).

HE4011 제어 장치에 유효한 라이센스가 없습니다.  ► 유효한 라이선스를 입력하십시오(고객 관리).

HE4012 ELK 플라이어가 사용됩니다.

플라이어 유형이 현재 라이선스가 적용되
지 않습니다. 

 ► ELK 플라이어가 포함된 유효한 라이센스를 입력하십시
오(고객 관리).

 ► ELK 플라이어를 EPC 01 플라이어로 교체
HE4013 잠금 또는 플라이어 테스트를 릴리스할 때 

안전 레버는 완전히 활성화되지 않습니다
 ► 안전 레버를 완전히 작동시키고 폐쇄 또는 플라이어 테

스트를 다시 수행하십시오.

HE4014 폐쇄 과정 또는 플라이어 테스트 중 안전 
레버가 해제됩니다.

 ► 전체 폐쇄 과정(플라이어를 넣는 것 포함) 동안 안전 레
버를 완전히 누른 상태로 유지하십시오.

HE4015 20회 이상 연속 폐쇄 시 안전 레버가  
해제되지 않음

 ► 안전 레버가 막혔는지 확인하고 필요한 경우 제거하십
시오.

 ► 20회 연속 폐쇄 중 안전 레버를 1회 이상 해제하십시오.

 ► 수리를 위해 플라이어를 보내십시오.

HE4016 안전 레버가 없는 ELK 02 릴리스 장치가 
연결되었습니다.

 ► ELK 02 릴리스 장치를 안전 레버가 있는 EPC 01 릴리
스 장치로 교체하십시오.

HW5001 최대 권장 플라이어 테스트에 도달할  
때까지 폐쇄 횟수

 ► 플라이어 테스트를 진행합니다.

 ► 필요할 경우, 설정 제어 장치 / 플라이어 테스트 메뉴에
서 폐쇄 횟수를 설정하십시오.

HW5002 강도 보정이 기본 설정의 요소 2를  
넘습니다.

 ► 강도가 올바르게 전달되었는지 확인하십시오. 필요한 
경우 플라이어 테스트를 종료하고 다시 시작하십시오.
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11.3.3 «프로세스» 오류 유형 수정
오류 메시지 오류의 원인 문제 해결 조치
PE7001 개방된 간격에 접근되지 않음:

 • 시스템 내 과도한 마찰(플라이어 및 
플라이어 헤드) 

 • 플라이어 조가 열린 틈으로 이동하는 
것을 방지합니다.

 • 개방 간격 허용 오차가 좁게 선택되
었음

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 플라이어 조의 영역이 비어 있는지 확인하십시오.

 ► 플라이어 테스트를 진행합니다.

 ► 개방 간격 허용 오차를 확인하고 필요한 경우  
확장하십시오.

 ► 서비스를 위해 플라이어를 보내십시오.

 ► 제어 장치를 보내 서비스를 받으십시오.

PE7002 폐쇄 기능 강제 우선순위 를 사용하면 폐
쇄력이 허용 범위를 벗어납니다.

 • 폐쇄 시간이 너무 짧게 선택되었음
 • 플라이어가 클램프에 올바르게 배치

되지 않았습니다(클램프 밴드와 평행
하는 플라이어 조).

 • 선택한 폐쇄력이 너무 낮음

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 플라이어 조가 클램프 밴드와 평행하도록 플라이어  
위치를 수정하십시오.

 ► 폐쇄 시간을 연장하십시오.

 ► 폐쇄력 설정을 확인하십시오.

 ► 서비스를 위해 플라이어를 보내십시오.

 ► 제어 장치를 보내 서비스를 받으십시오.

폐쇄 기능이 변위 우선순위 인 경우 폐쇄
력이 허용 범위 밖에 있습니다.

• 폐쇄 간격에 도달하기 위해서는 
설정된 폐쇄력보다 더 큰 강도가 
필요합니다.

• 설정된 최소 강도(폐쇄력 – 폐쇄력 
허용 오차)은 설정된 닫힘 간격으로 
달성될 수 없습니다.

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 폐쇄력 허용오차를 응용 프로그램에 보다 정확하게 조
정하고 필요한 경우 마이너스 허용오차를 높이십시오.

 ► 플라이어 테스트를 진행합니다.

 ► 폐쇄 간격을 확인하고 필요한 경우 늘리십시오.

 ► 클램프 디자인을 확인하십시오.

 ► 서비스를 위해 플라이어를 보내십시오.

 ► 제어 장치를 보내 서비스를 받으십시오.

PE7003 폐쇄 기능이 강도 우선순위인 경우 폐쇄 
간격이 허용 범위를 벗어납니다.

 • 클램프에서 플라이어 조가 미끄러졌
습니다.

 • 클램프가 부러졌습니다
 • 잘못된 클램프가 닫힘(APN과 일치

하지 않음)

 • 바인딩할 재료가 예상 허용 오차를 
벗어났습니다.

 • 폐쇄 간격 창이 너무 좁게 선택되었
습니다(또는 응용 프로그램에 적합하
지 않음).

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 클램프가 부러지거나 플라이어의 조가 미끄러진 경우 
새로운 클램프로 다시 폐쇄하십시오.

 ► 올바른 클램프와 바인딩 자재를 삽입하십시오.

 ► 플라이어 테스트 진행
 ► 폐쇄 간격 허용 오차를 응용 프로그램에 보다 정확하게 

적용하십시오.

폐쇄 기능이 경로 우선순위 인 경우 폐쇄 
간격이 허용 범위를 벗어납니다.

 • 클램프에서 플라이어 조가 미끄러졌
습니다.

 • 클램프가 파손되었습니다.

 • 폐쇄 시간이 너무 짧게 선택되었습
니다.

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 클램프가 부러지거나 플라이어의 조가 미끄러진 경우 
새로운 클램프로 다시 폐쇄하십시오.

 ► 폐쇄 시간을 연장하십시오.
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오류 메시지 오류의 원인 문제 해결 조치
PE7004 폐쇄 기능 강도 우선순위를 사용하기 위

한 폐쇄력과 폐쇄 간격이 허용 범위를 벗
어납니다.

 • 클램프에서 플라이어 조가 미끄러졌
습니다.

 • 클램프가 파손되었습니다.

 • 플라이어가 클램프에 올바르게 배치
되지 않았습니다(클램프 밴드와 평행
한 플라이어 조).

 • 클램프가 삽입되지 않음
 • 바인딩 재료가 삽입되지 않았습니다.

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 클램프가 부러지거나 플라이어의 조가 미끄러진  
경우 새로운 클램프로 다시 폐쇄하십시오.

 ► 올바른 클램프와 바인딩 자재를 삽입하십시오.

 ► 플라이어를 올바르게 배치하십시오: 바인딩  
재료에서 수직입니다.

 ► 폐쇄 시간을 연장하십시오.

폐쇄 기능이 경로 우선순위 인 경우 폐쇄
력과 폐쇄 간격이 허용 오차 범위를 벗어
납니다.

 • 클램프에서 플라이어 조가 미끄러졌
습니다.

 • 클램프가 부러졌습니다
 • 클램프가 삽입되지 않음
 • 바인딩 재료가 삽입되지 않았습니다.

 • 설정된 폐쇄 간격에 도달하려면 설
정된 폐쇄력보다 더 큰 강도가 필요
합니다.

 • 플라이어 헤드 사양을 벗어난 폐쇄 
간격 설정

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 클램프가 부러지거나 플라이어의 조가 미끄러진  
경우 새로운 클램프로 다시 폐쇄하십시오.

 ► 올바른 클램프와 바인딩 자재를 삽입하십시오.

 ► 폐쇄 시간을 연장하십시오.

 ► 플라이어 테스트를 진행합니다.

 ► 클램프 디자인을 확인하십시오.

PE7005 유지력이 허용 범위를 벗어났습니다.

 • 유지력 허용 오차가 너무 좁게  
설정됨

 • 유지력이 너무 낮게 선택됨

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 유지력 허용 오차를 높이십시오.

 ► 유지력을 높이십시오.

PE7006 홀딩 간격이 허용 범위를 벗어났습니다.

 • 잘못된 클램프가 닫힘(APN과 일치
하지 않음)

 • 클램프에서 플라이어 조가 미끄러졌
습니다.

 • 홀드 중에 클램프가 변형됨

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 올바른 클램프를 삽입하십시오.

 ► 유지력을 확인하고 필요한 경우 줄이십시오.

 ► 플라이어 테스트를 진행합니다.

 ► 홀딩 간격 허용 오차를 확인하고 필요한 경우  
늘리십시오.

PE7007 유지력 및 홀딩 간격이 허용 범위를  
벗어납니다. 

 • 클램프가 삽입되지 않음

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 올바른 클램프를 삽입하십시오.

 ► 플라이어 테스트를 진행합니다.

 ► 유지력과 홀딩 간격의 허용치를 확인하고 필요한  
경우 늘리십시오.

https://www.oetiker.com
https://www.oetiker.com


76 www.oetiker.com

OETIKER EPC 01
문제해결 및 오류 메시지

발행 12.2208905312

오류 메시지 오류의 원인 문제 해결 조치
PE7008 검증력이 허용 오차 범주 밖에 있습니다:

 • 검증력 허용 오차가 너무 엄격하게 
선택됨

 • 선택한 검증력이 너무 낮음
 • 시스템 내 과도한 마찰(플라이어  

및 플라이어 헤드)

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 플라이어 테스트를 진행합니다.

 ► 검증력 허용 오차를 확인하고 필요한 경우 늘리십시오.

 ► 검증력을 높이되 500 N을 초과하지 마십시오.

 ► 서비스를 위해 플라이어를 보내십시오.

PE7009 검증 값이 허용 범위를 벗어났습니다.

 • 클램프가 부착되지 않았거나 잠겨 
있음

 • 플라이어가 검증 중 클램프에서  
미끄러짐

 • 검증 간격 허용 오차가 너무 엄격하
게 선택됨

 • 시스템 내 과도한 마찰(플라이어  
및 플라이어 헤드)

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 클램프의 후크를 확인하고 새 클램프로 폐쇄를  
반복하십시오.

 ► 플라이어 테스트를 진행합니다.

 ► 검증 간격 허용 오차를 확인하고 필요한 경우  
늘리십시오.

 ► 서비스를 위해 플라이어를 보내십시오.

PE7010 검증력 및 검증 값이 허용 오차를 벗어났
습니다. 

 • 잠금 장치에서 플라이어 조가 확
인되지 않음(확인 전에 플라이어가 
제거됨)

 • 검증력이 너무 낮게 선택됨
 • 검증력 허용 오차가 너무 엄격하게 

선택됨
 • 검증 간격 허용 오차가 너무 엄격하

게 선택됨

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 클램프 후크를 확인하십시오.

 ► 플라이어 테스트를 진행합니다.

 ► 검증력을 확인하고 필요한 경우 증가하되 500 N을  
초과하지 마십시오.

 ► 검증력 허용 오차를 확인하고 필요한 경우 늘리십시오.

 ► 검증 값 허용 오차를 확인하고 필요한 경우  
늘리집시오.

 ► 서비스를 위해 플라이어를 보내십시오.

PE7011 클램프 스냅이 감지되지 않음:

 • 클램프가 후크를 넘지 않았습니다.

 • 폐쇄 간격 허용 오차 창 외부에서  
스냅이 발생했습니다.

 • 스냅이 너무 약해서 감지할 수 없습
니다.

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 폐쇄 간격 허용 오차를 확인하고 필요한 경우  
늘리십시오.

 ► 클램프 디자인을 확인하십시오.

 ► 스냅 제한 속도를 확인하십시오(현지 OETIKER  
서비스 센터에 문의하십시오).

PE7012 사용자가 플라이어 테스트를 취소했
습니다.

 ► 플라이어 테스트를 다시 수행하십시오.

PE7013 플라이어가 열린 시작 위치로 이동하지  
않습니다.

 • 플라이어의 마찰이 너무 많음
 • 환기구 차단됨
 • 오류 PE7015로 인한 잘못된  

출구 위치

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 플라이어 테스트를 진행합니다.

 ► 환기구를 청소하십시오.

 ► 서비스를 위해 플라이어를 보내십시오.
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오류 메시지 오류의 원인 문제 해결 조치
PE7014 감지 간격을 초과할 때 측정된 강도는  

설정된 감지력보다 낮습니다.

 • 클램프가 삽입되지 않음
 • 클램프가 이미 닫혀 있음 

(이중 폐쇄 시도)

 • 바인딩 재료가 삽입되지 않았습니다.

 • 감지 간격이 너무 넓게 선택됨
 • 감지력이 너무 높게 선택됨

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 올바른 클램프와 바인딩 자재를 삽입하십시오.

 ► 감지 간격을 확인하고 필요한 경우 줄이십시오.

 ► 감지력을 확인하고 필요한 경우 감소시키십시오.

PE7015 플라이어의 최대 속도를 초과했습니다.

 • 클램프에서 플라이어 조가 미끄러졌
습니다.

 • 클램프가 부러졌습니다
 • 손상된 경로 측정 시스템

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하십시오.

 ► 클램프가 부러지거나 플라이어의 조가 미끄러진 경우 
새로운 클램프로 다시 폐쇄하십시오.

 ► 서비스를 위해 플라이어를 보내십시오.

PE7017  • 폐쇄력에 도달하기 전에 접촉력에  
도달할 수 없습니다.

 ► 폐쇄력보다 낮도록 접촉력을 줄이십시오.

 ► 올바른 클램프와 클램핑할 부품을 삽입합니다.

 ► 허용 오차 범위 내에서 접촉력과 폐쇄력이 달성될 수 
있도록 폐쇄 간격 허용 오차를 설정하십시오.

PE7018  • 강도 테스트 동안 플라이어 조가 
완전히 닫혔습니다. 강도 센서가 
없었습니다.

 ► 강도 센서를 삽입하십시오.

11.3.4 PC 소프트웨어로 측정 시 메시지 설명
PC 소프트웨어에서 "측정" 기능이 활성화된 상태에서 폐쇄를 수행할 수 있습니다. 표에 설명된 메시지는 이 기능에만 적용됩
니다. 해당 정보는 PC 소프트웨어의 "측정" 화면에 데이터를 제공하기 위해 필요합니다. PC 소프트웨어를 통한 측정은 8.5.5 
섹션 에 설명되어 있습니다.

알림 설명
PM9000 측정 시작
PM9010 측정 시 «홀드» 기능이 사용됨
PM9011 측정 시 "감지" 기능이 사용됨
PM9020 측정 시 «접촉» 기능이 사용됨
PM9030 "폐쇄" 기능은 측정할 때 사용됨
PM9031 측정 시 "슈나피" 기능이 사용됩니다.

PM9040 측정 시 «검증» 기능이 사용됩니다.

PM9050 측정 시 «시퀀스 시간» 기능이 사용됩니다.
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11.4 오류 메시지가 없는 문제 해결 조치
다음 표는 제어 장치 디스플레이의 오류 메시지로 표시되지 않는 오류에 대한 설명입니다.

오류 설명 오류의 원인 문제 해결 조치
펌웨어를 업데이트 시 PC 소프트
웨어에 다음 메시지가 표시됩니다. 
«제어 장치에 연결하십시오.»

 • 드라이버가 설치되지 않았거나  
오래됨

 ► PC(8.2.2 섹션 참조)에 올바른  
드라이버를 설치합니다.

제어 장치가 이더넷을 통해 연결되
지 않음

 • 제어 장치와 PC가 동일한 네트워크
에 연결되어 있지 않음

 • 제어 장치의 연결 잘못됨

 ► PC 소프트웨어의 IP 구성을 확인하
고, IP 주소와 서브넷 마스크가 올바
른지 확인하십시오.

 ► 연결을 위해 제어 장치의 이더넷  
포트를 사용하십시오(장치 하부).

플라이어 테스트 중에는 CAL 01에
서 EPC 01로 값을 전송할 수 없음

 • PC 소프트웨어에서 활성 X3 인터페
이스 설정 잘못됨

 • 잘못된 케이블이 사용됨

 ► PC 소프트웨어에서 "제어 장치 설
정" 화면으로 이동하여 "Active X3 
인터페이스"를 "CAL 01"로 설정하
십시오.

 ► 올바른 케이블을 사용하십시오.

APN / 시퀀스 선택 불가  • 생성된 APN/시퀀스 없음
 • 연결된 플라이어 유형과 APN / 시퀀

스가 일치하지 않음

오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하
십시오. 

 ► 데이터 세트 재전송하십시오.

 ► 플라이어 유형이 올바른지 확인하고 
플라이어를 다시 연결하십시오.

전송 후 데이터 세트의 변경 사항이 
적용되지 않았습니다.

오류가 확인되지 않음 오류가 수정될 때까지 다음 순서로 조치하
십시오. 

 ► 오류를 확인하십시오.

 ► 데이터 세트 재전송하십시오.

시퀀스에 사용된 APN은 삭제할 
수 없습니다. 데이터 세트에서 시
퀀스를 제거한 경우 삭제할 수 없
습니다.

APN을 삭제하기 전에 데이터 세트가  
저장되지 않음

 ► 데이터 세트를 저장한 다음 시퀀스에
서 APN을 제거하십시오. 

홀드 기능은 유지력 또는 홀드 포인
트에 도달하기 전에 중단됩니다.

유지력이 너무 낮게 설정되어 컨트롤러가 
이 범주 내에서 정상적으로 작동하지 않음

 ► 유지력을 높이십시오.

접촉 감지에 비정상적인 값이  
표시됨

접촉력이 너무 낮게 설정되어 컨트롤러가 
이 범주내에서 정상적으로 작동하지 않음

 ► 접촉력을 높이십시오.

감지 및/또는 접촉 감지가 활성화
되면 폐쇄가 중단됨

로직 오류로 인해 EPC 01이 폐쇄를 중단
하는 강제 설정이 잘못됨

 ► 강도를 설정할 때 다음 규칙을 준수
하십시오. 유지력/검출력 < 접촉력 
< 폐쇄력
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12 운송, 보관 및 폐기

12.1 운송
 9 EPC 01이 전원 및 압축 공기 공급 장치에서 분리되었습니다.

 9 압축 공기로 작동되는 장치 및 시스템 부품은 감압됩니다.

1. 클램프와 연결된 모든 장치 및 시스템 부품을 제어 장치에서 분리하십시오.

2. 적절한 운송 용기에 구성품을 포장하십시오. 부품이 손상되거나 위치가 변경되지 않도록 고정하십시오.

12.2 보관
 9 해체가 진행되었습니다.

1. 보관 위치의 다음 조건을 확인하십시오.

 – 먼지가 없음
 – 청결함
 – 건조함 

2. 다음과 같이 보관용 플라이어와 제어 장치를 준비하십시오.

 – 블라인드 플러그로 공압 연결부를 밀봉하십시오.

 – 닦으십시오.

3. 적절한 방진 보관 용기에 구성품을 포장하십시오. 구성 요소가 손상되거나 위치가 바뀌지 않도록 고정되어 있는지  
확인하십시오.

12.3 폐기
 9 EPC 01이 전원 및 압축 공기 공급 장치에서 분리되었습니다.

 9 압축 공기로 작동되는 장치 및 시스템 부품은 감압됩니다.

 9 해체가 진행되었습니다.

1. 플라이어와 연결된 모든 장치 및 시스템 구성 요소를 EPC 01에서 분리하십시오. 

2. 구성 요소에서 모든 작동 재료 및 환경 유해 물질을 제거하고 안전하게 수거하십시오.

3. 작동 재료, 구성 요소 및 포장 재료는 현지 및 법적 규정에 따라 전문 업체가 폐기해야 합니다.

4. EPC 01을 현지 OETIKER 서비스 센터(14 섹션 참조)로 보내어 폐기하십시오.
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13 부록

13.1 기술 데이터

13.1.1 주변 환경 조건
매개변수 값
습도 최대 80 % ~ 31 °C

최대 40°C에서 50%(그 사이에서 감소)
작업 온도 15 °C ~ 40 °C
보관 온도 0 °C ~ 60 °C
고도 최대 해발 2000m
오염도 2(EN 61010-1에 따름)
과전압 카테고리 II(EN 61010-1에 따름)

13.1.2 전기 데이터
매개변수 값
전원 공급 장치 표준 

(네트워크 케이블)
입력 전압 110 ~ 230 V
주파수 50 ~ 60 Hz

24V 전원 공급 장치 
(외부 제어)

입력 전압 24 V DC ± 10 %
백업 퓨즈 0.3 A

전력 소비 7 W

13.1.3 질량 및 무게

제어 장치

매개변수 값
외부 치수 200 x 300 x 70 mm
무게 2.4 kg
색상 회색, 분말 코팅

플라이어

매개변수 값
길이 
(플라이어 헤드 제외)

HO 2000 320 mm
HO 10000 485 mm

직경 HO 2000 ~ HO 4000 50 mm
HO 5000 / HO 7000 54 mm
HO 10000 74 mm

무게 2 ~ 4.5 kg (버전에 따라 상이)
색상 검정
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13.1.4 작동 온도 범위 내의 시스템 기능
강도 우선 순위 폐쇄 경로 우선 순위 폐쇄*

HO 2000 ~ HO 4000 ± 150 N ± 0.2 mm
HO 5000 ± 250 N ± 0.2 mm
HO 7000 ± 250 N ± 0.2 mm
HO 10000 ± 300 N ± 0.2 mm
CmK 값 ≥ 1.67

* 경로 기능(플라이어 간격)은 클립의 작동 영역으로 제공됩니다. 플라이어 헤드의 움직임이 방사형이기 때문에 작동 영역 외
부에서 더 큰 편차가 가능합니다.

13.1.5 압축 공기

일반 기술 데이터

매개변수 값
공기질 ≤ 5 μ, 오일 없음, 배수됨(ISO 8573-1)
공기량 최대 2 l / 폐쇄
압축 공기 흡입구 pE > 최대 4 bar. 10 bar (6 bar 권장)

압축 공기 연결 사양

연결 사양
압축 공기 흡입구 pE 호스 8/6 mm용 플러그인 연결
압축 공기 배출구 pA

압축 공기 탱크 사양

매개변수 값
볼륨 플라이어 크기에 따라 2 ~ 5 l

13.1.6 윤활제
유형 유형 제조사 OETIKER 상품 번호
윤활유 RENOLIT LX 2 FUCHS SCHMIERSTOFFE GmbH

Friesenheimer Strasse 19

D-68169 Mannheim

Tel. +49 621 3701-0

Fax +49 621 3701-7000

08901490

의료용 윤활유 MOTOREX FOOD GREASE CS-HS 2 MOTOREX AG

Bern-Zürich-Strasse 31

CH-4901 Langenthal

Tel. +41 (0)62 919 75 75

08906058
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13.2 전기 연결 및 인터페이스
다음 이미지는 제어 장치의 전기 연결 및 인터페이스에 대한 설명입니다.

1
2

3
4

5 6

7 8

이미지	50:					전기 연결 및 인터페이스 개요

1. X1

2. X12

3. X3

4. X20 

5. USB

6. 이더넷

7. SPS(옵션)

8. 콜드 디바이스 플러그

13.2.1 전기 연결
제어 장치의 전기 연결은 2가지 버전으로 제공됩니다.

콜드 디바이스 플러그 (표준)

매개변수 값 / 설명
표시 콜드 디바이스 플러그
유형 콜드 디바이스 플러그 3핀용 소켓(C13)
사용 로컬 전력망에 대한 전기 연결(110V ~ 230V AC, 50 ~ 60Hz)
케이블 사양 국가별 표준을 준수하는 전원 코드만 사용하십시오(OETIKER에서 제공 가능).

24V 공급용 AIDA 소켓

매개변수 값 / 설명
표시 24V 공급용 AIDA 소켓
유형 AIDA H 대리점
사용 연결된 컨트롤러를 통한 전기 연결(24 V DC ± 10%)
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13.2.2 인터페이스 X1, 플라이어
매개변수 값 / 설명
표시 X1
유형 인터페이스는 2개의 커넥터로 구성됩니다.

 • 전기 연결용 9핀 D-Sub, 나사식 D-SUB 커넥터
 • 압축 공기 배출구 pA용 플러그 연결 

사용 하이브리드 호스 연결

13.2.3 인터페이스 X12, 잭 플러그
매개변수 값 / 설명
표시 X12

유형 3.5mm 잭 플러그용 잭 소켓
사용 테스트 모드에서 다음 데이터 판독:

 • 플라이어의 구동 경로(플라이어 헤드 아님)

 • 플라이어의 압력 곡선
케이블 사양 OETIKER에서 맞는 케이블 제공 가능

13.2.4 인터페이스 X20, 디지털 연결

일반 기술 데이터

매개변수 값 / 설명
표시 X20
유형 D-SUB 25핀, 나사식 D-SUB 커넥터
사용 외부 제어용 연결
케이블 사양  • 보호된 케이블 버전 필요

 • 케이블 길이 ≤ 3 m

입력 및 출력

광 분리 입력 및 출력은 고객 측에서 이루어집니다.

입력 출력
매개변수 값 / 설명 매개변수 값 / 설명
핀 1 24 V ± 10 % 핀 1 24 V ± 10 %
핀 25 GND 핀 25 GND
신호 0 0 ~ 5 V 신호 0 0 V
신호 1 15 ~ 26.4 V 신호 1 -0.5 V
입력 전류 10 mA(24 V에서) 출력 전류 20mA(단락 방지)
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핀 할당

핀 할당 핀 할당
1 24 V ± 10 % (전원 전압) 14 Bit 32 입력
2 리셋 입력 15 Bit 64 입력
3 릴리스 입력 16 예약 입력
4 종료 / 기능 입력 17 바쁨 출력
5 시작 입력 18 시스템 오류 출력
6 예약 입력 19 플라이어 테스트 출력
7 기능 뒤로 입력 20 준비 출력
8 예약 입력 21 OK 출력
9 Bit 1 입력 22 NO 출력
10 Bit 2 입력 23 신호 릴리스
11 Bit 4 입력 24 예비 출력
12 Bit 8 입력 25 GND
13 Bit 16 입력 하우징 PE(보호도체)

핀 할당 기능 설명 시간
리셋 입력  • 시작된 폐쇄 기능 취소 

 • 플라이어 테스트 취소
임펄스 > 300 ms

릴리스 입력 시작 기능으로 릴리스
시작 입력 릴리스 시작(release=TRUE인 경우에만 가능) > 100 ms
돌아가기 기능 입력 디스플레이 기능으로 돌아가기

오류 보류

 • 오류 확인 

디스플레이에 기능이 표시될 때(시작 화면)

 • 플라이어 테스트 요청
 • 선택한 APN으로 이동 *

• SEQ로 이동 

디스플레이 APN 포함

 • 메인 메뉴로 이동(시작 화면)

플라이어 테스트

 • 강도 테스트 확인
 • 메인 메뉴로 이동(시작 화면)

• 2 s 

• 2 s 

• 4 s 

• 6 s 

• 4 s 

• 2 s 

• 4 s
Bit 1 ... Bit 64 * 입력 APN 선택

참조 사항: Bit의 합이 APN을 결정합니다.

예시: APN 40 = Bit 8 = TRUE + Bit 32 = TRUE

연속 신호

바쁨 출력 폐쇄 프로세스 중 활성 –
시스템 오류 출력 오류 메시지가 있을 때 활성화 –
스탠바이 출력 활성: 폐쇄 해제 –

신호 릴리스 출력 각 단계 완료 후

(PC 소프트웨어를 통해 구성 가능)

–

* APN은 «Bit 1 입력 » 입력을 통해 선택됩니다. «Bit 64 입력 »
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13.2.5 인터페이스 X3, RS232

매개변수 값 / 설명
표시 X3
유형 RS232(D-Sub 9핀)
사용 PC 소프트웨어와의 연결 및 통신:

 • 데이터 세트 읽기 및 쓰기
CAL 01과의 연결 및 통신: 

 • 측정된 평균값을 제어 장치에 전송
 • 플라이어 테스트 승인

두 가지 다른 프로토콜이 통신에 사용됩니다. 해당 통신 장치는 PC 소프트웨어에서 선택됩니다. 

13.2.6 인터페이스 USB

매개변수 값 / 설명
표시 USB

유형 USB 포트
사용 PC와의 단기 통신을 위한 인터페이스(예: 서비스):

 • 제어 장치 펌웨어 업데이트
케이블 사양  • 케이블 길이 ≤ 3 m

 • 케이블 끝(USB 소켓 근처)에 페라이트 링 마운팅

13.2.7 인터페이스 이더넷
매개변수 값 / 설명
표시 이더넷
유형 LAN 포트(RJ45)
사용 PC와의 영구적인 통신을 위한 인터페이스:

• EPC 01에 구성 데이터 전송
케이블 사양 LAN 케이블, 최소 카테고리 5

https://www.oetiker.com
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13.3 산업 통신

13.3.1 일반 및 준비 활동

산업 통신용 PC 01 확인

EPC 01이 산업용 통신 인터페이스를 통해 데이터를 교환하기 위해서는 관련 기능이 활성화되어야 합니다. 하위 메뉴 라이선
스 기능(메뉴 설명 8.6.10 섹션 참조)의 소프트웨어에서 확인 가능합니다.

 9 EPC 01이 켜졌고 PC에 연결되었습니다.

 9 PC 소프트웨어가 시작되었습니다.

1. PC 소프트웨어에서 다음 하위 메뉴 페이지로 이동합니다. 
로컬 데이터 세트 > 로컬 데이터 세트 > 라이선스 기능.

2. 개요에서 라이선스 기능 산업용 네트워크를 확인하십시오. 라이선스 기능을 체크하면 산업용 통신에 EPC 01을 사용할 
수 있습니다.

산업용 통신을 위한 설정 정의

산업용 통신에 필요한 매개변수는 PC 소프트웨어의 하위 메뉴 폐쇄(메뉴 설명 54 페이지의 «잠금 설정 편집» 섹션 참조)에
서 설정됩니다. 릴리스 장치의 START 버튼과 제어 장치의 명령 처리를 정의해야 합니다.

 9 산업 통신용 EPC 01 확인됨

1. PC 소프트웨어에서 다음 하위 메뉴 페이지로 이동합니다. 홈 > 로컬 데이터 세트 > 제어 장치 설정 > 폐쇄.

2. 드롭 다운 메뉴 시작 에서 값 외부 제어를 설정합니다.

3. 드롭 다운 메뉴 입력 제어 에서 값 산업용 네트워크를 설정하십시오.

하드웨어 버전 확인

통합 산업용 인터페이스의 하드웨어 버전은 다음과 같이 판독될 수 있습니다.

• EPC 01 상품 번호
• 4 페이지의 정보/하드웨어 정보 항목의 제어 장치 메뉴

https://www.oetiker.com
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제어 장치의 디스플레이 요소에 대한 설명

산업용 통신을 위한 4개의 LED(1)가 전면 패널에 제공됩니다. LED의 의미는 다음과 같습니다.

표시 설명
L/A0 링크/활동 포트 1/출력
L/A1 링크/활동 포트 2/출력
SF 시스템 오류(Profinet)

BF 버스 오류(Profinet)

ST 상태(EtherCAT)

NS 네트워크 상태(Ethernet/IP)

FB FBLED 구성/진단 LED

1

이미지	51:					제어 장치의 디스플레이 요소
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13.3.2 Profinet

관련 GSDML 파일은 OETIKER 홈페이지(www.oetiker.com)에서 다운로드 가능합니다.

128 입력 바이트 및 128 출력 바이트는 하드웨어 구성에서 정의돼야 합니다.

해당되는 매핑 구성은 모든 산업용 통신 유형에 동일하며 13.3.5 섹션 에 설명되어 있습니다.

IP 주소와 장치 이름은 표준 프로그램(예: Siemens Step7 또는 Proneta 하드웨어 구성 )을 사용하여 할당될 수 있습니다.

13.3.3 EtherNet / IP

해당 EDS 파일은 OETIKER 홈페이지(www.oetiker.com)에서 다운로드 가능합니다.

128 입력 바이트 및 32 출력 바이트는 하드웨어 구성에서 정의돼야 합니다.

매개변수 어셈블리 인스턴스 크기[Bytes]

입력 101 128

출력 100 32

해당되는 매핑 구성은 모든 산업용 통신 유형에 동일하며 13.3.5 섹션 에 설명되어 있습니다.

IP 주소는 웹 브라우저로 할당됩니다. 출고 시에는 IP 주소 192.168.10.215가 산업용 통신 인터페이스에 할당됩니다.

https://www.oetiker.com
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IP 주소 할당

1. 웹 브라우저를 열고 다음 IP 주소를 입력하십시오. 192.168.10.215

2. 설정 페이지로 이동하십시오.

3. 다음 로그인 데이터로 로그인하십시오.

 – 로그인: 고객
 – 패스워드 : EPC 01

4. 해당 메뉴에 IP 주소를 입력하십시오.

5. 할당을 확인하려면 제출 버튼을 누르십시오.

IP 주소를 알 수 없는 경우 «이더넷 장치 구성» 도구를 사용하여 IP 주소를 확인할 수 있습니다.

https://www.oetiker.com
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6.  «이더넷 장치 구성» 도구를 여십시오(Hilscher GmbH).

7. 장치 검색 버튼을 눌러 Hilscher 통신 모듈의 모든 장치를 나열하십시오.

8. 장치 나열에서 해당 IP 주소를 확인합니다.

13.3.4 EtherCAT

EtherCAT®은 독일 Beckhoff Automation GmbH의 등록 상표 및 특허 기
술입니다.

아래에서 하드웨어 정의에 해당하는 XML 파일을 사용 가능합니다(www.oetiker.com --> 다운로드 --> 소프트웨어).

해당 매핑 구조는 모든 산업용 통신 유형에 동일하며 13.3.5 섹션 에 설명되어 있습니다.
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13.3.5 매핑 목록

입력

오프셋 길이
[Byte]

Bit 오
프셋

유형 데이터 설명

0 1 0 Bool 기능 메뉴 기능 선택 메뉴로 이동합니다.

1 Bool APN-Menu 활성화된 APN 메뉴로 이동합니다. 폐쇄는 여기에서만 
시작 가능합니다.

2 Bool 시퀀스 메뉴 시퀀스 메뉴로 이동합니다. 여기에서 폐쇄를 시작할 
수 있으며 이것이 정상이면 다음 APN이 자동으로 로
드됩니다.

3 Bool 플라이어 테스트 메뉴 플라이어 테스트 메뉴로 이동합니다. 플라이어 테스트
는 여기에서만 시작할 수 있습니다.

4 Bool 시작 플라이어 테스트/단계별 폐쇄 또는 해당되는 플라이어 
테스트 단계를 시작합니다. 다시 시작하려면 값을 재설
정해야 합니다. 릴리스가 활성화돼야 합니다.

5 Bool 해제 시작된 잠금 기능 취소.

6 Bool 오류 확인 오류를 확인하십시오.

7 Bool 강도 테스트 확인 강도 테스트를 확인하고 다음 테스트로 이동합니다.

1 1 0 Bool 릴리스 폐쇄가 실수로 시작되지 않도록 하는 보안 제어 비트.

1 Bool APN 적용 APN 번호가 없는 경우 활성화해야 합니다. 판독하고 
수용해야 합니다.

2 Bool 시퀀스 번호 수용 시퀀스 번호가 없는 경우 활성화해야 합니다. 판독하고 
수용해야 합니다.

3 Bool 공칭력 수용 공칭력을 판독하고 수용해야 하는 경우 활성화되어야 
합니다.

4 Bool N/A

5 Bool N/A

6 Bool N/A

7 Bool N/A

2 2  Int 목표 APN 현재 APN을 선택합니다. APN 번호는 > 0이어야 하고 
APN의 설정은 포함된 플라이어와 일치해야 합니다.  
«준비» 상태 및 APN 메뉴에서만 작동합니다.

4 2  Int 희망 순서 현재 시퀀스를 선택합니다. 시퀀스 번호 > 0이어야 하
고 APN의 설정은 포함된 클램프와 일치해야 합니다.  
«준비» 상태 및 시퀀스 메뉴에서만 작동합니다.

6 2  Int 측정된 공칭력 측정된 공칭력을 수용합니다. 공칭력은 > 0이어야 합
니다. 플라이어 테스트 중에 그리고 "공칭력 입력 허
용" 플래그가 활성화된 경우에만 작동합니다. 1x / 강
도 폐쇄 설정 가능합니다.

8 110  --- N/A
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아웃풋

오프셋 길이
[Byte]

Bit 오
프셋

유형 데이터 설명

4 1 0 버전 프로토콜 버전.

5 1 0 Bool 준비됨 폐쇄 / 플라이어 테스트 또는 명령을 수락할 준비가 
되었을 때 활성화됩니다.

1 Bool 시스템 오류 치명적인 오류에 대해 활성화됩니다. EPC 01 작업을 
계속하려면 오류를 먼저 확인해야 합니다.

2 Bool 플라이어 테스트 플라이어 테스트 중에 활성화됩니다. 하위 상태 정보는 
플라이어 테스트 상태를 참조하십시오.

3 Bool 폐쇄 폐쇄 중 활성화 하위 상태 정보는 StepbyStep-Status
를 참조하십시오.

4 Bool N/A

5 Bool 공칭력 입력 허용됨 EPC 01이 측정된 공칭력을 수용할 준비가 되었을 때 
활성화됩니다.

6 Bool N/A

7 Bool 토글 Bit 1024ms마다 토글합니다.

6 2 Int APN 번호 현재 선택된 APN 번호
8 2 Int 시퀀스 번호 현재 선택된 시퀀스 번호
10 2 Int 오류 번호 오류 번호, 현재 디스플레이에 표시된 오류.

12 1 Sint StepbyStep 상태 코딩에 따른 StepbyStep 상태 코드 정의-
>StepbyStep 상태 코드를 참조하십시오.

13 1 Sint 플라이어 테스트 상태 코딩에 따른 플라이어 테스트 상태. 코드 정의->플라
이어 테스트 상태 코드를 참조하십시오.

14 4 문자열 릴리스 장치 유형 릴리스 장치의 유형
18 4 문자열 릴리스 장치 상품 번호 릴리스 장치의 상품 번호
22 4 문자열 플라이어 헤드 상품 번호 플라이어 헤드 상품 예약 번호
26 1 Sint 폐쇄 기능 강도 우선순위=1, 거리 우선순위=2

27 1 0 Bool OK 마지막 폐쇄가 정상이면 활성화됩니다.

1 Bool NO 마지막 폐쇄가 잘못된 경우 활성화됩니다.

2 Bool 홀드 홀드 측정값이 있을 때 활성화됩니다. 홀드 및 감지는 
함께 활성화할 수 없습니다.

3 Bool 감지 감지 측정값이 있을 때 활성화됩니다. 홀드 및 감지는 
함께 활성화할 수 없습니다.

4 Bool 접촉 접촉 측정값이 있을 때 활성화됩니다.

5 Bool 폐쇄 폐쇄 측정값이 있을 때 활성화됩니다.

6 Bool 검증 검증 측정값이 있을 때 활성화됩니다.

7 Bool N/A

28 4  플로트 폐쇄 간격 설정값 유지/
감지

홀드 중 간격을 목표로 하거나 마지막 폐쇄에서 기능을 
감지합니다.

32 4  플로트 폐쇄 허용 오차 유지/검
출(-)

마지막 폐쇄에서 홀드 또는 감지 기능 중 목표 간격의 
마이너스 허용 오차.
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오프셋 길이
[Byte]

Bit 오
프셋

유형 데이터 설명

36 4  플로트 폐쇄 허용 오차 유지/검
출(+)

마지막 폐쇄에서 홀드 또는 감지 기능 중 목표 간격의 
플러스 허용 오차.

40 4  플로트 폐쇄 간격 실제 값 유지/
감지

마지막 폐쇄에서 홀드 또는 감지 기능 동안 측정된 
간격.

44 2  Int 폐쇄력 목표값 유지/감지 마지막 폐쇄에서 홀드 또는 감지 기능 중 목표 강도.

46 2  Int 폐쇄력 허용 오차 유지/
감지(-)

마지막 폐쇄에서 홀드 또는 감지 기능 동안 목표 강도
의 마이너스 허용 오차.

48 2  Int 폐쇄력 허용 오차 유지/감
지(+)

마지막 폐쇄에서 홀드 또는 감지 기능 동안 목표 강도
의 플러스 허용 오차.

50 2  Int 폐쇄력 실제값 유지/감지 마지막 폐쇄에서 홀드 또는 감지 기능 동안 측정된 
강도.

52 2  Int 홀드 / 감지 결과 홀드 / 감지 단계의 결과입니다. OK=0, Not OK=오
류 번호.

54 4  플로트 접점 폐쇄 간격 실제 값 마지막 폐쇄에서 접촉 기능 동안 측정된 간격.

58 2  Int 접점 폐쇄력 목표값 마지막 폐쇄에서 접촉 기능 중 목표 강도.

60 2  Int 현재 측정력 마지막 폐쇄에서 접촉 기능 동안의 측정력.

62 4  플로트 폐쇄 간격 목표 값 마지막 폐쇄에서 폐쇄 기능 중 목표 간격.

66 4  플로트 폐쇄 간격 허용 오차(-) 마지막 폐쇄에서 폐쇄 기능 중 목표 간격의 마이너스 
허용 오차.

70 4  플로트 폐쇄 간격 허용 오차(+) 마지막 폐쇄에서 폐쇄 기능 중 목표 간격의 플러스 
허용 오차.

74 4  플로트 폐쇄 간격 실제값 마지막 폐쇄에서 폐쇄 기능 동안 측정된 간격입니다.

78 2  Int 폐쇄 간격 폭표값 마지막 폐쇄에서 폐쇄 기능 중 목표 강도.

80 2  Int 폐쇄 허용 오차(-) 마지막 폐쇄에서 폐쇄 기능 중 목표 강도의 마이너스 
허용 오차.

82 2  Int 폐쇄 허용 오차(+) 마지막 폐쇄에서 폐쇄 기능 중 목표 강도의 플러스 
허용 오차.

84 2  Int 폐쇄 강도 실제값 마지막 폐쇄에서 폐쇄 기능 동안 측정된 강도입니다.

86 2  Int 폐쇄 결과 폐쇄 단계의 결과입니다. OK=0, Not OK=오류 번호.

88 4  플로트 폐쇄 시간이 너무 짧게 
선택되었습니다.

마지막 폐쇄에서 검증 기능 중 목표 간격.

92 4  플로트 폐쇄 간격 허용 오차 검
증(-)

마지막 폐쇄에서 검증 기능 중 목표 간격의 마이너스 
허용 오차.

96 4  플로트 폐쇄 간격 허용 오차 검
증(+)

마지막 폐쇄에서 검증 기능 중 목표 간격의 플러스 
허용 오차.

100 4  플로트 폐쇄 간격 실제 값 확인 마지막 폐쇄에서 검증 기능 동안 측정된 간격.

104 2  Int 폐쇄력 목표값 검증 마지막 폐쇄에서 검증 기능 중 목표 강도.

https://www.oetiker.com
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오프셋 길이
[Byte]

Bit 오
프셋

유형 데이터 설명

106 2  Int 검증 폐쇄력 허용 오차(-) 마지막 폐쇄에서 검증 기능 동안 목표 강도의 마이너
스 허용 오차.

108 2  Int 검증 폐쇄력 허용 오차(+) 마지막 폐쇄에서 검증 기능 동안 목표 강도의 플러스 
허용 오차.

110 2  Int 폐쇄력 실제값 검증 마지막 폐쇄에서 검증 기능 동안 측정된 강도.

112 2  Int 검증 결과 검증 단계의 결과입니다. OK=0, Not OK=오류 번호.

114 4  --- N/A

코드 정의

코드 설명
0 APN 메뉴에서
10 기능 메뉴에서 플라이어 테스트가 시작될 수 있습니다.

11 기능 메뉴에서 플라이어 테스트가 시작되어야만 합니다.

40 릴리스 준비가 된 마찰 테스트
41 마찰 테스트 진행 중
60 릴리스 준비가 된 간단한 강도 테스트
61 간단한 강도 테스트 진행 중
62 다시 릴리스할 준비가 된 간단한 강도 테스트
70 2단계 강도 테스트 낮은 강도: 릴리스 준비 완료
71 2단계 강도 테스트 낮은 강도: 테스트 진행 중
72 2단계 강도 테스트 낮은 강도: 다시 릴리스할 준비 완료
86 2단계 강도 테스트 높은 강도: 릴리스 준비 완료
57 2단계 강도 테스트 높은 강도: 테스트 진행 중
88 2단계 강도 테스트 높은 강도: 다시 릴리스할 준비 완료
96 작은 간격 및 릴리스 준비가 된 낮은 강도의 간격 테스트
97 작은 간격 및 낮은 강도의 간격 테스트 진행 중
98 작은 간격과 더 큰 강도의 간격 테스트 릴리스 준비됨
99 작은 간격 및 더 큰 강도 간격 테스트 진행 중
100 큰 간격 및 낮은 강도의 간격 테스트 릴리스 준비됨
101 큰 간격 및 낮은 강도의 간격 테스트 진행 중
102 큰 간격과 더 큰 강도의 간격 테스트 릴리스 준비됨
103 큰 간격 및 더 큰 강도의 간격 테스트 진행 중
104 플라이어 테스트 종료

코드 설명
0 플라이어 조가 완전히 개방된 상태
10 개방된 간격에 도달함
20 홀드 기능 완료
30 폐쇄 기능 완료
40 검증 기능 완료

https://www.oetiker.com
https://www.oetiker.com


95www.oetiker.com

OETIKER EPC 01
부록

발행 12.22 08905312

13.3.6 데이터 검토
Profinet 및 이더넷/IP 인터페이스를 통해 웹 브라우저로 데이터를 확인할 수 있습니다. 레지스터의 경우 값은 16진수  
형식으로 표시됩니다.

13.3.7 PLC용 소프트웨어
표에 나열된 소프트웨어는 OETIKER에서 해당 PLC로 테스트되었습니다. 소프트웨어는 구조화된 텍스트 프로그래밍  
언어로 작성되었습니다.

PLC 통신 유형 연결 소프트웨어 프로그래밍 언어
Siemens S7-1212C Profinet Profinet 연결 S7-1212C TIA 포털 V15 구조화된 텍스트
Beckhoff CP6706 Profinet EK1100 버스 커플러 / 

EL6631 모듈
TwinCAT 3 구조화된 텍스트

Beckhoff CP6706 EtherNet/IP EK1100 버스 커플러 / 
EL6652 모듈

TwinCAT 3 구조화된 텍스트

Beckhoff CP6706 EtherCAT EK1100 버스 커플러 TwinCAT 3 구조화된 텍스트

https://www.oetiker.com
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13.4 보증

13.4.1 보증
법적 보증이 적용됩니다.

13.4.2 전제 조건
• 구성 요소는 작동 지침에 따라 작동되었습니다.

• 구성 요소가 개방되지 않았습니다.

• 릴리스 장치가 플라이어 본체에서 분리되지 않았습니다.

13.4.3 보증 케이스
전제 조건을 고려하여 결함이 있거나 보증된 속성이 없는 경우 보증 케이스가 형성됩니다.

보증 청구의 경우 아래에서 전동 공구 반품 양식을 작성하십시오. https://oetiker.com/en-us/powertoolreturn.

반품

OETIKER는 구성 요소를 기존의 포장 상태로 반품할 것을 권장합니다.

기존의 포장이 불가능할 경우 구성 요소를 동일한 방식으로 포장하십시오. 공압 밀봉 플러그가 제어 장치와 릴리스 장치의 압
축 공기 호스에 연결되어 있는 조건이 준수되어야 합니다. 포장 미흡으로 인해 구성 요소가 손상된 경우 정당한 보증 청구와는 
관계 없이 고객이 비용을 부담합니다.

13.4.4 후속 피해
당사는 당사 구성요소의 설치와 관련하여 직간접적으로 발생하는 후속 손상에 대해서는 책임지지 않습니다.

13.4.5 비용
보증 비용은 OETIKER가 부담합니다. 보증은 정확한 반품과 OETIKER에 보고된 완성도를 기반으로 판단됩니다.

보증이 거절되는 없는 경우에는 유상처리됩니다.

13.5 픽셀 글꼴
사용된 픽셀 글꼴은 SIL Open Font 라이선스 또는 GPLv2 FE 라이선스에 따라 사용됩니다.

https://gitlab.com/aat_hoh/pixelfont

다음 라이선스가 적용됩니다.

라이선스 라이센스 계약을 검색하기 위한 웹 주소
SIL 오픈폰트 https://scripts.sil.org/OFL
GPLv2 FE https://www.gnu.org/licenses/old-licenses/gpl-2.0

https://www.oetiker.com
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14 Contact
도움이나 기술 지원이 필요한 경우 현지 OETIKER 서비스 센터에 문의하십시오.

자세한 내용은 www.oetiker.com에서 확인 가능합니다.

EMEA

E-Mail ptsc.hoe@oetiker.com 

Tel. +49 7642 6 84 0

미국
E-Mail ptsc.oea@oetiker.com

Tel. +1 989 635 3621

중국
E-Mail ptsc.cn.tianjin@oetiker.com

Tel. +86 22 2697 1183

일본
E-Mail ptsc.jp.yokohama@oetiker.com

Tel. +81 45 949 3151

대한민국
E-Mail ptsc.kr.seoul@oetiker.com

Tel. +82 2 2108 1239

인도
E-Mail ptsc.in.mumbai@oetiker.com 

Tel. +91 9600526454

https://www.oetiker.com
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