Pierscienie zaciskane
wielopunktowo
250

Polecane do zastosowan klimatyzacyjnych i grzewczych oraz uktadow zasysania powietrza

Zalety - Duza oszczednosé przestrzeni - Wysoka wydajnosé i niezawodno$é montazu
- Optymalne bezstopniowe uszczelnienie, - Wysoka odpornos¢ na skutki rozszerzalnosci
brak przeciekow i ciSnienie

Jednorodny przekréj poprzeczny na calym obwodzie: staty i rbwnomierny nacisk na catym obwodzie
Elastyczna redukcja srednicy: duzy nacisk powierzchniowy z mozliwoscig regulaciji, bardzo prosty montaz
Niewielka wysokos¢é po zamontowaniu: niewielki rozmiar, nie powoduje utraty wywazenia czesci obrotowych
Specjalne formowanie krawedzi tasmy: ograniczone ryzyko uszkodzenia opasywanych czegsci
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PRZEGLAD DANYCH TECHNICZNYCH

Materiat
Stal nierdzewna, materiat nr 1.4307/UNS S30403

Zakres rozmiarow
215,0- 2 120,5 mm

Wymiary materiatu*
7,0 x 0,8 mm
7,0x 1,0 mm
8,0 x 0,8 mm
8,0x 1,0 mm
10,0x 0,8 mm
10,0x1,0 mm
10,0x 1,2 mm
14,0 x 1,2 mm

Redukcja srednicy**

2 15,0 - @ 19,5 mm: zaleznie od zastosowania

2 20,0 - 2 29,5 mm: maks. 20% S$rednicy nominalnej
2 30,0 - 2 120,5 mm: maks. 6 mm

* Wiecej wymiaréw dostepnych na zamdwienie.
** Redukcja $rednicy zalezy od $rednicy nominalnej pierscienia zaciskanego
wielopunktowo oraz narzedzia montazowego.
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Technologia

PierScienie zaciskane wielopunktowo 250 sg wytwarzane

z zastosowaniem spoiny krzyzowej — innowacyjnej technologii
spawania, ktéra taczy w sobie elastycznosé produkcji réznych
rozmiarow z bardzo wytrzymatym spawem koncow tasmy ze
stali nierdzewne;j.

Zastosowanie

Pierscienie zaciskane wielopunktowo 250 majg uniwersalne
zastosowanie ze wzgledu na duzy zakres $rednic. Sg one
szczegolnie odpowiednie do systemow klimatyzacyjnych

i grzewczych oraz uktadéw wlotu powietrza i innych
zastosowan wymagajgcych silnego uszczelnienia

0 niskim profilu.

Wymiary materiatu

Pierscienie zaciskane wielopunktowo 250 sg dostepne

z réznymi wymiarami tasmy. Aby zapewni¢ wymagane
uszczelnienie i/lub wiasciwosci mocujace, nalezy
odpowiednio dobraé¢ wymiary tasmy i stopien zaciskania.

W celu zagwarantowania niezawodnego potaczenia nalezy
wzig¢ pod uwage typ przewodu elastycznego, a takze
warunki srodowiskowe, takie jak obcigzenia mechaniczne lub
termiczne. Inzynierowie Oetiker oferujag ustugi konsultingowe
i testowania, pomagajace wybraé najlepsze rozwigzanie dla
konkretnego zastosowania.

Redukcja $rednicy

Maksymalna mozliwa redukcja $rednicy zalezy od $rednicy
nominalnej pierscieni zaciskanych wielopunktowo 250.
Srednica nominalna pierscieni zaciskanych wielopunktowo
250 powinna by¢ jak najbardziej zblizona do $rednicy
mocowanych czesci w celu skrécenia czasu kurczenia,
uproszczenia rozmieszczenia i zmniejszenia obcigzenia
materiatowego pierscienia. Inzynierowie Oetiker oferujg
pomoc w doborze wiasciwej srednicy do indywidualnego
zastosowania. Zaciskanie pierscieni zaciskanych
wielopunktowo 250 odbywa sie przez zmniejszenie srednicy
w wyniku zaciskania obwodu, co powoduje odksztatcenie
poczatkowego wymiaru tasmy.

Zalecenia do montazu pierscieni zaciskanych
wielopunktowo

Do zaciskania pierscieni zaciskanych wielopunktowo 250
Oetiker zaleca stosowanie prasy zaciskajgcej Oetiker ELS 01.
Jest ona wyposazona w wysuwany mechanizm, umozliwiajgcy
wygodne umieszczanie i blokowanie pierscienia przed
zaciskaniem, a takze montaz z priorytetem sity i elektroniczng
weryfikacje parametréw procesowych przed rozpoczeciem
zaciskania.

Zastosowanie prasy zaciskajgcej Oetiker ELS 01 umozliwia
kompensacije tolerancji materiatu przewodu elastycznego.
Zaciskanie metoda priorytetu sity umozliwia uzyskanie statego
wspotczynnika kompresji niezaleznie od tolerancji materiatu,
co daje niezawodny system mocowan i w efekcie doskonate
dziatanie. Serwis Oetiker oferuje szkolenia i konserwacije
swoich rozwigzan montazowych.



