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Бесступенчатые 
низкопрофильные хомуты 
StepLess® 192

Элементы для компенсации производственного допуска: обеспечивают компенсацию допусков 
соединяемых деталей

Бесступенчатый хомут StepLess® с обжимом на 360° равномерное обжатие по окружности 360° и постоянное 
распределение давления по поверхности

Малая установочная высота: минимальные требования к пространству для установки, низкий дисбаланс на 
вращающихся деталях

Новаторская конструкция крючка натяжения: простой и быстрый монтаж, высокое радиальное усилие

Лента без заусенцев на кромках: снижается риск повреждения зажимаемых деталей

Рекомендованы для различных сфер применения в автомобильной 
и тяжелой промышленности

· Эффективное использование пространства
· Превосходные характеристики уплотнения 
·  Компенсация допусков на изготовление 

компонентов

· Быстрый и простой монтаж
·  Высокая надежность технологического 

процесса

Преимущества



2

Бесступенчатые низкопрофильные хомуты StepLess® 192

ХАРАКТЕРИСТИКИ

ОБЗОР ТЕХНИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК 

Материал

192 Нержавеющая сталь, материал № 1.4301/UNS S30400

  
Коррозионная стойкость согласно DIN EN ISO 9227

192 ≥ 1 000 ч 

 
Серия

Номинальный  ширина × толщина  эл. для комп. 
диаметр   допусков

19,5—60,0 мм  10,0 × 0,8 мм  1-волновой

40,0—120,5 мм  10,0 × 0,8 мм  3-волновой

Эти хомуты могут поставляться по запросу с шагом 
0,5 мм.

Модели с некоторыми диаметрами могут быть 
поставлены только при условии заказа определенного 
минимального количества изделий.

192 с элементом 
для компенсации 
производственного 
допуска, 1-волновой

Бесступенчатые низкопрофильные хомуты StepLess® 
192

Бесступенчатые низкопрофильные хомуты Oetiker 
StepLess® 192 изготавливаются с 1-волновым 
и 3-волновым элементом для компенсации 
производственных допусков соединяемых компонентов. 
При выборе размера ленты при использовании 
в стандартном диапазоне необходимо учитывать 
необходимые радиальные усилия, характер применения, 
требуемую герметичность и/или надежность крепления 
при заданных внешних условиях. Для выбора диаметра 
хомута необходимо точно определить размеры 
соединяемых компонентов, на которые устанавливается 
хомут, чтобы обеспечить наиболее эффективное 
зажатие. Твердость по дюрометру для мягких материалов 
и требуемое зажатие являются существенными 
факторами для расчета необходимого диаметра хомута.

Крючки натяжения
Крючки натяжения — это приспособления, используемые 
для зажатия бесступенчатых низкопрофильных хомутов 
StepLess® 192. Зажимной инструмент Oetiker входит 
в зацепление с обоими крючками. При сведении губок 
клещей диаметр хомута уменьшается до тех пор, пока 
полость крючка натяжения на ленте, находящейся 
сверху, не войдет полностью в зацепление с крючком для 
удержания в нагруженном состоянии.

Элемент для компенсации 
производственного допуска

Крючок для удержания 
в нагруженном состоянии

ОПИСАНИЕ ИЗДЕЛИЯ

Крючок натяжения

192 с элементом 
для компенсации 
производственного 
допуска, 3-волновой
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Уменьшение диаметра хомута пропорционально ходу 
хомута до зажатия, но помимо этого, он зависит 
от того, насколько велика требуемая компенсация 
производственного допуска и требуемое радиальное 
усилие. Теоретическое значение максимального 
уменьшения диаметра определяется по формуле:

Максимальное уменьшение диаметра =
ход хомута до зажатия

π

*  Вы можете заказать хомуты с увеличенным диаметром 
в состоянии поставки. В этом случае ход хомута до 
зажатия будет больше.

Компенсация производственного допуска
Волнообразные элементы для компенсации 
производственного допуска задействуются в случае, 
если диаметр соединения в сжатом состоянии больше 
номинального диаметра хомута. Если сопротивление, 
действующее на хомут, превышает усилие волнообразных 
элементов, тогда за счет удлинения обеспечивается 
успешная фиксация крючков натяжения и удержания 
в нагруженном состоянии.

Как правило, номинальный диаметр бесступенчатого 
низкопрофильного хомута Oetiker StepLess® 192 
должен подбираться таким образом, чтобы обеспечить 
оптимальное сжатие шланга или уплотнения при 
минимальном диаметре монтажа. В случае монтажа 
максимальной конфигурации сборки спирали должны 
иметь возможность удлиняться, чтобы компенсировать 
увеличение диаметра при сохранении способности 
обеспечить фиксацию замка с учетом максимального 
допустимого усилия клещей и значения удлинения, 
допустимого для спиралей.

Характеристики элемента для компенсации напряжений, 
свойства и размерные производственные допуски 
на изготовление соединяемых материалов — все это 
оказывает непосредственное влияние на конечные 
функциональные характеристики соединения.

Рекомендации по монтажу
Хомуты данного вида можно монтировать с помощью 
специально разработанных ручных или пневматических 
клещей, предназначенных для монтажа больших партий 
продукции. Чтобы зажать хомут, губки клещей нужно 
вставить в оба крючка натяжения. При включении 
пневматического инструмента или при сведении 
ручных клещей одновременное движение двух 
крючков натяжения вызывает уменьшение диаметра 
низкопрофильного бесступенчатого хомута StepLess® 192 
до момента достижения эффективного диаметра зажатия. 
Геометрия бесступенчатого низкопрофильного хомута 
StepLess® 192 предусматривает, что по достижении этого 
положения внутренний контур крючка натяжения на конце 
хомута, накладывающемся сверху, автоматически входит 
в зацепление с крючком для удержания в нагруженном 
состоянии.

Итоговое поверхностное давление зависит от критериев 
выбора соединения, в особенности от диаметра 
и материалов соединяемых частей. Уплотняющие 
характеристики обеспечиваются в основном за счет 
силы упругости материалов и натяжения элементов для 
компенсации производственных допусков.

Использование электронного пневматического 
инструмента Oetiker ELK гарантирует обеспечение полного 
контроля технологического процесса, включая 100% 
документирование.

Диаметр вращения
Диаметр вращения (RD) хомута в сборе может 
представлять собой критически важный проектный 
параметр для тех применений, где требуется вращение 
в непосредственной близости от смежных компонентов.

Точная информация, касающаяся диаметра вращения, 
может предоставляться по запросу.

 !   Примечание по оформлению заказа В отличие от 
ушковых хомутов бесступенчатые низкопрофильные 
хомуты StepLess® определяются по номинальному 
диаметру в зажатом состоянии, например, 195 для 
хомутов, у которых диаметр в зажатом и установ-
ленном положении составляет 19,5 мм.

Размеры материала  Ручные клещи*  Рекомендованные пневматические клещи**

10,0 × 0,8 мм  14100134  HO 5000 EL / HO 7000 EL

 * 14100134 Ручные клещи для бесступенчатых низкопрофильных хомутов StepLess® 192.
 ** С соответствующей зажимной головкой клещей и настройкой усилия зажатия.
  Просим предоставить нам образцы соединяемых деталей и исчерпывающую информацию о сфере применения.

(14.5)

(9.4)

Ход хомута 
до зажатия

Ход хомута до 
зажатия*

 R
D  R

D



*  Не влияет на элемент для 
компенсации производственных 
допусков (свободное состояние).
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Элемент для компенсации допуска 
1-волновой, ширина ленты 10 мм, 
толщина 0,8 мм 

 
Арт. №  Ø на момент Ø номиналь- 
 поставки ный, зажа- 
 (мм) тый (мм)* 

19200686  22,5  19,5

19200684  23  20

19200685  23,5  20,5

19200688  24  21 

19200733  24,5  21,5 

19200734  25  22

19200244  25,5  22,5

19200245  26  23

19200255  26,5  23,5

19200263  27  24

19200368  27,5  24,5

19200369  28  25

19200370  28,5  25,5

19200371  29  26

19200372  29,5  26,5

19200253  30  27

19200322  30,5  27,5

19200373  31  28

19200374  31,5  28,5

19200268  32  29

19200375  32,5  29,5

19200376  33  30

19200377  33,5  30,5

19200378  34  31

19200379  34,5  31,5

19200380  35  32

19200381  35,5  32,5

19200333  36  33

19200335  36,5  33,5

19200382  37  34

19200383  37,5  34,5

19200332  38  35

ИНФОРМАЦИЯ ДЛЯ ОФОРМЛЕНИЯ ЗАКАЗА

19200384  38,5  35,5

19200385  39  36

19200386  39,5  36,5

19200358  40  37

19200387  40,5  37,5

19200388  41  38

19200389  41,5  38,5

19200390  42  39

19200391  42,5  39,5

19200392  43  40

19200393  43,5  40,5

19200394  44  41

19200395  44,5  41,5

19200396  45  42

19200397  45,5  42,5

19200398  46  43

19200399  46,5  43,5

19200400  47  44

19200401  47,5  44,5

19200402  48  45

19200403  48,5  45,5

19200404  49  46

19200405  49,5  46,5

19200406  50  47

19200407  50,5  47,5

19200408  51  48

19200409  51,5  48,5

19200410  52  49

19200411  52,5  49,5

19200412  53  50

19200413  53,5  50,5

19200414  54  51

19200415  54,5  51,5

19200416  55  52

19200417  55,5  52,5

19200418  56  53

19200419  56,5  53,5

19200420  57  54

19200421  57,5  54,5

19200422  58  55

19200423  58,5  55,5

19200424  59  56

19200425  59,5  56,5

19200426  60  57

19200427  60,5  57,5

19200428  61  58

19200429  61,5  58,5

19200430  62  59

19200431  62,5  59,5

19200432  63  60



*  Не влияет на элемент для 
компенсации производственных 
допусков (свободное состояние).

5

Бесступенчатые низкопрофильные хомуты StepLess® 192

Элемент для компенсации допуска 
3-волновой, ширина ленты 10 мм, 
толщина 0,8 мм 

 
Арт. №  Ø на момент Ø номиналь- 
 поставки ный, зажа- 
 (мм) тый (мм)* 

19200454  44,5  40

19200455  45  40,5

19200350  45,5  41

19200352  46  41,5 

19200456  46,5  42

19200457  47  42,5

19200458  47,5  43

19200459  48  43,5

19200460  48,5  44

19200461  49  44,5

19200462  49,5  45

19200463  50  45,5

19200464  50,5  46

19200465  51  46,5

19200466  51,5  47

19200467  52  47,5

19200468  52,5  48

19200469  53  48,5

19200470  53,5  49

19200471  54  49,5

19200472  54,5  50

19200473  55  50,5

19200474  55,5  51

19200339  56  51,5

19200340  56,5  52

19200475  57  52,5

19200476  57,5  53

19200477  58  53,5

19200478  58,5  54

19200479  59  54,5

19200480  59,5  55

19200481  60  55,5

19200482  60,5  56

19200483  61  56,5

19200484  61,5  57

19200485  62  57,5

19200486  62,5  58

19200487  63  58,5

19200488  63,5  59

19200489  64  59,5

19200490  64,5  60

19200491  65  60,5

19200492  65,5  61

19200493  66  61,5 

19200494  66,5  62

19200495  67  62,5

19200496  67,5  63

19200341  68  63,5

19200342  68,5  64

ИНФОРМАЦИЯ ДЛЯ ОФОРМЛЕНИЯ ЗАКАЗА
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*  Не влияет на элемент для 
компенсации производственных 
допусков (свободное состояние).
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Элемент для компенсации допуска 
3-волновой, ширина ленты 10 мм, 
толщина 0,8 мм 

 
Арт. №  Ø на момент Ø номиналь- 
 поставки ный, зажа- 
 (мм) тый (мм)* 

19200497  69  64,5

19200498  69,5  65

19200499  70  65,5

19200500  70,5  66 

19200501  71  66,5 

19200502  71,5  67

19200503  72  67,5

19200504  72,5  68

19200505  73  68,5

19200506  73,5  69

19200507  74  69,5

19200508  74,5  70

19200509  75  70,5

19200510  75,5  71

19200511  76  71,5

19200512  76,5  72

19200513  77  72,5

19200514  77,5  73

19200515  78  73,5

19200516  78,5  74

19200517  79  74,5

19200518  79,5  75

19200519  80  75,5

19200520  80,5  76

19200521  81  76,5

19200522  81,5  77

19200523  82  77,5

19200524  82,5  78

19200525  83  78,5

19200526  83,5  79

19200527  84  79,5

19200528  84,5  80

19200529  85  80,5

19200530  85,5  81

19200531  86  81,5

19200532  86,5  82

19200533  87  82,5

19200534  87,5  83

ИНФОРМАЦИЯ ДЛЯ ОФОРМЛЕНИЯ ЗАКАЗА

19200535  88  83,5

19200536  88,5  84

19200537  89  84,5

19200538  89,5  85

19200539  90  85,5

19200540  90,5  86

19200541  91  86,5

19200542  91,5  87

19200543  92  87,5

19200544  92,5  88

19200545  93  88,5

19200546  93,5  89

19200547  94  89,5

19200548  94,5  90

19200362  95  90,5

19200549  95,5  91

19200550  96  91,5

19200551  96,5  92

19200552  97  92,5

19200553  97,5  93

19200554  98  93,5

19200555  98,5  94

19200556  99  94,5

19200557  99,5  95

19200558  100  95,5

19200559  100,5  96

19200560  101  96,5

19200561  101,5  97

19200562  102  97,5

19200563  102,5  98

19200564  103  98,5

19200565  103,5  99

19200566  104  99,5

19200567  104,5  100

19200568  105  100,5

19200569  105,5  101

19200570  106  101,5

19200571  106,5  102

19200572  107  102,5

19200573  107,5  103

19200343  108  103,5

19200348  108,5  104

19200574  109  104,5

19200575  109,5  105

19200576  110  105,5

19200577  110,5  106

19200578  111  106,5

19200579  111,5  107

19200580  112  107,5

19200581  112,5  108

19200582  113  108,5

19200583  113,5  109

19200584  114  109,5

19200585  114,5  110

19200586  115  110,5

19200587  115,5  111

19200588  116  111,5

19200589  116,5  112

19200590  117  112,5

19200591  117,5  113

19200592  118  113,5

19200593  118,5  114

19200594  119  114,5

19200595  119,5  115

19200596  120  115,5

19200597  120,5  116

19200598  121  116,5

19200599  121,5  117

19200600  122  117,5

19200601  122,5  118

19200602  123  118,5

19200603  123,5  119

19200604  124  119,5

19200605  124,5  120

19200606  125  120,5


