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1 Wstep

11  Waznosé

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy urzadzenia pomiarowego xVal 270 wyposazonego w wyswietlacz i statyw
z ptytkami wzorcowymi, stuzgcego do badania opasek tasmowych Oetiker WingGuard® 270.

1.2 Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi czes$¢ zakresu dostawy. Musi by¢ zawsze dostepna w poblizu urzadzenia
pomiarowego, a w przypadku jego sprzedazy nalezy ja przekaza¢ nowemu witascicielowi. Niniejsza instrukcja
obstugi nie jest uaktualniana.

Nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

Przed uzyciem urzadzenia pomiarowego xVal 270 o nr. prod. 13500244 nalezy uwaznie przeczytac

instrukcje obstugi.

Doktadnie zapozna¢ sie z catym urzadzeniem, jego parametrami oraz funkcjami.

Prace serwisowe i naprawcze musza by¢ wykonywane przez zaktady Oetiker. Nalezy kontaktowac sie z lokalnym
centrum elektronarzedzi PTC (www.oetiker.com).

Urzadzenie pomiarowe xVal 270 moze by¢ obstugiwane wytacznie przez osoby zaznajomione z jego prawidtowg
obstugg i przeszkolone w zakresie zagrozen z nim zwigzanych. Nieprawidtowe uzytkowanie lub obstuga urzadzenia
xVal 270 moga prowadzi¢ do otrzymania btednych wynikéw pomiarowych.

Czesci zamienne
W przypadku koniecznosci serwisowania lub awarii urzadzenie pomiarowe xVal 270 nalezy przesta¢ do centrum
elektronarzedzi Oetiker (PTC). Nie sa dostepne czesci zamienne.
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1.3 Symbole i oznaczenia

W niniejszej instrukcji znajduja sie informacje dotyczace bezpieczenstwa ostrzegajace przed ryzykiem obrazen
lub uszkodzenia mienia.

Nalezy zapoznac sie z instrukcjami bezpieczenstwa i przestrzegac ich.

Nalezy zwraca¢ uwage na informacje oznaczone symbolem ostrzezenia i komunikatem sygnatowym.

W niniejszej instrukcji stosowane sg ponizsze symbole:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczna sytuacja.
Niezastosowanie sie do ostrzezenia prowadzi do $mierci lub powaznych obrazen.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczna sytuacja.
Niezastosowanie sie do ostrzezenia moze prowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen.

A OSTROZNIE

Niebezpieczna sytuacja.
Niezastosowanie sie do ostrzezenia moze prowadzi¢ do niewielkich obrazen.

UWAGA

Informacje pozwalajgce zrozumie¢ lub zoptymalizowaé praktyki zwigzane z praca.
Informacje na temat wymagan technicznych pozwalajgce osiggnac¢ optymalng wydajnosc i skutecznosc.

Symbol Znaczenie

Instrukcje dotyczgace wykonania jednej czynnosci

Instrukcje obejmujace kilka czynnosci
Czynnosci nalezy wykonywac w przedstawionej kolejnosci.

Wymagania
e Czynnosci konieczne lub usprawniajgce prace i umozliwiajace pomysine wykonanie zadania.

1.
2.
3.
v
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1.4 Zakres dostawy

Wstep

Czesé

Skrot

Numer czesci/uwagi

Urzadzenie pomiarowe z wyswietlaczem, sprawdzianem i statywem

z ptytkami wzorcowymi

xVAL 270

13500244

Gtowica sprawdzianu szczekowego 13500245
Statyw — stacja dokujaca z ptytkami wzorcowymi 13500243
Wyswietlacz 13500247
Instrukcja obstugi 08904165

Wersja sierpnia 2022
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Wstep

1.5 Ogdlne informacje techniczne

1.5.1 Elementy zestawu

Rys. 1 Cafy zestaw

1 Wyswietlacz

2 Gtowica sprawdzianu szczekowego
3 Statyw z ptytkami wzorcowymi

4 Ptytki wzorcowe

Wersja sierpnia 2022
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1.5.2 Budowa gtowicy sprawdzianu szczekowego

/

©
©
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©
©

4
2
3
6 7 8 6
Rys. 2 Szczegdfowy widok sprawdzianu, przod Rys. 3 Szczegdfowy widok sprawdzianu, dot
1 Uchwyt sprawdzianu szczekowego 5 Pionowa ptaszczyzna odniesienia
2 Otwor ustalajacy 6 Klin pozycjonujacy
3 Koncoéwka pomiarowa czujnika 7 Skrzydetka szczek (4x)
4 Szczeka 8 Koncéwki poziomych ptaszczyzn odniesienia (2x)

Wersja sierpnia 2022 08904485 1-8



Urzadzenie pomiarowe xVal 270 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

2 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Porady dotyczace bezpieczenstwa

Aby zapewni¢ bezpieczng prace, nalezy uzywac urzadzenia pomiarowego zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.
Ponadto nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw i zasad bezpieczenstwa. Operator zaktadu, w ktérym jest
uzywane urzadzenie xVal 270, jest odpowiedzialny za bezpieczeristwo swoich pracownikéw. Do jego obowigzkéw
nalezy takze zapewnienie Srodkéw umozliwiajgcych przestrzeganie przepiséw oraz kontrola ich przestrzegania.

Operator zaktadu musi sprawdzic:

® czy urzadzenie xVal 270 jest uzywane zgodnie z przeznaczeniem;

e czy przed pierwszym uruchomieniem sprawdzono, czy okreslone napiecie operacyjne jest zgodne z dostepnym
napieciem w miejscu uzytkowania urzgdzenia oraz czy obwdd zasilania posiada odpowiednie zabezpieczenia;

e czy uzywane urzgdzenie xVal 270 jest w doskonatym stanie technicznym;

e czy instrukcja obstugi jest zawsze dostepna, kompletna i czytelna oraz czy znajduje sie w poblizu miejsca
uzytkowania urzadzenia xVal 270;

® czy urzadzenie xVal 270 jest obstugiwane wytacznie przez uprawniony i przeszkolony personel;

e czy osoby te sa regularnie szkolone w zakresie bezpieczenstwa i ochrony miejsca pracy oraz czy zapoznaty
sie z instrukcja obstugi, a w szczegdlnosci z zawartymi w niej instrukcjami dotyczacymi bezpieczeristwa;

e wszystkie osoby odpowiedzialne za montaz, przekazanie do eksploatacji, konserwacje lub naprawe urzadzenia
majg obowigzek zapoznac si¢ z niniejszg instrukcjg obstugi, a w szczegdlnosci z zawartymi w niej instrukcjami
dotyczacymi bezpieczenstwa;

® czy nie usunigto jakichkolwiek oznaczen i ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa znajdujgcych sie na
urzgdzeniu xVal 270 oraz czy sg one czytelne.

2.2 Prawidlowe uzytkowanie

Urzadzenie xVal 270 jest przeznaczone wytacznie do weryfikacji prawidtowego zacisku opasek tasmowych
WingGuard® 270 firmy Oetiker oraz wtasciwego ustawienia skrzydetek zamykajacych zgodnego z dopuszczalnym
zakresem. Szczegotowe informacje zawieraja rowniez rysunki techniczne dotyczace opasek tasmowych
WingGuard® 270. Wykorzystanie urzgdzenia do jakiegokolwiek innego celu jest uwazane za ,,nieprawidtowe
uzytkowanie”.

sNieprawidtowe uzytkowanie” obejmuje na przyktad:

e Pomiary gtebokosci w opaskach, do ktérych urzadzenie xVal 270 nie jest przeznaczone i/lub w produktach
firmy innej niz Oetiker.

Wersja sierpnia 2022 08904485 2-9



Urzadzenie pomiarowe xVal 270 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

2.3 0Ogodlne zagrozenia wynikajace z nieprzestrzegania instrukcji
dotyczacych bezpieczenstwa

Urzadzenie pomiarowe xVal 270 jest bezpieczne i zgodne z aktualnymi rozwigzaniami technicznymi.

Mimo to urzadzenie moze stanowi¢ zagrozenie, jesli jest uzywane przez nieprzeszkolony personel lub niezgodnie
z przeznaczeniem. Odpowiedzialnos¢ za obrazenia ciata pracownikéw lub uszkodzenie mienia wynikajace

Z nieprawidtowego uzytkowania ponosi operator urzadzenia pomiarowego xVal 270, a nie jego producent.

2.4 Obstuga zgodna z zasadami bezpieczenstwa

Komunikat o btedzie mozna zatwierdzi¢ wytgcznie po usunieciu przyczyny btedu i upewnieniu sig, ze nie wystepuje
dalsze niebezpieczenstwo.
Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy urzadzenie xVal 270 nie posiada widocznych uszkodzen i jest
w doskonatym stanie technicznym.
Wszelkie zaobserwowane usterki nalezy niezwtocznie zgtaszac przetozonemu i przerwac w takiej sytuacji
korzystanie z urzagdzenia pomiarowego xVal 270.

2.5 Zmiany i modyfikacje

Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek modyfikacji urzadzenia pomiarowego xVal 270 naruszajgcych konstrukcje
lub bezpieczenstwo bez zgody firmy Oetiker. Wszelkie modyfikacje zwalniajg nas z odpowiedzialnosci za wynikte
z tego powodu szkody. Zabrania sie przedtuzania kabli, ich modyfikacji oraz napraw.

2.6 Kwalifikacje uzytkownikow

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie przez wykwalifikowany personel, zgodnie ze specyfikacjami technicznymi
oraz instrukcjami dotyczacymi bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi. Ponadto podczas
uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzegac przepisow i zasad bezpieczenstwa dotyczgcych danego zastosowania.
Wykwalifikowany personel to osoby, ktére zapoznaty si¢ z instrukcjami dotyczacymi montazu i obstugi urzadzenia
oraz posiadajg odpowiednie kwalifikacje.

2.7 Czyszczenie

Do czyszczenia uzywaé miekkiej Sciereczki nasgczonej srodkiem na bazie alkoholu etylowego. Nie uzywac
acetonu, benzenu, toluenu oraz weglowodoréw halogenowanych.

2.8 Kontrola

W celu zapewnienia statej i powtarzalnej jakosci procesu przynajmniej raz w czasie zmiany nalezy
przeprowadzac¢ procedure zerowania.

W przypadku koniecznosci serwisowania lub awarii urzgdzenie pomiarowe nalezy przesta¢ do centrum
elektronarzedzi Oetiker (PTC). Nie sg dostepne czesci zamienne.

Wersja sierpnia 2022 08904485 2-10
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3 Zastosowanie

xVal 270 to obstugiwane recznie urzadzenie stuzace do:
niezaleznego pomiaru wzglednej odlegtosci miedzy
gorng ptaszczyzng korpusu opaski a koricdwkami obu
skrzydetek, gdy opaska jest catkowicie zamontowana

i zablokowana, a skrzydetka wygiete sa ku gorze.
Zmierzone wartosci w postaci dtugosci bezwzglednych
automatycznie pojawiajg sie na wyswietlaczu.

Wartosci dla obu skrzydetek podawane sg osobno.

0+0,3mm

Rys. 5 Mierzona odlegto$¢ (rysunek przekrojowy)
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4 Wyswietlacz

Zamieszczone ponizej informacje dotyczgce wyswietlacza Metro M3 pochodzg z oryginalnej instrukcji dostarczonej
przez producenta.

UWAGA

Nieprawidtowe uzytkowanie spowodowane niestosowaniem si¢ do oryginalnej instrukcji obstugi!
Przed przystapieniem do korzystania z wyswietlacza Metro M3 nalezy zapoznag sie z trescia oryginalnej
instrukcji obstugi.

41 Portyi przytacza

Port komunikacji RS232

Wyswietlacz M3 posiada port RS232. Pozwala on na podtgczanie wyswietlacza M3 do komputera lub systemu
zewnetrznego. Konfiguracja potgczenia oparta jest na nastepujgcych parametrach: 9600 boddéw, 8 bitdw,

1 bit stopu, brak parzystosci.

Schemat pinéw na ztaczu (9-pinowe ztgcze zeriskie SUBD):
Wiyk Sygnat  Kierunek Opis

1 - - Nieuzywany
2 RX Wejscie Odbidr danych
3 TX Wyjscie Przesyt danych
4 IN1 Wejscie Nie uzywac. Wytacznie do aktualizacji oprogramowania sprzetowego.
5 Gnd - Uziemienie
6 - - Nieuzywany
7 IN2 Wejscie Nie uzywad. Wytacznie do aktualizacji oprogramowania sprzetowego.
8i9 - - Nieuzywany
Ztacze mini USB
Ztacze mini USB petni 2 funkcje: =
e Zasilanie poprzez transformator natynkowy. Transformator dostarcza |. .-%.
zasilanie stabilizowane 5 V/1 A DC. !

¢ Przesytanie wynikow pomiaréw. Po podtgczeniu do komputera wyswietlacz
M3 zostaje przez niego automatycznie wykryty i zainstalowany jak
klawiatura USB wykorzystujgca standardowe sterowniki systemu
operacyjnego (Windows, Mac OS itp.). Po przestaniu wyniku pomiaru
jego wartos¢ zostaje zapisana na ekranie komputera w miejscu, w ktérym
znajduje sie kursor.

Rys. 6 Ztgcze mini USB

Wersja sierpnia 2022 08904485 4-12
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Ztacze 24V DC

Wykorzystanie tego zrédta zasilania zalecane jest, jezeli wyswietlacz

M3 zamontowany jest na panelu.

Powoduje ono dezaktywowanie przetgcznika wt./wyt., dlatego wyswietlacz
M3 bedzie uruchamiat sie samoistnie po podtgczeniu do zasilania.

Ztacze przetacznika noznego
Ztgcze przetgcznika noznego stuzy do podtgczania przetgcznika noznego
Metro (nr. prod. 18020) do wyswietlacza M3.

Po podtaczeniu przetacznik nozny petni nastepujace funkcje:
* Przesytanie wynikow pomiaru

e Wprowadzanie ustawien wstepnych

¢ Rozpoczynanie pomiaru dynamicznego

e Zerowanie

e Zmiana numeru referencyjnego wyswietlanej czesci

Wersja sierpnia 2022 08904485

Wyswietlacz

24VDC

e il

Rys. 7 Ztgcze 24V DC

' - e
Rys. 8 Zfgcze przetacznika
noznego

Rys. 9 Przetgcznik nozny
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4.2 Pulpit z ikonami

Pulpit z ikonami to ekran gtdwny oraz punkt wyjscia do wszystkich czynnosci wykonywanych za posrednictwem
oprogramowania wyswietlacza M3. Dotkniecie ikony powoduje przejscie do wybranego menu.

Definition Display
n\ -
&
Configuration Lock Measure

Rys. 10 Pulpit z ikonami - ekran gtéwny

Na pulpicie z ikonami znajdujg si¢ nastepujace ikony:

lkona Opis

Definition Edycja charakterystyki (wartosci tolerancii,
element referencyjny, wzér)

Display Wybér trybu wyswietlania (pojedynczy lub podwdjny wykres
stupkowy, wykres igtowy, bez tolerancji...)

Setup Regulacja sond i konfiguracja wspétczynnika sondy

Configuration | Konfiguracja jezyka urzadzenia, dziatania przetgcznika
noznego itp.

Lock Mozliwos¢ zablokowania wybranych funkcji za pomoca hasta

Measure Przejscie do ekranu pomiaréw

Po wyborze jednego z menu (np. Measure) powrdét do pulpitu z ikonami mozliwy bedzie po ponownym dotknieciu
przycisku Menu:

HMenu

Rys. 11 Przycisk Menu

Wersja sierpnia 2022 08904485 4-14
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5 Konfiguracja sprzetu i zerowanie

5.1 Wytyczne wstepne

Przed pierwszym uzyciem urzadzenia nalezy
ostroznie usungé kotek ustalajgcy. Zadaniem kotka
jest zachowanie wyréwnania koricéwek pomiarowych
w czasie transportu.

1. Aby usunac¢ kofek (1), nalezy pociggnac za jego
czerwony fragment i wysung¢ go z otworu
ustalajgcego znajdujgcego sie na koncéwce
pomiarowej urzgdzenia.

2. Zachowa¢ kotek do wykorzystania w czasie
ewentualnego transportu (np. zwrotu w celu
konserwaciji).

Rys. 12 Usuwanie kotka ustalajgcego

Wersja sierpnia 2022 08904485




Urzadzenie pomiarowe xVal 270 Konfiguracja sprzetu i zerowanie

5.2 Konfiguracja sprzetu

1. Podtaczy¢ kabel 1 gtowicy sprawdzianu

szczekowego do gniazda 1 ztgcza wyswietlacza. -m m:ﬁ;o
2. Podtgczyé kabel 2 gtowicy sprawdzianu n-mvues  CE

szczekowego do gniazda 2 ztgcza wyswietlacza.
3. Podtaczy¢ wyswietlacz do komputera

za posrednictwem kabla USB (3),

a nastepnie do zrodta zasilania.

4. Nacisna¢ przycisk wt./wyt. (1), aby uruchomic

wyswietlacz. 1 BB verro

www.melro-fr com
PIN - 13010
SIN : M31T14878 c €

Rys. 14 Przefgcznik wt./wyt. wyswietlacza (widok z tytu)

5. Uwaga: odczyty podane na ekranie bedg btedne.

W przeciwnym razie zob. ,,Footswitch connector, — 10w - 10m
page <OV>. | E
A e Print
- 0.712
— 1000 100D
— .132
A = BN e
Rys. 15 Przyktadowe wartosci (moga sie roznic)
UWAGA

Dalsze informacje dotyczgce wyswietlacza M3 (np. opcje potaczen lub funkcje) zawarte sg w oryginalnej instrukcji
obstugi dostarczonej przez producenta urzadzenia i wchodzacej w zakres dostawy.
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5.3 Procedura zerowania

Celem zerowania jest ustawienie poziomu zerowego dla sprzetu pomiarowego.

Bez prawidtowego ustawienia poziomu zerowego pomiar bedzie obcigzony btedem systematycznym
wzgledem wzorca.

Zerowanie wymaga ustalenia wzorcowego poziomu zerowego. Mozna go okresli¢ za pomocag ptytki
wzorcowej 0,000.

Zerowanie jest czescig procedury regulaciji.

UWAGA

Awaria spowodowana nieprawidtowym przebiegiem procedury konfiguraciji!
W celu zapewnienia statej i powtarzalnej jakosci procesu przynajmniej raz w czasie zmiany nalezy
przeprowadzac¢ procedure zerowania.
Podczas zerowania/pomiaru nie nalezy dotykac urzadzenia.

Wartosci -0,2XX i +0,2XX widoczne na urzadzeniu pochodzg z dotgczonego raportu pomiarowego. Wartosci moga
rézni¢ sie w zaleznosci od modelu urzadzenia xVal.

1. Przytrzymujac gtowice sprawdzianu szczekowego,
nacisnac i przytrzymac uchwyty w kierunku
wskazanym przez strzafki.

Rys. 16 Rozpoczynanie zerowania
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2. Chcac uzyskac prawidtowe ustawienie
sprawdzianu, nalezy upewnic sie, ze spetnione
zostaty nastepujgce warunki:

— Kiliny gtowicy szczeki (2) oraz ptytki wzorcowe
(1) znajduja sie po tej samej stronie, a powierzchnie
skosne sa do siebie réwnolegte (czes¢ zaznaczona
na czerwono).

— Koncéwki poziomych ptaszczyzn odniesienia
stykaja sie z gorna powierzchniag ptytki.

3. Zwolni¢ uchwyty i zadokowac urzadzenie
xVal 270 na ptytce wzorcowej 0,000.

4. Podczas zerowania nie dotykac¢ gtowicy szczeki
sprawdzianu. W przeciwnym razie wartosci moga
zostac nieznacznie zaburzone.

5. Po prawidtowym umieszczeniu gtowicy
sprawdzianu szczekowego na ptytce wzorcowej
klikna¢ przycisk Zero na ekranie.

%  Wyswietlone zostanie okno dialogowe
Select channel.

6. Wybrac kanat 1.

7. Klikngé przycisk Zero na ekranie.

Konfiguracja sprzetu i zerowanie

1 2
Rys. 17 Prawidtowe wyrdwnanie klinow

—— [ [T11T]

- 1,000 + 1.000
1 8
Print

s lear

reset) u

Rys. 19 Okno dialogowe na ekranie
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8. Upewnic sie, ze odczyt dla kanatu 1 wynosi
0,000 £0,005. Jezeli warto$é odczytu przekracza
zakres tolerancji, przej$¢ do kroku 16.

9. Woybrac¢ kanat 2 i powtdrzy¢ kroki od 5 do 8.
Upewnic¢ sig, ze odczyt dla obu kanatéw wynosi
0,000 +0,005.

10. Nacisna¢ uchwyty i zdja¢ sprawdzian.

Procedura kalibracji
11. Umiesci¢ sprawdzian na kontrolnej ptytce
wzorcowej -0,2XX.

12. Upewnic sie, ze odczyty dla kanatéw 1 i 2 nie
przekraczajg zakresu tolerancji +0,010 wartosci
widocznych na statywie z ptytkami wzorcowymi.
Jezeli wartos¢ odczytu przekracza zakres
toleranciji, przejs¢ do kroku 16.

13. Nacisng¢ uchwyty i zdja¢ sprawdzian.

Konfiguracja sprzetu i zerowanie

M7

Print

.

- 0300 + 0,300
+ 0.000
0300 r 0300

9 + 0.000

Rys. 20 Wyzerowane wartosci

Rys. 21 Ustawienie dla ptytki kontrolnej -0,2XX

(przyktad)
- 0003 + 0003 E
Print
- 0.255
0. 003 0. 003

= - 0.255

Rys. 22 Przyktadowe wartosci ujemne

(moga sie roznic)
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14.

15.

16.

Wersja sierpnia 2022

Umiesci¢ sprawdzian na kontrolnej ptytce
wzorcowej +0,2XX.

Upewni¢ sig, ze odczyty dla kanatéw 1 i 2 nie
przekraczaja zakresu tolerancji +0,010 wartosci
widocznych na statywie z ptytkami wzorcowymi.
Jezeli wartos¢ odczytu przekracza zakres
toleranciji, przejs¢ do kroku 16.

Urzgdzenie pomiarowe xVal 270 jest wyzerowane
i gotowe do uzycia.

Jezeli jedna z wartosci wykracza poza zakres
toleranciji, nalezy powtérzy¢ catg procedure
zerowania. Jezeli wartosci nadal nie mieszcza
sie w dopuszczalnym zakresie, skontaktowac sie
z firmg Oetiker PTC w celu kontroli urzadzenia
xVal 270 (www.oetiker.com).

Konfiguracja sprzetu i zerowanie

Rys. 23 Ustawienie dla ptytki kontrolnej +0,2XX

(przyktad)
- 0003 + 0003 E
[ B R ' Print
+ (0.2506
0. 003 + 0003
Pest + 0 | ] 2 5 2

Rys. 24 Przyktadowe wartosci dodatnie
(moga sie roznic)
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6 Pomiar potozenia wzglednego (wysokosci skrzydetek)
koncowek skrzydetek opaski

v' Urzadzenie pomiarowe jest wyzerowane i gotowe

do uzycia. @ @ @
1. Umiesci¢ klin pozycjonujacy sprawdzianu @
szczekowego (1) naprzeciwko zaktadki opaski (2). @ @ @

1

B/

Rys. 25 Gtowica sprawdzianu szczekowego
w ustawieniu wykonywania pomiaru

2. Nacisnaé¢ uchwyty sprawdzianu szczekowego
i umiescic¢ skrzydetka w wycieciach znajdujacych
sie po obu stronach korpusu opaski.

3. Zwolni¢ sprawdzian. Podczas pomiaru nie dotykac

sprawdzianu.

% Wartosci zostang wyswietlone na ekranie.

4. Pordéwnac dwie wyswietlone wartosci z rysunkiem
Oetiker PG 270 nr 151.006.397. )

5. Upewni¢ sie, ze mieszczg sie one w podanym ‘ ‘ —

zakresie tolerancji. Jezeli tak nie jest, powtorzyc
pomiar. Jezeli wartosci nadal przekraczaja
dopuszczalny zakres wynikajacy z rysunku

nr 151.006.397, oznacza to, ze skrzydetka nie
zostaty prawidtowo zamkniete. Wytgczy¢ badang

Rys. 26 Gtowica sprawdzianu szczekowego
potgczona z opaskag

opaske z uzytkowania.
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7  Zakres pomiarowy xVal

Zakres pomiarowy systemu xVal dotyczy stanu, w jakim zostat on dostarczony wraz z oryginalnym sprzetem
wspomagajgcym oraz odpowiednio wyzerowanym statywem z ptytkami wzorcowymi (ptytka wzorcowa 0,000).
Zakres wyznaczono za pomoca systemu do analizy zakresu pomiarowego typu 1 (MSA 1), zgodnie z zasadami
VDA 5 oraz ISO 22514-7. Certyfikat MSA 1 stanowi element dostawy i znajduje sie w czesci skrzyni transportowe;
przeznaczonej na dokumenty.

Nominalny obszar pomiaru: 0,000 mm + 0,500 mm
Rozdzielczos¢: 0,001 mm

Tolerancja: + 0,02 mm
Wspotczynnik zdolnosci pomiarowej Cg: > 1,67

Wspotczynnik zdolnosci pomiarowej Cgk: > 1,67

Certyfikat MSA typu 2 moze zostac przyznany dopiero w czasie uzytkowania urzadzenia. Firma Oetiker
nie przyznaje certyfikatéw MSA 2.

Firma Oetiker zaleca, aby kalibracje oraz zerowanie systemu xVal przeprowadzac raz w czasie zmiany,
zgodnie z wytycznymi zawartymi w rozdziale 5 niniejszej instrukgji.
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8 Kalibracja

8.1 Definicja kalibracji, zerowania i regulaciji

8.1.1 Kalibracja

Celem kalibracji jest przesledzenie tendenciji lub btedu urzgdzenia pomiarowego (poréwnanie z wzorcem).
Kalibracja odbywa sie bez ingerencji w urzadzenie pomiarowe. Kalibracja powinna by¢ wykonana przez
wykwalifikowang osobe z wykorzystaniem metody szybkiego odczytu. W razie potrzeby taka kalibracja moze byc¢
przeprowadzona w akredytowanym laboratorium, ale moze tez przeprowadzi¢ jg wykwalifikowany uzytkownik.
Oetiker zaleca wykonanie w ramach kalibracji badania MSA 1* dla systemu xVal do pomiaru otworéw. Badanie MSA
1 obejmuje oprocz kalibracji takze badania zdolnosci statystycznej. Kazdy xVal jest sprawdzony za pomocg badania
MSA 1 i zapewnia zdolno$¢ zgodng z danymi w rozdziale 7.

8.1.2 Zerowanie
Procedura zostata opisana w rozdziale 5.3.

8.1.3 Regulacja

Celem regulaciji jest dopasowanie ustawien urzadzen pomiarowych do wartosci dopuszczalnego btedu
systematycznego systemu, w ktérym pracuja. Innymi stowy, po zerowaniu system musi zna¢ nachylenie
(nazywane tez czutoscig lub korelacja).

Regulacja xVal, z wyjgtkiem zerowania, musi by¢ wykonana przez Oetiker Schweiz AG, a ustawienia nigdy
nie powinny ulec zmianie w trakcie okresu jej waznosci.

8.2 Czestotliwosc¢ kalibracji

Zaleca sie ponowne skalibrowanie sprzetu do pomiaru otworéw xVal raz w roku. Zalecenie to dotyczy normalnego
uzytkowania, czyli stosowania w prawidtowym obszarze produkcyjnym dla 100% kontroli wysokosci skrzydetek
opaski PG 270. Jesli roczna wielkos¢ produkcji przekracza 500 000 czesci, Oetiker zaleca odpowiednie dostosowanie
czestotliwosci ponownej kalibracji. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze kalibracja obejmuje caty system xVal do pomiaru
otwordw; nastepny rozdziat zawiera informacje na temat kalibracji poszczegdlnych czesci systemu xVal.

Oprodcz oficjalnej kalibracji systemu pomiarowego xVal zalecana jest normalna codzienna weryfikacja.

Taka weryfikacja powinna by¢ przeprowadzona raz na zmiane. Procedura jest taka sama, ale bedzie wykonana

bez zadnego protokotu i moze by¢ przeprowadzona przez kazda osobe. Codzienna weryfikacja zmniejsza ryzyko
btednego pomiaru. Procedura zostata opisana w rozdziale 5.
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8.2.1 Statyw z ptytkami wzorcowymi

Statyw xVal sktada sie z trzech ptytek wzorcowych i ptyty bazowej. Ptytka wzorcowa 0,000 stuzy do zerowania,
wykrywania btedéw i wykonywania badan MSA 1. Pozostate dwie ptytki wzorcowe, +0,XX0 i -0,YYO,

takze sg wykorzystywane do wykrywania btedéw i wykonywania badan MSA 1. Ptytki wzorcowe sg wzorcami

dla systemu pomiarowego xVal. Ptytki petnia funkcje standardowych wzorcéw i nalezy obchodzi¢ sie z nimi

w odpowiedni sposdb.

Ptytki wzorcowe xVal sg dostarczane z raportem pomiarowym wykonanym przez Oetiker Schweiz AG (laboratorium
nieposiadajgce akredytacji). Wraz z zalecana kalibracjg catego systemu pomiarowego xVal nalezy tez ponownie
skalibrowa¢ ptytki wzorcowe. Kalibracja ptytek wzorcowych moze by¢ przeprowadzona przez wykwalifikowanag
osobe pracujgca w laboratorium pomiarowym lub w razie potrzeby w laboratorium akredytowanym. Zob. rozdziat 8.5.

8.2.2 Wyswietlacz z gtowica sprawdzianu szczekowego

System xVal z gtowica sprawdzianu szczekowego sktada sie z wyswietlacza ze wzmacniaczem i systemem
sterowania oraz gtowicy szczekowej z dwoma czujnikami pomiaru skoku i korpusu do montazu opaski tasmowej
Oetiker PG270. Panel dotykowy umozliwia konfiguracje wszystkich ustawien i pokazuje wynik pomiaru z dwéch
czujnikéw. Gtowica sprawdzianu szczekowego jest przeznaczona do pomiaru wysokosci skrzydetek wszystkich
opasek Oetiker PG 270. Dzieki specjalnie zaprojektowanemu systemowi blokady prawie zadne dziatanie cztowieka
nie ma negatywnego wptywu na mozliwosci catego systemu pomiarowego xVal.

Jesli caty system pomiarowy xVal zostat skalibrowany zgodnie z zaleceniami, regulacja wyswietlacza nie jest
konieczna. Czutos$¢ obu czujnikdow pomiarowych jest zachowana, a wyswietlacz nie ulega zuzyciu ani wptywowi
innych czynnikéw. Nie powinno to ulec zmianie przez caty okres eksploatacji.

8.3 Wymagane materiaty do kalibracji i wykwalifikowany personel

8.3.1 Materiat do kalibraciji

e Zrédto zasilania ze ztaczem USB

e Urzadzenie pomiarowe xVal z ptytg podstawowa i gtowica sprawdzianu szczekowego
¢ Niniejsza instrukcja obstugi

e Standardowe urzadzenia do pomiaru wysokosci o niepewnosci pomiaru < 0,002 mm

8.3.2 Wykwalifikowany personel

Do wykonania prawidtowej kalibracji urzadzenia pomiarowego potrzebna jest pewna podstawowa wiedza.

Oetiker zaleca, aby przeprowadzita jg wykwalifikowana osoba, ktdra jest zaznajomiona z narzedziami pomiarowymi,
takimi jak sprawdzian szczekowy, wysokosciomierz i raporty z pomiaréw, zwraca uwage na jakosc¢ i jest doktadna.
Potrzebna jest wiedza z zakresu badania MSA 1 zgodnie z norma ISO 22514-7 lub VDA 5.
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8.4 Warunki srodowiskowe

Kalibracja powinna by¢ wykonana w laboratorium pomiarowym (dziat jakosci) w temperaturze 20° Celsjusza,
przy wilgotnosci 50% oraz w odpowiednim srodowisku.

8.5 Warianty procedury

W niniejszym dokumencie opisana zostata procedura uproszczona. Istniejg rézne procedury kalibraciji:

e Bezposrednio przez akredytowane laboratorium

e Przez Oetiker PTC za posrednictwem akredytowanego laboratorium

Oetiker nie zaleca zadnej konkretnej opcji. Jesli jednak kalibracja odbywa sie w akredytowanym laboratorium,

musi by¢ przeprowadzona zgodnie z wymogami normy ,VDI/VDE/DGQ 2618 czes¢ 3.1, Instrukcje dotyczace badan
z wykorzystaniem ptytek wzorcowych” lub podobnymi.

Jak juz wyjasniono, procedura opisana w tym dokumencie jest procedurg uproszczong i zawiera tylko najwazniejsze
kroki, poniewaz ptytki wzorcowe xVal nie sg doktadnie takie jak standardowe ptytki wzorcowe.

Podobnie jest w przypadku kalibracji catego systemu. W tym przypadku Oetiker takze zaleca wykonanie badania
MSA 1 zgodnie z norma ISO 22514-7 lub VDA 5.

8.5.1 Opcja 1, bezposrednio przez akredytowane laboratorium

Dopuszcza sie przeprowadzenie wzorcowania ptytki wzorcowej i systemu pomiarowego xVal wewnetrznie przez
oficjalne i akredytowane laboratorium. Procedura jest taka sama, ale jest zakoriczona otrzymaniem certyfikowanego
raportu z kalibracji. Oetiker zaleca te opcje wraz z uwzglednieniem normy VDI/VDE/DGQ 2618 czes¢ 3.1,

Instrukcje dotyczgce badan z wykorzystaniem ptytek wzorcowych.

Ptytki wzorcowe

e  Szczegdtowe informacje znajdujg sie w VDI/VDE/DGQ 2618 czes¢ 3.1.

e (Qdtaczyd trzy ptytki wzorcowe od ptyty bazowe;.

e Wyczyscic je za pomoca miekkiej Sciereczki nasgczonej srodkiem na bazie alkoholu etylowego.

e Uzyé standardowego urzadzenia do pomiaru wysokosci o niepewnosci pomiaru < 0,002 mm.

e Wykonaé pomiar dla kazdej ptytki wzorcowej (+X,XX0, -0,YYO0, 0,000) zgodnie z nastepujgcymi krokami:
1a. Sprawdzi¢ ptaskos$¢ dwdch czerwonych obszardéw — powinna miesci¢ sie w zakresie 0,01 mm.
1b. Sprawdzi¢ ptaskos$¢ dwdch niebieskich obszaréw — powinna miescic sie w zakresie 0,01 mm.
2. Wyzerowac urzgdzenia pomiarowe, korzystajgc z dwoch czerwonych podstaw.
3. Zmierzy¢ odlegtos¢ od kazdego czerwonego obszaru do kazdego z dwdch niebieskich obszarow.
4. Sprawdzi¢, czy wyniki tych 4 pomiaréw mieszczg sie w zakresie tolerancji £0,005 mm od zaznaczonej
wysokosci +X,XX0, -0,YYO lub 0,000.

D

ik

'y

e Powtérzy¢ procedure dla kazdej ptytki wzorcowej (+X,XX0, -0,YY0, 0,000).
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e Jezeli ptytki wzorcowe nie sg zgodne ze specyfikacjami, sg zuzyte i musza by¢ wymienione przez firme Oetiker.
Prosimy o ich odestanie do lokalnego PTC (wraz z ptyta bazowa).

e Jesli ptytki wzorcowe sg zgodne ze specyfikacjami, zamontowac trzy ptytki wzorcowe zgodnie z zaznaczonym
wymiarem na ptycie podstawowej. Zwréci¢ uwage, aby byty one zamontowane réwnolegle do siebie.

System pomiarowy xVal

Istnieja dwa zalecane warianty kalibracji dla catego systemu pomiarowego xVal.

Coroczna kalibracja lub coroczne badanie MSA 1.

Coroczna kalibracja: Musi by¢ ona przeprowadzona w taki sam sposéb jak weryfikacja dzienna i obejmowac
dodatkowo odpowiednig dokumentacje. Weryfikacja musi by¢ przeprowadzona przez wykwalifikowang osobe.
Nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi krokami:

e Umiesci¢ gtowice sprawdzianu szczekowego na ptytce wzorcowej 0,000.

e  Sprawdzi¢, czy wartosci na wyswietlaczu mieszczg sie w zakresie tolerancji 0,005 mm.

e Jesli wartosci sg poza zakresem tolerancji, nalezy przeprowadzi¢ zerowanie zgodnie z opisem w rozdziale 5.3.
¢ Umiesci¢ gtowice sprawdzianu szczekowego na jednej z ptytek wzorcowych (+0,XX0 lub -0,YYO0).

e  Sprawdzi¢, czy wartosci na wyswietlaczu mieszcza sie w zakresie tolerancji £0,02 mm.

e Jesli wartosci sa poza zakresem toleranciji, nalezy powtérzy¢ zerowanie zgodnie z opisem w rozdziale 5.3.

e Jesli wartosci nadal sg poza zakresem toleranciji, system nalezy odesta¢ do lokalnego PTC (wraz z ptyta bazowg).

Roczne badanie MSA 1: Badanie MSA 1 jest znacznie doktadniejsze niz zwykta kalibracja. Pozwala uzyskac
znacznie wigcej informaciji niz tylko btgd pomiaru zgtoszony przez system pomiarowy. Dzieki badaniu MSA

1 uzytkownik otrzymuje wyrazng statystyczng informacje zwrotng, czy system pomiarowy jest zdolny do wykonania
danego zadania pomiarowego. Oetiker zaleca przeprowadzenie badania MSA 1 zgodnie z norma ISO 22514-7

lub VDA 5. Do wykonania takiego badania MSA 1 potrzebne sa konkretne formularze i wigksza wiedza.

Badanie MSA 1 jest wykonywane z uwzglednieniem nastepujacych parametréw, ktére musza by¢ spetnione:

Cgk > 1,67, Tolerancja = +0,03, zgodnie z ISO 22514-7 lub VDA 5.

8.5.2 Opcja 2, przez Oetiker PTC za posrednictwem akredytowanego laboratorium

Jesli klient ma szczegotowe specyfikacje lub wymagania obowigzujgce w firmie, ale nie jest w stanie przeprowadzic
procedury bezposrednio w akredytowanym laboratorium, moze wysta¢ kompletne urzadzenie pomiarowe xVal do
lokalnego PTC Oetiker. PTC zleci kalibracje oficjalnemu i akredytowanemu laboratorium. Akredytowane laboratorium
dokona kalibracji zgodnie z oficjalnym akredytowanym raportem pomiarowym i norma VDI/VDE/DGQ 2618 czes¢
3.1, Instrukcje dotyczace badan z wykorzystaniem ptytek wzorcowych.
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“J «J
Measure1[nen1t.Sgs>eCm Analysis GefikenSchmeizic Measure_lmen‘]t‘%/s}egw Analysis elienSuiwelz AG
Connecting Technology yp i 9 o (Connecting Technology yp ) d %
[Test Equipment: Measuring Equipment xVal 270 (13500244) / SN 010045967-0024 [Test Equipment: Measuring Equipment xVal 270 (13500244) / SN 010045967-0024
Laboratory: Assembly department Test Date: 23.08.2019 Laboratory: Assembly department Test Date: 23.08.2019
Kal: 0.005 [mm] Name of Appraiser D. Fernes Kal: 0.005 [mm] Name of Appraiser D. Fernes
Resolution: 0.001 [mm] Test Department. Power Tool Resolution: 0.001 [mm] Test Department. Power Tool
Test Dimension -0.250 mm Test Dimension -0.250 mm
Measure | Test Dim. Upper Tolerance UT: ~0.220 fmm] Measure | TestDim. Upper Tolerance UT: 0.220 {mm]
no. [mm] Lower Toleranz LT: -0.280 [mm] no. [mm] Lower Toleranz LT: -0.280 [mm]
1 -0.259 Cou 20 1.67 1 -0.258 Cox 2t 167
2 -0.259 Cy 2 1.67 - 2 -0.257 C, 167 -
3 0259 Sensor Part Nr. & Serial Nr.: 170517 615 3 0257 Sensor Part Nr. & Serial Nr.: 1T0517 603
4 _0.260 [Amplifier Nr. & Serial Nr.: M31716087 4 0258 Amplifier Nr. & Serial Nr.: M31716087
5 0259 Test Dimension Max.: -0.257 [mm] 5 0.258 Test Dimension Max.: -0.257 [mm]
6 -0.259 Test Dimension Average: -0.259 [mm] 6 0.258 Test Dimension Average: -0.258 [mm]
7 0.260 Test Dimension Min.: -0.260 [mm] 7 0258 Test Dimension Min.: -0.259 [mm]
8 0.260 Bias -0.009 [mm] 8 0250 Bias -0.008 [mm]
9 -0.260 Standard Deviation S: 0.001 [mm] 9 0258 Standard Deviation S: 0.000 [mm]
10 -0.260 total Tolerance: 0.060 [mm] 10 0.258 total Tolerance: 0.060 [mm]
11 -0.259 Criog="" " sai. 20.46 B 1 -0.258 Coios=" "l 26 87 -
12 -0.259 [l 10.78 - 12 0.258 Crome s 1545 =
13 -0.260 €= et 16.62 - 13 0.258 c= 21.16 -
14 -0.260 Cor 10.78 - 14 -0.258 Cox: 15.45 -
15 -0.260 Resolution in % of total Tolerance: 1.67 [%] 15 -0.258 Resolution in % of total Tolerance: 167 [%]
16 -0.260 Calibration Uncertainty: 0.006 [mm] 16 -0.258 Calibration Uncertainty: 0.006 [mm]
17 -0.259 17 -0.259
18 -0.259 0190 18 -0.259 0180
19 -0.259 19 -0.258
20 -0.259 0210 20 -0.258 0210
21 0259 0230 21 -0.259 G55
22 -0.259 22 -0.258
23 -0.260 #O, 23 -0.258 250 T
24 -0.259 0270 24 -0.258 0270
25 -0.259 25 -0.258
26 -0.260 i0ze0 26 -0.258 0290
27 -0.259 0310 27 -0.258 0310
28 -0.257 1 3 5 7 9 1 18 15 17 19 21 23 25 27 29 28 -0.258 1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29
29 -0.259 29 0259
= T o Measured valuest  mmmUT el T metest orce o o —o—Measured valuest  mmmUT LT mmtestforce
Resolution: ration uncertainty: Capability Cy: Calibration uncertainty: Capability Cy: Capability Cg:
<56% Tiot <10% Tior 21.33 <10% Tyt >1.33 21.33
dequat: dequat: pabl F dequat dequat pabl capable
Company Stamp: Date & Signature: Company Stamp: Date & Signature:
Oetiker SF"W,-”N’:;? 23.08.2019 Oetiker Sﬁh’\ggiﬂg‘j‘g 23.08.2019
® . < -
MeasurementASystem Analysis Geiliker Schweiz AG Measurement System Analysis Oetiker Schweiz AG
Typ 1: C4/ Cy¢ Typ 1: Cy/ Cy¢
Connecting Technology Connecting Technology

Test Equipment: Measuring Equipment xVal 270 (13500244) / SN 010045967-0024 [Test Equipment: Measuring Equipment xVal 270 (13500244) / SN 0100459670024
Laboratory: Assembly department Test Date: 23.08.2019 Laboratory: Assembly department Test Date: 23.08.2019
Kal: 0.005 fmm] Name of Appraiser D. Fernes. U Kal: 0.005 {mm] Name of Appraiser D. Fernes
Resolution: 0.001 [mm] Test Department:_Power Tool Resolution: 0.001 {mm] Test Department:_Power Tool
Test Dimension 0.250 mm Test Dimension 0.250 mm
Measure | Test Dim. Upper Tolerance UT: 0.280 [mm] Measure | Test Dim. Upper Tolerance UT: 0280 [mm]
no. [mm] Lower Toleranz _LT: 0220 fmm] no. [mm] Lower Toleranz LT: 0.220 [mm]
1 0257 Coy 2: 1.67 - 1 0.257 Coi 2: 1.67 -
2 0.257 Cy 2 1.67 E 2 0257 C, 2: 167 P
3 0.257 Sensor Part Nr. & Serial Nr.: 170517 615 3 0258 Sensor Part Nr. & Serial Nr.. 1T0517 603
4 0.256 Amplifier Nr. & Serial Nr.: M31716087 4 0258 [Amplifier Nr. & Serial Nr.: M31716087
5 0.257 Test Dimension Max.: 0258 [mm] 5 0258 Test Dimension Max.: 0259 [mm]
6 0.258 Test Dimension Average: 0257 [mm] 6 0258 Test Dimension Average: 0258 [mm]
7 0.258 Test Dimension Min.: 0.256 [mm] 7 0.258 Test Dimension Min.: 0257 mm]
8 0.257 Bias 0.007 fmm] 8 0259 Bias 0.008 [mm]
9 0.257 Standard Deviation S: 0.000 {mm] 9 0.258 Standard Deviation S: 0.001 [mm]
10 0.257 total Tolerance: 0.060 fmm] 10 0258 total Tolerance: 0.060 mm]
1 0.257 Cligpm ™ s 16.79 - 1 0.257 CrigasV " 13.13 =
12 0.257 s 27.33 = 12 0.258 € g s 2247 z
13 0.257 22.06 - 13 0.258 C= eyt 17.80 -
14 0.257 16.79 - 14 0257 Cox: 1343
15 0257 Resolution in % of total Tolerance: 1.67 1] 15 0258 Resolution in % of total Tolerance 1.67 %]
16 0256 Calibration Uncertainty: 0.006 fmm] 16 0257 Calibration Uncertainty: 0.006 mm]
17 0257 17 0258
18 0.257 — 18 0258 46
19 0257 19 0258
20 0258 0290 20 0.257 02%0
21 0257 570, 21 0259 o
22 0.258 oo 22 0.258 b oo
23 0.257 020, 23 0.258 0250,
24 0.257 - 24 0258 2%
25 0257 25 0258
26 0.257 Lo 26 0.258 0240
27 0.257 o 27 0258 ool
28 0.258 1 3 5 i 9 1 138 15 17 19 21 28 25 27 29 28 0.257 1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29
29 0.257 29 0259
—e—Measured vallest  mmmUT =T —mtestforce ——Measured Valuest  mmmUT el T  metestforce
30 0.257 30 0258
Resolution: Calibration uncertainty: Capability C,: Capability Cgrt Resolution: Calibration uncertainty: Capability Cy: Capability Cyy:
<56% T £ 10% Tiot 21.33 21.33 56% T £10% Tior 21.33 21.33
adequate dequat pabl pabl adequate dequat pabl; capable
Company Stamp: Date & Signature: Company Stamp: Date & Signature: — ‘
hweiz AG i eiz AG Y
OQetiker Schweiz £C 23.08.2019 Qetiker Schweiz AG 23.08.2019 < e
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Urzadzenie pomiarowe xVal 270

9 Pomoc i wsparcie

Pomoc i wsparcie techniczne mozna uzyskac, kontaktujgc sie z odpowiednim centrum serwisowym Oetiker.

Wiecej informacji znalez¢ mozna na stronie www.oetiker.com.

Pomoc i wsparcie

EMEA

E-mail

ptsc.hoe@oetiker.com

Numer telefonu

+4976426 840

Ameryka Pin. i Pd.

E-mail

ptsc.oea@oetiker.com

Numer telefonu

+1 989 635 3621

Chiny

E-mail

ptsc.cn.tianjin@oetiker.com

Numer telefonu

+86 22 2697 1183

Japonia

E-mail

ptsc.jp.yokohama@oetiker.com

Numer telefonu

+81 45 949 3151

Korea Potudniowa

E-mail

ptsc.kr.seoul@oetiker.com

Numer telefonu

+82 22108 1239

Indie

E-mail

ptsc.in.mumbai@oetiker.com

Numer telefonu

+91 9600526454

Wersja sierpnia 2022 08904485
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