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1 Informacje dotyczace niniejszej instrukcji obstugi

1.1  Uzyte symbole i sposdb prezentaciji

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa zawarte w niniejszej instrukcji obstugi ostrzegaja przed ryzykiem obrazen ciata
i szkéd materialnych.

Nalezy zawsze przeczytac i niniejsze wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa i ich przestrzegac.

Nalezy zwracac¢ szczegolng uwage na wszystkie instrukcje oznaczone symbolem i tekstem ostrzegawczym.

W niniejszej instrukcji obstugi uzywane sg nastepujace symbole:

A DANGER Niebezpieczna sytuacja.
Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia.

A WARNING Oznacza zagrozenie o $rednim stopniu ryzyka, ktére moze prowadzi¢ do smierci lub
powaznych obrazen!

Oznacza zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, ktére moze prowadzi¢ do umiarkowanych
lub niewielkich obrazen!

. . ) . . ”
INDICATION Wskazuje na ryzyko uszkodzenia urzadzenia! Wskazuje informacje przydatne dla eksploataciji!

I & II

Symbol Znaczenie
Wezwanie do dziatania w jednym kroku
1.
5 Wezwanie do dziatania w kilku krokach
' Wykona¢ kroki w podanej kolejnosci.
3.
L, Wymagania
e Niezbedne lub utatwiajgce prace kroki majgce na celu pomysine wykonanie danej czynnosci.
Potaczenie Elementy wyswietlacza lub obstugi menu lub oprogramowania PC sg podswietlone.

1.2 Zakres obowigzywania

Niniejsza instrukcja obstugi obowigzuje dla wszystkich urzadzen Oetiker FAST 3000 (stacjonarne narzedzie do montazu
opasek tasmowych) i opisuje ich sposéb dziatania oraz prawidtowe uruchomienie, obstuge, konserwacje, wytaczanie
z uzytkowania, ponowne uruchomienie, przechowywanie i transport.

Zawiera wazne porady dotyczgce bezpiecznych procedur roboczych.

Dla wersji FAST 3000 z kurtyna swietlng nalezy przestrzegaé przynaleznego dokumentu ,Instrukcja obstugi FAST 3000,
kurtyna swietlna”.
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1.2.1 FAST 3000

e  Szafa sterownicza

e  Pulpit do obstugi dwurecznej (opcja)

e Narzedzie montazowe

e  Kabel taczgcy

e  Panel dotykowy (opcja)

e  Przycisk nozny (opcja)

e Jednostka do weryfikacji sity zamykania (opcja)

e Urzadzenia do kontroli sity zaciskania

e Klucz sprzetowy zatrzymania awaryjnego

e  Zestaw szczek do weryfikacji CFM dla FAST 3000 (opcja)

/

/]

/i

I
1117}

i
i

i

I

Rys. 1:  FAST 3000
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1.2.2 Tabliczki znamionowe

2. olthaus ag”

leading in automation

Rys. 2:  Tabliczki znamionowe

1.3 Skroty
N Niuton s Sekunda
mm Milimetr ms Milisekunda
kg Kilogram CFM Kontrola sity zaciskania

(Crimping Force Monitoring)
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1.4 Kurtyna swietlna

Rys. 3:  Kurtyna swietlna

1.4.1 Wymagania dotyczace zabezpieczajgcej kurtyny swietinej
Zgodnie z ponizszymi normami nalezy stosowac zabezpieczajaca kurtyne swietlng z dwoma kanatami:

e ENISO 13849-1:2015: co najmniej kat. 3, PL d
e EN 62061+A1:2009: co najmniej kat. 3, SIL 2

Proponowana zabezpieczajaca kurtyna swietlna: Keyence GL-R (GL-R08H)
Czas zatrzymania OETIKER FAST 3000
do obliczenia bezpiecznej odlegtosci kurtyny swietlnej: 0,15s

1.4.2 Montaz zabezpieczajacej kurtyny swietinej

A Bezpieczna odlegtos¢ zabezpieczajacej kurtyny swietinej musi zostac¢ okreslona przez integratora.
Nalezy przestrzega¢ normy EN ISO 13855:2010.

Czas zatrzymania OETIKER FAST 3000 do obliczenia bezpiecznej odlegtosci zabezpieczajacej kurtyny swietlnej: 0,15 s

BEl  www.oetiker.com 08906405 Wersja 10.23
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1.5 Naklejka na FAST 3000

OSTROZNIE
if P Nalezy przestrzegac¢ wszystkich etykiet bezpieczenstwa i zawsze uzywacé FAST 3000

z zachowaniem szczegodlnej ostroznosci.

Rys.4:  Naklejki (1, 2, 3) na FAST 3000

1 Nosi¢ okulary ochronne!
2 Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!
3 Niebezpieczenstwo zmiazdzenial!

Rys. 5:  Naklejki (1, 2) na gtowicy zaciskajaco-przecinajacej i pomocy do ustawiania

1 Ogodlne symbole ostrzegawcze: Nigdy nie uzywacé FAST 3000 bez czujnikdw sity.
2 Symbole ostrzegawcze: Pole magnetyczne
3 Magnes trwaty

1.6 Wspodtobowiazujagce dokumenty

e Deklaracja zgodnosci WE, patrz zatacznik (Rozdziat14)
e Inne wspotobowigzujace dokumenty, patrz zatacznik (Rozdziat14)
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2 Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

2.1 Korzystanie z instrukcji obstugi

e Nalezy upewni¢ sig, ze niniejsza instrukcja obstugi jest zawsze pod reka.

e Niniejsza instrukcje obstugi nalezy przekazac¢ kolejnemu witascicielowi lub uzytkownikowi.

e Przed przystgpieniem do uruchomienia narzedzia FAST 3000 nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje obstugi.
—  Zapozna¢ sie ze wszystkimi ustawieniami i ich funkcjami.

- Kazda osoba, ktoérej powierzono instalacje, uruchomienie, konserwacje lub naprawe urzadzenia,
musi przeczytac i zrozumiec¢ instrukcje obstugi, a w szczegdlnosci wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa.

2.2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

OSTROZNIE
if Narzedzie FAST 3000 wraz z przynaleznymi czesciami jest przeznaczone wytacznie do bezpiecznego

zamykania opasek tasmowych OETIKER PG270 WingGuard®. Nie wolno zamykaé¢ opasek innych niz
opaska tasmowa Oetiker WingGuard® 270.

e  Urzadzenia mozna uzywac tylko w przewidzianym do tego celu i pod warunkiem zapewnienia jego bezpiecznego
i sprawnego dziatania.

e  Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez przestrzeganie niniejszej instrukcji oraz danych
technicznych.

e  Kazde inne zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem jest uwazane za niewtasciwe.
e Uzycie FAST 3000 w obszarach zagrozonych wybuchem jest niedozwolone.
e  FAST 3000 moze by¢ uzywane jako samodzielne narzedzie lub zintegrowane z komoérka montazowa.

e Jezeli FAST 3000 jest zintegrowane z komérka montazowg, moze by¢ uzytkowanie bez opcjonalnego pulpitu
do obstugi dwurecznej i opcjonalnego panelu dotykowego. W takim wypadku integrator jest odpowiedzialny
za bezpieczne zintegrowanie FAST 3000 z komdrka montazowa.

- Wiecej informacji na temat integracji FAST 3000 patrz rozdziat 10.

e Zainstalacje kurtyny swietinej odpowiada uzytkownik.

Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie FAST 3000 zostato wykonane zgodnie z najnowszg wiedzg techniczng i jest bezpieczne w uzytkowaniu.

W przypadku niewtasciwego stosowania urzadzenia lub jego obstugi przez nieprzeszkolonych pracownikéw wystepuje
ryzyko resztkowe. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia ciata lub szkody materialne wynikajgce

z niewtasciwego uzytkowania urzadzenia FAST 3000. W takich przypadkach odpowiedzialno$¢ ponosi wytacznie
uzytkownik.

Zastosowana koncepcja bezpiecznej pracy

Urzadzenie FAST 3000 zostato zaprojektowane do obstugi przez jedng osobe. Uruchamianie cyklu wigzania przez druga
osobe jest zabronione.

Aby wykluczy¢ ryzyko pochwycenia koriczyn miedzy opaska WingGuard® a materiatem wigzgcym, uruchamianie cyklu
wigzania jest mozliwe wytgcznie przez obstuge dwureczna, co spetnia wymagania Performance Level zgodnie z norma
EN ISO 13849-1.

Cykl wigzacy jest uruchamiany przez jednoczesne nacisniecie dwdch przyciskow startu.

Poniewaz opaska WingGuard® po 300 milisekundach jest zamknieta na tyle, ze mozna wykluczy¢ pochwycenie konczyn,
po nacisnieciu mozna ponownie zwolni¢ przyciski startu. Zapobiega to nieprawidtowym wigzaniom, ktére mogtyby
zosta¢ spowodowane przez zbyt wczesne zwolnienie przyciskow.

W przypadku nieoczekiwanego rozruchu napedu mocowania podczas fazy wktadania dodatkowy czujnik zapewnia
natychmiastowe zatrzymanie zespotu pociagowego.
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Koncepcja bezpieczenstwa uwzglednia zagrozenia mogace wynika¢ z urzadzenia FAST 3000. Uzytkownik musi wzig¢
pod uwage inne zagrozenia wystepujace w poblizu obszaru roboczego i w razie potrzeby zastosowac odpowiednie
srodki zabezpieczajgce.

Jezeli FAST 3000 nie jest uzytkowane z obstugg dwureczna Oetiker, uzytkownik ma obowigzek zapewnic¢ bezpieczng
integracje FAST 3000.

2.3 Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
OSTROZNIE

Zagrozenie spowodowane nieodpowiednim miejscem pracy.
Zapewni¢ odpowiednig ilos¢ miejsca i wystarczajace oswietlenie.

e Przestrzegac¢ wszystkich wskazéwek dot. obstugi i konserwacji.
e Wylacznie wykwalifikowani fachowcy moga wykonywaé prace konserwacyjne i remontowe.

e Narzedzie FAST 3000 moze by¢ uzytkowane tylko przez osoby zaznajomione z jego obstuga i poinformowane
0 zwigzanych z nig zagrozeniach.

e Nalezy przestrzega¢ wszystkich odpowiednich przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom i innych
powszechnie stosowanych przepisow BHP. Wykonane na wtasng reke modyfikacje urzadzenia FAST 3000
wytaczaja odpowiedzialnos¢ cywilng producenta za powstate wskutek tego szkody.

e Urzadzenie FAST 3000 uzytkowac tylko w suchym i czystym otoczeniu.

e Urzadzenie FAST 3000 uzytkowac tylko w wystarczajgco oswietlonych miejscach.
e  Zapewni¢ wystarczajaca ilos¢ miejsca, umozliwiajaca bezpieczng obstuge.
Czesci zamienne

W celu zapewnienia szybkiej i prawidtowej dostawy czesci zamiennych, niezbedne jest jednoznaczne zamowienie.
Musi ono zawiera¢ nastepujace informacije:

e Nazwa produktu, wersja oprogramowania

e oznaczenie typu

e Numer urzadzenia

e Nazwaiilos¢ czesci zamiennych

e Numer materiatu

e Sposodb wysyiki

e  Petny adres

Szczegdty mozna znalezé w katalogu narzedzi OETIKER.

Ulepszenia maszyny

Dazac do ciagtej poprawy jakosci naszych produktow, zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania ulepszen bez zmiany
instrukcji obstugi. Dlatego informacje dotyczace wymiaréw, wagi, materiatéw, wydajnosci i oznaczen moga podlegac
niezbednym zmianom. W przypadku schematow obwoddw elektrycznych pierwszenstwo ma zawsze schemat dostar-
czony z urzagdzeniem.
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2.4 Ostony

OSTROZNIE
if Urzadzenie FAST 3000 uzytkowaé tylko wtedy, gdy wszystkie ostony sa prawidtowo zamontowane.

Rys. 6:  Ostony ochronne FAST 3000

b Zapewni¢, aby oznaczenia i wskazowki ostrzegawcze na maszynie zawsze byty dostepne i czytelne.

2.5 Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa

Prace konserwacyjne i remontowe obejmujace osprzet i urzadzenia elektryczne moga wykonywaé wytacznie pracownicy
specjalnie pod tym katem przeszkoleni.

> Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i remontowych wytaczy¢ wszystkie urzadzenia i odtaczy¢ cate narzedzie
od zasilania.

> W ramach konserwacyjnych dziatan profilaktycznych sprawdzaé szczeki zaciskajace i stempel przecinajacy pod
katem zuzycia i w razie potrzeby wymienic je.
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2.6 Bezpieczne metody pracy

e Przed rozpoczeciem produkcji zawsze sprawdzac urzadzenie FAST 3000 pod katem widocznych uszkodzen
i upewni¢ sie, ze bedzie ono uzytkowane tylko w stanie niebudzacym zastrzezen. Starannie sprawdzi¢ zwtaszcza
szczeki zaciskajgce oraz zatrzymanie awaryjne!

e  Ewentualne usterki nalezy natychmiast zgtasza¢ przetozonemu.
— W razie stwierdzenia usterek nie wolno kontynuowac¢ uzytkowania urzadzenia FAST 3000.
e Podczas obstugi i konserwacji maszyny nosi¢ okulary ochronne.

e Urzadzenie FAST 3000 zostato zaprojektowane do obstugi tylko przez jedna osobe. Cykl zamykania nie moze byc¢
uruchamiany przez druga osobe.

e Nalezy zachowac¢ odpowiednig wolng przestrzen wokot produktu. Osoby trzecie nie moga przeszkadzac
uzytkownikom.

e  Stanowisko do pracy z FAST 3000 urzadzi¢ ergonomicznie.

e Nacisniecie przycisku zatrzymania awaryjnego na pulpicie do obstugi dwurecznej powoduje odtaczenie obu
napedow nastawczych od sieci elektrycznej i natychmiastowe zatrzymanie ich ruchéw.

—  Jezeli urzadzenie FAST 3000 jest sterowane przez zewnetrzne PLCpatrz rozdziat 10.
e  Uzytkownik musi zainstalowa¢ odpowiednig kurtyne swietlna!

2.7 Uzytkowanie FAST 3000 z zewnetrznym systemem sterowania

e Integrator jest odpowiedzialny za bezpieczne zintegrowanie FAST 3000.

e Integrator musi przygotowac ocene ryzyka i zrealizowac system zgodnie z tg ocena.

e Integracja moze byc¢ przeprowadzona wytacznie przez wykwalifikowany personel.

e Jezeli pulpit do obstugi dwurecznej nie jest uzytkowany, podtaczy¢ zewnetrzne zatrzymanie awaryjne.
e  Wiecej informacji na ten temat, patrz patrz rozdziat 10.

e W razie pytan dotyczacych integracji nalezy sie skontaktowac z firma Oetiker.

e Zainstalacje kurtyny swietlnej odpowiada uzytkownik.

2.8 Przebudowy, zmiany

e  Bez jednoznacznej zgody firmy OETIKER nie wolno wprowadza¢ zmian w konstrukcji ani w zabezpieczeniach
technicznych urzadzenia FAST 3000. Wszelkie zmiany wykluczaja odpowiedzialnos$¢ firmy OETIKER za powstate szkody.

e Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriow.

e Nie nalezy demontowac zadnych urzadzen ani funkcji zabezpieczajacych.

2.9 Wykwalifikowany personel

if Zagrozenie ze strony nieupowaznionego lub niewykwalifikowanego personelu.

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie przez upowazniony i wykwalifikowany personel. Uzytkowanie moze odbywac
sie wytacznie zgodnie z instrukcjg obstugi. Inne uzytkowanie jest niedozwolone. Podczas uzytkowania obowigzuja
nastepujace poziomy zezwolen:

Personel
Operator Specjallsta_fis. Elektrotechnik
konserwaciji
Uzycie/obstuga
Montaz/wytaczanie z uzytkowania X v v
Transport/przechowywanie X v v

Wersja 10.23 08906405 www.oetiker.com  [JEEM



w OETIKER FAST 3000
PODSTAWOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Personel
Operator ipecjallsta"ds. Elektrotechnik
onserwacji

Uzycie/obstuga
Uruchomienie bez opcjonalnego pulpitu do obstugi

. . X X v
dwurecznej / bez opcjonalnego panelu dotykowego
Uruchomienie z opcjonalnym pulpitem do obstugi N v »
dwurecznej / z opcjonalnym panelem dotykowym
Tryb normalny v v v
Demontaz/montaz gtowicy zaciskajaco-oddzielajacej X v v
Konserwacja gtowicy zaciskajgco-oddzielajgcej X v v
Tryb pracy ,,Przesuw reczny” X v v
Usuwanie btedéw X v v
Zdejmowanie oston X v v
Otwieranie szafy sterowniczej X X v
Wymiana czesci X v v
Objasnienie: v = dozwolone x = niedozwolone

»,Operator”:

e jest zaznajomiony z okreslonymi wskazéwkami i przepisami bezpieczenstwa

e  zna odpowiednie procedury opisane w tym dokumencie

e jest odpowiednio przeszkolony

e zostat upowazniony przez jednostke odpowiedzialng

e Uzytkownik (firma) musi upewnic sie, ze operator otrzymat wskazéwki i przepisy bezpieczenstwa w swoim jezyku.

»Specjalista ds. konserwaciji”:

e  spetnia wymagania obowigzujgce dla ,Operatora”

e jest zaznajomiony z mechanicznymi procedurami pracy na maszynach i narzedziach (mocowanie, wkrecanie,
czyszczenie, smarowanie)

e  zna odpowiednie procedury opisane w tym dokumencie

® nie uzywa narzedzia w nieodpowiednich warunkach (przekroczone terminy konserwaciji lub narzedzie czesciowo
zdemontowane)

,,Elektrotechnik”:

e  spetnia wymagania obowigzujgce dla ,,Specjalisty ds. konserwacji”

e posiada eksperckg wiedze w zakresie mechaniki i elektryki

e jest przeszkolony i upowazniony do pracy przy instalacjach pod napieciem zagrazajgcym zyciu (110/230 V AC)
e ma swiadomos¢, ze nieprawidtowe wykonanie pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazen i szkod

e jest Swiadomy, ze nieprawidtowe wykonanie pracy moze prowadzi¢ do awarii komponentow elektrycznych
i mechanicznych

e jest Swiadomy, ze narzedzia przy przekazywaniu innemu uzytkownikowi muszag by¢ w odpowiednim stanie
e zna odpowiednie procedury opisane w tym dokumencie

"Operator" jest uprawniony do wykonywania nastepujacych czynnosci:

e stosowanie narzedzia w trybie normalnym
e  czyszczenie obszaru roboczego
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»~Specjalista ds. konserwaciji” jest uprawniony do wykonywania nastepujacych czynnosci:

e  czynnosci wykonywane przez ,,Operatora”

e praca w trybie *Przesuw reczny*. narzedzie moze przy tym by¢ obstugiwane recznie.

e zmiany danych dotyczgcych zamykania

e demontaz/montaz gtowicy zaciskajgco-przecinajacej i czyszczenie czesci wspotpracujacych

e  konserwacja gtowicy zaciskajgco-przecinajacej poprzez wymiane czesci zamiennych, czyszczenie i smarowanie
e  kontrola gtowicy zaciskajaco-przecinajacej i czesci wspotpracujacych pod katem zuzycia i uszkodzen

e instalacja, transport i przechowywanie

e  zdejmowanie oston, aby uzyskac¢ dostep do komponentow

»Elektrotechnik” jest uprawniony do wykonywania nastepujacych czynnosci:

e  Czynnosci wykonywane przez ,,Specjaliste ds. konserwacji”

e naprawa narzedzi w przypadku wystgpienia btedu

e zdejmowanie oston i otwieranie szafy sterowniczej, aby uzyskaé¢ dostep do komponentéw
e wymiana czesci i konserwacja okablowania elektrycznego

2.10 Prace konserwacyjne
Nalezy przestrzegac terminéw przegladow i konserwacji okreslonych w instrukcji obstugi.

Nalezy odpowiednio przestrzegac instrukcji konserwaciji i napraw.

2.11 Zabezpieczenie przed przecigzeniem gtowicy zaciskajaco-przecinajacej
OSTROZNIE
i: Nie zdejmowac zabezpieczenia przed przecigzeniem glowicy zaciskajaco-przecinajacej.

Uzywanie narzedzia bez zabezpieczenia przed przeciazeniem i sitomierzy CFM moze prowadzié
do uszkodzen mechanicznych.

I

Rys. 7:  Zabezpieczenie przed przeciazeniem (1) glowicy zaciskajaco-oddzielajacej

2.12 Poziom hatasu

W trybie normalnym przewidywany poziom hatasu wynosi maks. 75 dBA.
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3 Zakres dostawy narzedzia FAST 3000

3.1 Przeglad gtéwnych komponentéw FAST 3000

qi

I

f

{

I

{

Rys. 8:  Budowa narzedzia FAST 3000

—

Kabel taczacy
Szafa sterownicza

Klucz sprzetowy do obstugi dwurecznej, cienki

A

Klucz sprzetowy do obstugi dwurecznej (wytacznik awaryjny pulpitu do obstugi dwurecznej, stosowany,
kiedy pulpit do obstugi dwurecznej nie jest podtaczony)

Panel dotykowy / opcja
Przycisk nozny /opcja

Pulpit do obstugi dwurecznej / opcja

© N o O

Lusterko testowe szczek zaciskajacych

9. Jednostka weryfikacji sity zamykania oraz kalibrator CAL 01 (nie jest przedstawiony na ilustracji) /opcja
10. Pomoc do ustawiania

11. Narzedzie montazowe z urzagdzeniami do kontroli sity zaciskania

12. Zestaw szczek do weryfikacji CFM dla FAST 3000 (bez ilustraciji) / opcja
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3.2 Dostepne gtéwne konfiguracje

Konfiguracja

zakres dostawy

Oetiker FAST 3000 AdvantEdge +
CFM - EtherNet/IP kurtyna swietlna 2

Numer materiatu 13500396 (IEC) / 13500398 (UL)

Oetiker FAST 3000 z CFM i EtherNet/IP

Narzedzie dostarczane ze wspornikiem narzedziowym

Oetiker FAST 3000 + CFM - PROFINET
kurtyna swietlna 2

Numer materiatu 13500395 (IEC) / 13500397 (UL)

Oetiker FAST 3000 z CFM i PROFINET

Narzedzie dostarczane ze wspornikiem narzedziowym

3.3 Opcjonalne wyposazenie dodatkowe

Opcje

zakres dostawy

Pulpit do obstugi dwurecznej
Numer materiatu 13500298

Pulpit do obstugi dwurecznej, do samodzielne;j
eksploatacji FAST 3000.

Panel dotykowy, kompletny
Numer materiatu 13500278

Panel dotykowy do sterowania FAST 3000, gdy nie
jest uzywany laptop ani sterownik nadrzedny.
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Opcje

zakres dostawy

Przycisk nozny
Numer materiatu 13500105

Przycisk nozny, dzieki ktéremu operator moze mie¢
wolne obie rece w przypadku stosowania FAST 3000
do testéw lub w laboratorium.

Urzadzenia testowe CAL 01 CAL 01 kwalif. UK /
engl-en / SKS01-1500mm

Numer materiatu 13600384

Urzadzenia testowe do weryfikowania sity zamykania
i sity zaciskania

Urzadzenia testowe CAL 01 CAL 01 kwalif. USA /
engl-es / SKS01-1500mm

Numer materiatu 13600385

Urzadzenia testowe do weryfikowania sity zamykania
i sity zaciskania

Urzadzenia testowe CAL 01 CAL 01 kwalif. CN /
engl-en / SKS01-1500mm

Numer materiatu 13600386

Urzadzenia testowe do weryfikowania sity zamykania
i sity zaciskania

Urzadzenia testowe CAL 01 CAL 01 kwalif. EURO /
de-engl / SKS01-1500mm

Numer materiatu 13600387

Urzadzenia testowe do weryfikowania sity zamykania
i sity zaciskania

Jednostka do weryfikacji PG135
z mozliwoscia blokady

Numer materiatu 13500299
Szczeki adapterowe do weryfikacji sity zamykania.

CALO1 nalezy zamoéwi¢ oddzielnie.

Zestaw szczek do weryfikacji CFM dla FAST 3000
Numer materiatu 13500237

Do weryfikacji CFM

CALO1 nalezy zamoéwi¢ oddzielnie.
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Opcje

zakres dostawy

Kabel taczacy, kompl. 1 m, 2 x 180°
Numer materiatu 13500354

Kabel taczacy, kompl. 1,5 m, 2 x 180°
Numer materiatu 13500359

Czesci zamienne i narzedzia pomocnicze patrz patrz rozdziat 9.7.
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4  Krétki opis FAST 3000

Oetiker FAST 3000 to urzadzenie przeznaczone do zamykania opasek tasmowych OETIKER WingGuard®.
Cykl produkcyjny obejmuje nastepujace kroki:

e  Operator pozycjonuje opaski tasmowe OETIKER WingGuard® na obiekcie.

e Urzadzenie FAST 3000 jest ciggniete w kierunku obiektu, a koniec opaski tasmowej OETIKER WingGuard®
jest wprowadzany do gtowicy zaciskajgco-przecinajace;..

e Koniec opaski jest mocowany poprzez nacisk wywierany na przycisk zaciskowy.

e Po rozpoczeciu cyklu zamykania koniec tasmy jest dociggany przez urzadzenie FAST 3000, az zostanie osiggnieta
okreslona sita zamykania.

Doktadna regulacja sity jest gwarantowana przez sitomierz i wydajny naped elektromechaniczny.

e Po osiggnieciu sity zamykania, tasma jest zaciskana przez FAST 3000, tworzac skrzydetka, ktore zabezpieczajg
opaske przed otwarciem. Proces zamykania jest monitorowany przez dwa sitomierze. Sygnat z sitomierzy jest
oceniany przez dwa urzadzenia monitorujgce site. Sygnaty OK/NOK sa wysytane z urzagdzen monitorujgcych site
do sterownika PLC urzadzenia FAST 3000.

e Po procesie zaciskania koniec tasmy jest odcinany.
e Koniec tasmy jest transportowany do pozycji wyrzutu, gdzie wypada z narzedzia.
e  FAST 3000 powraca do pozycji wyjsciowe;j.

A Dalsze informacje na temat poszczegoélnych krokéw znajduja sie w rozdziale 6.6.

4.1 Budowa mechaniki narzedzia

(t

(1l

0

Rys. 9:  Mechanika narzedzia
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Mechanika narzedzia FAST 3000

1.

2. Dioda LED wykrywajaca tasme

3. 3-biegunowe przytacze dla
przycisku zaciskowego klienta M8

4. Uchwyt reczny

5. Przycisk zaciskowy

6. Poziomnica

7. Waz kablowy przewodu sygnatu
czujnika kontroli zaciskania

8. Kabel taczacy narzedzie-szafa
sterownicza

9. Gwint mocujacy

10. Punkt obrotu ruchu przechylania

11. Gwint mocujacy (zakryty)

12. Prowadnica liniowa

13. Zabezpieczenie transportowe

14. Ogranicznik pozycjonujacy

15. Szyb wylotowy korcéwek tasmy

Wersja 10.23

Gtowica zaciskajgco-przecinajgca

Gtowica zaciskajgco-przecinajgca zaciska opaske WingGuard® i odcina
konce tasmy.

Wskazuje, czy obecna jest tasma:

e  Trwale wytgczona: brak tasmy
e  Miga powoli: Tasma obecna, ale niezacisnieta

e Miga szybko: Tasma jest obecna i zaci$nieta, ale nie jest wtozona
wystarczajaco gteboko. Tasma musi zosta¢ wprowadzona dale;.

o Swiatto ciagte: Tasma obecna i zaci$nieta. Gotowa do cyklu wigzania.

W przypadku korzystania z drugiego uchwytu recznego mozna
tu podtaczy¢ réwniez drugi przycisk zaciskowy.

Za pomocg uchwytu recznego mozna pozycjonowac narzedzie.
Do uruchamiania mocowania koncéwki tasmy WingGuard®.

Za pomoca poziomnicy mozna sprawdzié, czy narzedzie jest prawidtowo
pozycjonowane w pionie (patrz rozdziat 6.5).

Waz zawierajacy przewdd sygnatu czujnika kontroli zaciskania. Kable sa
podtaczane bezposrednio do urzadzen do kontroli sity zaciskania.

Kabel faczacy mechanike narzedzia z szafg sterownicza

Sa dostepne do zastosowan klienta, np. do montazu czujnikéw badz
drugiego uchwytu recznego

Umozliwia tatwe wprowadzanie opaski WingGuard® w szczeline tasmy.
Moze by¢ wykorzystany, aby np. zamontowac cylinder pozycjonujacy
klienta.

Umozliwia fatwe wprowadzanie opaski WingGuard® w szczeline tasmy.
Zawsze musi by¢ zagwarantowane osiggniecie prawidtowej pozycji
wigzania.

Nalezy je zamontowac do transportu mechaniki. W trybie normalnym
zabezpieczenie transportowe musi by¢ zdemontowane.

Stuzy do prawidtowego poziomego pozycjonowania mechaniki narzedzia
W pozycji wigzania.

Tutaj sa wyrzucane koncowki tasmy opaski WingGuard®.

Upewnic sie, ze koncowki tasmy sa prawidtowo odprowadzane

i nie zostaja na prowadnicy liniowe;j.
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4.2 Budowa gltowicy zaciskajgco-przecinajacej FAST 3000

OSTROZNIE
i: Niebezpieczenstwo uszkodzenia szczek zaciskajacych i stempla przecinajacego.

Zwroci¢ uwage, by stosowac jedynie pasujace opaski tasmowe OETIKER PG270 WingGuard®.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia szczek zaciskajacych i stempla przecinajgcego.
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Rys. 10:  Gfowica zaciskajaco-przecinajaca

Korpus

Szczeki zaciskajace

Klin zaciskajgcy

Suwak zaciskania

Ptytka dystansowa

Stempel przecinajgcy

Suwak ciecia

Prowadnica stempla przecinajacego

Suwak jednostki zaciskajace;j

= © © N o o s~ b=

0. Pokrywa korpusu
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11

Rys. 11:  Szczegdly glowicy zaciskajaco-przecinajacej: Sitomierz CFM i jego wsporniki
11. Wspornik czujnika sity

12. Czujnik sity zaciskania

4.3 Pulpit do obstugi dwurecznej (opcja)

NIEBEZPIECZENSTWO
i f Pulpit do obstugi dwurecznej musi by¢é umieszczony w odlegtosci co najmniej 210 mm

od mechaniki narzedzia do wigzania i musi by¢é przykrecony.

Rys. 12:  Pulpit do obstugi dwurecznej
1. Przycisk zatrzymania awaryjnego
2-reczne przyciski start (w celu uruchomienia cyklu zamykania musza zosta¢ wcisniete jednoczesnie)
3. Przycisk inicjalizacji (,,Initialization”; do inicjowania narzedzia FAST 3000).
- Jezeli miga, oznacza to, ze wymagana jest inicjalizacja narzedzia.

- Podczas inicjalizacji przycisk swieci ciagle.
4. Przycisk potwierdzenia (,Acknowledge”; do wyswietlania i potwierdzania zamknie¢ NOK i komunikatéw o btedach)

5. Zielona lampka sygnalizacyjna (,Ready”; wskazuje, ze narzedzie FAST 3000 jest gotowe do pracy)

Brzeczyk (aktywny w trybie laboratoryjnym, sygnalizuje, ze wkrotce rozpocznie sie cykl zamykania)
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5 Kroétki opis kontroli procesowej FAST 3000

5.1 Regulacja sity zamykania, opis parametrow procesowych
Narzedzie FAST 3000 stuzy do zamykania opasek tasmowych OETIKER WingGuard®.

Zalecane wartosci parametrow procesowych sg podane w karcie danych technicznych
stosowanych opasek tasmowych OETIKER PG270 WingGuard®.

CETIKER 2018\06127  11:14:27 ﬁ User: Superuser g)

Closing data iy

Setting value Last closing cycle

ID
Closing Closing force
force tolerance o
1850 N 100N

[ e || soam | Y

Closing force Switch point

boiba b rérk v || opesme

[Soe [| BON] 361s

Speed Speed

Phase 1 Phase 2 Actual closing force ¥

80.0mmvs | [ 2.0 mmis 1840 N «/

{ Pulling distance
{ = 9 mm

T i
Imils Imizs

Cycle counter
Service counter

Local / Automatic P Waiting for clamp and fixation....

Rys. 13:  Tabela danych dotyczacych zamykania

5.1.1 Opis dziatania regulacji sity zamykania

Wytwarzanie sity zamykania jest podzielone na cztery fazy. Fazy te zapewniajag proste ustawianie parametréw sterowania
sitg, ktdre sa wymagane do statych i powtarzalnych proceséw zaciskania.

Faza 1 Szybkie wstepne zamykanie opaski.

e  Opaska jest zamykana z faza szybkosci 1 az zostanie osiggnieta sita zamykania pomniejszona
o redukcje punktu przetaczania.
Faza 2 Nizsza predkos¢ zamykania, az do osiagniecia zagdanej sity zamykania.
e Szybkosg, z jakg opaska jest zamykana, jest okreslana przez faze szybkosci 2.
Po osiagnieciu sity zamykania regulowanie sity przetagcza sie na faze 3.
Faza 3 W fazie 3 aktywny jest tryb regulaciji sity FAST 3000.
e  (Gdy sita zamykania bedzie pozostawa¢ w ustawionym przez czas utrzymania sity zamykania
zakresie tolerancji sity zamykania, rozpocznie sie zaciskanie.
Faza 4 Faza 4 to faza zaciskania.

e  Po zakonczeniu procesu zaciskania opaska jest zwalniana. Zespoét pociagowy cofa sig o0 0,8 mm,
a nastepnie koniec tasmy jest odcinany.
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phase 2 phase 4
phase 1 phase 3
2000 ‘
D—@ —
0 N 7 ]

@t |
ool

Rys. 14:  Fazy regulacji sily (na przyktadzie pokazana jest docelowa sita zamykania 1850 N)
Sita zamykania
Tolerancja sity zaciskania (1850 N, +100 N)
Wartosc progowa sity, przy ktorej silnik sie opdznia
Redukcja punktu przetgczania
Wozrost sity przy osiagnieciu sity zamykania, ze wzgledu na skok napedu w czasie opdznienia
Rozpoczecie procesu zaciskania
Czas utrzymania sity zamykania

Odciazenie na opasce tasmowej

© © N o g 0w D=

Wzrost sity podczas obcinania tasmy

5.1.2 Sita zamykania

Opaski tasmowe OETIKER PG270 WingGuard® musza by¢ zamykane z zalecana i rbwnomierna sitg zamykania
(priorytet sity). Uzyskuje sie dzieki temu niezmienne, odtwarzalne i dozwolone obcigzenie rozciagajace materiatu tasmy
bez przecigzania poszczegodlnych komponentow oraz wigzanych elementow i opaski.

5.1.3 Tolerancja sity zamykania

Okresla zakres toleranciji, w ktérym musi miescic sie sita zamykania, aby aktywowane zostato blokowanie opaski.
Ustawialny zakres tolerancji: od +50 N do +150 N.

5.1.4 Redukcja punktu przetaczania
Ustawia site na warto$¢ ponizej ustawionej sity zamykania. W punkcie tym szybkos¢ ciggniecia zmienia sie z wyzszej

fazy szybkosci 1 na nizszg faze szybkosci 2.

5.1.5 Faza szybkosci 1

Szybkos¢ podczas fazy 1 (szybkie zamykanie opaski).
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5.1.6 Faza szybkosci 2

Szybkos¢ podczas fazy 2 (wolne zamykanie opaski przed aktywacije regulaciji sity).

5.1.7 Czas utrzymania sity zamykania

Niektdre zastosowania wymagaja odpowiednio dobranej sity i okreslonego czasu, aby komponenty zostaty optymalnie
potaczone. Stosujgc FAST 3000, uzytkownik moze dostosowac ten czas.

Z reguty miekkie materiaty wymagajg dtuzszego czasu utrzymania, niz materiaty twardsze.
Przyktadowe krzywe z réznymi parametrami sity zamykania

Wstepnie ustawione parametry sity zamykania dziatajg dla wszystkich zastosowan, tgcznie z bardzo twardymi
materiatami. Dlatego zaleca sig, aby nie zmienia¢ ustawien niepotrzebnie.

Schemat/ustawienie Komentarz

Zamykanie z ustawieniami standardowymi,

CETIKER 201711 12:53:11 O User: == . .
i © na twardym trzpieniu

Closing data -

Setting value Last closing cycle

o}
S003a CS 676

Clasing force Switch point |
holding time ~ reduction
Cycle time

| 3.69s

Speed Speed I

Phase 1 Phase 2 T Actual closing force
// 1843N </

Pulling distance
32 mm

Cycle counter
Service counter

Local | Automatic Wiaiting for clamp and fixation....

Sita zamykania ustawiona na 800 N

CETIKER 201711 13:10:32 [9‘ User: 93]
Closing data <
Setting value Last closing cycle

D
S003a_CS 687

Closing Closing force
force tolerance

Closing force Switch point
holding time  reduction .
Cycle time

————
| — 478s

Phase 1 Phase 2 = o Actual closing force
~—— go2N

/J Pulling distance
31 mm
p=m e
Local / Automatic Acknowledged (S::crvl?czo:)":ﬁ;er 992?;
e  Zredukowany czas utrzymania
CETIKER 201711 13:01:31 |g1 User: @
e  (Czas zamykania jest krotszy
Closing data )
Setting value Last closing cycle
D
S003a CS 681
Closing Closing force
force tolerance
I 4|
)
Closing force' ?mlch point \
holding time Jreduction Cycle time
3.26s
Speed Speed Toae] T
Phase 1 Phase 2 I Actual closing force
1805 N
Pulling distance
. - 34 mm
— =

Cycle counter 681

Local / Automatic Waiting for clamp and fixation.... Service counter 99319
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Setting value

Closing Closing force
force tolerance
Closing force/Switch point
holding time( reduction
Speed Speed
Phase 1 Phase 2

Local / Automatic

Last closing cycle

D
S003a CS 678

1000

i
\/‘ Cycle ime

3.83s
Actual closing force

1852 N

Pulling distance
32 mm

Waiting for clamp and fixation....

Cycle counter

Service counter

Schemat/ustawienie Komentarz
e Redukcja punktu przetaczania ustawiona
CETIKER 2017111 12:57:46 '<_>1 User: (D = R h
na wyzsza wartosé
Closing data -

e Narzedzie FAST 3000 szybciej przetacza sie

w faze 2.

e Naped zaczyna redukowac predkos¢ przy 1250 N

(600 N przed osiagnieciem sity zamykania)

CETIKER
Closing data

Setting value

Closing Closing force
force tolerance

Closing force Switch point
holding time ~ reduction

Speed Speed
Phase 1 Phase 2

Local / Automatic

201711\11 13:03:56

Last closing cycle

D
S003a CS 683

Cycle time
3.95s
Actual closing force

1857 N

Pulling distance
33 mm

Cycle counter 683
Service counter 99317

e Nizsza szybkos¢ w fazie 1
e Lekko wydtuzony czas taktu

e  Ze wzgledu na nizsze ustawienie predkosci

FAST 3000 przetacza sie w faze 2 przy 1550 N.
(Krétszy czas wymagany do redukcji predkosci

napedu)

CETIKER
Closing data

Setting value

Closing Closing force
force tolerance

Closing force Switch point
holding time  reduction

Speed Speed
Phase 1 ( Phase2

Local / Automatic

2017111 12:59:06

Last closing cycle

D
S003a CS 679

Cycle time
344s
Actual closing force

1843 N

Pulling distance
» 34 mm

Waiting for clamp and fixation....

Cycle counter 679

Service counter 99321

e Wyzsza szybkos¢ w fazie 2
e Lekko skrocony czas taktu

o Wyzsze ryzyko przekroczenia sity.
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5.1.8 Kontrola wiarygodnosci czujnika sity naciggu

FAST 3000 podczas kazdego cyklu zamykania przeprowadza kontrole wiarygodnosci czujnika sity naciagu.
W stanie nieobcigzonym kontrolowane jest, czy zmierzona sita wynosi ok. O N (+/- 25 N).
Dodatkowo w stanie lekko obcigzonym kontrolowane jest, czy zmierzona sita lezy w oczekiwanym zakresie (+/- 20 N).

5.2 Kontrola zaciskania

Proces zaciskania jest kontrolowany poprzez pomiar wystepujgcych podczas zaciskania sit.

Szczegotowe informacje na temat eksportu danych mozna znalezé w podreczniku maXYmos-BL,
rozdziat 4.3.7.

5.2.1 Ogodlne informacje na temat kontroli sity zaciskania (CFM)

Rys. 15:  Urzadzenia do kontroli sity zaciskania
e Dwa urzadzenia kontrolne oceniaja sygnaty z obu czujnikdéw sity. Na kazde skrzydetko, z lewej/prawej,
stosowany jest czujnik oraz urzgdzenie kontrolne.
e  Poprzez oddzielng kontrole obu skrzydetek zapewniane jest mozliwie doktadne wykrywanie nierdwnosci.
e Analiza nastepuje w oparciu o krzywg czas-sita.

e  Urzadzenia wysytaja sygnat OK/NOK do PLC narzedzia FAST 3000. PLC FAST 3000 na podstawie tego oraz innych
sygnatow okresla, czy caty proces zamykania byt OK czy NOK.

e Urzadzenia kontrolne musza by¢ pozycjonowane oddzielnie od szafy sterowniczej. Moga by¢ one zamontowane
w polu widzenia operatora.

e Nowe programy pomiarowe mozna przenosi¢ za pomoca oprogramowania ,,Kistler maXYmos” z laptopa
z potaczeniem Ethernet na urzadzenia kontrolne (patrz rozdziat 6.8.7).

e Wyniki poszczegodlnych proceséw zamykania, tacznie z krzywymi sity i aktualnymi ustawieniami analizy urzadzenia
kontrolnego, moga by¢ automatycznie zapisywane na centralnym serwerze. Wiecej informacji na ten temat znajduje
sie w instrukcji obstugi urzgdzenia kontrolnego.
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5.2.2 Budowa mechaniczna

Ponizsza ilustracja przedstawia dziatanie sit przyktadanych do szczek zaciskajgcych. Punkt widzenia znajduje sie
na szczece zaciskajacej.

Rys. 16:  Oddziatywanie sit na szczeki zaciskajace

1. Ruch klina zaciskajgcego

2. Sita dziatajgca na szczeke wskutek ruchu zamykajacego klina zaciskajgcego

Sita $cinania i ksztattowania podczas zaciskania opaski tasmowej WingGuard® (ksztattowanie skrzydetek)

Wynikajgca sita, ktdra jest odbierana przez os$ szczek zaciskajacych

Wersja 10.23 08906405 www.oetiker.com  [IEZH



w OETIKER FAST 3000
KROTKI OPIS KONTROLI PROCESOWEJ FAST 3000

Sita jest przenoszona przez os$ szczek zaciskajgcych na dzwignie przenoszenia sity obudowy gtowicy zaciskajace;.

A Zgodnie z zasada dzwigni, sita jest rozdzielana miedzy dzwignie przenoszenia a plytke
dystansowa.

(left sensor) (right sensor)

Rys. 17:  DzZwignia przenoszenia sity, przekroj Rys. 18:  Widok od przodu gtowicy zaciskajaco-przecinajacej

boczny przez gtowice zaciskajaca z dZwigniami przenoszenia sity

Dzwignia przenoszenia sity

Ptytka dystansowa

Os szczek zaciskajacych

Szczeka zaciskajaca

Sita osi szczek zaciskajacych jest przenoszona na dzwignie przenoszenia sity obudowy gtowicy

Przegub sprezysty

N o o > 0N

Sita zmierzona przez czujnik sity zaciskania (zasada dzwigni)
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5.2.3 CFM: Typowa krzywa sity OK

© © N o

9

T : s 4

= 7
1

5 - 8
; |
3 -i| FAST300...
i Setup |

Rys. 19:  Krzywa sity OK
EO 3: Krzywa No pass: Krzywa sity nie moze przeciac tej krzywej. Jezeli krzywa sity przetnie krzywa No pass:
Proces zaciskania zostanie oceniony jako NOK.

Ponadto proces zamykania zostanie natychmiast przerwany, a tasma opaski WingGuard® zostanie odcieta
bez formowania skrzydetek. Funkcja ta chroni komponenty FAST 3000, zwtaszcza szczeki zaciskajace,
przed przecigzeniem.

Szczeka zaciskajaca dotyka opaski tasmowej WingGuard®, sita wzrasta.

EO 1: Pierwsza obwiednia: Jezeli rzeczywista krzywa sity naruszy dolng lub gérna granice obwiedni,
proces zaciskania zostanie oceniony jako NOK.

Pierwszy wierzchotek: Poczatek scinania tasmy/formowanie skrzydetek.

EO 2: Druga obwiednia: Jezeli rzeczywista krzywa sity naruszy dolng lub gornag granice obwiedni, proces zaciskania
zostanie oceniony jako NOK.

EO 4: Uni-Box: Przesyta do PLC narzedzia FAST 3000 wartosci sity przy wejsciu i wyjsciu. Patrz nastepny rozdziat.
Drugi wierzchotek: Szczeka zaciskajgca osigga pozycje koncowa.
Efekty rozprezenia. Poniewaz nie podajg one informaciji istotnych dla procesoéw, nie sa czescia obwiedni.

Sygnat przetaczania: Jezeli krzywa sity przetnie sygnat przetaczania, proces zamykania zostanie natychmiast
przerwany, a tasma opaski WingGuard® zostanie odcieta bez formowania skrzydetek. Funkcja ta chroni
komponenty FAST 3000, zwtaszcza szczeki zaciskajace, przed przecigzeniem.

& Jesli EO (Evaluation Object, obiekt kontroli) nie spetni warunku kontroli, jest wyswietlany

na czerwono.
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5.2.4 CFM: Wykrywanie zuzycia

SO

Rys. 20:  Wykrywanie zuzycia
1. Nowa gtowica zaciskajaco-przecinajaca

2. Zuzyta gtowica zaciskajgco-przecinajgca

Brak drugiego wierzchotka wskazuje na to, ze czesci glowicy zaciskajaco-przecinajacej (szczeki zaciskajace,

klin zaciskajgcy, 0s szczek zaciskajacych) sg zuzyte lub szczeka zaciskajaca jest ztamana (przyktadowe ilustracje
patrz Strona 39 do Strona 42). PLC FAST 3000 przeprowadza wtedy dodatkowa kontrole: Urzadzenia kontrolne
mierzg poziomy sity przy wejsciu w zielone prostokatne pole i przy wyjsciu z tego pola. Te wartosci sity sg przesytane
do PLC FAST 3000, gdzie obliczana jest réznica miedzy sita przy wejsciu a sita przy wyjsciu. Jezeli réznica lezy
ponizej okreslonej wartosci, pojawia sie komunikat o btedzie (ustawienie standardowe to -50 N, zakres ustawiania
wynosi =100 N do +100 N).

Wzér:
Informacje na temat zmian wartosci zuzycia tolerancji parametréw patrz rozdziat 7.4.7.

Gdy sita przy wyjsciu — sita przy wejsciu > wartos¢ graniczna, zuzycie miesci sie w zakresie tolerancji.
Stan gtowicy zaciskajgco-przecinajacej mozna okresli¢ poprzez:

e  Kontrole wzrokowg szczek zaciskajgcych. Patrz kolejna ilustracja, przedstawiajaca szczeki zaciskowe
w prawidtowym stanie:

O
O

Rys. 21:  Szczeki zaciskajace

e  Pomiar szczeliny zamkniecia gtowicy zaciskajaco-przecinajacej w stanie zamontowanym (informacje na temat
pomiaru szczeliny zamkniecia patrz Podrecznika konserwacji).

Na réznice sit maja wptyw, oprécz stanu gtowicy zaciskajaco-przecinajacej, grubos¢ tasmy opaski WingGuard®
oraz dziatajace na opaske WingGuard® sity boczne.
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5.2.5 CFM: Przyktadowe krzywe procesow zaciskania

Krzywa CFM Obraz zamknietej opaski
Z lewej Skrzydetka sa nietypowo cienkie i zamkniete na niewystarczajaca wysokosc.

BBOR T

Z prawej

Opis

Nastepujace kryteria doprowadzity do oceny NOK:

e  Druga obwiednia (EO 2) z prawej (rozwigzywanie problemoéw ,,PrErr_308: Zaciskanie CFM2 obwiednia 2")
e Wykrywanie zuzycia z prawej (rozwigzywanie problemoéw ,,PrErr_310: Zaciskanie CFM2 Zuzycie*)
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Krzywa CFM Obraz zamknietej opaski

Z lewej

Opis

Obudowa opaski nie byta ustawiona réwnolegle do glowicy zaciskajaco-przecinajacej podczas zamykania
skrzydetek.

Nastepujace kryteria doprowadzity do oceny NOK:

e  Pierwsza obwiednia (EO 1) z prawej (rozwigzywanie probleméw ,,PrErr_307: Zaciskanie CFM2 obwiednia 1)
e Druga obwiednia (EO 2) z lewej (rozwigzywanie problemow ,,PrErr_304: Zaciskanie CFM1 obwiednia 2*)

e Druga obwiednia (EO 2) z prawej (rozwigzywanie problemoéw ,,PrErr_308: Zaciskanie CFMZ2 obwiednia 2*)
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Krzywa CFM Obraz zamknietej opaski

Z lewej

Opis

Obudowa opaski nie byta ustawiona rownolegle do gtowicy zaciskajaco-przecinajgcej podczas zamykania skrzydetek.

Szczeka zaciskajgca dotyka krawedzi tasmy zamiast siega¢ pod tasme.
Proces zamykania jest przerywany, aby chroni¢ szczeki zaciskajace FAST 3000 przed uszkodzeniem.
Przerwanie wyzwolone przez maksymalng site lewej szczeki zaciskajacej.

Nastepujace kryteria doprowadzity do oceny NOK:

Druga obwiednia (EO 2) z lewej (rozwigzywanie problemoéw ,,PrErr_304: Zaciskanie CFM1 obwiednia 2)
Druga obwiednia (EO 2) z prawej (rozwigzywanie probleméw ,,PrErr_308: Zaciskanie CFM2 obwiednia 2*)
Uni-Box (EO 4) z lewej (rozwigzywanie problemow ,,PrErr_304: Zaciskanie CFM1 obwiednia 2*)

Uni-Box (EO 4) z prawej (rozwigzywanie problemow ,,PrErr_308: Zaciskanie CFM2 obwiednia 2*)
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Krzywa CFM Obraz zamknietej opaski

Z lewej Tworzenie wiéréw pod skrzydetkiem.

Opis
Krzywy obiekt, strona prawa nizej niz lewa. Zamykanie opaski na stabilnej, sko$nej powierzchni.

Nastepujace kryteria doprowadzity do oceny NOK:

Druga obwiednia (EO 2) z prawej (rozwigzywanie probleméw ,,PrErr_308: Zaciskanie CFM2 obwiednia 2*)
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Krzywa CFM Obraz zamknietej opaski

Z lewej Brak formowania skrzydetek.
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Opis
e Krzywy obiekt, strona prawa nizej niz lewa. Zamykanie opaski na stabilnej, skosnej powierzchni.

e Ciato obce prowadzi do powstania szczeliny miedzy stemplem rozdzielajgcym a obudowg WingGuard®,
co powoduje kolizje szczek zaciskajgcych FAST 3000 i obudowy WingGuard®.

Proces zaciskania ze wzgledu na zbyt wczesny wzrost sity jest przerywany, aby zapobiec uszkodzeniu szczek
zaciskajgcych.

Nastepujace kryteria doprowadzity do oceny NOK:

e No-Pass (EO 3) z lewej (rozwigzywanie probleméw ,,PrErr_305: Zaciskanie CFM1 NoPass*)

e Pierwsza obwiednia (EO 1) z lewej (rozwigzywanie problemoéw ,,PrErr_303: Zaciskanie CFM1 obwiednia 1)
e Pierwsza obwiednia (EO 1) z prawej (rozwigzywanie probleméw ,,PrErr_307: Zaciskanie CFM2 obwiednia 1)
e  Druga obwiednia (EO 2) z lewej (rozwigzywanie problemoéw ,,PrErr_304: Zaciskanie CFM1 obwiednia 2*)

e  Druga obwiednia (EO 2) z prawej (rozwiazywanie problemoéw ,,PrErr_308: Zaciskanie CFM2 obwiednia 2)

e Uni-Box (EO 4) z lewej (rozwiazywanie probleméw ,,PrErr_304: Zaciskanie CFM1 obwiednia 2*)

e Uni-Box (EO 4) z prawej (rozwigzywanie probleméw ,,PrErr_308: Zaciskanie CFM2 obwiednia 2*)

Krzywa CFM Obraz zamknietej opaski

Z lewej Wieksza szeroko$¢ zamykania, nizsze skrzydetko.

Z prawej

BB
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Krzywa CFM Obraz zamknietej opaski

Opis

Zamykanie z symulowanym zuzyciem, szczelina zamkniecia 3,4 mm. (Informacje na temat pomiaru szczeliny
zamkniecia znajduja sie w Podreczniku konserwaciji.)

PLC FAST 3000 sprawdza, czy spetniony jest nastepujacy warunek: sita przy wyjsciu — sita przy wejsciu < wartosé
graniczna.

Jesli tak jest, PLC FAST 3000 wydaje komunikat o btedzie i proces zamykania jest oceniany jako NOK.
Wiecej informaciji na temat wykrywania zuzycia patrz rozdziat 5.2.4.
Nastepujace kryteria doprowadzity do oceny NOK:

e Wykrywanie zuzycia z lewej (rozwiazywanie probleméw ,,PrErr_306: Zaciskanie CFM1 Zuzycie®)
e Wykrywanie zuzycia z prawej (rozwigzywanie problemow ,,PrErr_310: Zaciskanie CFM2 Zuzycie"®)

Z lewej Prawe skrzydetko nieuformowane, lewe skrzydetko uformowane
nieprawidtowo.
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Krzywa CFM Obraz zamknietej opaski
Opis
Prawa szczeka zaciskajgca catkowicie ztamana. W porownaniu z prawidtowa szczeka:

Soilliinr

e  Pierwsza obwiednia (EO 1) z prawej (rozwigzywanie problemoéw ,,PrErr_307: Zaciskanie CFMZ2 obwiednia 1)
e Druga obwiednia (EO 2) z lewej (rozwigzywanie problemow ,,PrErr_304: Zaciskanie CFM1 obwiednia 2*)

e  Druga obwiednia (EO 2) z prawej (rozwigzywanie problemow ,,PrErr_308: Zaciskanie CFM2 obwiednia 2*)

e Uni-Box (EO 4) z prawej (rozwigzywanie problemow ,,PrErr_308: Zaciskanie CFM2 obwiednia 2*)

e Wykrywanie zuzycia z lewej (rozwigzywanie problemow ,,PrErr_306: Zaciskanie CFM1 Zuzycie®)

(przyktadowy obraz)
Nastepujace kryteria doprowadzity do oceny NOK:

e Wykrywanie zuzycia z prawej (rozwigzywanie probleméw ,,PrErr_310: Zaciskanie CFM2 Zuzycie*)

Z lewej
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Krzywa CFM Obraz zamknietej opaski

Opis
Prawa szczeka zaciskajgca czesciowo ztamana:

Nastepujace kryteria doprowadzity do oceny NOK:

e  Druga obwiednia (EO 2) z lewej (rozwigzywanie problemow ,,PrErr_304: Zaciskanie CFM1 obwiednia 2*)
e  Druga obwiednia (EO 2) z prawej (rozwigazywanie problemow ,,PrErr_308: Zaciskanie CFM2 obwiednia 2*)
e Wykrywanie zuzycia z prawej (rozwigzywanie problemow ,,PrErr_310: Zaciskanie CFM2 Zuzycie®)

Z lewej

1650N

1000

Opis
Obie szczeki czesciowo ztamane: W poréwnaniu z prawidtowa szczeka:
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Krzywa CFM | Obraz zamknietej opaski

Nastepujace kryteria doprowadzity do oceny NOK:

e  Druga obwiednia (EO 2) z prawej (rozwigzywanie problemoéw ,,PrErr_308: Zaciskanie CFM2 obwiednia 2)

Z lewej

Z prawej

Opis

Nastepujace kryteria doprowadzity do oceny NOK:

e Druga obwiednia (EO 2) z prawej (rozwigzywanie problemoéw ,,PrErr_308: Zaciskanie CFM2 obwiednia 2)
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Krzywa CFM Obraz zamknietej opaski

Z lewej

Opis
Sruby mocujace pokrywy obudowy gtowicy sa za stabo dociagniete.

Zamkniecie NOK!

Informacje na temat prawidtowego momentu dociggania patrz rozdziat 9.3.3.
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Krzywa CFM

Obraz zamknietej opaski

Z lewej

Opis

Sita zamykania ustawiona na 800 N zamiast ustawienia standardowego 1850 N. Poziom sity CFM wyzszy niz przy
1850 N ze wzgledu na zasadniczo nizszy poziom naciagu opaski tasmowej.

Whiosek konicowy: Sita zamykania wptywa na krzywe CFM.

W celu poréwnania sprawdzic¢ ilustracje na kolejnej stronie.
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Krzywa CFM Obraz zamknietej opaski

Z lewej

Opis

Sita zamykania ustawiona na 2500 N zamiast ustawienia standardowego 1850 N. Ze wzgledu na zasadniczo wyzszy
poziom naciggu opaski tasmowej poziom sity CFM jest nizszy niz przy ustawieniu standardowym 1850 N.

Whiosek koncowy: Sita zamykania wptywa na krzywe CFM.

W celu poréwnania sprawdzi¢ ilustracje na poprzedniej stronie.

5.3 Kontrola ciecia

PLC FAST 3000 kontroluje site dziatajaca na sitomierz, gdy odrzucane sg konce tasmy opaski WingGuard®.

Jezeli zostanie zmierzona sita wyzsza od oczekiwanej, moze to oznaczaé, ze konce tasmy opaski WingGuard®

nie zostaty catkowicie przeciete, a stempel przecinajgcy jest uszkodzony. Pojawia sie komunikat o btedzie, a proces
montazu jest oceniany jako NOK.
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6 Praca z FAST 3000

if Niebezpieczna sytuacja spowodowana nieprawidtowym ustawieniem.

P> Nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ wskazowki bezpieczenstwa zawarte w rozdziale 2.

b Zawsze nalezy uwazag, aby wokét FAST 3000 zapewniona byta wystarczajaca ilos¢ miejsca,
by praca operatora nie byta zaktécana przez inne osoby.

P Narzedzie montazowe FAST 3000 i jego szafe sterowniczg zamocowac w przewidzianych
do tego punktach mocowania.

P Przed podtaczeniem FAST 3000 do zasilania sieciowego upewni¢ sie, ze podtaczone sa
wszystkie wymagane wtyczki (narzedzie, pulpit do obstugi dwurecznej).

P Musi wystepowac panel dotykowy/pulpit do obstugi dwurecznej i/lub potaczenie z PLC.

6.1 Uruchomienie

OSTROZNIE
if Niebezpieczenstwo spowodowane przez nieprawidiowe nastawy maszyny.

Nastaw narzedzia FAST 3000 moze dokonywac wytacznie wykwalifikowany personel, ktéry
przeczytat i rozumie instrukcje eksploatacji.

OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo spowodowane nieprawidtowa inspekcja.
Przed i po kazdym nastawianiem nalezy sie upewnic, ze

P wszystkie czesci sg w dobrym stanie,

b wszystkie czesci sa zamontowane tak, aby nie mogty spasé,
P wszystkie czesci istotne dla bezpieczenstwa sg zamontowane i dziatajg prawidtowo.
P gtowica zaciskajaco-przecinajaca jest zamontowana prawidtowo. Uzywac tylko szczek
zaciskowych i stempla przecinajgcego bedacych w nienagannym stanie.
OSTROZNIE

i pozycjonowanie.

P Wszystkie kable i narzedzia montazowe podtaczac do szafy sterowniczej odtacza¢ od niej tylko
wtedy, gdy jest ona pozbawiona zasilania.

b Stykéw wtyczki moga dotykaé wytacznie osoby wyposazone w zabezpieczenie ESD.

b Szafe sterownicza wolno montowaé wytacznie w pozycji stojace;.

i: Niebezpieczenstwo uszkodzenia urzadzenia przez nieprawidiowe postepowanie

OSTROZNIE
if Niebezpieczenstwo niewystarczajgcej jakosci wigzania spowodowanej nieprawidiowym

utozeniem kabla taczacego

Podczas zamykania opaski WingGuard® obudowa opaski tasmowej WingGuard® musi by¢ lekko
dociskana przez gtowice narzedzia do wigzanej czesci.

P Utozy¢ kabel taczacy tak, aby gtowica zaciskajaco-przecinajaca odchylata sie w dot.
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Uruchomienie FAST 3000 obejmuje nastepujace kroki:

1. Zamontowac¢ komponenty FAST 3000 tak, aby nie mogty spas¢, ponadto uwzgledni¢ czynniki ergonomiczne
i mozliwos¢ prawidtowego zamykania opaski.

2. Podtaczyé narzedzie montazowe do szafy sterownicze;.

Rys. 22:  Przylacze kabla taczacego
Podtaczy¢ urzadzenia CFM do szafy sterowniczej (patrz rozdziat 6.3).

Opcjonalnie: Podigczy¢ panel dotykowy, pulpit do obstugi dwurecznej, przycisk nozny i zewnetrzne PLC do szafy
sterowniczej (patrz rozdziat 6.2).

Podtaczy¢ szafe sterowniczg do zrodta pradu.

Podtaczy¢ FAST 3000 (patrz rozdziat 6.4).
Mozna teraz wykonywac pierwsze wigzania na luznym trzpieniu.

7. Pozycjonowac narzedzie montazowe (patrz rozdziat 6.5).
Narzedzie jest teraz gotowe do pracy.

8. Zamknac kilka zaciskow prébnych, aby przetestowac narzedzie i jego funkcjonalnosc.
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6.2 Przylacza szafy sterowniczej
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Rys. 23:  Przytacza szafy sterowniczej
Zasilanie

Kabel faczacy mechanike narzedzia z szafg sterownicza

Panel dotykowy

Zasilanie napigciem CFM 24 V

EtherCat CFM

Przycisk nozny

ProfiNet / Ethernet IP

EtherNet (TCP)

Zewnetrzne zatrzymanie awaryjne (jezeli to przytacze nie jest potaczone z zewnetrznym zatrzymaniem awaryjnym,
nalezy podtaczy¢ klucz sprzetowy do obstugi dwurecznej, cienki.)

Pulpit do obstugi dwurecznej (jezeli nie jest podtgczony pulpit do obstugi dwurecznej, konieczne jest podtgczenie
klucza sprzetowego do obstugi dwurecznej — patrz rozdziat 3.3)

Srubunek M16, zewnetrzna kurtyna $wietlna, zewnetrzne zarzadzanie energia
usSB
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6.3 Przylacza kablowe kontroli sity zaciskania

A Uzy¢ dotaczonej listwy odcigzajacej, aby odcigzy¢ kabel przytaczeniowy.

. Urzadzenie
Urzadzenie lewe
prawe

6
5 4
2 2
7

1

3

Rys. 24:  Sterownik, przytacza

1. Kabel do podtaczenia urzadzen do kontroli sity zaciskania do szafy sterowniczej FAST 3000
Zasilanie napieciem 24 V dla urzadzen do kontroli sity zaciskania

3. Rura kablowa i uchwyt kablowy dla kabla sygnatu sity (uzy¢ sruby M5 do odcigzenia kabla i zamontowac¢ uchwyt
na stabilnej powierzchni.)

4. Przytacze dla lewego sitomierza CFM (przy odtaczonej wtyczce zawsze zakrywac przytacze dostarczong zatyczka.
Uwazagé, aby do gniazda ztacza nie dostaty sie zadne zanieczyszczenia.)

5. Przytacze dla prawego sitomierza CFM (przy odtaczonej wtyczce zawsze zakrywac przytacze dostarczong zatyczka.
Uwazagé, aby do gniazda ztacza nie dostaty sie zadne zanieczyszczenia.)

6. Przytacze EtherCAT (uzy¢ gniazda ,Fieldbus In” lewego urzadzenia CFM)

Kabel RJ-45 do podtaczania gniazda ,Fieldbus Out” lewego urzadzenia kontrolnego sity zaciskania do gniazda
~Fieldbus In” prawego urzadzenia CFM
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6.4 Wiaczanie urzadzenia FAST 3000

A Wiecej informacji na temat sterowania FAST 3000 bez pulpitu do obstugi dwurecznej patrz
rozdziat10.

A Nie wolno inicjowac¢ narzedzia FAST 3000, kiedy w gtowicy zaciskajaco-przecinajacej znajduje
sie opaska lub inna czesé. Nieprzestrzeganie tej zasady moze doprowadzi¢ do ztamania szczek
zaciskajgcych.

1.  Wiaczy¢ narzedzie FAST 3000 za pomoca
wtgcznika/wytacznika (1) na szafie sterowniczej.

<]

1 -
[ ] —
o

Rys. 25:  Przefgcznika gtdwny szafy sterowniczej
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2. Zaczeka¢, az PLC FAST 3000 sie uruchomi.
Gdy podswietlony na niebiesko przycisk na pulpicie
do obstugi dwurecznej zacznie migac¢, nacisnac
zielony przycisk (2) na drzwiach szafy sterowniczej.
Wiaczone zostanie zasilanie stopniem mocy
napedu. OSTROZNIE! Dopdki nie zostanie

. . - 2 —
udzielone zezwolenie z systemu nadrzednego i nie H'-||
bedzie aktywne mostkowanie obejscia, nie mozna \6 —
dotacza¢ mocy (patrz rozdziat 7.4.7i 10.1.3).

Rys. 26:  Przefacznik napigecia stopnia mocy

3. Upewnic sig, ze w gtowicy zaciskajgco-
przecinajgcej nie znajduje sie opaska i ze szczeki
zaciskajgce i stempel przecinajacy moga sie
swobodnie poruszac.

4. Aby zainicjowa¢ FAST 3000, nacisna¢ migajacy
na niebiesko przycisk (3) na pulpicie do obstugi
dwureczne;.

Rys. 27:  Przycisk inicjalizacji na pulpicie do obstugi dwurecznej
Narzedzie FAST 3000 jest gotowe do pracy, kiedy Swieci zielona lampka sygnalizacyjna na pulpicie do obstugi dwureczne;.
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6.5 Prawidtowe pozycjonowanie FAST 3000

6.5.1 Ogodlne wskazéwki, pozycjonowanie FAST 3000 i obudowy opaski WingGuard®

OSTROZNIE
if Niebezpieczenstwo spowodowane nieprawidtowym pozycjonowaniem narzedzia.

Pozycjonowanie narzedzia FAST 3000 moze wykonywac¢ wytgcznie wykwalifikowany personel,
ktory przeczytat i rozumie instrukcje obstugi.

Opisana ponizej procedura obowigzuje wytacznie, gdy obudowa opaski tasmowej WingGuard®

po montazu musi znajdowac sie w pozycji poziomej. W innych przypadkach narzedzie FAST 3000

nalezy nastawic recznie.

e Mozliwych jest wiele réznych sytuacji montazowych. Dlatego nalezy sprawdzi¢ prawidtowe
wyréwnanie opaski tasmowej WingGuard®. W tym celu po pierwszym ustawieniu nalezy
zamontowac opaski prébne.

e Ruchy poziome i przechylne FAST 3000 nie moga by¢ blokowane przez kontakt z zewnetrznymi
obiektami.

e  Gtowica zaciskajgco-przecinajaca FAST 3000 podczas procesu zamykania nie moze dotykac
czesci innych, niz zamykana opaska WingGuard®. Nieprzestrzeganie tej zasady moze prowadzi¢
do uszkodzen mechanicznych i ztej jakosci potaczenia opaski tasmowej WingGuard®
(patrz Rys. 33).

e  Aby dostepna byta petha moc trzymania opaski tasmowej WingGuard®, obudowa WingGuard®
musi by¢ podparta przez obiekt (patrz Rys. 28 i Rys. 30).

e Opaski tasmowej WingGuard® nie wolno montowaé na powierzchniach stozkowych (patrz Rys. 31).

e  Przed pozycjonowaniem narzedzia FAST 3000 zawsze nalezy zdjaé zabezpieczenie transportowe.
Zabezpieczenie transportowe nie moze by¢ zamontowane podczas trybu produkcyjnego.

e  Usilnie zalecamy, aby dla obiektu zastosowac¢ odpowiedni przyrzad mocujgcy. Mocowania
z przytrzymywaniem reka moga powodowac, ze opaski nie zostang prawidtowo zamkniete.

e  Ptyta podstawowa FAST 3000 musi by¢ potaczona na state z podtozem. Obowigzuje to rowniez
dla fazy walidacji obiektu.

e Nieprawidtowe nastawy maszyny moga prowadzi¢ do zmniejszonej trwatej sity promieniowe;j
opaski tasmowej WingGuard®.

e  Szafe sterownicza wolno montowac wytacznie w pozycji stojacej.

Rys. 28:  Przykiad prawidtowego wyréwnania obudowy WingGuard® i gtowicy zaciskajaco-przecinajacej (obie sg rownolegte)
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Rys. 29:  Przykiad nieprawidfowego, nieréwnolegiego wyréwnania obudowy WingGuard® i glowicy zaciskajaco-przecinajacej

Rys. 30:  Niedopuszczalne pozycjonowanie obudowy WingGuard® na obiekcie

Rys. 31:  Niedopuszczalne zastosowanie opaski tasmowej WingGuard®na stozkowej powierzchni
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Rys. 32:  Gfowica zaciskajaco-przecinajaca znajduje sie w wystarczajacym odstepie do obiektu. Nie wystepuje kolizja z obiektem.

Rys. 33:  Gfowica zaciskajaco-przecinajaca koliduje z obiektem.

Niedopuszczalny obiekt. To samo obowiagzuje, gdy dwie opaski tasmowe WingGuard® sg zamontowane zbyt blisko siebie.
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Rys. 34:  Nie montowac opasek tasmowych WingGuard® na stopniowanych obiektach.

Rys. 35:  Unikac kontaktu strony przedniej koricowki tasmy z materiatem mocowanym (zilustrowany przyktad: wiazany materiat (1)).
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6.5.2 Pozycjonowanie narzedzia do montazu FAST 3000 z uzyciem pomocy do ustawiania

Niebezpieczenstwo spowodowane przez pole magnetyczne.
Pomoc do ustawiania jest mocowana przez silne magnesy na gtowicy zaciskajgco-przecinajace;.

Osoby z rozrusznikami serca muszg zachowac wystarczajgcy odstep od pomocy do ustawiania.

1.  Upewnic¢ sie, ze ptyta podstawowa FAST 3000 jest
wyréwnana w poziomie.

2. Zamocowac obiekt klienta w przewidzianym do
tego celu uchwycie klienta. Usuna¢ zabezpieczenie
transportowe (2).

3. Zamocowaé pomoc do ustawiania (1) na gtowicy
zaciskajgco-przecinajacej i upewnic sie, ze oba
sworznie sg prawidtowo pozycjonowane.

Rys. 36:  Narzedzie do wyréwnywania

4. Przesuna¢ FAST 3000 w poziomie, tak aby oznaczona
obudowa dummy (3) pomocy do ustawiania (1) e — ) S
znajdowata sie na pozycji zadanej obudowy I
WingGuard®.
W przypadku wiekszosci obiektéw jest to pozycja
godziny 12.

Rys. 37:  Pomoc do ustawiania
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10.
11.

Upewnic sie, ze w narzedziu FAST 3000 dostepne jest
wystarczajgce miejsce (~ 50 mm) do zamocowania
ogranicznika pozycjonujacego (3) na szynie
prowadzgce;.

Ustawi¢ wysokos¢ narzedzia tak, aby pecherzyk
powietrza w poziomnicy znajdowat si¢ doktadnie
posrodku miedzy obiema liniami pionowymi
(wyréwnanie w poziomie).

Prawidtowa pozycja pozioma musi by¢ utrzymywana
przez caty czas.

Zamontowa¢ ogranicznik pozycjonujacy na narzedziu
tak, aby oba gumowe amortyzatory lekko dotykaty
narzedzia.

Dokreci¢ srube mocujaca (4) do ogranicznika
pozycjonujacego (3) z momentem dokrecania 5 Nm.

Rys. 39:  Pomoc do ustawiania Wyréwnanie poziome

Ponownie sprawdzi¢ wyréwnanie w poziomie. Narzedzie musi by¢ przy lekko przylega¢ do obiektu przy
ograniczniku pozycjonujgcym i pomocy do ustawiania.

Usuna¢ pomoc do ustawiania.

Skontrolowa¢ wyréwnanie FAST 3000. W tym celu zainstalowac¢ wiecej opasek WingGuard® na obiekcie.

Jezeli opaska tasmowa WingGuard® nie znajduje sie w pozycji godziny 12, recznie skorygowac wyréwnanie
narzedzia FAST 3000 w poziomie.

Prawidtowe pozycjonowanie FAST 3000 w pionie mozna sprawdzi¢ na pomoca poziomnicy zamontowanej u gory
na narzedziu. W tym celu pozycjonowaé gtowice zaciskajaco-przecinajaca na obudowie opaski WingGuard®.
Poziomnica musi teraz by¢ prawidtowo wyréwnana.

Urzadzenie FAST 3000 jest teraz prawidtowo pozycjonowane.
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6.5.3 Wymiary dla prawidiowego pozycjonowania FAST 3000

A

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo spowodowane przez nieprawidiowe nastawy maszyny.

Ponizszy rysunek odnosi sie do sytuacji montazowej, w ktorej otaczajace powierzchnie obudowy
opaski tasmowej WingGuard® sg réwne (powierzchnie cylindryczne).
Jezeli powierzchnie, na ktérych zainstalowana jest obudowa opaski tasmowej WingGuard®,
sg nieréwne (eliptyczne itp.), nalezy okresli¢ prawidtowa pozycje obudowy opaski tasmowej
WingGuard® oraz narzedzia FAST 3000 na podstawie testéw.
Ruchy poziome i przechylne FAST 3000 nie moga by¢ blokowane przez kontakt z zewnetrznymi
obiektami.
Gtowica zaciskajaco-przecinajaca i jednostka zaciskajgca FAST 3000 nie moga dotykaé czesci
innych, niz zamykana opaska WingGuard®. Nieprzestrzeganie tej zasady moze prowadzi¢
do uszkodzen mechanicznych i ztej jakosci potaczenia opaski tasmowej WingGuard®.
Zapewni¢ odpowiedni projekt udostepnianego przez klienta kanatu na odpady.
Przed pozycjonowaniem narzedzia FAST 3000 zawsze nalezy zdja¢ zabezpieczenie transportowe.

Usilnie zalecamy, aby dla obiektu zastosowaé¢ odpowiedni przyrzad mocujacy. Mocowania
z przytrzymywaniem reka moga powodowac, ze opaski nie zostang prawidtowo zamkniete.
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Rys. 40:  Narzedzie do wyréwnywania

Komentarz: Firma Oetiker na zapytanie udostepnia model 3D CAD narzedzia FAST 3000.
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Konstrukcja kanatu na odpady

Nalezy zapewni¢, aby obce czesci nie dotykaty jednostki zaciskajacej, aby wykluczy¢ mozliwo$¢ zafatszowania
mierzonej sity zamykania. Dotyczy to réwniez innymi zapewnianego przez klienta kanatu na odpady. Ponizsze ilustracje
pokazuja zalecane wykonanie kanatu na odpady.

Rys. 41:  Kanaf na odpady

6.6 Tryb normainy (produkcja)

if Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przy opasce tasmowej WingGuard®.

Po uruchomieniu dwurecznych przyciskow start albo uruchomieniu przez sterownik zewnetrzny
istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow.

b Podczas uruchamiania cyklu wigzania nalezy trzymac palce z dala od opaski.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez ruchome czesci.
Urzadzenie FAST 3000 uzytkowac tylko wtedy, gdy wszystkie ostony sa prawidtowo

zamontowane i przykrecone!
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Niebezpieczenstwo zmiazdzenia spowodowane umieszczeniem dtoni pod narzedziem
montazowym.

P> Podczas pracy nie siega¢ pod narzedzie montazowe.

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo spowodowane przez wyrzucane czesci.
W przypadku awarii podczas pracy moze dojs¢ do poluzowania i wyrzucenia czesci z maszyny.
Podczas obstugi i konserwacji maszyny zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne.

1. Sprawdzi¢, czy parametry procesowe sa ustawione odpowiednio do danego zastosowania (patrz rozdziat 5. 7).

2. Umiesci¢ opaske wokét wigzanych czesci i zamocowaé podzespdt w przewidzianym do tego celu, zapewnionym
przez klienta uchwycie.

3. Trzymac¢ maszyne za uchwyt i pociggnaé w kierunku

opaski. Wprowadzi¢ przy tym koncéwke tasmy opaski
OETIKER PG270 WingGuard® w szczeline na dole,
na gtowicy zaciskajaco-przecinajace;j.

Rys. 42:  Montaz opaski Wingguard
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4. Wsuna¢ opaske tasmowa OETIKER PG270 WingGuard®
w narzedzie na tyle daleko, na ile to mozliwe.

Czujnik wykrywa prawidtowe pozycjonowanie i potwierdza
je za pomoca dwéch kontrolek LED na ostonie przedniej
(wolno migajace zielone swiatto). Opaske mozna teraz
zablokowac, naciskajac przycisk u géry na uchwycie.
Ponowne nacisniecie przycisku zwalnia blokade.

Nacisniecie
przycisku powoduje
zablokowanie
opaski w jej
aktualnej pozyciji

Ponowne naci-
Sniecie przycisku
powoduje odbloko-
wanie opaski

Rys. 43:  Blokowanie opaski

Kiedy opaska jest zablokowana, co oznacza zamocowanie tasmy (sygnalizowane jest to swiattem ciggtym obu
kontrolek LED na ostonie przedniej), mozna rozpoczaé¢ montaz opaski tasmowej OETIKER PG270 WingGuard®.

Jezeli opaska tasmowa nie zostanie wprowadzona na wystarczajgca dtugosc¢, kontrolki LED migajg krotko jedna
po drugiej. W takim wypadku opaske nalezy zwolni¢, naciskajac przycisk, ponownie wsunac i jeszcze raz zablokowac.

Ryzyko zwigkszonej czestotliwosci wystepowania btedéw.
Nie dotykac narzedzia FAST 3000 przed zakoriczeniem procesu zamykania.

5. Rozpocza¢ montaz opaski, jednoczesnie naciskajac
oba przyciski (1) z prawej i lewej na pulpicie do obstugi
dwurecznej. Wyzwalane jest przez to zamykanie
opaski. Na koniec procesu zamykania opaska jest
zwalniana i narzedzie mozna przesunac¢ z powrotem
do pozycji wyjsciowe;.

6. Wyja¢ zmontowany podzespot i rozpoczaé kolejny.

Rys. 44:  Przyciski zwalniajace obsfuga dwureczna

Po kazdym nieprawidtowym zamknieciu opaski sprawdzi¢ szczeki zaciskajace pod katem
uszkodzen.
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if Jezeli czujnik tasmy nie wykrywa tasmy, oznacza to, ze przycisk zaciskowy jest dezaktywowany.

Oba przyciski start nalezy uruchomic¢ szybko i réwnoczesnie. W przeciwnym razie pojawi sie
ostrzezenie ,War_2 Btad stykéw przyciskéw”.

6.7 Tryb laboratoryjny (chroniony hastem)

Mozna przej$¢ do chronionego hastem trybu laboratoryjnego i wybiera¢ miedzy sterowaniem 1-recznym a sterowaniem
za pomoca przycisku noznego. Tryb laboratoryjny mozna aktywowaé tylko dla ograniczonej liczby wigzan i na ograniczony
czas (patrz rozdziat 7.4.3).

Trybu laboratoryjnego mozna uzywac tylko w warunkach laboratoryjnych lub testowych, gdy nie ma
mozliwosci uzycia innego trybu. Personel musi by¢ przeszkolony w zakresie zwigkszonej ostroznosci
przy korzystaniu z narzedzia FAST 3000.

: : Niebezpieczenstwo spowodowane przez niewykwalifikowany personel.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez ruchome czesci.
Urzadzenie FAST 3000 uzytkowac tylko wtedy, gdy wszystkie ostony sa prawidtowo zamontowane
i przykrecone.

>

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przy opasce tasmowej WingGuard®.

Po uruchomieniu przycisku START albo uruchomieniu przez sterownik zewnetrzny istnieje ryzyko
zmiazdzenia palcow.

P> Podczas uruchamiania cyklu wigzania nalezy trzymac palce z dala od opaski.

>
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Niebezpieczenstwo zmiazdzenia spowodowane umieszczeniem dtoni pod narzedziem
montazowym.

P> Podczas pracy nie siega¢ pod narzedzie montazowe.

OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo spowodowane przez wyrzucane czesci.
W przypadku ztamania podczas pracy moze dojs¢ do poluzowania i wyrzucenia czesci z maszyny.
P Podczas obstugi i konserwacji maszyny zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Zawsze aktywowany zostaje tylko jeden tryb laboratoryjny. W ten sposdb mozna, zaleznie od
ustawien, zainicjowac start przez nacisniecie przycisku Start badz przycisku noznego.
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6.7.1 Obstuga jednoreczna

1. Sprawdzi¢, czy parametry procesowe sg ustawione

odpowiednio do danego zastosowania. el o R s D 2
Operating mode -
2. Aktywowac obstuge jednoreczna: [ it |
—  Przejs¢ do ,,Trybu pracy” (Operating mode),
aktywowac ,,Tryb laboratoryjny” (Laboratory mode) i s
i ,Obstuge jednoreczng” (one hand operation). ey
- Uzytkownik musi by¢ zalogowany jako superuser, ~_*™  Somin
aby uzyskac¢ dostep do trybu laboratoryjnego. L =
3. Umiesci¢ opaske wokot wigzanych czesci.

Cycle counter

Waiting for clamp and fixation.... Rl

Rys. 45:  Tryb laboratoryjny obstuga jedna reka

4. Trzymaé maszyne za uchwyt i pociagna¢ w kierunku
opaski. Wprowadzi¢ przy tym koncowke tasmy opaski
OETIKER PG270 WingGuard® w szczeline na dole,
na gtowicy zaciskajgco-przecinajgce;j.

5.  Wsuna¢ opaske tasmowa OETIKER PG270 WingGuard®
w narzedzie na tyle daleko, na ile to mozliwe.

Czujnik wykrywa prawidtowe pozycjonowanie i potwierdza
je za pomoca dwdéch kontrolek LED na ostonie przedniej
(wolno migajace zielone swiatto). Opaske mozna teraz
zablokowac, naciskajac przycisk u géry na uchwycie.
Ponowne nacisniecie przycisku zwalnia blokade.

Nacisniecie
przycisku powoduje
zablokowanie
opaski w jej
aktualnej pozyciji

Ponowne naci-
Sniecie przycisku
powoduje odbloko-
wanie opaski

=

Jezeli czujnik nie wykryje tasmy, przycisk blokowania nie
bedzie dziatac.

Kiedy opaska jest zablokowana, co oznacza zamocowanie tasmy (sygnalizowane jest to swiattem ciggtym obu
kontrolek LED na ostonie przedniej), mozna rozpocza¢ zamykanie opaski tasmowej OETIKER PG270 WingGuard®.

Jezeli opaska tasmowa nie zostanie wprowadzona na wystarczajaca dtugosé, kontrolki LED migaja krotko jedna po
drugiej. W takim wypadku opaske nalezy zwolni¢, naciskajac przycisk, ponownie wsunac i jeszcze raz zablokowac.
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Ryzyko zwiekszonej czestotliwosci wystepowania btedow.

P> Nie dotykac¢ narzedzia FAST 3000 przed zakoriczeniem procesu zamykania.

6. Rozpocza¢ montaz opaski. W tym celu nalezy wcisnaé
prawy lub lewy przycisk na pulpicie do obstugi
dwurecznej na co najmniej 2,5 sekundy.

Po 3 sygnatach brzeczyka rozpocznie sie zamykanie
opaski. Po zakonczeniu procesu zamykania opaska
jest ponownie zwalniana.

6.7.2 Przycisk nozny

1. Sprawdzi¢, czy parametry procesowe sg ustawione
odpowiednio do danego zastosowania.

2. Aktywowac tryb przycisku noznego

—  Przejs¢ do ,,Trybu pracy” (Operating mode),
aktywowac ,,Tryb laboratoryjny” (Laboratory mode)
i ,Przycisk nozny” (Foot pedal).

- Uzytkownik musi by¢ zalogowany jako superuser,
aby uzyskac dostep do trybu laboratoryjnego.

3. Umiesci¢ opaske wokot wigzanych czesci.

4. Trzymac maszyne za uchwyt i pociggnaé w kierunku
opaski. Wprowadzi¢ przy tym koncéwke tasmy opaski
OETIKER PG270 WingGuard® w szczeline na dole,
na gtowicy zaciskajaco-przecinajgce;j.

Wersja 10.23
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Rys. 46:

Przyciski zwalniajace obsfuga dwureczna

CETIKER 20170323 14:54:25 ﬁ User: Superuser

o EF
Operating mode )

Laboratory mode

v
Time laboratory mode
60 min

. Remaining time
60 min

Remaining pcs in LabMode

Max. pieces in LabMode

Waiting for clamp and fixation....

Cycle counter

Service counter

Rys. 47:  Tryb laboratoryjny tryb obstugi jedna reka
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5.  Wsuna¢ opaske tasmowa OETIKER PG270 WingGuard®
w narzedzie na tyle daleko, na ile to mozliwe.

Czujnik wykrywa prawidtowe pozycjonowanie i potwierdza
je za pomoca dwéch kontrolek LED na ostonie przedniej
(wolno migajace zielone swiatto). Opaske mozna teraz
zablokowac, naciskajac przycisk u géry na uchwycie.
Ponowne nacisniecie przycisku zwalnia blokade.

Nacisniecie

przycisku powoduje
zablokowanie
opaski w jej
aktualnej pozyciji

Ponowne naci-
Sniecie przycisku
powoduje odbloko-
wanie opaski

Jezeli czujnik nie wykryje tasmy, przycisk blokowania nie
bedzie dziatac.

OETIKER FAST 3000
PRACA Z FAST 3000

Kiedy opaska jest zablokowana, co oznacza zamocowanie tasmy (sygnalizowane jest to swiattem ciggtym obu
kontrolek LED na ostonie przedniej), mozna rozpocza¢ zamykanie opaski tasmowej OETIKER PG270 WingGuard®.

Jezeli opaska tasmowa nie zostanie wprowadzona na wystarczajgca dtugosc, kontrolki LED migaja krétko jedna po
drugiej. W takim wypadku opaske nalezy zwolni¢, naciskajac przycisk, ponownie wsunac i jeszcze raz zablokowac.

Ryzyko zwiekszonej czestotliwosci wystepowania bteddw.
Nie dotykac narzedzia FAST 3000 przed zakonczeniem procesu zamykania.

6. Rozpocza¢ montaz opaski. W tym celu wcisnaé
przycisk nozny w dot, w potozenie srodkowe,
i przytrzymac przez co najmniej 2,5 sekundy.
Po 3 sygnatach brzeczyka rozpocznie sie zamykanie
opaski. Po zakonczeniu procesu zamykania opaska
jest ponownie zwalniana.
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Rys. 48:  Przycisk nozny
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6.8 Szczegodlne tryby pracy (chronione hastem)

Te tryby pracy nie sg przeznaczone do zamykania opasek, ale wytgcznie do kontroli pozycji i sit podczas prac konserwa-

cyjnych i remontowych oraz do kontroli jakosci.

A

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przy opasce tasmowej WingGuard®.

Podczas uruchamiania funkcji opisanych ponizej palce moga zosta¢ zmiazdzone przez opaske
tasmowa WingGuard®.

P> Podczas uruchamiania funkcji nalezy trzymac palce z dala od opaski.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez ruchome czesci.
P Urzadzenie FAST 3000 uzytkowac tylko gdy wszystkie pokrywy sa prawidtowo zamontowane
i mocno dokrecone.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia spowodowane umieszczeniem dioni pod narzedziem
montazowym.

P> Podczas pracy nie siega¢ pod narzedzie montazowe.

A

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo spowodowane przez wyrzucane czesci.
W przypadku ztamania podczas pracy moze dojs¢ do poluzowania i wyrzucenia czesci z maszyny.
P> Podczas obstugi i konserwacji maszyny zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne.
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6.8.1 Odblokowanie

W okreslonych sytuacjach inicjalizacja narzedzia nie jest mozliwa, poniewaz mogtaby doprowadzi¢
do uszkodzen mechanicznych.

P> Funkcji odblokowania FAST 3000 uzywac wytacznie, gdy inicjalizacja narzedzia jest niemozliwa.

CETIKER 20170410 13:44:12 ﬁ User: Superuser (D ==

Operating mode

e i

|

Laboratory mode Deblocking
hd

Time laboratory mode Remaining time
60 min 60 min

Mane. pieces in LabMode Remaining pcs in LabMode

50 50

. . . . Cycle counter 1357
Automatic mode B Waiting for clamp and fixation.... Se el o

Rys. 49:  Odblokowanie
Przejs¢ do zaktadki ,, Tryb pracy” (Operating mode).
Whytaczy¢ przycisk zatrzymania awaryjnego, jesli zostat aktywowany.

Nacisng¢ przycisk ,,Odblokowanie” (Deblocking) (1).

Tasma opaski WingGuard® zostanie teraz odcieta przez FAST 3000, ale nie bedzie zaginana.
Resztki tasmy s3 odrzucane.

Nacisnac¢ niebieski przycisk inicjalizacji (,Initialization“) na pulpicie do obstugi dwurecznej.

Narzedzie jest teraz gotowe do pracy.
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6.8.2 Tryb pracy ,,Przesuw reczny”

Mozliwe uszkodzenie FAST 3000
W tym trybie funkcja ochrony przed przecigzeniem szczek zaciskajgcych nie jest aktywna.

CETIKER 202208119 05:58:15 ﬁ User: Superuser @

Operating mode )

XTI T
Powered V/ Refe v/ Power

Motion link V/Powered  V/Referenced Pulling unit red / Referenced

Actual position Actual position

-42.0 mm b -0.4 mm
= T
D ] =

Cycle counter
Service counter

Operating mode: Manual driving

Rys. 50:  Tryb recznego przesuwu
1. Aktywowac tryb pracy.
—  Przejs¢ do ,,Trybu pracy” (Operating mode) i ,,Recznego przesuwu” (Manual drive).

—  Uzytkownik musi by¢ zalogowany jako superuser, aby uzyska¢ dostep do trybu recznego.
2. Sterowac napedami poprzez nacisniecie jednej ze wstepnie zdefiniowanych pozyciji (1, 2). Wiecej informacji
patrz rozdziat 7.4.3.
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6.8.3 Zerowanie przesuniecia sity

Sita zmierzona przez sitomierz jednostki zaciskajgcej moze sie rézni¢ przy zastosowaniu w réznych
warunkach otoczenia ze wzgledu na zmiany temperatury. W celu wyréwnania mozna wyzerowac site
zmierzong przez nieobcigzony sitomierz. W przypadku wartosci odbiegajacej od zera o ponad 20 N
zalecane jest wyzerowanie przesuniecia sity. Zalecana jest cotygodniowa kontrola przesuniecia sity.

CETIKER 20220819 06:04:40 ﬁ User: Superuser @
Setting 03

I

——— T
& Average actual force
oN
v
Set offset to zero
Cycle counter 6522

p Zero balance: Pulling unit in pulling unit e e

Rys. 51:  Zerowanie

1. Przej$¢ do zaktadki ,Ustawienia” (Setting).
- Uzytkownik musi by¢ zalogowany co najmniej jako operator, aby uzyskac¢ dostep do zaktadki zerowania.
Wybrac¢ opcje ,Weryfikacja sity” (Force verification) i ,,Zerowanie“ (Zero balance).

> Rozpoczac¢ proces, naciskajac ,,Zerowanie“ (Zero balance).
— Narzedzie porusza sie w taki sposob, ze sitomierz jest nieobciazony.

~Wartos¢ rzeczywista sity” (Average actual force) wskazuje aktualnie zmierzong wartos¢ sity. Aby zmieni¢ istniejace
przesuniecie, nacisnac ,Ustaw zero” (Set offset to zero).

> Nacisnac¢ przycisk ,,Zakoncz procedure” (Quit routine).
—  Narzedzie wraca do pozycji wyjsciowe;j.
Wiecej informaciji patrz rozdziat 7.4.7.
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6.8.4 Weryfikacja sity naciagu

Aby skontrolowaé prawidtowe funkcjonowanie sitomierza, nalezy weryfikowac¢ mierzona site co
najmniej raz w tygodniu za pomoca urzadzenia Oetiker CAL 01. Przy ustawionej sile 1850 N sita
zmierzona przez OETIKER CAL 01 musi sie miesci¢ w granicach tolerancji wynoszacych + 50 N.
Tasme wyciggang nalezy wymieni¢ po ok. 50 weryfikacjach.
Ustawienie CAL 01: Tryb SKS: Hold-ME-EL / $rednia (patrz instrukcja obstugi OETIKER

FAST 3000)
1. Aktywowac weryfikacje. e, . P ——
—  Przejs¢ do zaktadki ,Ustawienia” (Setting).

Setting b=}
—  Uzytkownik musi by¢ zalogowany co najmniej ;

jako operator, aby uzyskac¢ dostep do trybu
weryfikacji sity.

850N 72N
2. Nacisna¢ przycisk ,Weryfikacja sity” Ext Forc vabe CAL
(Force verification). s L
3. Nacisna¢ przycisk ,,Zespot pocigagowy*
(Pulling unit).
4. Nacisna¢ przycisk ,Weryfikacja sity” e e it

Service counter

(Force verification).
Rys. 52:  Weryfikacja sity naciagu

Umiesci¢ jednostke do weryfikacji sity zamykania (1).
1. Odciagnac¢ hak blokujacy (2) do tytu.

2. Catkowicie wsuna¢ koniec tasmy wyciagane;j
do gtowicy zaciskajgco-przecinajace;j.

3. Zaczepi¢ hak blokujacy (2), a nastepnie zwolni¢ go.

Rys. 53:  Czujnik sity naciagu SKS

Krzywki jednostki do weryfikacji musza by¢ prawidtowo
utozone w otworach gtowicy zaciskajgco-przecinajace;j.
Hak blokujacy musi by¢ zaczepiony.

Potozenie haka blokujagcego — prawidtowe

Rys. 54:  SKS Correct positioning traction sensor
Potozenie haka blokujacego — nieprawidtowe

Rys. 55:  SKS - Nieprawidfowe pofozenie czujnika sity naciagu
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4. Nacisnac¢ przycisk u goéry na uchwycie.

e

5. Nacisna¢ przycisk ,Sita zadana” (Target force),

aby zmieni¢ wartosc¢ sity weryfikacji na zadana. peIIEE S R oo s o
. s . . . . Setting 43
6. Nacisnac¢ przycisk ,,Aktywuj weryfikacje”
(Verification activation). ===
-: m zemu-u Cnmpmg
7. Wprowadzi¢ zmierzona przez CAL 01 site w polu
»Zewn. wartosc sity ,CAL"". (Ext. Force value “CAL"). — AL LT 'g‘“;"’““
Wprowadzona wartos¢ jest zapisywana w protokole o A Ao
weryfikaciji. v ON
8. Nacisnaé przycisk ,Zakorcz procedure” oN e
(Quit routine). Lateh Actual force R
Wartosci sa zapisywane w odpowiednim pliku ol
dziennika. Verification Crimp Force: Activation CFM force g‘e's:"t“o':::er 9::;3,
9. Wyjac jednostke do weryfikacji z narzedzia. Rys. 56:  Weryfikacja - sita naciagu

10. Jesli zmierzona przez CAL 01 sita jest poza
zakresem toleranciji, nalezy postepowac zgodnie
z dalszymi wskazéwkami, zawartymi w rozdziale
patrz rozdziat 9.5.

Zdejmowanie modutu weryfikacji sity zamykania (1)
1. Odciagnac¢ hak blokujacy (2) do tytu.

2. Wyciagna¢ jednostke do weryfikaciji (1) z gtowicy
zaciskajgco-przecinajace;.
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6.8.5 Weryfikacja kontroli sily zaciskania

Aby skontrolowa¢ prawidtowe funkcjonowanie sitomierzy CFM, zaleca sie zweryfikowanie mierzone
& site co najmniej raz w tygodniu za pomoca urzgdzenia Oetiker CAL 01.

Przy ustawionej sile 1600 N sita zmierzona przez CAL 01 musi sie miesci¢ w granicach tolerancji
wynoszacych = 50 N.

Ustawienie CAL 01: Tryb SKS: hold-ME-EL / average, patrz rozdziat 7.4.7)

i E Podczas weryfikacji nie trzymaé SKS za mocno w dfoni, poniewaz moze to zafatszowac wynik
pomiaru.

1. Aktywowac weryfikacje sity.

CETIKER 202208119 06:05:09 ﬁ User: Superuser @ =
> Przejs¢ do zaktadki ,Ustawienia” (Setting). — -
> Uzytkownik musi by¢ zalogowany co najmniej jako [ Parameter ool |

operator, aby uzyskac dostep do trybu weryfikacji [ puingunit [ zorobalance |
sity CFM.

2. Nacisnac¢ przycisk ,Weryfikacja sity” ~ [N ] ON
(Force verification). B o
Nacisngc¢ przycisk ,Zaciskanie" (Crimping). e

4. Nacisna¢ przycisk ,Weryfikacja sity” E;tc“\cma\ force R

(Force verification).

Cycle counter 6522

P Verification Crimp Force: Activation CFM force n A 98235

Rys. 57:  Weryfikacja sity zaciskania

5. Ustawi¢ ,Wartos¢ zadang sity” na zadang wartosc,
np. 1600 N +/- 50 N.

6. Pozycjonowa¢ SKS 01 z prawidtowo zamontowanag
szczeka weryfikacyjng CFM (tylko zestaw szczek
weryfikacyjnych CFM, 13500237) pod gtowica
zaciskajgco-przecinajgca, tak jak to pokazano
na rysunku z prawe;j.

7. Nacisna¢ przycisk blokowania tasmy na uchwycie
i trzymacé przy tym SKSO01 w tej pozycji.

8. Przytrzymac SKS 01 w tej pozycji tak dtugo, az sita
zmierzona przez CFM osiggnie wartosc¢ zadang sity.
Po kilku sekundach nastepuje zwolnienie SKS 01.

9. Wprowadzi¢ zmierzona przez CAL 01 site w polu
»Zewn. wartosc sity ,,CAL"”. (Ext. Force value “CAL").
Wprowadzona wartos¢ jest zapisywana w protokole
weryfikaciji.

10. Nacisng¢ przycisk ,,Zakoncz procedure” (Quit routine).
Wartosci sa zapisywane w odpowiednim pliku dziennika.

Rys. 58:  Pozycjonowanie sily zaciskania SKS

Wersja 10.23 08906405 www.oetiker.com



QD

OETIKER FAST 3000
PRACA Z FAST 3000

6.8.6 Ustawianie kontroli sity zaciskania

Definicja obwiedni urzadzen do kontroli sity zaciskania bazuje na krzywej sity opasek tasmowych
Wing-Guard® z zaciskami, tasma zaciskowa i stala z réznych partii. Dlatego zaleca sie mozliwie jak
najdtuzsze uzywanie ustawienia fabrycznego, aby zapobiec zaktdceniom spowodowanym przez
materiaty z réznych wytopow.

Przed ewentualng zmiang upewnic sig, ze w danej partii opasek nie wystepuje zaden inny problem.
Dokonuje sie tego poprzez nastepujace kontrole:
Kontrola wzrokowa szczek zaciskajacych. Brak wyszczerbien lub widocznego zuzycia.
Sprawdzi¢ moment dociggania obu zaznaczonych $rub (1):
wartos¢ zadana 7-9 Nm.
Usunac¢ czujniki sity zaciskania; sprawdzi¢, czy obszar,
w ktérym sa zamontowane, jest wolny od zanieczyszczajgcych
czastek. Ponownie zamontowac czujniki.

Zmierzy¢ odstep szczek zaciskajgcych: wartos¢ zadana

3 +0,1 mm (patrz rozdziat 9.2.5).

Sprawdzi¢ wspdtczynnik korelacji CFM: Na obu urzadzeniach
CFM Setup / Global / Channel-Y / Channel-Y /

Strzatka w prawo. Czuto$¢ powinna wynosié okoto -1,2 pC/N.

Sprawdzi¢ site zaciskania (patrz rozdziat 5.2.7).
Ustawianie sity zamykania w niutonach: 800 N
Poréwnag site zaciskania z sita zaciskania jednostki do weryfikacji (patrz rozdziat 6.8.4).

Sprawdzi¢ pozycjonowanie narzedzia montazowego FAST 3000 (pozycja godziny 12)
(patrz rozdziat 6.5).

Zdecydowanie zaleca sig, aby dla drugiej obwiedni (EO2) wybraé¢ mniejsza wartos¢ DY, np. 180.

Istnieje prawdopodobienstwo, ze te dopasowane obwiednie po pewnym czasie produkciji

ze wzgledu na zmienno$¢ opasek tasmowych WingGuard® ponownie bedg prowadzi¢ do
zwiekszonej czestotliwosci zamknie¢ NOK. W takim wypadku najpierw sprawdzi¢, czy ustawienia
standardowe dziatajg prawidtowo:

Kopia zapasowa ustawien standardowych znajduje sie na urzadzeniach kontrolnych w MP15,
W programie pomiarowym 15.

Uzy¢ funkciji kopiuj i wstaw na urzadzeniach CFM.

A

Jezeli sita zamykania ustawienia fabrycznego odbiega od 1850 N, nalezy, o ile to mozliwe,
przeprowadzi¢ proces uczenia nowych krzywych odniesienia.

Tryb uczenia kontroli sity zaciskania

Ustawienia nalezy dokonac¢ oddzielnie dla kazdego urzadzenia kontrolnego.
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1. Na panelu dotykowym FAST 3000 wybraé
sUstawienia” (Setting) i ,Parameter Tool”
(Parametry narzedzia).

Wybrac¢ ,,CFM: tryb uczenia” (CFM Teaching mode).

Uzytkownik musi by¢ zalogowany jako superuser,
aby uzyskac dostep do trybu uczenia CFM.

Na obu urzadzeniach kontrolnych oddzielnie:

2. Na ekranie startowym wybrac¢ ,,Setup”.
3. Zalogowac¢ sie jako superuser (chronione hastem).
4.  Wybra¢ ,,MP Setup”.

5.  Wybra¢ MP-00.

6. Wybrac¢ ,Analiza”.

QD

CETIKER 20220819  06:00:52 [% User: Superuser @ B
Setting 1 “
Max puling distance CFM Teaching mode b Scaling force-sensor Time & date

i . Unlocked external power 9 )
[ o o502
Filename CFM Production mode e . Tol. Wear value Check voltage DC fink

DataClosingClamp Inactive: Control PLC 250N 230V 10V
Tod name Control over [0 CFM1: Measuring Prog CFM2: Measuring Prog
T01 inactive: Control 10 | 0 | 0 [ 0 | 0
Process intermupton
Producton ID: Handing Function Fligrpdeion

Cycle counter
Service counter

Local / Automatic System not initialized, please initialize

Rys. 59:  Ustawianie parametrow

Nobody is logged in.
.Y a9 Login
Setup is protected,

Global Setup MP Setup MP Manager

3

Rys. 60: Login CFM

s w1

|
MP-01: 1_03aLe1850N...| MP-06: - |
MP-02; ---e- ‘ MP-07: — ‘
MP-03: «---r ‘ bl ‘
MP-04: - ‘ S ‘

€ "

Rys. 61:  Program pomiarowy

MP Name 1_03bLelBSON

A =

Evaluation Switch Signals Process View

i |

Part 1D Sequence Editor
<« @

Rys. 62:  Kryteria oceny
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7. Jezeli na ekranie pojawi sie komunikat _
»Zachowaj krzywa”, wybrac ,,Nie”. — Captured 3
Wybra¢ opcje "Usun krzywa". %N &&gﬂlﬂ Ready
o |

8. Zamknac¢ opaske tasmowag WingGuard®.

START
Manual @
Delete Curves

; Ref. Graph on

| TRIGGER-Y

.

9. Jezeli opaska tasmowa WingGuard® jest prawidtowo _
zamknieta, nacisnac¢ ,Tak”, w przeciwnym razie 1 Captured 1
nacisnac ,Nie”. %N &&gﬂl@

| o |

Eeadyr

10. Powtdrzy¢ kroki 11 i 12, tak aby zapisa¢ co najmniej v
pie¢ krzywych odniesienia OK.

|Keep Curve?

v | o

:._--------- ol = Ref. Graph on

11. Nacisna¢ przycisk przewijania do przodu » 1.

: | TRIGGER-Y
v | X »

Rys. 63:  Obwiednie
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12. Wybrac¢ EO, ktére ma zosta¢ zmienione MP-00 SETUP: EO-01 Configuration
01 lub 02 dla obwiedni). ~I A A=
‘ ! Ll ASA B e
13. Nacisna¢ przycisk przewijania do przodu Ll : — ENVELOPE
14. W razie potrzeby dostosowac tolerancje ewaluacji L L EO-Reference
poprzez edytowanie DY. 1000 E L= TRIGGER-Y
[}
15. Wybra¢ ,,Oblicz ponownie”. I" u
L (|
60 P 5 Edit Ref-X
-0.020 0.150 0.300
16. W razie potrzeby powtérzy¢ kroki 14 do 17 dla | MP-00 SETUP: EO-01 Coordinates
dalszych EO (nacisngé¢ przycisk ,Wstecz” , 4 Q 'Q 'Q =1 ;
g V) =1 ||[_slf| Xmin 0.110
aby wybrac inne EO). %s.c” JJJ,—‘JJ
i Xmax 0.130
17. Potwierdzi¢ nowe ustawienie, naciskajac haczyk L {
! DY 341
1000 ; [Tt
e Recalcul
18. Wrdcic do ekranu startowego, dwukrotnie naciskajac I:’ u LNEJ
przycisk . :—---—-—-—-—-4:---—---—---—---- Entry LEFT
19. Po zakonczeniu uczenia ponownie dezaktywowac tryb 60— b s|Exit RIGHT
uczenia. W przeciwnym razie okresowo otwiera¢ sie -0.020 0.1%0 0.300
bedzie odpowiednie okno wyskakujace.
20. Na panelu dotykowym FAST 3000: Koniecznie ustawic Rys. 64:
,CFM Mode Production” na ,Wt.”.
21. Wylogowac sie jako superuser zarowno na FAST 3000,
jak i na urzagdzeniach do kontroli sity zaciskania.
Wersja 10.23 08906405 www.oetiker.com
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Ustawianie tolerancji kontroli sily zaciskania

Ustawienia nalezy dokona¢ oddzielnie dla kazdego urzadzenia kontrolnego.

1. Naelranie startowym wybrac ,Setup”. SETUP:SelectMPtobe Configured

2. Zalogowacg sig jako superuser (chronione hastem). _ aPos —

|
MP-01: 1_03aLe1850N...| MP-06: - |
MP-02: | MP-07: |
MP-03; <eeee | MP-0B: <eeev |
MP-04: - | MP-09: e |

€] | »
Rys. 65:  Program pomiarowy

3. Wybra¢ ,MP Setup”. woosETURHome

4.  Wybra¢ MP-00.
MP Mame  1_03bLelB50N
5. Wybraé ,Analiza”. s
<[]
Evaluation Swilch Signals Process View
Partip Sequence Editor
L ] @

Rys. 66:  Kryteria

6. Nacisnac¢ przycisk przewijania do przodu » _
L] A A a|F) e 2

1650N i i Ready

START
1 Manual @
Delete Curves

:. .................... 1% Ref. Graph on
| TRIGGER-Y

Rys. 67:  Obwiednie
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7.  Wybra¢ EO, ktére ma zostaé zmienione _
(01 lub 02 dla obwiedni). L. Q /Q ,Q =
i = @ ED-01
BV ER

8. Nacisna¢ przycisk przewijania do przodu 1. ENVELOPE

EO-Reference
i| TRIGGER-Y

’ io.ozo 0150 0300 m
- v X B

9. Dostosowac tolerancje ewaluacji poprzez _
edytowanie DY. % & g &I ﬂ ﬂ - YT

10. Wybra¢ ,,Oblicz ponownie”.

Xmax 0.130
11. W razie potrzeby powtdrzyc¢ kroki 7 do 10 | of
o . e | i | DY 341
dla dalszych EO (nacisnac¢ przycisk ,Wstecz” | 1, 1000 g i
aby wybrac¢ inne EO). 1{ Recalculate
12. Potwierdzi¢ nowe ustawienie, naciskajgc haczyk e B Entry LEFT

L v .. Wrécié do ekranu startowego, dwukrotnie

i - | Exit RIGHT
naciskajgc przycisk -~ . -0.020 0.150

4= v X @

Rys. 68:  Obwiednie

Wersja 10.23 08906405 www.oetiker.com



w OETIKER FAST 3000
PRACA Z FAST 3000

6.8.7 Zmiana programu pomiarowego

Aktywnym programem pomiarowym jest zawsze program pomiarowy 0!
Program pomiarowy musi by¢ zmieniany oddzielnie na kazdym urzadzeniu kontrolnym.

Program pomiarowy 0 stuzy do analizy krzywych sity zamykania.
Kopia zapasowa zapisywana jest w programie pomiarowym 15.

1. Nacisnaé przycisk zatrzymania awaryjnego. @ atforEmbedded Linix WN.. — O X
. Na ekranie startowym wybraé ,Setup”. BRI
3. Zalogowac sig jako superuser (chronione hastem). il et Login
Setup is protected.
Global Setup MP Setup MP Manager

Rys. 69:  Login

4.  Wybra¢ "MP Manager".

Qt for Embedded Linux VN... — O X
Wybra¢ program pomiarowy, ktéry ma zostac¢ skopiowany: SETUP: Measuring Program Manager

MP Name ':‘“Copy
00 | 2_00Le1850N N —

Lr Paste
01 |2_00Lel850N+5% | «/ -
02 | 2_00Le1850N+10% |/ SCRECET
03 | 2_00Lel850N+12% | </
04 |2_00Lel850N+15% | «/
05 | 2_00Le1850N+20% | «/ £ Reset

Rys. 70:  Programy pomiarowe

6. Nacisna¢ przycisk "Kopiu". @ Qt for Embedded Linux VN... — O X

SETUP: Measuring Program Manager

MP Name S
| |Copy
00 =

2_00Le1850N v
\[ | Paste
01 2_00Lel850N+5% | </ -
02 |2 00Le1850N+10% | / SCi P
03 | 2_00Le1850N+12% | «/ P02
2_00Le185...
04 |2_00Lel850N+15% | «f
05 | 2_00Le1850N+20% | ~/ Reset

e
7
=

i

Rys. 71:  Programy pomiarowe
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7.  Wybra¢ program pomiarowy 00.

8. Nacisng¢ "Wstaw".

9. Potwierdzi¢ nowe ustawienia, naciskajac haczyk .

10. Wylogowac sie z urzadzen kontrolnych.
11. Dezaktywowac przycisk zatrzymania awaryjnego.
12. Zainicjowa¢ FAST 3000.

Wersja 10.23
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@ ot for Embedded Linux VN... —

MP Name
00  2_00Le1850N

01 | 2_00Lel1850N+5%

HC3

02 | 2_00Lel1850N+10%

03 | 2_00Lel850N+12%

04 |2 00Le1850N+15%

LA 4L 4L 4L

05 | 2_00Le1850N+20%

-

O X

[JICopy
[ Paste

In Clipboard

i

MP-02:
2_00Le185...

45" Reset

=

v || X

Rys. 72:  Programy pomiarowe

B Ot for Embedded Linux VN... —

MP Name
00 2_00Le1850N+10%

01 2_00Le1850N+5%

(HC3

02 ' 2_00Lel850N+10%

03  2_00Le1850N+12%

04 ' 2_00Le1850N+15%

LL Q4 44

05 ' 2_00Le1850N+20%

-

O X

[} Copy
[T Paste

In Clipboard

i

MP-02:
2_00Lel8S5...

{7 Reset

=

v X

Rys. 73:  Programy pomiarowe
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6.8.8 Przenoszenie nowych ustawien/programéw pomiarowych na urzadzenia CFM

Jesli firma Oetiker udostepni zalecenie dla optymalnego ustawienia urzadzenn CFM, mozna je przenies¢
na urzadzenia CFM w opisany ponizej sposoéb.

W celu komunikacji z urzgdzeniami CFM oba odbiorniki (komputer i urzadzenie) musza by¢ podtgczone do tej samej sieci.
v" Dostepny jest komputer do przenoszenia ustawien i programéw.

v' Dostepne jest oprogramowanie maXYmos. Oprogramowanie znajduje sie w zakresie dostawy FAST 3000.

v" Dostepny jest plik z ustawieniami CFM w formacie zip. Plik jest dostarczany przez Oetiker.
v

Dostepny jest kabel Ethernet.

—_

Potaczy¢ laptopa i urzadzenie CFM za pomoca kabla LAN. Uzy¢ gniazda Ethernet na urzadzeniu CFM.

2810 p—

Uruchomi¢ oprogramowanie maXYmos. Aktualnie e |
podtaczone urzadzenie jest wyswietlane z lewej na
liscie urzadzen (4) i wyréznione zielong kropka.

n

—

XISTI ER 2

measure. analyze. inno

3. W razie potrzeby zmieni¢ ustawienia jezyka w zaktadce
Jezyk (1).

4. Dwukrotnie klikng¢ urzadzenie i potwierdzi¢ komunikat
logowania.

5. Jezeli potagczenie nie zostanie nawigzane
automatycznie, postepowacé w nastepujacy sposoéb:

EAST2000 2R | 3

[ yoreceny ]

—  Przejs¢ do opcji ,Nowe urzadzenie” (2). P8 x -0.998mm Y oN

—  Wprowadzi¢ adres sieciowy.

- Potwierdzi¢ za pomoca ,,OK”.

6. Wybrac ,Przywrdc¢” (3), aby przenies¢ nowe ustawienia
na urzadzenie.

Wybrac plik z nowymi ustawieniami CFM.

MMMMMM

8. Zaznaczy¢ ustawienia, ktére majg zostac¢ przestane
do urzadzenia i odznaczy¢ wszystkie pozostate
ustawienia. Standardowo aktywowane sg programy
pomiarowe 0 (5) i 15 (6).

9. Potwierdzi¢ wybor za pomocg ,,0K” (7).
Pojawi sie komunikat o potwierdzeniu wprowadzonych
ustawien.

— 1
7] Backup1_03ble1850N 5= 6

10. Potwierdzi¢ komunikat za pomoca OK, aby przenies¢

nowe ustawienia na urzadzenie.

Nastepnie na urzadzeniu CFM dla prawej strony:
11. Wybrac¢ ,Setup” (8).

KISTLER

measure. analyze. innovate.

maXYmos BL
63

FAST3000_3R |

[S]omsen ) penre
e

[Zsene. E4d

www.oetiker.com
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Rys. 74:

Oprogramowanie CFM

Wersja 10.23



OETIKER FAST 3000
PRACA Z FAST 3000

12. Wybra¢ programy pomiarowe, ktérych nazwy maja et —
zosta¢ zmienione (9).
HEDH
9
13. Przejs¢ do zaktadki ,Ogoine” (10).
14. Zmieni¢ nazwy programéw pomiarowych,
wpisujac ,Ri” zamiast ,Le” (11).
15. Potwierdzi¢ za pomoca OK (12).
Pojawi sie komunikat o potwierdzeniu wprowadzonych
ustawien.
16. Potwierdzi¢ komunikat za pomoca OK, aby przenies¢
nowe ustawienia na urzadzenie.
== 12
Rys. 75:  Oprogramowanie CFM
Program pomiarowy 0 stuzy do analizy krzywych sity zamykania. Kopia zapasowa zapisywana jest
w programie pomiarowym 15.
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7  GUI (Graphical User Interface)

Sterowanie narzedziem FAST 3000 i jego kontrola moga nastepowac z uzyciem opcjonalnego panelu dotykowego,
laptopa lub komputera.

Niebezpieczenstwo spowodowane nieoczekiwanym rozruchem

Mozna uzywac wytacznie urzadzen obstugowych przeznaczonych dla FAST 3000.

Jednoczesne sterowanie za pomoca opcjonalnego panelu dotykowego oraz komputera jest
zabronione ze wzgledéw bezpieczenstwa.

7.1 Panel dotykowy

Na dostepnym panelu dotykowym jest fabrycznie zainstalowane oprogramowanie. Za pomoca tego oprogramowania
mozna kontrolowac i wszystkie gtéwne funkcje procesu zamykania FAST 3000 oraz nimi sterowac.
Wyswietlanie obrazéw i danych jest takie samo jak na komputerze z przegladarka internetowa.

7.2 Komputer

FAST 3000 mozna podtaczy¢ do dowolnego standardowego komputera lub laptopa wyposazonego w ztacze sieciowe
RJ45 i przegladarke internetowa.

1. Przej$¢ do ustawien potaczenia LAN i otworzy¢ ustawienia TCP-/IPv4.

2. Ustawic¢ adres IP urzadzenia na wartos¢ 192.168.10.xx,
Ustawienia domysine adresow IP:
-192.168.10.51 Port Ethernet PAC120 X2 (laptop, Ethernet/IP i panel dotykowy )
-192.168.10.40 Panel dotykowy
-192.168.10.60 Ethernet Port CFM1

Ustawi¢ jako maske podsieci 255.255.255.0.

Nastepnie mozna przej$¢ do sterowania FAST 3000, wpisujac w pasku adresu przegladarki internetowej
http://192.168.10.51:8080/webvisu.htm. Wiecej informacji patrz patrz rozdziat 10.
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7.3 Uktad GUI

Widok gtéwny wizualizacji FAST 3000 wyglada nastepujaco:

1 CETIKER 2018\06\27  11:12:33 |g| User: Superuser @ E
Status Last closing cycle

Motion link:
; e Y 4l
— N— Pulling unit: il
P » Target closing force Actual closing force
Referenced v 1850 N 1841 N
Pulling distance
9mm

Cycle counter
Service counter

Local /| Automatic Waiting for clamp and fixation....

Rys. 76:  Struktura GUI

Zarzadzanie uzytkownikami / Wybér jezyka / Data i godzina
Zaktadki

Tres¢ zaktadek

P 0N

Pasek stanu
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7.4 Budowa menu

7.4.1 Ekran startowy
6 5

CETIKER 201806127  11:12:33 |9] User: Superuser @

Status Last closing cycle

Motion link:
Powered v Cycle time
Referenced v

T N— Pulling unit: 3.67s
Powered v, Target closing force Actual closing force
Referenced v/ 1850 N 1841 N

Pulling distance
9 mm
I T
1 3 4 2
Rys. 77:  Obraz startowy
1 - Strzatka —  Brak opaski tasmowej WingGuard® w narzedziu FAST 3000
- Symbol opaski tasmowej —  Opaska tasmowa WingGuard®- jest w narzedziu FAST 3000
WingGuard®
2 Status Wskazuje status obu napeddw elektrycznych FAST 3000
3 Tryb pracy Tryb automatyczny lub tryb recznego przesuwu; lokalnie lub PLC
4 Komunikaty Komunikaty o bftedach itd.
5 Uzytkownik Wybor poziomu uzytkownika
6 Symbol Oetiker Naciskajac symbol, wylogowac sie z wyzszego poziomu uzytkownika
7  Wartosé zadana Ustawiona sita zamykania, w niutonach
sity zamykania
(Target closing force)
8 Czas trwania cyklu Czas trwania w sekundach dla ostatniego zamykania opaski, od rozpoczecia
(Cycle time) procesu do uzyskania ponownej gotowosci narzedzia
9  Wartosé rzeczywista Sita uzyta w ostatnim procesie zamykania opaski, w niutonach
sity zamykania
(Actual closing force)
10 Odlegtosé ciggniecia Odlegtos¢ ciggniecia w mm podczas zamykania opaski tasmowej WingGuard®
(Pulling distance)
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7.4.2 Dane zamykania (do zmiany wartosci wymagane jest hasto)

W zakfadce ,Dane zamykania” (Closing data) wyswietlane sa wszystkie ustawienia dla instalacji opaski tasmowej
OETIKER PG270 WingGuard®. Do ich wyswietlania nie jest wymagane hasto. Logowanie jest konieczne jedynie,

aby zmieni¢ wartosci.

CETIKER
Closing data

Setting value

Closing

force tolerance

Closing force Switch point

holding time reduction

Speed
Phase 1

Speed
Phase 2

Local / Automatic

Closing force

2019\03\08  14:35:17 ﬁ User: o=
P
Last closing cycle
D
T01 P05 64
: Cycle time
ol | 3.90s
: Actual closing force
: 1884N /
1 Pulling distance
: 54 mm

T T
h5mids 1hSm18s

Cycle counter

Waiting for clamp and fixation....

Service counter

Rys. 78:

Proces zamykania - krzywa sify naciagu

Sita zamykania
(Closing force)

Ustawianie sity zamykania w niutonach

Tolerancja sity zamykania
(Closing force tolerance)

Ustawianie toleranciji sity zamykania w niutonach

Redukowanie punktu
przetgczania
(Switch point reduction)

Sita w niutonach ponizej ustawionej sity zamykania, przy ktérej redukowana
jest predkos¢

Faza szybkosci 1
(Speed Phase 1)

Predkos¢ podczas pierwszej fazy zamykania, w mm/s

Faza szybkosci 2
(Speed Phase 2)

Predkos$¢ podczas drugiej fazy zamykania, w mm/s

Czas utrzymania
sity zamykania
(Closing force holding time)

Czas utrzymania w milisekundach, przez jaki sita zamykania jest utrzymywana
w granicach tolerancji sity zamykania

ID

Nazwa wyswietlanego rekordu danych

Czas trwania cyklu
(Cycle time)

Czas trwania w sekundach dla ostatniego zamykania opaski, od rozpoczecia
procesu do uzyskania ponownej gotowosci narzedzia

Wartosé rzeczywista
sity zamykania
(Actual closing force)

Sita uzyta w ostatnim procesie zamykania opaski, w niutonach

Odlegtos¢ ciagniecia
(Pulling distance)

Odlegtos$¢ ciagniecia w mm podczas zamykania opaski tasmowej WingGuard®

Wykres

Wskazuije, jak ustawiona sita zostaje/zostata osiggniecia podczas zamykania
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7.4.3 Tryb pracy

W zaktadce ,Tryb pracy“ (Operating mode) mozna ustawi¢ tryb pracy. Dostepne sa: tryb normalny, tryb laboratoryjny,
tryb recznego przesuwu i funkcja odblokowania.

Tryb laboratoryjny (chroniony hastem)

Niebezpieczenstwo spowodowane przez niewykwalifikowany personel.

Trybu laboratoryjnego mozna uzywac tylko w warunkach laboratoryjnych lub testowych, gdy nie ma
mozliwosci uzycia innego trybu. Personel musi by¢ przeszkolony w zakresie zwiekszonej ostroznosci
przy korzystaniu z narzedzia FAST 3000.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przy opasce tasmowej WingGuard®.

Podczas uruchamiania funkcji opisanych ponizej palce moga zosta¢ zmiazdzone przez opaske
tasmowa WingGuard®.

P Podczas uruchamiania funkcji nalezy trzymac palce z dala od opaski.

>

>
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Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez ruchome czesci.
Urzadzenie FAST 3000 uzytkowac tylko wtedy, gdy wszystkie ostony sa prawidtowo zamontowane
i przykrecone.

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia spowodowane umieszczeniem dtoni pod narzedziem
montazowym.
Podczas pracy nie siega¢ pod narzedzie montazowe.

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo spowodowane przez wyrzucane czesci.
W przypadku awarii podczas pracy moze dojs¢ do poluzowania i wyrzucenia czesci z maszyny.
P> Podczas obstugi i konserwacji maszyny zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Tryb laboratoryjny (chroniony hastem)

CETIKER 202208\19  05:56:53 fgl User: Superuser @

Operating mode D)

EE I (X

- N
v v
Time laboratory mode Remaining time

0 min Next step

Max. pieces in LabMode Remaining pcs in LabMode

s 10

6522
Local / Automatic Waiting for clamp and fixation.... Cycle counter

Service counter 98235

Rys. 79:  Tryb laboratoryjny
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Tryb laboratoryjny
(Laboratory mode)

Aktywacja lub dezaktywacja trybu laboratoryjnego

Czas trwania trybu
laboratoryjnego
(Time laboratory mode)

Okresla czas w minutach, po ktérym tryb laboratoryjny zostanie automatycznie
wytaczony

Pozostaty czas [min]
(Remaining time [min])

Pozostaty czas do automatycznego wytgczenia trybu laboratoryjnego

Maks. liczba czesci
w trybie laboratoryjnym
(Max. pieces in LabMode)

Licznik maksymalnej liczby zamknie¢, po ktdrych tryb laboratoryjny zostanie
automatycznie wytgczony

Pozostate czesci w trybie
laboratoryjnym
(Remaining pcs in LabMode)

Wskazuje pozostatg liczbe zamknie¢ w trybie laboratoryjnym

Obstuga jednoreczna
(One hand operation)

Aktywowag, aby uzywac obstugi jednorecznej w trybie laboratoryjnym

Przycisk nozny
(Foot pedal)

Aktywowag, aby uzywac przycisku noznego w trybie laboratoryjnym

Tryb krok po kroku

Step by Step

Aktywacja/dezaktywacja trybu krok po kroku

Next Step

Wykonanie nastepnego kroku (rozpoczecie cyklu jest wyzwalane sygnatem startu
(wyzwalanie dwureczne, komunikacja przemystowa)

Odblokowanie (scenariusz awaryjny)

Deblocking

Start deblocking (nie ma gwarancji, ze zadziata w kazdym przypadku)
e Jarzmo przesuwa sie do bezpiecznej pozyciji ciecia
e Jednostka pociggowa przesuwa sie do pozycji wyrzutu

Reczny tryb pracy (chroniony hastem)

A

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez ruchome czesci.

W celu konserwacji narzedzie musi, o ile to mozliwe, dziata¢ w trybie pracy ,Naped reczny” i bez
oston. Nalezy to robi¢ wytacznie, gdy nie ma innej mozliwosci postepowania, i zachowacé wtedy
najwyzszg ostroznosc.

>  Natychmiast ponownie zatozy¢ ostony.

OSTROZNIE

A

Niebezpieczenstwo spowodowane nieprawidtowo zamknietymi opaskami.
Tryb pracy "Przesuw reczny” nie moze by¢ uzywany do zamykania opasek. Korzystanie z tego trybu
pracy jest dozwolone wytgcznie w celu usuwania btedéw.

OSTROZNIE

A

Uszkodzenie urzadzenia spowodowane nieprawidtowym korzystaniem z trybu pracy

"Przesuw reczny".

> Przed kazdym uzyciem polecen przesuwu ,,Pozycja zaciskania” (Crimp position) lub
+Pozycja przecinania” (Cutting position) upewnic sig, ze migdzy szczekami zaciskajacymi
nie znajduja sie zadne obiekty!

m www.oetiker.com
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Reczny tryb pracy (chroniony hastem)

CETIKER

20220819  05:58:15

Operating mode

Motion link

Actual position

o e ot
/ Powered V/ Referenced Pulling unit / Powered / Referenced
Actual position
b -0.4 mm

-42.0 mm

Jarzmo (strona lewa)

BT BT

6522
98235

Cycle counter

Operating mode: Manual driving e

Rys. 80:

Przesuw reczny

Inicjalizacja
(Initializing)

Inicjalizacja jarzma: Ustawianie punktu zerowego

Pozycja wyjsciowa
(Home position)

Jarzmo w pozycji wyjsciowe;j (jezeli opaska tasmowa WingGuard® znajduje sie
w jednostce zaciskajacej, jest ona zamocowana.)

Pozycja wktadania
(Insert position)

Jarzmo w pozycji, w ktérej moze zostac uzyta opaska

Pozycja zaciskania
(Crimp position)

Jarzmo w pozyciji zaciskania

Pozycja przecinania
(Cutting position)

Jarzmo w pozycji przecinania

Bezpieczna pozycja przecinania
(Safe cutting position)

Jarzmo bezposrednio do pozyciji przecinania, pominiecie pozycji zaciskania

Pozycja rzeczywista
(Actual position)

Pozycja jarzma w milimetrach

Zespot pociagowy (strona prawa)

Inicjalizacja
(Initializing)

Inicjalizacja zespotu pociggowego: Ustawianie punktu zerowego

Pozycja poczatkowa
(Start pos.)

Zespot pociggowy do pozycji startowej

Pozycja wyrzutu
(Eject position)

Zespot pociagowy do pozycji, w ktorej wyrzucane sg resztki tasmy

Pozycja rzeczywista
(Actual position)

Pozycja zespotu pociggowego w milimetrach

Pozycja serwisowa
(Service pos.)

Zespot pociggowy do pozyciji, w ktorej ustawiony jest czujnik tasmy
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7.4.4 Test tarcia

Aby sprawdzi¢ tarcie wewnatrz opaski WingGuard®, dostepny jest tryb pracy ,Test tarcia” (Free state
pulling force). Opaska WingGuard® jest wtedy zamykana bez materiatu mocowanego (nieobcigzona)
i okreslana jest maksymalna wystepujgca przy tym sita zamykania.

CETIKER 2022108\19  08:23:09 H User: Superuser @

Operating mode =)
.

Target position Motion link:

@ -35.0 mm Powered v
' Referenced v B
v
Speed Pulling unit:
0.5 mm/s Powered
Reteaced v Maximal force
ON
Pulling unit actual po
-0.4 mm
System not initiakized, plesse initialize ‘S::Nmmce"c'::::;[ ggggg
Rys. 81:  Test tarcia

Start testu tarcia Rozpoczecie testu tarcia

(Starte freestate p.f.)

Pozycja docelowa Pozycja koricowa silnika ciagnacego przy tescie tarcia

(Target position)

Szybkos¢ Predkos$¢ zespotu pociggowego podczas testu tarcia

(Speed)

Maksymalna sita Maksymalna sita przytozona podczas testu tarcia

(Maximal force)

Rzeczywista pozycja Pozycja zespotu pociggowego

zespotu pociggowego

(Pulling unit actual posi.)

Przebieg testu tarcia

v" Urzadzenie FAST 3000 zostato poddane referencjonowaniu.

1. Aktywowac te funkcje naciskajac przycisk ,,Start testu tarcia“ (Start free state p. f.).
2.  Wprowadzi¢ opaske.

3. Zamocowac opaske, naciskajgc przycisk na uchwycie mechaniki narzedzia.

4

Uruchomic test za pomoca przyciskéw start na pulpicie do obstugi dwureczne;.
Zespot pociggowy przesuwa sie do pozycji koncowej ze zdefiniowana szybkoscia. Okreslana jest maksymalna sita
naciggu uzyta w tym czasie. Nastepnie tasma jest odcinana.
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7.4.5 Test sygnatu (10 Test)

Menu ,Test sygnatu" (10 Test) stuzy do kontroli podstawowych funkcji wejs¢ narzedzia FAST 3000. Przedstawienia poszcze-
golnych wejsé sa rozdzielone na trzy strony. Jesli menu ,Test sygnatu” (10 Test) jest otwarte, poszczegdlne przyciski nie

maja dalszych funkcji.

CETIKER

2018\07\01  08:54:02 P] User: Superuser

D £

Operating mode

oy ettt

Switch emergency stop

Switch Acknoledge

Switch Initialization

Local / Automatic

Switch start 1 Switch band locking Light curtain 1

Switch start 2 band sensor existing Light curtain 2
Foot pedal Holdup sensor power enable ext

Cycle counter 677

More than one error active Service counter 100000

Rys. 82: /O Test

Whytacznik awaryjny
(Switch Emergency stop)

Status 2-kanatowego obwodu wytgczenia awaryjnego; pulpit do obstugi
dwurecznej i zewnetrzny wytacznik awaryjny

Zatwierdzenie
(Switch Acknowledge)

Czerwony przycisk potwierdzenia na pulpicie do obstugi dwurecznej

Przetacznik inicjalizaciji
(Switch Initialization)

Niebieski przycisk inicjalizacji na pulpicie do obstugi dwurecznej

Przetacznik start 1
(Switch start 1)

2-kanatowy przycisk start na pulpicie do obstugi dwurecznej

Przetacznik start 2
(Switch start 2)

2-kanatowy przycisk start na pulpicie do obstugi dwurecznej

Przycisk nozny
(Foot pedal)

2-kanatowy przycisk nozny

Blokowanie opaski
(Switch band locking)

Blokowanie opaski (mocowanie tasmy)

Czujnik obecnosci tasmy
(Band sensor existing)

Czujnik do wykrywania istniejacej opaski

Czujnik zatrzymania
(Holdup sensor)

Czujnik zatrzymania do kontroli silnika ciagnacego

Kurtyna swietlna 1
(Light curtain 1)

Kurtyna swietlna

Kurtyna $wietlna 2
(Light curtain 2)

Kurtyna swietlna

Zewnetrzne zezwolenie mocy
(power enable ext.)

Zapewnienie zewnetrznego zasilania dla serwowzmacniaczy
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20101118 16:39:47

fg'l User: Superuser

Operating mode 10 Test Ind.Communication 9

| I [ | B [ ]
) L ||
Bus Start Bus Init Bus Power enable Statusword
817945856
0
Bus Stop BUS Ack. Msg Band rem.  Bus Bypass power drive
Control word
0
Bus lock clamp Bus Deblocking Bus Lock Tool
State communication
Profinet O
EIP (o} o]

Bus Acknoledge

Local / Automatic

More than one error active

Cycle counter
Service counter

Rys. 83: /O Test Sygnaty cyfrowe Komunikacja przemystowa

Bus Start

Polecenie startu z Profinet lub Ethernet/IP

Bus Stop

Polecenie stop z Profinet lub Ethernet/IP

Bus lock clamp

Zablokowanie opaski z Profinet lub Ethernet/IP

Bus Acknowledge

Zatwierdzanie komunikatow o btedach z Profinet lub Ethernet/IP

Bus Init

Inicjalizacja przez Profinet lub Ethernet/IP

Bus Ack. Msg Band rem.

Zatwierdzenie komunikatu ,,Band remove”(Usuwanie tasmy) przez Profinet lub
Ethernet/IP

Bus Power enable

Zezwolenie dotgczenia zasilania dla stopnia mocy silnikéw z nadrzednego systemu,
przez Profinet lub Ethernet/IP

Bus Bypass power drive

Dotaczenie zasilania dla stopnia mocy silnikéw z nadrzednego systemu, przez Profinet
lub Ethernet/IP

Bus Deblocking

Odblokowanie narzedzia przez Profinet lub Ethernet/IP

Stowo statusowe
(Statusword)

Stowa statusowe (stowo statusowe 1 i stowo statusowe 2) generowane przez
narzedzie (32-bitowe wartosci catkowitoliczbowe)

Control word
(stowo sterowania)

Stowo sterowania przesytane przez zewnetrzne urzadzenie sterujace do FAST 3000

State communication

Status komuni-
kacji Profinet

Zielony: Sterownik jest potaczony z nadrzedna jednostka sterowania.

Bialy: Sterownik nie jest potaczony z inng jednostka sterowania.

Status komuni- | Zielony (1): Sterownik jest potaczony z nadrzedna jednostka
kacji Ethernet/IP | sterowania .

Bialy (1): Sterownik nie jest potaczony z inng jednostka sterowania.
Czerwony (2): Wystapit btad komunikaciji.

Biaty (2): Komunikacja dziata prawidtowo.

m www.oetiker.com

08906405 Wersja 10.23



OETIKER FAST 3000

GUI (GRAPHICAL USER INTERFACE)

Test sygnatu dla komunikacji przez sie¢ przemystowa

CETIKER

202208\19  05:59:11

Jo

Operating mode |0 Test Ind.Communication Manual Function

B T

Verification ZerqBalance
Pulling Unit

Statusword Statusword
0 0

R-DW52: 0 R-DW55: -701
Control word Control word
0 0

W-DW7: 0

W-DWS: 0

User: Superuser

SDNE]

Verification Friction Test Manual Motion
Crimp Force
Statusword Statusword Statusword State communication
0 0 8586288
=EE Profinet Q
= - EIP (o) o]
R-DW53: 0 R-DW58: 0 R-DW56: -40
R-DW54: 0 R-DW59: -40 R-DWS57: -4200
Control word Control word Control word
0 0 0
W-DW9: 0 W-DW7: 0
W-DW10: 0 W-DWS: 0

Local / Automatic System not initialized, please initialize

Sygnalizacja

’
2
3.
4
5

Dla kazdej funkcji recznej stowo statusowe i stowo sterowania sa wyswietlane jako wartosci catkowitoliczbowe.

Stowo statusu
Sygnat nieaktywny
Sygnat aktywny

Sygnat nieuzywany

Wartos¢ catkowitoliczbowa

Statusword

1

8586289/2

EEpEEEEE
m

BE m——3

RDWSs. 40 4
RDWSS: 4200

Cycle counter
Service counter

Rys. 84:

Ponadto status dla wszystkich bitow jest wyswietlany w kolorze zielonym lub szarym.
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CETIKER 20190021 (9:28:18

Opaerating mode 10 Test Hardwire -

oy TR YT R

10 start 1 M stop 1 12k
10 start 2 O siop 2 1 Ak
10 Band lock

Cycle counter F
Service counter 99350

Local [ Automatic Morn than one ermor active

Rys. 85: IO Test Digitale In Output Sygnaty

IO Start 1 Hardwire-1/0 Start Kanal 1
IO Start 2 Hardwire-1/0 Start Kanal 2
IO Stop 1 Hardwire-1/0 Stop Kanal 1
IO Stop 2 Hardwire-1/0 Stop Kanal 2
1O Init Potaczenie state |0, inicjalizacja
Zatwierdzenie 10 Zatwierdzenie I/0O hardwire
Mocowanie tasmy 10 Mocowanie tasmy I/O hardwire
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CETIKER 20194021 09:1:09

Operating mode 10 Test Hardwire =

Ly ot | metsie— o st 0

FACII0

Cycle counter

Local /A oamalic More than one enorn active

Service counter

Rys. 86:  Status urzadzeri EtherCAT

EtherCat pracuje Zielony: Magistrala EtherCat pracuje
Czerwony: Magistrala EtherCat nie pracuje
PACIO_O1 Zielony: Modut 10 1 w porzadku
Czerwony: Usterka modutu 10 1
PACIO_02 Zielony: Modut |0 2 w porzadku
Czerwony: Usterka modutu 10 2
ClipX Zielony: Wzmacniacz pomiarowy ClipX w porzadku
Czerwony: Usterka wzmacniacza pomiarowego ClipX
L7NH Zielony: Naped serwo jarzma ClipX w porzadku
Jarzmo Czerwony: Usterka napedu serwo jarzma
L7NH Zielony: Naped serwo zespotu pociggowego w porzadku
Zespot pociagowy Czerwony: Usterka napedu serwo zespotu pociggowego
CFM1 Zielony: CFM1 (1. urzadzenie Kistler) w porzadku

Czerwony: CFM1 (1. urzadzenie Kistler) w stanie usterki
CFM2 Zielony: CFM2 (2. urzadzenie Kistler) w porzadku

Czerwony: CFM2 (2. urzadzenie Kistler) w stanie usterki
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7.4.6 Dziennik

Protokot procesow

OETIKER FAST 3000
GUI (GRAPHICAL USER INTERFACE)

W zaktadce ,,Protokét procesu” (Process Log) wyswietlane sa dane ostatnio zamknietych opasek. Do ich przegladania
w tym menu nie jest wymagane hasto.

CETIKER

Logbook

Emor { Warnig Log Verification Log Sarvice Log

Date/Time ID

2018\0704 13:21:38 T01_P05_689
2018\07\04 13:20:26 TO1_P05_688
2018\0704 13:16:59 TO1_P05_687
2018\0704 13:16:52 TO01_P05_686

Local / Automatic

Waiting for clamp and fixation....

2018\07\04  13:21:50 ﬁ User: Superuser @
2
Target force Actual force Pulling distanciStatus CFM Error
1850.0 1871.3 9.0 OK OK -
1850.0 1868.4 9.0 0K OK -
1850.0 - - NOK - 205/206/ 214/ 10¢
1850.0 18731 9.0 0K OK -

Cycle counter
Service counter

Rys. 87:  LOG Protokdt procesu

Data/godzina Data i godzina montazu
(Date/Time)

ID ID okreslajgce wigzanie

Wartos¢ zadana sity Wartos$¢ zadana sity w niutonach
(Target force)

Wartos¢ rzeczywista sity
(Actual force)

Wartos¢ rzeczywista sity w niutonach

Odlegtos¢ ciagniecia Odlegtos¢ ciggniecia w mm podczas zamykania opaski tasmowej WingGuard®

(Pulling distance)

Status Status zamykania z widoku narzedzia, oceniany przez sterowanie narzedzia
montazowego (OK lub NOK) na podstawie wstepnie zdefiniowanych wartosci

CFM Status OK lub NOK kontroli sity zaciskania. ,,-”, jezeli CFM nie znajduje sie w trybie
produkcyjnym

Btad Numer bfedu, jezeli zamykanie nie byto prawidtowe;

(Error)

btad jest wskazywany na liscie, np. 205 /206 / 214 /...

m www.oetiker.com
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OETIKER FAST 3000
GUI (GRAPHICAL USER INTERFACE)

Protokoét btedéw/ostrzezen

W zakfadce "Protokét bteddw/ostrzezen (Error/Warning Log) wyswietlane sg ostatnie btedy narzedzia. Do ich przegladania
w tym menu nie jest wymagane hasto.

CETIKER

201806127  11:36:25 |91 User: Superuser

SO

Logbook

Date/Time

2018\06127 11:33:52
2018\06\27 11:33:52
2018\06127 11:33:52
2018\06\27 11:33:52
2018\06127 11:33:24
2018\06\27 11:33:24
2018\06127 11:33:24
2013\06\27 11:33:24
2018\06127 11:32:59
2018\06\27 11:32:59
2018\06\27 11:32:59

Local / Automatic

bcn

aditional information

ToErm_5 Drive error active

ToErr_6 Emergency circuit open
ToErr_14 Emergency stop

War_9 Drives Tool not powered
ToErm_5 Drive error active

ToErr_6 Emergency circuit open
ToErr_14 Emergency stop

War_9 Drives Tool not powered
PrEm_4 Crimping CFM1 envelope 2
PrEm_5 Crimping CFM1 NoPass
PrEm_8 Crimping CFM2 envelope 2

Cycle counter

Waiting for clamp and fixation....

Service counter

Rys. 88:  Komunikaty LOG Error

Szczegotowe informacije na temat poszczegdlnych komunikatéw o btedach patrz rozdziaty 7.4.9 i 13.3.

Wersja 10.23
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@ OETIKER FAST 3000
GUI (GRAPHICAL USER INTERFACE)

Zarzadzanie alarmami

Zarzadzanie alarmami to lista bteddéw oraz ostrzezen. Aby otworzy¢ zarzadzanie alarmami, klikna¢ informacije (1)
wyswietlane na pasku stanu.

CETIKER 2018\06\27 11:12:33 'Q] User: Superuser @

BT BT T T

Status Last closing cycle

Motion link:
Sg‘fﬂeer!::: . j Cycle time
> Ni— Pulling unit: 3.67s
Powered Vs Target closing force Actual closing force
Reteenced 1850 N 1841 N
Pulling distance
9 mm

Cycle counter
Service counter

Local / Automati Waiting for clamp and fixation....

Rys. 89:  GUI Alarmhadling

Jezeli zaden alarm nie jest aktywny, ekran wyglada nastepujaco:

54 - o .
CETIKER 2018\06128  08:54:57 A User: Superuser G_)
Alarmmanagement -
[Timestamp - Message | State | Class
History Freeze Scrl Pos

Cycle counter 677
Service counter 100000

Local / Automatic System not initialized, press Init-Button

Rys. 90:  GUI Alarmhistory

EI  www.oetiker.com 08906405 Wersja 10.23



OETIKER FAST 3000
GUI (GRAPHICAL USER INTERFACE)

Jesli wystepuja aktywne alarmy, ekran moze wygladac¢ nastepujaco:

CETIKER

Alarmmanagement

[rimestamp -

2018\06\27  11:51:22

Message

User: Superuser

0 E5

.06.2018 02:50:50

ToErm_6 Emergency circuit open

History |

Freeze Scrl Pos |

Local / Automatic

More than one error active

Cycle counter 677
Service counter 100000
Rys. 91:

Aktywne komunikaty alarmowe GUI

Jesli aktywny jest tylko jeden alarm, na pasku stanu w komunikatach bedzie wyswietlany btad. Jezeli aktywnych jest
wigcej alarméw, wyswietlany jest komunikat ,Wiecej aktywnych btedéw” (More than one error active).

Zaznaczony kolorem:

Wystepuja aktywne i niezatwierdzone alarmy.

Niezaznaczone kolorem:

Alarmy, ktdre zostaty juz zatwierdzone, sa wyswietlane na liscie.

> W celu zatwierdzenia nacisna¢ przycisk zatwierdzenia (Acknowledge) lub inicjalizaciji (Initialization) na pulpicie
do obstugi dwurecznej (jezeli aktywny jest tryb PLC, musi by¢ ustawiony wtasciwy bit).

Nacisniecie przycisku ,Historia” (History) powoduje wyswietlenie listy wczesniejszych btedow i ostrzezen:

CETIKER

201809119 11:40:22

D)

Alarmmanagement e
imestamp - Message State Class =
1]
1
2 |19.09.2013 00:39:.04 ToErm_5 Drive error active Mormal [ToolError
3 |[19.09.2013 00:39:04 ToErr_& Emergency circuit open Mormal [ToolError
4 [19.09.2018 00:39:04 ToErm_14 Emergency stop Nermal ToolError
5 [19.09.2013 00:33:11 ToErr_2 Clamping unit not in home position STO-= Initialize  Mormal [ToolError
6 |19.09.2013 00:33:11 ToErm_5 Drive error active Mormal [ToolError
7 |19.09.2013 00:33:11 ToErr_& Emergency circuit open Mormal [ToolError
8 [19.09.2012 00:38:11 ToErm_14 Emergency stop Nermal ToolError
8 [19.09.2013 00:22:31 ToErr_5 Drive error active Mormal [ToolError
10 [19.08.2013 00:22:31 ToEr_& Emergency circuit open Mormal [ToolError - ‘
¢-| T ] T i - »
History Freeze Scrl Pos |
q - Cycle counter 12
Local / Automatic More than one error active Service counter 99990
Wersja 10.23 08906405

Rys. 92:  Komunikaty alarmowe GUI
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w OETIKER FAST 3000
GUI (GRAPHICAL USER INTERFACE)

Protokot weryfikacji

W zaktadce ,,Protokét weryfikacii” (Verification Log) wyswietlane sg ostatnie wartosci sity weryfikacji. Menu to jest dostepne
wytgcznie po wprowadzeniu hasta.

54~ [o] .
CETIKER 2018\06\28  08:54:23 g User: Superuser @
Logbook -
Date/Time Force 1 Force 2 Cal Correlation
2018\06\28 08:52:05 1499 - 1516 4900
2018\06\28 08:51:40 1845 - 1868 4900
2018106128 08:51:03 1248 - 1879 4380
2018\06\28 08:50:33 1845 - 1877 4380
2018\06\28 08:48:01 1848 - 1670 5400
2018\06\28 08:47:19 1845 - 1663 5500
201810628 08:46:38 803 < 735 5500
2018\06\28 08:44:37 224 6759 2601778 238 0
2018\06\28 08:44:02 3522122 398.9201 397 0
2018\06\28 08:43:24 185.6953 206.3846 195 0
2018\06\28 08:42:41 185.973 204.4925 195 0
" S o Cycle counter 677
Local / Automatic System not initialized, press Init-Button e T 100000

Rys. 93:  Wpisy weryfikacyjne LOG

Jezeli podana jest tylko wartos¢ dla sity 1 (Force 1), dotyczy ona weryfikacji sity naciagu. Przy wspotczynniku korelaciji
podawany jest wspdtczynnik skalowania do przeliczenia sygnatu wejsciowego czujnika sity PLC na site zamykania
(patrz patrz rozdziat 9.5.2).

W przypadku weryfikacji sity zaciskania podawane sa obie sity. Dla wspétczynnika korelacji podana jest wartosé¢ 0,
poniewaz nie wystepuje on w przypadku sity zaciskania.
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OETIKER FAST 3000 w
GUI (GRAPHICAL USER INTERFACE)

Dziennik serwisowy

W zakfadce ,Dziennik serwisowy” (Service Log) wyswietlane sg ostatnio przeprowadzone prace serwisowe i konserwa-
cyjne. Menu to jest dostgpne wytacznie po wprowadzeniu hasta.

b [o] 5

CETIKER 2018\06128  08:57:39 8 User: Superuser @
Logbook o ]
ERIT W
Date/Time Service-Info
2018\06\28 08:57:29 Eintrag Test 2018 V2.08 in 002
2018\06\28 08:57:22 Eintrag Test 2018 V2.08 in 001
2018\06\28 08:56:41 Eintrag 002
2018\06\28 08:56:32 Eintrag 001
2018\02\15 11:35:08 Service A

ABC

Text abc

| Eintrag Test 2016 V2.08 in 002
= Cycle counter 677
: SerVice counter 100000

Rys. 94:  Log Service_log

Aby dodaé nowy komentarz serwisowy, nalezy wpisac tekst w pole (1) po lewej stronie na dole rogu i klikng¢ ,,Zastosuj”
(to take on) (2).
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7.4.7 Ustawienia

Parametry narzedzia (Parameter Tool)

CETIKER

OETIKER FAST 3000
GUI (GRAPHICAL USER INTERFACE)

Setting 1

Max. pulling distance CFM Teaching mode

Bypass:
Unlocked external power

SW update

Scaling force-sensor Time & date

e T o022

Filename: CFM Production mode

Control over
external PLC

Tol. Wear value Check voitage DC link

pataCiosingClame | [HEHEIENEENE RS 250N 230V 1MoV

Tool name

Control over 10

CFM1: Measuring Prog CFM2: Measuring Prog

Production ID. Handling Function Er;c‘e: sw]r;t:'r‘mcuo-\
Hanang G IR

Local / Automatic

System not initialized, please ini

Cycle counter

CETIKER

Service counter

Rys. 96:  Ustawienia Narzedzie strona 1

Setting 2

Reset Servicecounter MLD: War_107 Interrupt LC

Reset o
Counter LC Relay MLD: Check Light Curtain

S A g o

Info
Counter Safety Relay
83

Local / Automatic

System not initialized, please initialize

SW update

Diagnostic information

1144 1167

0
1469 0 2421

Cycle counter

Service counter

Rys. 95:  Ustawienia Narzedzie strona 2

Maks. droga mocowania
(Max. tightening stroke)

Maksymalna odlegtos¢ ciagniecia jednostki zaciskajacej. Maksymalna odle-
gtos¢ ciagniecia ogranicza maksymalna redukcje srednicy opaski tasmowej
WingGuard ©.

(Production ID)

Nazwa pliku Nazwa zapisanego na pamieci USB pliku danych
(Filename)

Nazwa narzedzia Nazwa narzedzia (czes$¢ ID rekordu danych)

(Tool name)

Nr ref. prod. Nazwa partii produkcyjnej (czesc¢ ID rekordu danych)

Tryb uczenia CFM
(CFM Teaching mode)

Tryb uczenia (PLC FAST 3000 nie analizuje danych wyjsciowych z urzadzen
kontrolnych CFM)

Tryb produkcyjny CFM
(CFM Production mode)

Tryb produkcyjny (PLC FAST 3000 analizuje dane wyjsciowe z urzadzen
kontrolnych CFM.)

Obejscie

Mostkowanie zewnetrznego sygnatu zwolnienia stopnia mocy silnikéw.

Sterowanie za pomoca zewnetrznego
PLC (Control over external PLC)

Wybra¢ ten przycisk, aby sterowa¢ FAST 3000 przez zewnetrzne PLC.

www.oetiker.com
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OETIKER FAST 3000 w
GUI (GRAPHICAL USER INTERFACE)

Funkcja obstugi: ,,Obstuga Polecenia sa aktywowane z zewnetrznego sterownika PLC lub lokalnie

zewn. PLC* (GUI) w celu obstugi recznej (tryb recznego przesuwu, weryfikacja zespotu
pociggowego, zerowanie, weryfikacja sity zaciskania, test tarcia).

Skalowanie czujnika sity Skalowanie czujnika sity naciagu (wspotczynnik powinien sie miesci¢ miedzy
4750 a 5200)

Tol. wartosci zuzycia Wartos$¢ graniczna dla komunikatu o btedzie wartosci zuzycia. Patrz
rozdziat 5.2.4

Kontrola napiecia obwodu Sprawdzenie napigcia w obwodzie posrednim napiecia statego

posredniego DC: ,,230V / 110 V“ serwowzmachniacza.

Godzina i data Ustawianie daty i godziny

Reset licznika serwisowego Zeruje licznik serwisowy po przeprowadzeniu prac serwisowych

Przerwanie procesu Pozycja wyrzutu: | Funkcja aktywacji/dezaktywaciji: Cykl zamykania jest przerywany w pozyciji

»Przerwanie poz. wyrzutu” wyrzutu i wznawiany dopiero po podaniu sygnatu zwolnienia.

CFM1: Program pomiarowy / CFM2: Aktywny i docelowy program dla CFM; Jesli komunikacja przemystowa jest

Program pomiarowy aktywna, wartos¢ docelowa jest pobierana z komunikacji przemysfowey.

Weryfikacja sity / zerowanie

Sita zmierzona przez sitomierz jednostki zaciskajagcej moze sie rézni¢ przy zastosowaniu w réznych
warunkach otoczenia ze wzgledu na zmiany temperatury. W celu wyréwnania mozna wyzerowac site
zmierzong przez nieobcigzony sitomierz. W przypadku wartosci odbiegajacej od zera o ponad 20 N
zalecane jest wyzerowanie przesuniecia sity. Zalecana jest cotygodniowa kontrola przesunigcia sity

(patrz rozdziat 6.8.3).
CETIKER 202208\19  06:04:40 FI User: Superuser G)
Setting QD

Force verification Parameter Tool

IR T

N Average actual force

balan ON

£
ii <§
gs

! 8

Cycle counter 6522

Zero balance: Pulling unit in pulling unit o p———— 98235

Rys. 97:  Zerowanie

Uzytkownik musi by¢ zalogowany co najmniej jako operator, aby zresetowac przesuniecie sitomierza.

Weryfikacja sity Zmiany w zaktadce weryfikaciji sity
(Force verification)

Zespot pociggowy (Pulling unit) | Zmiany w zaktadce weryfikaciji sity zespotu pociagowego

Zerowanie (Zero balance) Aktywuje funkcje zerowania

Zerowanie przesuniecia Nacisna¢ przycisk, aby wyzerowa¢ aktualny stan.

(Set offset to zero)

Zakonczenie procedury Zakoncz procedure zerowania

(Quit routine)

Wartosc¢ rzeczywista sity Wskazuje zmierzong przez sitomierz wartos¢ rzeczywista sity w niutonach

(Actual force)

Wersja 10.23 08906405 www.oetiker.com  [EEH
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OETIKER FAST 3000
GUI (GRAPHICAL USER INTERFACE)

Weryfikacja sity/weryfikacja sity naciggu przy ustawialnej sile

A

W celu weryfikacji prawidtowej pracy sitomierza mierzacego site naciggu nalezy co najmniej raz
w tygodniu kontrolowac zmierzone obcigzenie. Wiecej informaciji patrz rozdziat 6.8.4.

CETIKER

Setting

20220819  06:04:13

PI User: Superuser @
e

Force verification

Insert Band

E‘I‘I EI

Zero balance

Target force Average actual force

[N ] -72N

Ext. Force value "CAL"

500N

Cycle counter
Service counter

Verification sensor pulling force: waiting for ban«

Rys. 98:  Zerowanie

Uzytkownik musi by¢ zalogowany co najmniej jako operator, aby kontrolowa¢ site zamykania.

(Force verification)

Weryfikacja sity Zmiany w zaktadce weryfikaciji sity

(Force verification)

Zespot pociggowy Zmiany w zaktadce weryfikacji sity zespotu pociagowego
(Pulling unit)

Weryfikacja sity Aktywuje procedure weryfikacji sity

Blokowanie tasmy
(band locking)

Wskazuje, ze taSma wyciggana jest zablokowana (zablokowanie musi nastagpi¢
z uzyciem przycisku na uchwycie FAST 3000)

Wartos$¢ zadana sity
(Target force)

Ustawia site w niutonach, z jaka FAST 3000 ma naciagac¢ zacisk

Aktywacja weryfikacji
(Verification activation)

Aktywacja procesu weryfikacji z ustawiong sita

Wartos¢ rzeczywista sity
(Actual force)

Wskazuje zmierzong przez sitomierz wartos¢ rzeczywista sity w niutonach

Zewn. wartosé sity ,,CAL”
(Ext. Force value “CAL”)

Wprowadzona wartos¢ sity, odczytana z CAL 01, jest zapisywana w protokole
weryfikaciji.

Zakonczenie procedury
(Quit routine)

Zakonczenie procedury weryfikacji sity.

Zatrzymanie czujnika sity naciagu w normalnej eksploatacji nastepuje automatycznie.
Gdy zostanie osiagnieta ustawiona sita, odliczany jest zdefiniowany czas, a nastepnie

urzadzenie ciggnace/jarzmo przesuwaja sie z powrotem do pozycji wyjsciowe;.

m www.oetiker.com
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OETIKER FAST 3000
GUI (GRAPHICAL USER INTERFACE)

Weryfikacja kontroli sity zaciskania

W celu weryfikacji prawidtowej pracy czujnikdw sity zaciskania zaleca sie weryfikowac¢ mierzona site
€O najmniej raz w miesiacu za pomoca urzadzenia Oetiker CAL 01. (Wiecej informaciji patrz patrz
rozdziat 6.8.5.)

CETIKER

Setting

Force verification

Force verification

CFM locking

<I <I EI

Zero balance

Target force & Actual force L
1600 N ON
Ext. Force value "CAL" Actual force R
200 N 0 N
Latch Actual force L
Latch Actual force R
- - - T Cycle counter 6522
Verification Crimp Force: Activation CFM force n Service counter 98235
Rys. 99:  Weryfikacja sity zaciskania

Uzytkownik musi by¢ zalogowany co najmniej jako operator, aby weryfikowaé kontrole sity zaciskania.

(CFM locking)

Weryfikacja sity Zmiany w zaktadce weryfikacji sity

(Force verification)

Zaciskanie (Crimping) Zmiany w zaktadce weryfikacji sity zaciskania
Weryfikacja sity Aktywuje procedure weryfikacji sity

(Force verification)

Odblokowanie CFM Aktywuje weryfikacje sity

Wartos¢ zadana sity
(Target force)

Ustawic site weryfikacji w niutonach; FAST 3000 wstrzymuje wytwarzanie sity,
gdy tylko na pierwszym czujniku sity zostanie osiggnieta ta wartosc sity

Sita rzeczywista L/R (Force L/R)

Aktualnie mierzona przez sitomierze sita w niutonach

Test aktywny (Testing activ)

Wskazuje, ze przeprowadzana jest weryfikacja sity.

Zapisana sita rzeczywista (L/R)
(Latch Actual force L/R)

Wskazuje zmierzong przez sitomierze site w niutonach Wyswietla wartos¢ sity
okreslong podczas fazy pomiarowej weryfikacji

Zewn. wartos¢ sity ,,CAL”
(Ext. Force value “CAL”)

Wprowadzona wartos¢ sity, odczytana z CAL 01, jest zapisywana w protokole
weryfikaciji.

Zakonczenie procedury
(Quit routine)

Konczy procedure weryfikacji sity

Wersja 10.23
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w OETIKER FAST 3000
GUI (GRAPHICAL USER INTERFACE)

Ustawianie daty i godziny

Istniejg trzy sposoby ustawienia daty i godziny.

1. Potaczenie ze sterownikiem urzadzenia Fast 3000
2. Zastosowanie GUI (patrz ponizej)

3. Komunikacja przemystowa ze znacznikiem czasu UTC Unix

_21- o .
CETIKER 2018\06127  16:41:16 n User: Superuser @

Setting -

Bypass: Control over
Max. tighlening stroke CFM Teaching mode Unlocked extemal power  extemnal PLC Time & Date
sonn | T I CTETETTETE B
Automatic
Filename CFM Production mode Deactivalion gt curtain  Conirol over 10 summertime activation
test-03-2017 | On [ Inactive: Light Curtain [ Inactive: Control I0
Tool name Reset Servicecounter
701
Production |D: Scaling force-sensor
)

Cycle counter

Local / Automatic Waiting for clamp and fixation.... =
Service counter

Rys. 100:  Ustawienia Narzedzie strona 1

Pojawia sie wyskakujace okienko, w ktérym mozna zmieni¢ date i godzine.

2018106127 16:41:40 2 user:s
CETIKER j  User: Superuser @ 5=
Setting -
Set Time and Date

Max. tightening stroke CFM Teach std Min  Sec Time & Dale

ssonm | o ][0 ]

Automatic
Filename: CFM Produ Tag Monat Jahr summertime activation
test03-2017 N ([ ¢ |[205] On
Tool name Reset Servicecounter
TO1

Production 1D: Scaling force-sensor

5500

Cycle counter 677
Service counter 99323

Local / Automatic Waiting for clamp and fixation....

Rys. 101:  Ustawianie czasu
Wprowadzi¢ aktualng date i godzine.

Nacisnac¢ przycisk ,,Ustaw czas i date” (Set time and date), aby zastosowac ustawienia.
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OETIKER FAST 3000 w
GUI (GRAPHICAL USER INTERFACE)

7.4.8 Informacije

W zakfadce ,Informacje” wyswietlane sa aktualnie zainstalowana wersja oprogramowania i data wydania.
Ponadto zaktadka ta zawiera liste adreséw serwisowych Oetiker.

CETIKER 2018\06\27  10:24:25 |9.| User: Superuser @
Information =
Service adress Sytem
Headquaters Switzerland China: FAST 3000
T+4144728 5555 T +86 22 2697 1183 SrNr: 123456-1234
info.ch@oetiker.com info.cn@oetiker.com
Germany: Japan: FW version:
T+4976426840 T+ 81 45 949 3151 SWv2.081
info.de@oetiker.com info_jp@oetiker.com
USA: India: Date:
T+ 1989 635 3621 T+9177210 15261 64 2018-06-26
info.us. marlette@oetiker. info.in@oetiker.com
- - Cycle counter 677
Local / Automatic More than one error active AR o 100000

Rys. 102:  Strona informacyjna
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w OETIKER FAST 3000
GUI (GRAPHICAL USER INTERFACE)

7.4.9 Lista btedow

Wiecej informacji na temat rozwigzywania problemow patrz rozdziat 13.

Btedy sa grupowane w nastepujacy sposob:
100-199: Ostrzezenia. Nie majg one wptywu na to, czy wigzanie zostanie ocenione jako OK.

200-299: Btad narzedzia. Nie maja one wptywu na to, czy wigzanie zostanie ocenione jako OK.
300-399: Btad procesu. Wszystkie btedy procesu prowadza do oceny wigzania jako NOK.

Numer | Opis Klasa/stopien Patrz
btedu ciezkosci rozdziat
101 War_101 Btad zatwierdzony Ostrzezenie 13.3.1
102 War_102 Sprawdzi¢ styki przyciskéw Ostrzezenie
103 War_103 Brak zasilania napieciem — nacisnij Start -> Init Ostrzezenie
104 War_104 CFM Box Ostrzezenie Ostrzezenie
105 War_105 Koniecznos$é serwisowania wkrotce Ostrzezenie
106 War_106 Koniecznos$¢ serwisowania Ostrzezenie
107 War_107 Zatrzymanie przez kurtyne swieting Ostrzezenie
108 War_108 Tryb uczenia CFM aktywny Ostrzezenie
109 War_109 Naped narzedzia nie jest zasilany Ostrzezenie
110 War_110 Brak napiecia zasilania -> zewnetrzna aktywacja, nacisnij Start Ostrzezenie
111 War_111 Usun tasme Ostrzezenie
112 War_112 Reczne przerwanie - weryfikacja sity naciagu Ostrzezenie
113 War_113 Reczne przerwanie- weryfikacji sity zaciskania Ostrzezenie
114 War_114 Zatrzymanie przez zewnetrzne polecenie zatrzymania Ostrzezenie
115 War_115 Zewnetrzny sygnat zaciskania / oczekiwanie na zwolnienie Ostrzezenie
116 War_116 Magistrala EtherCAT nie dziata Ostrzezenie
117 War_117 Komenda inicjujaca w toku Ostrzezenie
118 War_118 Sprawdzi¢ dziatanie kurtyny swietlnej Ostrzezenie
119 War_119 Obstuga reczna: Wykonanie polecenia przed zakornczeniem Ostrzezenie
wykonywania (zespot pociggowy)
120 War_120 Obstuga reczna: Wykonanie polecenia przed zakonczeniem Ostrzezenie
wykonywania (jarzmo)

121 War_121 Wartos¢ zadana testu tarcia poza tolerancja Ostrzezenie
122 War_122 Weryfikacja sity zaciskania - wartos¢ zadana poza tolerancja Ostrzezenie
123 War_123 Weryfikacja sity naciagu - warto$¢ zadana poza tolerancja Ostrzezenie
124 War_124 Ostrzezenie test tarcia Ostrzezenie
125 War_125 Ostrzezenie - weryfikacja sity zaciskania Ostrzezenie
126 War_126 Ostrzezenie - weryfikacja zespotu pociggowego Ostrzezenie
127 War_127 Ostrzezenie zerowanie Ostrzezenie
128 War_128 Ostrzezenie - przekaznik LC wkrétce wyt. Ostrzezenie
129 War_129 Ostrzezenie - wymienié przekaznik LC Ostrzezenie
130 War_130 Brak zwolnienia kurtyny swietlnej Ostrzezenie
131 War_131 Zatrzymanie przez przerwanie Ostrzezenie
132 War_132 CFM1 nieprawidtowy numer programu pomiar. Ostrzezenie
133 War_133 CFM2 nieprawidtowy numer programu pomiar. Ostrzezenie
134 War_134 Zbyt wysoka temperatura obudowy szafki Ostrzezenie
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QD

Numer | Opis Klasa/stopien Patrz
btedu ciezkosci rozdziat
201 ToErr_201 Tasma obecna -> usunac¢ i zatwierdzic¢ Btad narzedzia 13.3.2
202 ToErr_202 Jednostka zaciskajgca nie jest w pozycji podstawowej STO-> restart | Btad narzedzia

203 ToErr_203 Sprawdzi¢ urzadzenie mocujace i thace Btad narzedzia

204 ToErr_204 Czujnik potozenia uszkodzony Btad narzedzia

205 ToErr_205 Aktywny btad napedu Btad narzedzia

206 ToErr_206 Obwdd wytaczenia awaryjnego otwarty Btad narzedzia

207 ToErr_207 Kurtyna swietlna aktywna podczas procedury inicjalizacji Btad narzedzia

208 ToErr_208 Weryfikacja - btad sity zaciskania w fazie 1 Btad narzedzia

209 ToErr_209 Weryfikacja - btad sity zaciskania w fazie 2 Btad narzedzia

210 ToErr_210: Weryfikacja sity zaciskania: Brak wzrostu sity Btad narzedzia

211 ToErr_211 Sprawdzi¢ odpady tasmy Btad narzedzia

212 ToErr_212 Ogdiny btad CFM Btad narzedzia

213 ToErr_213 Sprawdzi¢ czujnik sity naciagu Btad narzedzia

214 ToErr_214 Zatrzymanie awaryjne Btad narzedzia

215 ToErr_215 Zespdt pociagowy nie jest w pozycji podstawowej Btad narzedzia

216 ToErr_216 Naped narzedzia — utrata naciggu podczas pracy Btad narzedzia

217 ToErr_217 Weryfikacja sity pociggowej; sita zadana nie zostata osiagnieta Btad narzedzia

218 ToErr_218 Narzedzie zablokowane przez sygnat zewnetrzny Btad narzedzia

219 ToErr_219 Obstuga reczna: Wiecej niz 1 polecenie wykonania - Bfad narzedzia

zespot pociggowy

220 ToErr_220 Obstuga reczna: Wiecej niz 1 polecenie wykonania - jarzmo Btad narzedzia

221 ToErr_221 Btad testu tarcia Btad narzedzia

222 ToErr_222 Btad weryfikacji sity zaciskania Bfad narzedzia

223 ToErr_223 Btad weryfikacji sity naciagu Btad narzedzia

224 ToErr_224 Btad zerowania Btad narzedzia

225 ToErr_225 Jarzmo - zbyt niskie napiecie Btad narzedzia

226 ToErr_226 Zespot pociggowy - zbyt niskie napiecie Bfad narzedzia

227 ToErr_227 Sie¢ EtherCAT nie dziata Btad narzedzia

228 ToErr_228 Sprawdzi¢ czujnik sity naciagu Btad narzedzia

229 ToErr_229 CFM nieprawidtowy program pomiarowy Btad narzedzia
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Numer | Opis Klasa/stopien Patrz
btedu ciezkosci rozdziat
301 PrErr_301 Przekroczono maksymalng droge mocowania Btad procesu 13.3.3
302 PrErr_302 Przekroczono maksymalny czas mocowania Btfad procesu

303 PrErr_303 Zaciskanie CFM1 obwiednia 1 Btad procesu

304 PrErr_304 Zaciskanie CFM1 obwiednia 2 Btad procesu

305 PrErr_305 Zaciskanie CFM1 NoPass Btad procesu

306 PrErr_306 Zaciskanie CFM1 zuzycie Btad procesu

307 PrErr_307 Zaciskanie CFM2 obwiednia 1 Btad procesu

308 PrErr_308 Zaciskanie CFM2 obwiednia 2 Btad procesu

309 PrErr_309 Zaciskanie CFM2 NoPass Btad procesu

310 PrErr_310 Zaciskanie - zuzycie CFM2 Btad procesu

311 PrErr_311 Ogdlny btad podczas zaciskania Btad procesu

312 PrErr_312 Btad podczas przecinania Btfad procesu

313 PrErr_313 Przekroczenie sity Btad procesu

314 PrErr_314 Przekroczenie maksymalnej sity mocowania Btfad procesu

315 PrErr_315 Maksymalna sita zamykania poza zakresem tolerancji Btad procesu

316 PrErr_316 Maksymalna sita przy aktywacji kurtyny swietlnej osiggnieta Btfad procesu

317 PrErr_317 Maksymalna sita przesuwu do pozycji wyrzutu przekroczona Btad procesu

318 PrErr_318 Przerwanie procesu Btfad procesu

319 PrErr_319 Maksymalna sita osiagnieta podczas zatrzymania za pomoca Btad procesu

magistrali

320 PrErr_320 CFM1: Przekroczona linia przerwania Btad procesu

321 PrErr_321 CFM2: Przekroczona linia przerwania Btad procesu

11016 Serwo jednostki ciagnacej: Btad IPM Btad napedu

11017 Serwo jednostki ciagnacej: Temperatura IPM Btad napedu

11020 Serwo jednostki ciagnacej: Nadmiar pradu Btad napedu

11021 Serwo jednostki ciagnacej: Przesuniecie pradu Btad napedu

11022 Serwo jednostki ciagnacej: Przekroczono granice pradu Btad napedu

11033 Serwo jednostki ciagnacej: state przecigzenie Btad napedu

11034 Serwo jednostki ciagnacej: Temperatura napedu 1 Btad napedu

11035 Serwo jednostki ciagnacej: Przeciazenie podczas regeneracii Btad napedu

11036 Serwo jednostki ciagnacej: Kabel silnika nie jest podtaczony Btad napedu

11037 Serwo jednostki ciagnacej: Temperatura 2 Btad napedu

11038 Serwo jednostki ciagnacej: Temperatura enkodera Btad napedu

11048 Serwo jednostki ciagnacej: Btad komunikacji enkodera Btad napedu

11049 Serwo jednostki ciagnacej: Kabel enkodera nie jest podtaczony Btad napedu

11050 Serwo jednostki ciagnacej: Btad danych enkodera Btad napedu

11051 Serwo jednostki ciagnacej: Ustawienia silnika Btad napedu
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QD

Numer | Opis Klasa/stopien Patrz
btedu ciezkosci rozdziat
11052 Serwo jednostki ciagnacej: Faza Z nie jest podtaczona Btad napedu
11053 Serwo jednostki ciagnacej: Niski poziom natadowania baterii Bfad napedu
11054 Serwo jednostki ciagnacej: Sinus ENC Btad napedu
11055 Serwo jednostki ciagnacej: Sinus czestotliwosci Bfad napedu
11056 Serwo jednostki ciagnacej: Enkoder, btad ustawienia Btad napedu
11064 Serwo jednostki ciggnacej: Zbyt niskie napiecie Bfad napedu
11065 Serwo jednostki ciagnacej: Za wysokie napiecie Btad napedu
11066 Serwo jednostki ciagnacej: Przerwanie zasilania napieciem Bfad napedu
11067 Serwo jednostki ciggnacej: Przerwanie napiecia kontrolnego Btad napedu
11080 Serwo jednostki ciagnacej: Przekroczenie predkosci Bfad napedu
11081 Serwo jednostki ciagnacej: Dalsze POS Btad napedu
11083 Serwo jednostki ciagnacej: Duze odchytki SPD Bfad napedu
11099 Serwo jednostki ciagnacej: Bfad sumy kontrolnej Btad napedu
11113 Serwo jednostki ciagnacej: Bfad ustawien fabrycznych Bfad napedu
12016 Serwo jarzma: Btad IPM Btad napedu
12017 Serwo jarzma: Temperatura IPM Btad napedu
12020 Serwo jarzma: Nadmiar pradu Btad napedu
12021 Serwo jarzma: Przesuniecie pradu Bfad napedu
12022 Serwo jarzma: Przekroczono granice pradu Btad napedu
12033 Serwo jarzma: State przecigzenie Bfad napedu
12034 Serwo jarzma: Temperatura napedu 1 Btad napedu
12035 Serwo jarzma: Przecigzenie podczas regeneraciji Bfad napedu
12036 Serwo jarzma: Kabel silnika nie jest podtaczony Btad napedu
12037 Serwo jarzma: Temperatura 2 Btad napedu
12038 Serwo jarzma: Temperatura enkodera Btad napedu
12048 Serwo jarzma: Btad komunikacji enkodera Bfad napedu
12049 Serwo jarzma: Kabel enkodera nie jest podtaczony Btad napedu
12050 Serwo jarzma: Btad danych enkodera Bfad napedu
12051 Serwo jarzma: Ustawienia silnika Btad napedu
12052 Serwo jarzma: Faza Z nie jest podtgczona Bfad napedu
12053 Serwo jarzma: Niski poziom natadowania baterii Btad napedu
12054 Serwo jarzma: Sinus ENC Btad napedu
12055 Serwo jarzma: Sinus czestotliwosci Btad napedu
12056 Serwo jarzma: Enkoder, btad ustawienia Btad napedu
12064 Serwo jarzma: Zbyt niskie napiecie Btad napedu
12065 Serwo jarzma: Za wysokie napiecie Bfad napedu
12066 Serwo jarzma: Przerwanie zasilania napieciem Btad napedu
12067 Serwo jarzma: Przerwanie napigecia kontrolnego Bfad napedu
12080 Serwo jarzma: Przekroczenie predkosci Btad napedu
12081 Serwo jarzma: Dalsze POS Btad napedu
12083 Serwo jarzma: Duze odchytki SPD Btad napedu
12099 Serwo jarzma: Btad sumy kontrolnej Bfad napedu
12113 Serwo jarzma: Btad ustawien fabrycznych Btad napedu

* Ostrzezenie/btad zarezerwowane, ale nieuzywane
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7.4.10 Uprawnienia dostepu

OETIKER FAST 3000
GUI (GRAPHICAL USER INTERFACE)

Uprawnienia

Uzytkownik

Lorak” = stan
w chwili wigczenia

Operator Superuser

Parametry sity zamykania

X

\

X

Parameter Tool

Protokot proceséw

Protokot btedéw/ostrzezen

SR X%

<] x

Protokét weryfikacii

Dziennik serwisowy

X

Funkcja odblokowania

Tryb laboratoryjny

Przesuw reczny (tryb reczny)

Test tarcia

Test sygnatu (test 10)

Weryfikacja sity

NENENENENEN ENEANENENEN

Objasnienie: v = dostep x = brak dostepu

Uzytkownik ,Superuser” po uptynieciu okreslonego czasu zostaje automatycznie wylogowany.

m www.oetiker.com

08906405

Wersja 10.23



OETIKER FAST 3000 @
PRZYDZIELANIE ADRESU IP

8 Przydzielanie adresu IP

Jezeli narzedzie ma by¢ zintegrowane z siecig, upewnij sie, ze adres IP nie spowoduje konfliktéw. Ustawienie fabryczne
adresu IP to 192.168.10.51.

Aby zmieni¢ adres IP, nalezy a pomoca przegladarki internetowej uzyska¢ dostep do komputera. W przypadku
korzystania z panelu dotykowego nalezy réwniez wprowadzi¢ zmiany w panelu dotykowym.

Login: admin
Hasto: admin

PACT Z0-MXN01-3X-X0-XXK - 16486

2

Confiparation

ik

Lo

Po zalogowaniu zmieni¢ w przegladarce adres IP, maske podsieci i brame domysing. Ustawienie to mozna znalez¢
w punkcie menu Konfiguracja sieci. Dla wizualizacji internetowej decydujace znaczenie ma ztgcze ETHO .

Uwaga: Wizualizacja internetowa panelu dotykowego réwniez umozliwia dostep do adresu IP.

PAC1Z20-MXX01-3X-XX-XX - 16486

[pbcactive}

erl‘m;rk Configuration

Configuration CoMMEN
&

Rys. 103:  PLC Ustawianie adresu IP
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8.1 Komunikacja przemystowa X21/X22

8.1.1 Ustawianie adresu IP EtherNet/IP

Zmiana adresu IP komunikacji przemystowej przy pomocy sieci EtherNet/IP odbywa sie rowniez poprzez przegladarke
internetowg. Ustawienie to mozna znalez¢ w punkcie menu Konfiguracja sieci. Komunikacja przemystowa to ztacze

ETH2. Po dostosowaniu ztgcza nalezy odtaczy¢ i podtaczy¢ odpowiednie ztacze. Po podtaczeniu nalezy odczekac krotki
czas, az mozliwe bedzie nawigzanie komunikaciji.

PAC120-MXX01-3X-XX-XX - 16486

{plcactive}

Hetwork Configuration
Configuration COMMON
Hetwork
CaN Hostaame 16436-22091900140 ]
NC-Server ver
= — DHS Server 1 G060
SSH-Server DHS Server 2 0000
» WEB-Server
Users
Beset Config ETHO
m g y
Systel Hoss: siate ~
Jcerseins P
" 3
o= IPAddress [192.165.10.51
Betoot Newask [255.255.285.0
Fhem Dumg
ETHZ
vode: [state ~]
IPAddress [i82168.1116
Netiask p552552550 ]
Sates D000
ETHZ:1
Mode: [static w |
IPAGaress [192.166.1.40

Hetihask 552552550 ]

Save

Rys. 104:  PLC Ustawianie adresu IP dla sieci EtherNet/IP

8.1.2 Ustawianie adresu IP Profinet

Ztacze Profinet ustawia sie za pomoca zwyktych narzedzi programistycznych, takich jak Proneta, Tia-Portal itp.
Adres IP mozna przypisa¢ do FAST 3000 za pomocg tych narzedzi.
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8.2 Panel dotykowy

DomysIiny adres IP panelu dotykowego to 192.168.10.40. Nalezy sie upewnic, ze adres IP nie powoduje konfliktu.
W razie potrzeby zmieni¢ adres IP. Nacisnac¢ przycisk na panelu dotykowym przez pie¢ sekund, aby wejs¢ do
odpowiedniego menu.

W menu Sie¢ mozna dostosowac¢ odpowiedni adres IP panelu dotykowego.

Activate DNS

R 192.168.10.40

Subnet mask 255 355 755 0

Rys. 105:  Panel dotykowy

Jesli adres IP w ETHO zostat zmieniony za pomoca narzedzia, nalezy réwniez wykonaé dostosowac ustawienia panelu
dotykowego. Nalezy przy tym w punkcie menu Web dostosowac ustawienia serwera.

Domysinie jest tam ustawiony nastepujacy wpis: 192.168.10.51:8080/webvisu.htm.

Musi on zostac¢ dostosowany do odpowiedniego adresu IP.

.51:8080/webvisu.htm

Virtual keyboard

192.168.10.51:8080/webvisu.htm

Rys. 106:  Panel dotykowy
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9 Konserwacja i wymiana czesci

9.1 Ogodlne instrukcje bezpieczenstwa dotyczace konserwaciji i napraw

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem!

A Dotykanie czesci pod napieciem moze doprowadzi¢ do $mierci.

P Wyjac¢ wtyczke sieciowa z gniazda i zabezpieczyé FAST 3000 przed przypadkowym ponownym
podtgczeniem i wigczeniem.

P> Przed rozpoczeciem prac przy podzespotach elektrycznych w szafie sterowniczej: Po odtaczeniu
napiecia odczeka¢ 15 minut, az napiecie obwodu posredniego we wzmacniaczu serwo zostanie
roztadowane.

P Upewnic sie, ze tylko wykwalifikowani i autoryzowani elektrycy wykonuja prace przy sprzecie
elektrycznym.

P Nalezy dopilnowaé, aby operatorzy samodzielnie usuwali tylko te usterki, ktére w sposéb
oczywisty wynikaja z btedéw obstugi lub konserwacji.

if Nigdy nie zanurza¢ urzadzenia FAST 3000 w wodzie lub innych cieczach.

OSTROZNIE

Ryzyko uszkodzenia czujnikow sity.
> FAST 3000 posiada czujniki sity. Czujniki te sa doktadnymi urzadzeniami pomiarowymi.

Stosowac wytacznie dozwolone sity (nie uzywac miotkéw itd.), aby nie uszkodzi¢ czujnikow.

Czyszczenie, smarowanie i prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany,
fachowy personel zgodnie z zatagczong instrukcja konserwaciji i lokalnymi przepisami bezpieczerstwa.
Nieprzestrzeganie tych instrukcji i przepiséw moze skutkowac¢ obrazeniami ciata i szkodami materialnymi.

Do prac konserwacyjnych i napraw nalezy uzywac wytacznie narzedzi i oryginalnych czesci zalecanych przez
firme OETIKER.

Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych firmy OETIKER.

Prace konserwacyjne mozna przeprowadzac tylko wtedy, gdy urzadzenie FAST 3000 zostato odtgczone od sieci
elektrycznej.

Narzedzie FAST 3000, zaleznie od stopnia zabrudzenia, czysci¢ codziennie badz co tydzien od rozpoczecia
uzytkowania.

Nigdy nie zanurza¢ urzadzenia FAST 3000 w wodzie lub innych cieczach.
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9.2 Konserwacija

9.2.1 Przed pracami konserwacyjnymi

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem!
A Dotykanie czesci pod napieciem moze doprowadzi¢ do Smierci.
b Wyjac¢ wtyczke sieciowa z gniazda i zabezpieczy¢ FAST 3000 przed przypadkowym ponownym
podtaczeniem i wtgczeniem.
P> Po odfaczeniu napiecia odczekaé 15 minut, az napiecie obwodu posredniego we wzmacniaczu
serwo zostanie roztadowane.
P Upewnic sig, ze tylko wykwalifikowani i autoryzowani elektrycy wykonuja prace przy sprzecie
elektrycznym.
P> Nalezy dopilnowaé, aby operatorzy samodzielnie usuwali tylko te usterki, ktére w sposob
oczywisty wynikaja z btedéw obstugi lub konserwaciji.

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez ruchome czesci.
P Prace konserwacyjne mozna przeprowadzac tylko wtedy, gdy urzadzenie FAST 3000 zostato

odfaczone od sieci elektrycznej.

P Ostony moga by¢ zdejmowane wytacznie przez uprawniony, przeszkolony i wykwalifikowany
personel.

9.2.2 Po pracach konserwacyjnych
OSTROZNIE

Niebezpieczennstwo zmiazdzenia przez ruchome czesci.
P Po konserwaciji upewnic sie, ze zabezpieczenia zostaty ponownie zamocowane i dokrecone.

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo spowodowane przez wyrzucane czesci.
W przypadku ztamania podczas pracy moze dojs¢ do poluzowania i wyrzucenia czesci z maszyny.

P Podczas obstugi i konserwacji maszyny zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne.

- Zapewni¢, aby odtgczone na czas wykonywania prac konserwacyjnych i przegladéw wtyczki zostaty ponownie
podtaczone.

b Sprawdz wszystkie potaczenia srubowe.
»  Natychmiast ponownie zamontowac¢ wszystkie zabezpieczenia.
b Sprawdzi¢ wszystkie funkcje FAST 3000 i zainicjowac narzedzie.
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9.2.3 Regularna kontrola stanu
OSTROZNIE

Ewentualne usterki nalezy natychmiast zgtasza¢ przetozonemu.
P> W razie stwierdzenia usterek nie wolno kontynuowa¢ uzytkowania urzadzenia FAST 3000.

> Codziennie lub przed kazdym rozpoczeciem zmiany sprawdza¢ FAST 3000 pod katem widocznych uszkodzen
i upewni€ sie, ze narzedzie jest uzywane tylko w stanie niebudzacym zastrzezen. Dotyczy to przede wszystkim
szczek zaciskajgcych i funkcji zatrzymania awaryjnego.

€

=

E1

Rys. 107:  Kontrola szczek zaciskajacych z zamontowanym lustrem kontrolnym szczek

Proces zamykania nalezy co tydzien weryfikowac (patrz rozdziat 6.8.4).

Zaleca sie cotygodniowa weryfikacje przesuniecia sity (patrz rozdziat 6.8.3).

Zalecana jest comiesieczna weryfikacja czujnikdw sity zaciskania (patrz rozdziat 6.8.5).
Zalecana jest cotygodniowa kontrola pozycjonowania narzedzia.

vvyyy
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9.2.4 Regularne prace konserwacyjne/plan konserwacji

Whytacznie przez
Oetiker:

Zwréci¢ sie do osoby
kontaktowej w firmie
OETIKER.

podczas serwisu
po 200 000 cykli

e  Zestaw dzwigni
zaciskowej

e  Suwak jednostki
zaciskajgcej
(w zaleznosci od zuzycia)

(wszystkie czesci zawarte

w numerze czesci 13500228)

e Wymiana czesci
e  Smarowanie napeddéw
e  Kontrola stanu narzedzia

e  (Czyszczenie filtra pytowego
szafy sterowniczej

Serwis | Okres serwisowy/ Czesci do wymiany Czynnosci konserwacyjne Naktad
wykonane przez czasowy
A 100 000 cykli e  Zestaw szczek e Wymiana szczek 10 minut
zaciskajgcych zaciskajagcych
. (numer czesci 13500112) |e  Oprécenie stempla
KLIENT lub Oetiker przecinajacego o 180°
e  (Czyszczenie i smarowanie
gtowicy narzedzia
B 200 000 cykli e  Czesci konserwowane e Serwis A 40 minut
podczas serwisu e Wymiana czesci
po 100 000 cykli e  (Czyszczenie i smarowanie
KLIENT lub Oetiker -
*  Stempel przecinajacy jednostki zaciskajgce;
e  Dzwignia zaciskowa
e Kilin zaciskajacy
e  Os szczek zaciskajacych
e  (wszystkie czesci zawarte
W numerze czesci
13500157)
C 2 000 000 cykli e  (Czesci konserwowane e Serwis B 2 godziny

Zalecany srodek smarny

Opis

Typ

Producent

Smar

MICROLUBE GBU-Y 131

Thurgauerstrasse 39
8050 Zurych

Tel.: +41 44 308 69 69
Faks: +41 44 308 69 44

www.klueber.com

Klluber Lubrication AG (Szwajcaria)
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Natozy¢ cienka warstwe smaru na wszystkie powierzchnie oznaczone kolorem zéttym.
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9.2.5 Serwis A - przeprowadza¢ co 100 000 cykli

Rys. 108:

Smarowanie gfowicy

A

OSTROZNIE

Czesci zuzywalne (szczeki zaciskajace) nalezy wymieni¢ po 100 000 zamkniec.
Nalezy przy tym réwniez wyczysci¢ i nasmarowac cata gtowice.

Konserwacja ta musi by¢ przeprowadzana co 100 000 cykli.

o o M~ 0 Db =

www.oetiker.com

Oczyscic i nasmarowac gtowice zaciskajaco-przecinajaca.

Wymieni¢ szczeki zaciskajace (patrz rozdziat 9.3.3).

Obré¢ stempel przecinajacy o 180° (patrz rozdziat 9.3.3).

08906405

Roztozy¢ gtowice zaciskajaco-przecinajaca (patrz rozdziat 9.1).

Ponownie ztozy¢ gtowice zaciskajgco-przecinajaca (patrz rozdziat 9.3.3).

Poddac klin zaciskajacy i 0$ szczek zaciskajacych kontroli wzrokowej: Brak nadmiernego zuzycia.
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7. Szczelina zamkniecia SS musi miesci¢ sie w zakresie 3+0,1 mm (pomiar w stanie zamknietym).

SS /

B i

Rys. 109:  Regulacja szczeliny zamknigecia

8. Po montazu i zamocowaniu pokrywy korpusu wszystkie trzy suwaki muszag dawac sig przesuwac z niewielkim
oporem.

9. Po ztozeniu narzedzia FAST 3000 przeprowadzi¢ weryfikacje sity zamykania z 1850 N (patrz rozdziat 6.8.4).
Sita zamykania musi miesci¢ sie w zakresie £100 N.

10. Zamkna¢ dziesie¢ zaciskow WingGuard®. Przy tych dziesieciu zamknieciach dopuszczalne sg czesci NOK.
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9.2.6 Serwis B - przeprowadza¢ co 200 000 cykli

OSTROZNIE
:E Czesci zuzywalne (szczeki zaciskajace) nalezy wymieni¢ po 100 000 zamkniec.

Czesci zuzywalne (stempel przecinajacy, klin zaciskania, 0o$ szczek zaciskajacych,
dzwignia zaciskajgca) nalezy wymienic¢ po 200 000 zamkniec.

Ponadto catg gtowice zaciskajgco-przecinajaca i jednostke zaciskajgca nalezy oczyscic
i nasmarowac.

Co 200 000 cykli nalezy przeprowadzaé rozszerzony/gruntowny serwis.
Roztozy¢ gtowice zaciskajaco-przecinajaca (patrz rozdziat 9.3).
Oczyscic i nasmarowac gtowice narzedzia (patrz rozdziat 9.2.4).
Wymieni¢ klin zaciskajacy (patrz rozdziat 9.3.4).

Wymieni¢ o$ szczek zaciskajacych (patrz rozdziat 9.3.5).

1
2

3

4

5.  Wymieni¢ szczeki zaciskajace (patrz rozdziat 9.3.3).

6. Wymieni¢ stempel przecinajacy (patrz rozdziat 9.3.3).

7. Ponownie ztozy¢ gtowice zaciskajgco-przecinajaca (patrz rozdziat 9.3).
8. Oczysci¢ i nasmarowac¢ jednostke zaciskajaca.

9.  Wymieni¢ dzwignie zaciskowa (patrz rozdziat 9.3.4).

1

0. Szczelina zamkniecia SS musi miesci¢ sie w zakresie 3+0,1 mm (pomiar w stanie zamknigetym).

'_SS_" /

Rys. 110:  Regulacja szczeliny zamkniecia

11. Po montazu i zamocowaniu pokrywy korpusu wszystkie trzy suwaki musza dawac sie przesuwac z niewielkim oporem.

12. Po ztozeniu narzedzia FAST 3000 przeprowadzi¢ weryfikacje sity zamykania z 1850 N. Sita zamykania musi miesci¢
sie w zakresie +100 N.

13. Zamkna¢ dziesie¢ zaciskdw WingGuard®. Przy tych dziesieciu zamknieciach dopuszczalne sg czesci NOK.
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9.3 Wymiana czesci

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen, gdy gtowica zaciskajaco-przecinajaca jest
zdemontowana.

P> Nigdy nie uzywa¢ narzedzia FAST 3000 bez prawidtowo osadzonej gtowicy zaciskajgco-
przecinajace;.

OSTROZNIE
: : Jesli sitomierze CFM nie sg zamontowane, istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia

mechanicznego.

P Nigdy nie uzywaé narzedzia FAST 3000 z gtowica zaciskajaco-przecinajaca przeznaczona
do CFM, jezeli sitomierze nie sa zamontowane w swoich normalnych pozycjach.
Nieprzestrzeganie powyzszej zasady prowadzi do uszkodzenia mechanicznego gtowicy
zaciskajgco-przecinajace;j.

9.3.1 Demontaz gltowicy zaciskajaco-przecinajacej

1. W celu utatwienia montazu przesungac¢ jednostke
zaciskajgca na pozycje wyrzutu
(patrz rozdziat 6.8.2).

2.  Wytaczy¢ urzadzenie FAST 3000.

3.  Wykreci¢ 4 boczne sruby i zdja¢ pokrywe
na gtowicy.

Rys. 112:  Demontaz ostony ohrénnej gtowicy
4. Zluzowac kabel czujnika sity z zaciskdw kablowych.

5.  Wykreci¢ sruby z uchwytéw czujnika sity.

6. Zdemontowac czujniki sity zaciskania wraz
z uchwytami za pomoca $rubokreta ptaskiego nr 2,
jak przedstawiono to na ilustracji z prawe;j.

Rys. 113:  Demontaz czujnikdw kontroli zaciskania
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7. Przed usunieciem gtowicy zaciskajgco-przecinajacej
przetozy¢ kabel czujnika sity (1) nad FAST 3000.
Zmniejsza to ryzyko przypadkowego zgniecenia
kabla czujnika sity.

Rys. 114:  Czujniki kontroli zaciskania

8. Wykreci¢ 4 sruby z przedniej strony i $ciagnac
gtowice zaciskajgco-przecinajaca.

9. Odstawi¢ gtowice zaciskajaco-przecinajaca
przednig strona w dot na powierzchni roboczej
stotu warsztatowego.

Rys. 116:  Zdemontowana gftowica zaciskajaco-przecinajaca
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9.3.2 Montaz gtowicy zaciskajgco-przecinajacej

1. Upewnic¢ sie, ze narzedzie FAST 3000
jest wytgczone.

2. Zamontowac gtowice zaciskajgaco-przecinajaca,
wykonujac w odwrotnej kolejnosci kroki od 3 do
7 z rozdziatu 9.3.1. Moment dokrecania srub M6:
7-9 Nm (62-80 Ibf in)

Rys. 117:  Wylacznik gtdwny

9.3.3 Wymiana szczek zaciskajacych i/lub stempla przecinajacego

OSTROZNIE
if Uszkodzenia narzedzia spowodowane przez obce czesci lub nieprawidtowe postepowanie.

Montowa¢ tylko oryginalne czesci firmy OETIKER. Nie wolno montowaé w gtowicy zaciskajaco-
przecinajgcej szczek zaciskajgcych innych niz oznaczone.

Do rozktadania i sktadania gtowicy zaciskajgco-przecinajacej nie wolno uzywac narzedzi do
whbijania. Podzespét stanowi czes¢ systemu pomiarowego, ktéry w przypadku nieprawidtowego
postepowania moze zostac¢ uszkodzony.

Wiecej informacji na temat numerdw czesci zamiennych patrz patrz rozdziat 9.5.

Wiecej informacji na temat nazewnictwa komponentéw gtowicy zaciskajaco-przecinajacej patrz patrz rozdziat 4.2.

Roztozy¢ gtowice zaciskajgco-przecinajgca

1. Upewnic sig, ze stanowisko robocze jest wolne
od wioréw i od pytu.

2. Odstawi¢ gtowice zaciskajgco-przecinajaca
przednig strong w dot na powierzchni roboczej
stotu warsztatowego.

3. Poluzowaé 4 sruby i zdja¢ pokrywe korpusu.

Rys. 118:  Obudowa pokrywy gfowicy
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4. Roztozy¢ poszczegodlne czesci.

Rys. 119:  Rozfozy¢ glowice

5. Aby zdemontowac¢ ptytke dystansowg, nalezy
podnies¢ ja z wycie¢, w ktérych sie znajduje,
za pomoca srubokreta ptaskiego nr 2.
Po podniesieniu z jednego wyciecia natychmiast
przejs¢ do przeciwlegtego wyciecia.

Rys. 120:  Demontaz gtowicy
Ponownie ztozy¢ gtowice zaciskajaco-przecinajaca

Zmontowac gtowice zaciskajgco-przecinajaca, wykonujac opisane
kroki w odwrotnej kolejnosci.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:

Przy sktadaniu gtowicy zaciskajgco-przecinajacej i montazu

na mechanice FAST 3000 nalezy uwazac, aby rolki szczek
zaciskajgcych znajdowaly sie z lewej strony prowadnic

klina zaciskania tak, jak to przedstawiono na ilustraciji.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze prowadzi¢ do
uszkodzenia mechanicznego gtowicy zaciskajaco-przecinajace;j.

Rys. 121:  Montaz szczek zaciskajgcych
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Naprzemiennie naciska¢ w dot reka ptytke dystansowa
we wskazanych punktach.

Moment dokrecania srub M6: 7-9 Nm (62-80 Ibf in)

Rys. 122:  Montaz ptytki dystansowej

Wymiana stempla przecinajacego

if Nie uzywac¢ danej strony stempla przecinajacego wiecej niz przez podana w rozdziale Konserwacja
liczbe cykli.

W stanie dostawy FAST 3000 stempel przecinajgcy jest potozony tak, ze tnie strong opisana jako ,1”.
Dlatego nowy stempel przecinajgcy réwniez nalezy wtozyc¢ tak, aby cigt strong opisana jako ,1”.

1.  Roztozy¢ gtowice zaciskajgco-przecinajaca,
postepujac zgodnie z krokami demontazu
opisanymi powyzej.

Rys. 123: Roztozone stempel przecinajacy i suwak
2.  Wysunac¢ stempel przecinajacy z suwaka.
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3. Przy pierwszej wymianie stempla przecinajacego
mozna go po prostu obrécic¢ i uzywac jego drugiej
strony. Jezeli byto to juz robione, nalezy wymienic
stempel na nowy.

Rys. 124:  Stempel przecinajacy

Wymiana szczek zaciskajacych

if Zawsze wymieniac¢ prawa i lewa szczeke zaciskajaca jednoczesnie.

if Nie uzywac szczek zaciskajgcych dtuzej niz przez zalecana liczbe cykli (patrz rozdziat 9.2.4).

1. Roztozy¢ gtowice zaciskajgco-przecinajaca, postepujac zgodnie z krokami demontazu opisanymi powyze;j
(patrz ,Roztozy¢ gtowice zaciskajgco-przecinajaca”).

2. Wymieni¢ szczeki zaciskajace.

3. Ponownie ztozy¢ gtowice zaciskajaco-przecinajaca.

9.3.4 Wymiana klina zaciskajacego

Szczegoty dotyczace rozktadania gtowicy zaciskajaco-przecinajgcej patrz rozdziat 9.3.7 i 9.3.3.

—_

Poluzowaé $rube mocujaca i wyjac ja.

2. Usuna¢ sworznie.

3. Wyciagna¢ klin zaciskajacy z suwaka i wymieni¢
klin na nowy. m
4. Ponownie wtozy¢ bolce w przeznaczone na
nie otwory. —
|
5. Dokrecié $rube mocujgca. =
6. Zmontowac gtowice zaciskajacg zgodnie z opisem .

w rozdziale ,Sktadanie gtowicy zaciskajaco-

przecinajacej”. ) L
Rys. 125:  Klin zaciskajacy
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9.3.5 Wymiana osi szczek zaciskajacych

Os szczek zaciskajgcych mozna wymienia¢ wytgcznie za pomoca przeznaczonych do tego
narzedzi do wyciskania i wciskania (patrz rozdziat 9.7). Nie uzywac¢ mtotka ani punktaka,
poniewaz stwarza to ryzyko uszkodzen mechanicznych.

Narzedzie do wciskania osi zapewnia prawidtowa gtebokos¢ wciskania osi szczek zaciskajgcych.
Os nie moze wystawac nad ptytke dystansowa i nie moze by¢ wcisnieta zbyt gteboko.

1. Zamontowaé narzedzie do wyciskania osi na
gtowicy zaciskajgco-przecinajacej, jak pokazano
to na rysunku z prawej. Przestrzegac¢ kolejnosci
dokrecania.

2. Dokreci¢ zaznaczong srube (1) i wycisnac pierwsza
0$. Nastepnie wkreci¢ Sruby w drugi gwint i usunaé
druga os. Zdemontowac narzedzie do wyciskania.

=

3. Zamontowac¢ narzedzie do wciskania osi,
jak pokazano to na rysunku z prawe;.
Przestrzegac¢ kolejnosci dokrecania.

Rys. 126:  Urzadzenie wyciskajaco-wciskajgce
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Witozy¢ nowa 0$ szczek zaciskajacych (3)

i zamontowac zaznaczong srube (2). Teraz dokreci¢
Srube, aby wcisna¢ o$ szczeki zaciskajacej
Przerwac dokrecanie, gdy tylko opdr stanie sie
wyraznie wyczuwalny. Powtorzy¢ te kroki dla drugiej
Z nowych osi.

Zdemontowac narzedzie do wciskania

i zamontowac gtowice zaciskajaca zgodnie
z opisem w rozdziale ,,Sktadanie gtowicy
zaciskajgco-przecinajacej”.

Narzedzie do wciskania osi zapewnia prawidtowg
gtebokosé weciskania osi szczek zaciskajacych (3).

www.oetiker.com 08906405

Rys. 127:

OETIKER FAST 3000
KONSERWACJA | WYMIANA CZESCI

Urzadzenie wyciskajaco-wciskajace
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9.3.6 Wymieni¢ dzwignie zaciskowa
OSTROZNIE

Uszkodzenia narzedzia spowodowane przez obce czesci.
Montowa¢ tylko oryginalne czesci firmy OETIKER.

Wiecej informacji na temat numerdow czesci zamiennych mozna patrz 9.7.

OSTROZNIE
if Uszkodzenia narzedzia przez nieprawidiowe zamykanie zaciskow.

Zamontowaé dzwignie zaciskowa we wtasciwym potozeniu, z noskiem skierowanym do przodu.

if Nie uzywac¢ dzwigni zaciskowej nie dtuzej niz przez podanag w rozdziale Konserwacja liczbe cykli.

1. Przesuna¢ dolny naped do pozycji wyrzutu.
2. Nacisna¢ przycisk zatrzymania awaryjnego.

3. Usunac ostony przednie.

Rys. 128: Narzedzie ze zdemontowanymi ostonami przednimi

4. Wyciggna¢ dzwignie zaciskowa
(nie jest do tego potrzebne narzedzie).

Rys. 129:  Demontaz dZ?wigni zaciskowej
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5. Przesuna¢ dzwignie zaciskowg do przodu.

6. Przesuna¢ dzwignie zaciskowa w bok,
wyciagnac ja i wymieni¢ na nowa.

Rys. 130:  DZwignia zaciskowa
7. Ponownie ztozy¢ wszystkie elementy. W tym celu powtdrzyé powyzsze kroki w odwrotnej kolejnosci.
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9.4 Sprawdzié¢ i ustawic¢ pozycje czujnika wykrywania tasmy

A Aby sprawdzié, czy czujnik tasmy jest prawidtowo ustawiony, przeprowadzi¢ kroki od 1 do 6.

A Informacje na temat numeréw czesci obu paskéw tasmy patrz rozdziat 9.7.

1. Przesunac dolny naped do pozycji serwisowej (Tryb pracy -> Reczny przesuw -> Pozycja serwisowa).

2. Nacisnac przycisk zatrzymania awaryjnego.

3. Zdjac¢ obydwie przednie ostony boczne.

4. Wprowadzi¢ odcinek tasmy z oznaczeniem
+LED on” (1) w szczeline zespotu pociggowego.
Nacisna¢ drazek dzwigni zaciskowej (2) w kierunku
gtowicy zaciskajgco-przecinajacej, aby otworzy¢
zespot pociggowy. Gdy odcinek tasmy zostanie
wprowadzony, zwolni¢ drazek dzwigni zaciskowej.

(Wskazoéwka: Gdy odcinek tasmy jest wygiety,
wprowadzac go tak, jak to zaznaczono z6ttg linia.
Gwarantuje to, ze po zwolnieniu dzwigni zaciskowe;
odcinek tasmy bedzie lezat ptasko.

LED (4) czujnika swieci, gdy czujnik jest ustawiony
prawidtowo.

5. Ponownie wyciggnac¢ odcinek tasmy z oznaczeniem
»LED on” i wprowadzi¢ odcinek z oznaczeniem
»LED off”. Teraz LED nie $wieci, gdy czujnik jest
ustawiony prawidtowo.

6. Jezeli kroki 4 i 5 wskaza nieprawidfowy start
kontrolki LED, przejs¢ do kolejnego kroku.
W przeciwnym razie — gdy ustawienie czujnika
jest prawidtowe — przej$¢ do kroku 14.

Rys. 131:  Ustawianie czujnika wykrywania tasmy
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7. Ponownie wprowadzi¢ odcinek tasmy
z oznaczeniem ,LED on” w szczeline zespotu
pociggowego.

8. Poluzowag trzpien gwintowany (3) o ok. jeden
obrot za pomoca klucza szesciokgtnego
o rozmiarze 1,5 mm.

9. Nacisna¢ czujnik tasmy w dot, az bedzie przylegat
do odcinka tasmy. Wykonanie tej czynnosci jest
tatwiejsze, jezeli czujnik przytrzymywany jest peseta
za kabel.

10. Wolno podnies¢ czujnik z odcinka tasmy,
az zaswieci kontrolka LED.

11. W razie potrzeby obrdci¢ czujnik tak, aby kontrolka Rys. 132:  Ustawianie czujnika wykrywania tasmy
LED byta widoczna.

12. Przytrzymac czujnik LED i ponownie dokreci¢
trzpien gwintowany. Moment dokrecania: 5 Ncm.
Zbyt silne dokrecanie trzpienia gwintowanego
moze spowodowac uszkodzenie czujnika.

13. Przeprowadzi¢ kroki 4 i 5, aby ponownie
skontrolowaé pozycje czujnika.

14. Ponownie zatozy¢ obydwie przednie ostony boczne.

15. Dezaktywowac zatrzymanie awaryjne i zainicjowac
FAST 3000.
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9.5 Ustawianie czujnika sity zaciskania

Jezeli wspotczynnik ,Skalowanie czujnika sity” (Scaling force-sensor) zostanie ustawiony
nieprawidtowo, prowadzi to do zamykania opasek tasmowych WingGuard® ze zbyt duza lub zbyt
mata sitg.

Podczas ustawiania zachowac szczegodlng ostroznos¢ i uzywac skalibrowanego CAL 01.

Regulacja skalowania w narzedziu z problemem mechanicznym maskuje problem mechaniczny,
co moze prowadzi¢ do nieprawidtowej instalacji opasek tasmowych WingGuard® i nieprawidtowo
zamontowanych materiatéw wigzgcych.
Przed dostosowaniem skalowania czujnika sity nalezy sprawdzi¢ mechanike narzedzia,
w szczegodlnosci ptynnosc i swobode ruchéw prowadnicy liniowej jednostki zaciskajacej oraz
prawidtowe wyrownanie jednostki zaciskajgcej wzgledem gtowicy zaciskajace;j.

Do dokonania ustawien potrzebny jest CAL 01 i jednostka do weryfikacji PG135. Informacje na temat numerdw czesci
patrz rozdziat 3.3.

Informacje o sposobie weryfikacji czujnika sity zamykania znajduja sie w rozdziale 6.8.4 (Weryfikacja sity zamykania).

9.5.1 Kontrola swobody ruchu jednostki zaciskajacej

1. Przesunac jarzmo na pozycje wyjsciowa,
a zespot pociaggowy na pozycje serwisowa.

2. Nacisna¢ przycisk zatrzymania awaryjnego.
3. Usunac¢ oznaczong na czerwono srube.

Przesuna¢ recznie zespodt pociggowy. Musi istniec
mozliwos$¢ ptynnego i fatwego przesuwania go
na catej dostepnej dtugosci.

5. Ponownie zamontowa¢ $ruby usuniete w kroku 3.

Dezaktywowac zatrzymanie awaryjne i zainicjowac
FAST 3000.

Rys. 133:  Skontrolowac swobode ruchu jednostki zaciskajacej
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9.5.2 Ustawianie sitlomierza

1.

2
3.
4

8.

9.

Zalogowac sie jako ,Superuser”.
Przetaczy¢ CAL 01 w tryb Hold-ME-EL Average.
Odczeka¢ pie¢ minut, az CAL 01 sie rozgrzeje.

Skontrolowac, czy wystepuje odchytka sity (zerowanie). Jezeli tak jest, wyzerowaé urzadzenie
(patrz rozdziat 6.8.3 (Zerowanie przesuniecia sity)).

Przeprowadzi¢ pie¢ weryfikacji sity z sita zadang 1850 N i zanotowaé wartosci.
Obliczy¢ $rednig z tych pieciu wartosci (np. 1950 N).

Na panelu dotykowym FAST 3000 wybrac¢ ekran ,,Ustawienia” (Setting) i podmenu ,,Parameter Tool”
(Parametry narzedzia):

CETIKER 202208119  06:00:52 [Q] User: Superuser g)

Setting 1 43

Bypass:

Max pulling distance CFM Teaching mode Unlocked el power Scaling force-sensor Time & date

T T w0022
C "

Filename CFM Production mode Control over Tol. Wear value Check voltage DC link

external PLC
pataCiosingCam | [ HEIEENEENE RS 250N 230V 1oV

Tool name Control over |0 CFM1: Measuring Prog CFM2: Measuring Prog

Production ID Handling Function FE’:E:;ZS‘Z(::JWM
Harang G I

Cycle counter
Service counter

Local / Automatic System not initialized, please initialize

Rys. 134:  Ustawianie parametrow narzedzia Strona 1

Obliczy¢ nowa wartos$¢ skalowania czujnika sity na podstawie nastepujacego wzoru:

NSCS = SrCALm /F,® 8SCS
NSCS: Nowe skalowanie czujnika sity
SrCAL01: Wartos¢ srednia pomiarow sity CALO1
F: Sita zadana
SSCS: Stare skalowanie czujnika sity

Wprowadzi¢ te warto$¢ w polu ,,.Skalowanie czujnika sity” (Scaling force-sensor).

10. Skontrolowac, czy wystepuje odchytka sity (zerowanie). Jezeli tak, wyzerowac¢ urzadzenie.

11. Przeprowadzi¢ weryfikacje sity, aby jeszcze raz sprawdzi¢ prawidtowos¢ ustawien.
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9.6 Wymiana szafy sterowniczej lub mechaniki narzedzia

270 nie beda zaciskane z ustawiona sitg zamykania. Site zamykania nalezy koniecznie zweryfikowac

if Nieprzestrzeganie opisanego ponizej procesu moze spowodowac, ze opaski tasmowe WingGuard®
i w razie potrzeby ustawi¢ wspotczynnik skalowania czujnika sity.

1. Wymontowac wadliwe komponenty (z mechaniki narzedzia lub szafy sterowniczej).

2. W razie wysyiki wadliwych komponentéw do firmy Oetiker w celu naprawy nalezy sie upewnié, ze wystane zostaty
wszystkie wymagane komponenty.

Zakres wysytki zwrotnej musi byc¢ taki sam, jak zakres dostawy komponentow zamiennych. Uwaga: Zakres dostawy
mechaniki narzedzia obejmuje réwniez oba urzadzenia do kontroli sity zaciskania.

3. Zamontowac wszystkie komponenty zawarte w zakresie dostawy komponentéw zastepczych.
Przeprowadzi¢ weryfikacje sity zamykania (patrz rozdziat 6.8.4).

5. Jezeli zmierzona sita zamykania odbiega o ponad 25 N od ustawionej wartosci, ponownie ustawi¢ czujnik sity
zamykania (patrz rozdziat 9.5).
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9.7 Narzedzia i materialy zuzywalne wymagane do konserwacji

Btad narzedzia / Numer Zastosowanie
materiat zuzywajacy sie czesci
Szczeki zaciskajace, 13500112 | Serwis A
zestaw zamienny
(Pakiet serwisowy A)
Pakiet serwisowy B 13500157 | Serwis B
[orvm—s]
Pakiet serwisowy C 13500228 | Serwis C
)
TH.
[oxy )
\éi‘y.
Klin zaciskajac 13500324 | Czes$¢ zamienna
in zaciskajgacy — zes$¢ zami
6 &) 6
‘. if ,'
Zestaw czesci zamiennych 13500335 | Czes$¢ zamienna
do dzwigni zaciskowej
ESl  www.oetiker.com 08906405 Wersja 10.23
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Btad narzedzia / Numer Zastosowanie
materiat zuzywajacy sie czesci
Gtowica zaciskajaco- 13500215 | Gtowica zaciskajaco-
przecinajgca dla CFM przecinajgca do szybkiej
konserwaciji
Narzedzie zaciskajaco- 13500352 | Czesc¢ zamienna
przecinajgce + CFM
Szafa sterownicza Profinet - UL - 13500374 | Czes$¢ zamienna
Szafa sterownicza Ethernet-IP - IEC - 13500373 | Czes¢ zamienna
Szafa sterownicza Ethernet-IP - UL - 13500375 | Czes¢ zamienna
Szafa sterownicza Profinet - IEC - 13500380 | Czes¢ zamienna
Czujnik - jednostka zaciskajaca 13500292 | Czes¢ zamienna
Ogniwo pomiaru sity z wtyczka 13500293 | Czes¢ zamienna
Narzedzie do wciskania 13500342 | Wciskanie szczek

zaciskajgcych

Wersja 10.23
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Btad narzedzia / Numer Zastosowanie
materiat zuzywajacy sie czesci
Narzedzie do wyciskania 13500341 | Wyciskanie szczek

zaciskajacych
Tasma wyciggana - 13500347 | Weryfikacja sity

=2 zamykania
i

Pomoc montazowa do gtowicy 13500288 | Utatwienie montazu
zaciskajgco-przecinajace;j gtowicy zaciskajgcej
CALO1 i SKS01 * Weryfikacja sity

zamykania
Pasek do ustawiania czujnika 13500336 | Ustawianie czujnika
~LED on” wykrywania tasmy
Pasek regulacji czujnika 13500337 | Ustawianie czujnika
~LED off” wykrywania tasmy
* Rozne numery artykutow (patrz rozdziat 3.3)
Zestaw szczek do pomiaru sity 13500264 | Zestaw szczek do

pomiaru sity stuzy

do pomiaru pozostatej
sity promieniowej
zamontowanych
opasek tasmowych
WingGuard®.

Zestaw musi by¢
uzywany razem
z CALO1 i SKSO1.

m www.oetiker.com
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Btad narzedzia / Numer Zastosowanie
materiat zuzywajacy sie czesci
Przetacznik zblizeniowy - 06001786 | Czes¢ zamienna
IFRM 03P3501/KS35L
(czujnik tasmy jednostki
zaciskajgce))
V

f
Ttumik, kompletny 13500318 | Czes$¢ zamienna
Tuleja zaciskowa czujnika 13500346 | Czesc¢ zamienna
Szyna do jednostek zaciskajacych 13500345 | Czes$¢ zamienna
Zestyk zwierny modutu stykowego 06001813 | Czes¢ zamienna
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Btad narzedzia /
materiat zuzywajacy sie

Numer Zastosowanie
czesci

Zestyk rozwierny modutu
stykowego

06001814 | Czes¢ zamienna

Serwowzmacniacz
L7NHA004U

06001892 | Czes¢ zamienna

Wzmacniacz pomiarowy 1-BM40IE

06002147 | Czes¢ zamienna

Cyfrowa karta wejsé/wyjsc

06001891 | Czes¢ zamienna

PLC PAC120 PROFINET

06004388 | Czes¢ zamienna

m www.oetiker.com
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(czujnik sity zaciskania)

Btad narzedzia / Numer Zastosowanie
materiat zuzywajacy sie czesci

PLC PAC120 Ethernet/IP 06004387 | Czes¢ zamienna
Modut rozszerzen PACIO 06004389 | Czes¢ zamienna
EtherCAT

Naped GSM20 kompletny 13500271 | Czes$¢ zamienna
(z wtyczkami przytaczeniowymi)

Urzadzenie do kontroli sity 06001877 | Czes¢ zamienna
Miniaturowy czujnik sity 2,5 kN 06001864 | Czes¢ zamienna

Wersja 10.23
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Btad narzedzia / Numer Zastosowanie
materiat zuzywajacy sie czesci
Pomoc do ustawiania 13500343 | Pozycjonowanie
FAST 3000
Kabel do urzadzenia do kontroli 06001878 | Kabel do taczenia
sity 2 m czujnika sity zaciskania
z urzadzeniami do
kontroli sity zaciskania
Kabel faczacy PLC - CFM 13500276 | Czes$¢ zamienna
Czes¢ zamienna, obudowa gtowicy, . 13500314 | Czes$¢ zamienna
kontrola sity r\/>
o 9
© ®
Montaz narzedzia prowadnica 13500041 | Czes$¢ zamienna

m www.oetiker.com
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Btad narzedzia / Numer Zastosowanie

materiat zuzywajacy sie czesci

Lustro kontrolne szczek 13500351 | Cze$¢ zamienna

Ztacze czujnika M8 P 13500115 | Kabel przedtuzajacy

. do czujnika tasmy

Uchwyt kompletny : 13500178

Zestaw naklejek bezpieczenstwa 08904156 | Czes¢ zamienna

dla FAST 3000

Klucz imbusowy 1,5 mm Czujnik tasmy

Klucz imbusowy 2 mm Czujnik zblizeniowy
bezpieczenstwa, ...

Klucz imbusowy 2,5 mm tancuch energetyczny

Klucz imbusowy 3 mm Ostony, ...

Klucz imbusowy 4 mm -

Klucz imbusowy 5 mm Rdézne

Klucz imbusowy 6 mm Zabezpieczenie
transportowe, ...

Klucz imbusowy 8 mm Sworzenh przegubowy,
zenski

Peseta Ustawianie czujnika
tasmy

Smar MICROLUBE GBU-Y 131 Smarowanie gtowicy
zaciskajaco-rzecinajacej,
jednostki zaciskajacej
i tasmy

Pedzel Naktadanie smaru

Suwmiarka Weryfikacja szczeliny

0-150 mm zamkniecia
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10 Sterowanie FAST 3000 przez zewnetrzne PLC

if Nigdy nie wolno sterowaé FAST 3000 za pomoca zewnetrznego PLC bez dokonania
odpowiednich ustawien bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia.
P Integrator systemu jest odpowiedzialny za bezpieczne zintegrowanie FAST 3000 z komdrka
montazowa.
P> Integrator systemu musi przeprowadzi¢ analize zagrozen i skonfigurowaé narzedzie zgodnie
z tg analiza.
P Gdy pulpit do obstugi dwurecznej nie jest stosowany, nalezy podtaczy¢ klucz sprzetowy
do obstugi dwurecznej. Musi by¢ podtaczony zewnetrzny wytacznik awaryjny.
P> Integracja moze by¢ przeprowadzona wytacznie przez wykwalifikowany personel.
P W razie pytan dotyczacych integracji nalezy sie skontaktowacé z firma Oetiker.

Zobacz takze schemat obwodu):

*  Przytgcze zatrzymania awaryjnego
e  Kkurtyna swietlna i gotowos¢ pradowa

10.1 Sterowanie za pomoca magistrali fieldbus (Ethernet/IP lub Profinet)

Sterowanie FAST 3000 moze odbywac sie za pomoca zewnetrznego systemu bazujacego na systemie magistrali
fieldbus Ethernet/IP lub Profinet.

Podtaczy¢ nadrzedny system sterowania do odpowiedniego przytacza LAN szafy sterowniczej FAST 3000.
Wiecej informacji patrz rozdziat 6.2 i 7.4.5.

10.1.1 Ustawienia rodzaju komunikacji Ethernet/IP

Nazwa: Parker

Adres IP: 192.168.10.51

Format komunikacji: Bajty

Modut Inhibit: prawda

Uzyj potaczenia Unicast przez EtherNet/IP: fatsz
Assembly Instance Rozmiar

Wejscie 101 256

Wyjscie 100 128

Konfiguracja 102 2

EEl www.oetiker.com 08906405 Wersja 10.23
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10.1.2 Ustawienia konfiguracji HW Profinet

Plik GDSML dla konfiguracji nadrzednego sterowania znajduje sie na dostarczonej pamieci USB. W konfiguraciji

sterowania nadrzednego nalezy dokona¢ nastepujacych ustawien:

e 256 bajtéw
e 128 bajtéw
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10.1.3 Mapowanie magistrali fieldbus
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value
R-DWO: 0..3 4 Status information
Status word
R-DWO: Bit0 Part OK Normal Mode R Bool
Status word
R-DWO: Bit1 Part not OK Normal Mode R Bool
Status word
R-DWO: Bit2 Pulling force verification: | Force adjustment | R Bool
Status word Routine active
R-DWO: Bit3 Pulling force verification: | Force adjustment | R Bool
Status word Ready for strap
R-DWO: Bit4 Pulling force verification: | Force adjustment | R Bool
Status word Controller active
R-DWO: Bit5 Zero balance: Routine Adjust to zero R Bool
Status word active
R-DWO: Bit6 Zero balance: Ready to Adjust to zero R Bool
Status word set it to zero
R-DWO: Bit7 Motion link: Powered Tool R Bool
Status word
R-DWO: Bit8 Motion link: Referenced | Tool R Bool
Status word
R-DWO: Bit9 Pulling unit: Powered Tool R Bool
Status word
R-DWO: Bit10 Pulling unit: Referenced | Tool R Bool
Status word
R-DWO: Bit11 Light curtain (Input to Tool R Bool
Status word safety relay)
R-DWO: Bit12 PLC ready and EtherCAT | Tool R Bool
Status word running
R-DWO: Bit13 Feedback external Tool R Bool
Status word Enable power
R-DWO: Bit14 Ready for external Tool R Bool
Status word Enable power
R-DWO: Bit15 Ready for initialization Normal Mode R Bool
Status word
R-DWO: Bit16 Ready for locking the Normal Mode R Bool
Status word clamp
R-DWO: Bit17 Ready for start the cycle | Normal Mode R Bool
Status word closing clamp
R-DWO: Bit18 Busy (Cycle closing Normal Mode R Bool
Status word clamp active)
R-DWO: Bit19 Error from the drives Normal Mode R Bool
Status word
R-DWO: Bit20 Laboratory Mode active | Laboratory mode | R Bool
Status word
R-DWO: Bit21 State Restart Light Safety Infor- R Bool
Status word curtain mation
R-DWO: Bit22 Emergency Stop state Safety Infor- R Bool
Status word (Input to safety relay) mation
R-DWO: Bit23 Safety Infor- R Bool
Status word mation
R-DWO: Bit24 Request Deblocking Deblocking R Bool
Status word
EEl www.oetiker.com 08906405 Wersja 10.23
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value

R-DWO: Bit25 Deblocking Routine Deblocking R Bool

Status word active

R-DWO: Bit26 HMI-message «Remove | Init Poutine R Bool

Status word strap» (cont.)

R-DWO: Bit27 Routine Closing clamp Normal Mode R Bool

Status word active

R-DWO: Bit28 Sensor: Clamp present Tool R Bool

Status word

R-DWO: Bit29 Sensor: Holdup sensor Tool R Bool

Status word

R-DWO: Bit30 Alive Bit Tool R Bool

Status word

R-DWO: Bit31 Release clamp required Normal Mode R Bool

Status word

R-DW1: 4 .. 4 Status information

Status word

R-Adr8 8 .. 2 Manual Mode . Ulnt

R-Adr10 10 ... 11 2 Status message Error Handling Ulnt

R-Adri2 12...13 |2 Force holding Time Tool Ulnt
(Closing clamp)

R-Adr14 14...15 |2 Time laboratory mode Laboratory-mode | Ulnt

R-Adr16 16...17 |2 Remaining time labo- Laboratory-mode | Ulnt
ratory mode

R-Adr18 18...18 |1 Max. pieces in laboratory | Laboratory-mode | USInt
mode

R-Adr19 19...19 |1 Remaining pieces in Laboratory-mode | USInt
laboratory mode

R-Adr20 20...23 |4 Closing force Normally Mode UDint

R-Adr24 24 .27 |4 Cycle time Normally Mode UDInt

R-Adr28 28 ... 31 4 Total cycle counter Service UDInt

R-Adr32 32...35 |4 Service Cycle counter Service UDint

R-Adr36 36...39 |4 Actual position motion Tool Dint
link

R-Adr40 40...43 |4 Actual position pulling Tool Dint
unit

R-Adr44 44 ... 47 |4 Home position motion Parameter motion | DInt
link link

R-Adr48 48 ... 51 4 Insert position motion Parameter motion | DInt
link link

R-Adr52 52...55 |4 Crimping position motion | Parameter motion | Dint
link link

R-Adr56 56...59 |4 Cutting position motion | Parameter motion | Dint
link link

R-Adr60 60 ... 61 2 Setting minimal crimping | Parameter motion | Ulnt
current link

R-Adr62 62...63 |2 Setting maximum Parameter motion | Ulnt
crimping current link

R-Adr64 64...65 |2 Setting minimal cutting Parameter motion | Ulnt
current link

R-Adr66 66...67 |2 Setting maximum cutting | Parameter motion | Ulnt
current link
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value
R-Adr68 68 ... 71 4 Home position pulling Parameter pulling | DInt
unit unit
R-Adr72 72...75 |4 Eject position pulling unit | Parameter pulling | DInt
unit
R-Adr76 76...77 |2 Max. tightening stroke Parameter pulling | Ulnt
unit
R-Adr78 78...79 |2 Switch Phase 1 => Parameter pulling | Ulnt
Phase 2 unit
R-Adr80 80 ... 81 2 Tolerance Force Parameter pulling | Ulnt
unit
R-Adr82 82...83 |2 PullDistance Parameter pulling | Uint
unit
R-Adr84 84...87 |4 Pulling force Home Parameter pulling | Dint
position unit
R-Adr88 88 ... 91 4 Pulling force insert Parameter pulling | DInt
position unit
R-Adr92 92...93 |2 CFM1: Force entry EO4 | CFM EO4 Ulnt
R-Adr94 94...95 |2 CFM1: Force exit EO4 CFM EO4 Ulnt
R-Adr96 96...97 |2 CFM2: Force entry EO4 | CFM EO4 Ulnt
R-Adr98 98...99 |2 CFM2: Force exit EO4 CFM EO4 Ulnt
R-Adr100 100 ... 2 CFM1: Force max value | CFM Ulnt
101
R-Adr102 102 ... 2 CFM2: Force max value | CFM Ulnt
103
R-Adr104 104 ... 4 Warning Error Handling UDint
107
R-Adr108 108 ... 4 Res. Warning Error Handling UDint
111
R-Adri112 112 ... 4 Tool Error Error Handling UDint
115
R-Adr116 116 ... 4 Res. Tool Error Error Handling UDint
119
R-Adr120 120 ... 4 Process Error Error Handling UDint
123
R-Adr124: 124 ... 4 Statusinformation Verifi- | Verification UDint
Statusword 127 cation Pulling unit Pulling force
VeriPullF
b_ReqPullVer- Bit 0 It's availible for a request | Verification R_Bool
fiAvailable the handling Verification | Pulling force
pulling force (Must
be true for a request ,
else the request will be
deneid
b_RegPullVer- Bit 1 Conformation Request Verification R_Bool
fiAck handling verification Pulling force
pulling unit is accepted
b_ReqPullVer- Bit 2 Handling Request Veri- Verification R_Bool
fiDone fication Pulling force is Pulling force
done
b_ReqPullVer- Bit 3 Handling Request Veri- Verification R_Bool
fiDenied fication Pulling Force is Pulling force
denied
b_StatePull- Bit 4 Function Verification Verification R_Bool
VerfiBusy Pulling Force is active Pulling force
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ForceWarning

Force Verification

Force

Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value

b_StatePullVer- Bit 5 Function Verification Verification R_Bool
filnsertClamp Pulling Force is waiting Pulling force

for insert a clamp
b_StatePullVer- Bit 6 Function Verification Verification R_Bool
fiLockedClamp Pulling Force clamp is Pulling force

locked
b_StatePull- Bit 7 Function Verification
VerfPIDAct Pulling Force activation

control force
b_State Pull Bit 8 Function Verification Verification R_Bool
Verfi Force Pulling Force, Target Pulling force
Reached Force is reached
b_StatePull- Bit 9 Function Verification Verification R_Bool
VerfiDone Pulling Force Completed | Pulling force

waiting for next verif-

cation or Pull Force Quit.
b_StatePullVe- Bit 10 Function is interrupted by | Verification R_Bool
rilnterruptLC LightCurtain Pulling force
b_StatePull- Bit 11 State Warning Verifi- Verification R_Bool
VerfiWarning cation Pulling Force Pulling force
b_StatePull- Bit 12 State Error Verification Verification R_Bool
VerfiError Pulling Force Pulling force
b_StateFunc- Bit 13 Information Function is Verification R_Bool
tionAbort aborted Pulling force
b_StateClamp- Bit 14 Sensor ClampPresent is | Verification R_Bool
Present active Pulling force
b_StateTar- Bit 15 Information Target Pulling | Verification R_Bool
FOutLimit force is out of Limits Pulling force
R-Adr128: 128 ... 2 Statusinformation Verifi- | Verification Crimp | Uint
Statusword 129 cation Crimping force Force
VeriCrimpF
b_Req Crimp Bit 0 It's availible for a request | Verification Crimp | Uint
VerfiAvailable the handling Verification | Force

Crimp (Must be true for a

request , else the request

will be deneid
b_ReqCrimp Bit 1 Conformation Request Verification Crimp | Uint
Verfi Ack handling verification Force

Crimp force is accepted
b_ReqCrimp Bit 2 Handling Verification Verification Crimp | Uint
VerfiDone Crimp Force is done Force
b_ReqCrimp Bit 3 Request handling Crimp | Verification Crimp | Uint
VerfiDenied Force is denied Force
b_StateCrimp- Bit 4 State Function Crimp Verification Crimp | Uint
ForceBusy Force is active Force
b_StateCrimp- Bit 5 State Function Crimp Verification Crimp | Uint
ForceFCon- Force Control is active Force
trolAct
b_StateCrimp- Bit 6 State Function Zero Verification Crimp | Uint
ForceDone Balance Completed Force

waiting for next Zero

Balance or Zero Balance

Quit.
b_StateCrimp- Bit 7 State Warning Crimp Verification Crimp | Uint
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value
b_StateCrimp- Bit 8 State Erroe Crimp Force | Verification Crimp | Uint
ForceError Verivication Force
b_StateCrimp- Bit 9 State Function Crimp Verification Crimp | Uint
ForceAbort Force Verification Abort Force
b_StateCrimp- Bit 10 Information Target Crimp | Verification Crimp | Uint
ForceTarOut- force out of Limits Force
Limit
R-Adr130: 130 ... 2 Statusinformation Zero Zero Balance Uint
Statusword 131 Balance
ZeroBaPullF
b_RegZBalA- Bit 0 It's availible for a request | Zero Balance R_Bool
vailable the handling Zero
Balance (Must be true
for arequest , else the
request will be deneid
b_ReqgZBalAck Bit 1 Conformation Request Zero Balance R_Bool
handling Zero balance is
accepted
b_ReqZ- Bit 2 Handling Zero Balance Zero Balance R_Bool
BalDone is done
b_ReqZBalD- Bit 3 Request handling Zero Zero Balance R_Bool
enied Balance is denied
b_StatezZB- Bit 4 Function Zero Balance is | Zero Balance R_Bool
alBusy active
b_StateReady- Bit 5 Ready for set to Zero Zero Balance R_Bool
SetZero
b_StatezZ- Bit 6 Function Zero Balance Zero Balance R_Bool
BalDone Completed waiting for
next Zero Balance or
Zero Balance Quit.
b_StateZBalln- Bit 7 Function is interrupted by | Zero Balance R_Bool
terruptLC Light Curtain
b _StateZBal- Bit 8 Warning Function Zero Zero Balance R_Bool
Warning Balance
b_Statez- Bit 9 Error Function Zero Zero Balance R_Bool
BalError Balance
b_StateZBal- Bit 10 Function Zero Balance Zero Balance R_Bool
Abort Abort
R-Adr132: 132 ... 4 Statusinformation Manual Drive UDInt
Statusword 135 Manual Mode Drive Operation
DriveManual
b_ReqMan- Bit 0 It's availible for a request | Drive Manual R_Bool
ualControlA- the handling Manual Mode
vailable Mode (Must be true for a
request , else the request
will be deneid
b_ReqManual- Bit 1 Conformation Request Drive Manual R_Bool
ControlAck handling manual mode is | Mode
accepted
b_ReqManual- Bit 2 Handling Manual mode Drive Manual R_Bool
ControlDone is done Mode
b_RegManual- Bit 3 Request handling Manual | Drive Manual R_Bool
ControlDenied Mode is denied Mode
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QD

FrictionTest

Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value
b_StatePul- Bit 4 Pulling Unit is powerd Drive Manual R_Bool
lingUnitAxis- Mode
Powered
b_StatePul- Bit 5 Pulling unit is referenced | Drive Manual R_Bool
lingUnitRefer- Mode
enced
b_State Pulling Bit 6 Pulling unit is moving Drive Manual R_Bool
Unit Running Mode
b_StatePul- Bit 7 Warning from Pulling unit | Drive Manual R_Bool
lingUnit- Mode
Warning
b_StatePul- Bit 8 Error from Pulling unit Drive Manual R_Bool
lingUnitError Mode
b_StatePul- Bit 9 Initialization Pulling unit Drive Manual R_Bool
lingUni- is finised Mode
tinitDone
b_PullingUni- Bit 10 Pulling Unit is in Start Drive Manual R_Bool
tOnStartPos Position Mode
b_PullingUni- Bit 11 Pulling Unit is in Eject Drive Manual R_Bool
tOnEjectPos Position Mode
b_PullingUni- Bit 12 Pulling Unit is in Service | Drive Manual R_Bool
tOnServicePos Position Mode
b_StateMo- Bit 16 Motion Link is powered Drive Manual R_Bool
tionLinkAxis- Mode
Powered
b_StateMo- Bit 17 Motion Link is referenced | Drive Manual R_Bool
tionLinkRefer- Mode
enced
b_StateMotion- Bit 18 Motion link is moving Drive Manual R_Bool
LinkRunning Mode
b_StateMotion- Bit 19 Warning from Motion link | Drive Manual R_Bool
LinkWarning Mode
b_StateMo- Bit 20 Error from Motion lilnk Drive Manual R_Bool
tionLinkError Mode
b_StateMotion- Bit 21 Initialization Motion link Drive Manual R_Bool
LinkInitDone is finised Mode
b_Motion- Bit 22 Motion link is in Home Drive Manual R_Bool
LinkOnHo- Position Mode
mePos
b_Motion- Bit 23 Motion link is in Insert Drive Manual R_Bool
LinkOn- Position Mode
InsertPos
b_Motion- Bit 24 Motion link is in Crimp Drive Manual R_Bool
LinkOn- Position Mode
CrimpPos
b_Motion- Bit 25 Motion link is in Cut Drive Manual R_Bool
LinkOnCutPos Position Mode
b_Motion- Bit 26 Motion link is in Safe Cut | Drive Manual R_Bool
LinkOn- Position Mode
SafeCutPos
R-Adr136: 136 ... 2 Statusinformation Friction test Uint
Statusword 137 Friction Test
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value

b_ReqFricVer- Bit 0 It's availible for a request | Friction test R_Bool
fiAvailable the handling Friction

test (Must be true for a

request , else the request

will be deneid
b_RegFricVer- Bit 1 Conformation Request Friction test R_Bool
fiAck handling Friction test is

accepted
b_ReqFricVer- Bit 2 Handling Friction test is Friction test R_Bool
fiDone done
b_ReqFricVer- Bit 3 Request handling Friction | Friction test R_Bool
fiDenied test is denied
b _StateFricT- Bit 4 Active Function: "Free Friction test R_Bool
estBusy State Pulling Force"
b_StateFricT- Bit 5 Function Friction Test Friction test R_Bool
estDone Completed waiting for

next Zero Balance or

Zero Balance Quit.
b_StateFricT- Bit 6 Clamp present Friction test R_Bool
estClampPres
b_StateFricT- Bit 7 Clamp is locked
estClamp-
Locked
b_StateFricT- Bit 8 Function is interrupted by | Friction test R_Bool
estinterruptLC Light Curtain
b_StateFricT- Bit 9 Warning function friction | Friction test R_Bool
estWarning test
b_StateFricT- Bit 10 Error function friction test | Friction test R_Bool
estError
b_StateFricT- Bit 11 Abort function friction Friction test R_Bool
estAbort test
b_StateTar- Bit 12 Limit function friction Friction test R_Bool
FOutLimit test. Target out of range
R-Adr138: 138 ... 2 Reserve (Deblocking) Deblocking Ulint
Statusword 139
Deblocking
R-Adr140:i_ 140 ... 2 Result Pulling Force Verification Ulnt
ForcePullVerifi | 141 Verification Pulling force
R-Adr142: 142 ... 2 Result Crimp force 1 Verification Crimp | Ulnt
i_ForceCrimp- | 143 Verification Force
VerifiSen1
R-Adr144: 144 ... 2 Result Crimp Force 2 Verification Crimp | Ulnt
i_ForceCrimp- | 145 Verification Force
VerifiSen2
R-Adr146: 146 ... 2 Actual Value Pulling Zero Balance Int
i_ZBalActPull- | 147 Force Zero Balance
Froce
R-Adr148: 148 ... 4 Position Pulling Unit Drive Manual Dint
i_PullingUni- 151 Mode
tActPos
R-Adr152: 152 ... 4 Position Motion Link Drive Manual Dint
i_MotionLink- 155 Mode
ActPos
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value
R-Adr156: 156 ... 4 Actual Position Pulling Friction test Dint
i_FricActPo- 159 unit Friction Test
sPullUnit
R-Adr160: 160 ... 2 Max. Force Friction test Friction test Int
i_MaxForce- 161
FricTest
R-Adr162: 162 ... 2 Actual Force Crimp- Verification Crimp | Int
i_ForcCrim- 163 Sensor CFM1 Force
pActSent
R-Adr164: 164 ... 2 Actual Force Crimp- Verification Crimp | Int
i_ForcCrim- 165 Sensor CFM2 Force
pActSen2
R-Adr166: 166 ... 2 Max. Cutting current Parameter pulling | Ulnt
i_MaxCut- 167 unit
Current
R-Adr168: 168 ... 2 Max. Crimping current Parameter pulling | Uint
i_ Max Crim 169 unit
Current
R-ADR170: 170 ... 2 Actual Measring program | General Uint
i_CFM1Act- 171 CFMA1
MeasProg
R-ADR172: 172 ... 2 Actual Measring program | General Uint
i_CFM1Act- 173 CFMA1
MeasProg
W-AdrrO: 0...3 4 Commad UDINT
Steuerwort
W-DWO: Bit0 Start Zyklus Normally mode W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit1 Stop Zyklus Normally mode W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit2 Start locking the clamp Normally mode W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit3 Acknoledge error Normally mode W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit4 Initialization Normally mode W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit5 ResetPartStatusBits Normally mode W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit6
Steuerwort
W-DWO: Bit7
Steuerwort
W-DWO: Bit8
Steuerwort
W-DWO: Bit9
Steuerwort
W-DWO: Bit10 Power enable Start mode W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit11 Bypass start power for Start mode W Bool
Steuerwort drives
W-DWO: Bit12 Start deblocking Deblocking W Bool
Steuerwort
W-DWO: Bit13 Ack.message "Band Normally mode W Bool
Steuerwort remove"
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value

W-DWO: Bit14 Locking Tool Normally mode W Bool

Steuerwort

W-DWO: Bit15 Closing Cycle: Enable Normally mode W Bool

Steuerwort for Working after parallel
Process

W-Ard4: 4...5 2 Command Function Veri- | Verification Ulnt

Steuerword fication Pulling Unit Pulling force

VeriPullF

b_ReqPullVerfi Bit 0 Request Handling Verifi- | Verification W_Bool
cation Pulling force Pulling force

b_StartPull- Bit 1 Command Verification Verification W_Bool

Verfi Pulling force Start Pulling force

b_LckClamp- Bit 2 Command Lock Clamp in | Verification W_Bool

PullVerfi function Verification Pulling force

b_UnLCK- Bit 3 Command Unlock Clamp | Verification W_Bool

ClampPullVeri in function Verification Pulling force

b_ActPullVerfi Bit 4 Command Start Verification W_Bool
PID-Control Pulling Force | Pulling force

b_QuitPullVerfi Bit 5 Command Quit Routine | Verification W_Bool

Pulling force

b_Coninter- Bit 6 Command Continue Verification W_Bool

ruptLCPullVeri interrupt Light Curtain Pulling force

b_AbortPull- Bit 7 Command Abort Routine | Verification W_Bool

Verfi Pulling force Pulling force

W-Adr6: 6...7 2 Command Function Veri- | Verification Crimp | Ulnt

Steuerword fication Crimp Force Force

VeriCrimpF

b_ReqCrimp- Bit 0 Request Handling Verifi- | Verification Crimp | W_Bool

Verif cation Crimp force Force

b_StartCrimp- Bit 1 Command Verification Verification Crimp | W_Bool

Verif Crimp Force Start Force
Function

b_LockCFM Bit 2 Command Verification Verification Crimp | W_Bool
Crimp Force Lock CFM Force

b_QuitCrimp- Bit 3 Command Quit Verifi- Verification Crimp | W_Bool

Verifi cation Crimp Force Force

b_Abort- Bit 4 Command Abort Verifi- Verification Crimp | W_Bool

CrimpVeri cation Crimp Force Force

W-Adr8: 8...9 2 Command Function Zero | Zero Balance Ulnt

Steuerword Balance

ZeroBalPullF

b_ReqZero- Bit 0 Request handling Zero Zero Balance W_Bool

Balance Balance

b_StartZBal Bit 1 Command Start function | Zero Balance W_Bool
Zero Balace

b_SetOff- Bit 2 Command Set the Pulling | Zero Balance W_Bool

setZBal force Sensor to Zero

b_QuitZBal Bit 3 Command Quit Function | Zero Balance W_Bool
Zero Balance

b_Coninter- Bit 4 Command Continue Zero Balance W_Bool

ruptLCZBal interrupt Light curtain

b_AbortZBal Bit 5 Command Abort Zero Balance W_Bool
Function Zero Balance
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value
W_Adr10: 10 ... 11 2 Command Function Friction test Ulnt
Steuerword Friction Test
Friction Test
b_RegFricTest Bit 0 Request handling Friction | Friction test W_Bool
Test
b_StartFricTest Bit 1 Command Start function | Friction test W_Bool
Friction test
b_LckCalmp- Bit 2 Command Lock the Friction test W_Bool
FricTest clamp Friction test
b_UnLck- Bit 3 Command Release the Friction test W_Bool
ClampFricTest clamp Friction Test
b_StartFricT- Bit 4 Command Friction test Friction test W_Bool
estPull start pulling
b_Continter- Bit 5 Command Continue Friction test W_Bool
ruptLCFricTest Interrupt Light Curtain
b_Abort- Bit 6 Command Abort Routine | Friction test W_Bool
FricTest Friction Test
W-Adri2: 12...15 4 Command Function Manual Drive UDInt
Steuerword Manaul Mode Drive Oparation
DriveManaul
b_RegManual- Bit 0 Request handling Drive Drive Manual W_Bool
Control Manaul Mode Mode
b_PullingUnit- Bit 1 Power for Pulling Unit Drive Manual W_Bool
PowerAxis Mode
b_PullingUni- Bit 2 Init Pulling Unit Drive Manual W_Bool
tinitAxis Mode
b_PullingUnit- Bit 3 Command go to Start Drive Manual W_Bool
StartPos Position Pulling Unit Mode
b_Pulling Unit Bit 4 Command go to Eject Drive Manual W_Bool
Eject Pos Position Pulling Unit Mode
b_PullingUnit- Bit 5 Command go to Service | Drive Manual W_Bool
ServicePos Position Pulling Unit Mode
b_MotionLink- Bit 9 Power for Motion Link Drive Manual W_Bool
PowerAxis Mode
b_MotionLinkl- Bit 10 Init for Motion Link Drive Manual W_Bool
nitAxis Mode
b_MotionLink- Bit 11 Command go to Home Drive Manual W_Bool
HomePos Position Motion Link Mode
b_MotionLink- Bit 12 Command go to Insert Drive Manual W_Bool
InsertPos Position Motion Link Mode
b_MotionLink- Bit 13 Command go to Crimp Drive Manual W_Bool
CrimpPos Position Motion Link Mode
b_MotionLink- Bit 14 Command go to Cut Drive Manual W_Bool
CutPos Position Motion Link Mode
b_MotionLink- Bit 15 Command go to Safe Drive Manual W_Bool
SafeCutPos Cut Position Motion Mode
LinkSafe
W_Ardi6: 16...17 |2 Reserve (Deblocking) Deblocking Ulnt
steuerword
Deblocking
W-Adr18: 18...19 |2 Target Force Pulling Verification Ulnt
i_TargetFor- Force Verification Pulling force
cePullVerifi
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Adress 8-Bit Description Data Type | Recommendation
Range value
W-Adr20: 20 ... 21 2 Value CALO1 Verification | Verification Ulnt
i_CalValFor- Pulling Verification Pulling force
cePulVerifi
W-Adr22: 22...23 |2 Target Force Crimp Force | Verification Crimp | Ulnt
i_TargetForce- Verification Force
CrimpForce
W-Adr24: 24...25 |2 Value CALO1 Verification | Verification Crimp | Ulnt
i_CalValFroce- Crimp Verification Force
CrompVerifi
W-Adr26: 26 ... 27 2 Target Position Friction Friction test Int
i_TargetPos- test
FricTest
W-Adr28: 28...29 |2 Target speed Friction test | Friction test Ulnt
i_TargetSpeed-
FricTest
W-Adr30: 30... 31 2 Time Offset Int
W-Adr32: 32...35 |4 Unix Time stamp UDlInt
W-Adr36: 36...37 |2 Target Measring program | General Int
i_TargetCFM- CFM1
1MeasProg
W-Adr38: 38...39 |2 Target Measring program | General Int
i_TargetCFM- CFM1
2MeasProg
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R Real 2 miejsca dziesietne

Wartosci dla dokumentacji procesu

Wartosci dla budowania doswiadczenia

BitO: Tryb reczny

Bit1: Tryb automatyczny

Bit2: Tryb laboratoryjny Obstuga 2-reczna
Bit3: Przycisk nozny trybu laboratoryjnego

Bit4: Rezerwa

Bit5: Polecenie lokalne
Bit6: Polecenie HW-1/0
Bit7: Polecenie magistrali
Bit8: Rezerwa

Bit9: Funkcja obstugi GUI
Bit10: Funkcja obstugi magistrali
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10.1.4 Dodatek do komunikacji przemystowej

R-DW43 Ostrzezenie

Ponizej przedstawione sa komunikaty z rozdziatu 7.4.9 (lista btedéw). Sa to komunikaty (ostrzezenia) od 100 do 199.
Od numeru btedu odejmowane jest 100, uzyskana liczba jest dodawana do sumy metoda bitowa.

Btfad Waga Wartosé Opis

x01 2M 2 War_101 Btad zatwierdzony

x02 212 4 War_102 Sprawdzi¢ styki przyciskow

x03 213 8 War_103 Brak zasilania napieciem — nacisnij Start -> Init

x04 274 16 War_104 CFM Box Ostrzezenie

x05 275 32 War_105 Koniecznos¢ serwisowania wkrétce

x06 26 64 War_106 Konieczno$é serwisowania

x07 N7 128 War_107 Zatrzymanie przez kurtyne Swieting

x08 278 256 War_108 Tryb uczenia CFM aktywny

x09 2179 512 War_109 Naped narzedzia nie jest zasilany

x10 27M0 1024 War_110 Brak napiecia zasilania -> zewnetrzna aktywacja, nacisnij Start

x11 2MA1 2048 War_111 Usun tasme

x12 272 4096 War_112 Reczne przerwanie - weryfikacja sity naciagu

x13 2M3 8192 War_113 Reczne przerwanie- weryfikacja sity zaciskania

x14 2M4 16384 War_114 Zatrzymanie przez zewnetrzne polecenie zatrzymania

x15 275 32768 War_115 Zewnetrzny sygnat zaciskania / oczekiwanie na zwolnienie

x16 276 65536 War_116 Magistrala EtherCAT nie dziata

x17 2M7 131072 War_117 Komenda inicjujgca w toku

x18 2M8 262144 War_118 Sprawdzi¢ dziatanie kurtyny swietlnej

x19 2M9 524288 War_119 Obstuga reczna: Wykonanie polecenia przed zakonczeniem
wykonywania (zespot pociggowy)

x20 2720 1048576 War_120 Obstuga reczna: Wykonanie polecenia przed zakonczeniem
wykonywania (jarzmo)

x21 2721 2097152 War_121 Wartos¢ zadana testu tarcia poza tolerancja

x22 2n22 4194304 War_122 Weryfikacja sity zaciskania - warto$¢ zadana poza tolerancja

x23 2723 8388608 War_123 Weryfikacja sity naciggu - wartos¢ zadana poza tolerancja

x24 * 2/24 16777216 War_124 Ostrzezenie - test tarcia

x25* 2725 33554432 War_125 Ostrzezenie - weryfikacja sity zaciskania

x26 * 2726 67108864 War_126 Ostrzezenie - weryfikacja zespotu pociggowego

x27 * 2127 134217728 War_127 Ostrzezenie - zerowanie

x28 2128 268435456 War_128 Ostrzezenie - Wkrotce wymiana przekaznika LC

x29 2129 536870912 War_129 Ostrzezenie - wymieni¢ przekaznik LC

x30 2730 1073741824 | War_130 Brak zwolnienia kurtyny swietinej

x31 2731 2147483648 | War_131 Zatrzymanie przez przerwanie

x31 21731 2147483648 | War_132 CFM1Nieprawidtowy numer prog. pomiar.

x00 270 1 War_133 CFM2 Nieprawidtowy numer prog. pomiar.

x01 2M 2 War_134 Zbyt wysoka temperatura obudowy szafki

* Ostrzezenie zarezerwowane, ale nieuzywane
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R_DW44 Biad narzedzia

QD

Ponizej przedstawione sg komunikaty z rozdziatu 7.4.9 (lista btedéw). Sa to komunikaty (btedy narzedzia) od 200 do 299.
Od numeru btedu odejmowane jest 200, uzyskana liczba jest dodawana do sumy metoda bitowa.

Btad Waga Wartosé Opis

x01 2N 2 ToErr_201 Tasma obecna -> usung¢ i zatwierdzic¢

x02 2/2 4 ToErr_202 Jednostka zaciskajgca nie jest w pozycji podstawowej STO-> restart

x03 213 8 ToErr_203 Sprawdzi¢ urzadzenie mocujace i thace

x04 274 16 ToErr_204 Czujnik potozenia uszkodzony

x05 215 32 ToErr_205 Aktywny btad napedu

x06 2/6 64 ToErr_206 Obwdd wytgczenia awaryjnego otwarty

x07 277 128 ToErr_207 Kurtyna swietlna aktywna podczas procedury inicjalizacji

x08 278 256 ToErr_208 Weryfikacja - btad sity zaciskania w fazie 1

x09 2/N9 512 ToErr_209 Weryfikacja - btad sity zaciskania w fazie 2

x10 27M0 1024 ToErr_210: Weryfikacja sity zaciskania: Brak wzrostu sity

x11 2MA1 2048 ToErr_211 Sprawdzi¢ odpady tasmy

x12 2M2 4096 ToErr_212 Ogdlny btad CFM

x13 2M3 8192 ToErr_213 Sprawdzi¢ czujnik sity naciagu

x14 2NM4 16384 ToErr_214 Emergency stop

x15* 2M5 32768 ToErr_215 Zespot pociggowy nie jest w pozycji podstawowej

x16 2M6 65536 ToErr_216 Naped narzedzia — utrata naciggu podczas pracy

x17 2M7 131072 ToErr_217 Weryfikacja sity pociagowej; sita zadana nie zostata osiggnieta

x18 2nM8 262144 ToErr_218 Narzedzie zablokowane przez sygnat zewnetrzny

x19 279 524288 ToErr_219 Obstuga reczna: Wiecej niz 1 polecenie wykonania -
zespot pociagowy

x20 2720 1048576 ToErr_220 Obstuga reczna: Wiecej niz 1 polecenie wykonania - jarzmo

x21* 2721 2097152 ToErr_221 Btad - test tarcia

x22 * 21n22 4194304 ToErr_222 Btad - weryfikacja sity zaciskania

x23 * 2723 8388608 ToErr_223 Btad - weryfikacja sity naciggu

x24 * 2124 16777216 ToErr_224 Btad zerowania

x25 2725 33554432 ToErr_225 Jarzmo - zbyt niskie napigcie

x26 2726 67108864 ToErr_226 Zespot pociagowy - zbyt niskie napiecie

x27 2127 134217728 ToErr_227 Siec EtherCAT nie dziafa

x28 2128 268435456 ToErr_228 Sprawdzic czujnik sity naciggu

x29 21729 536870912 ToErr_229 nieprawidfowy program pomiarowy CFM

* Btad zarezerwowany, ale nieuzywany
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R_DW45 Biad procesu

Ponizej przedstawione sg komunikaty z rozdziatu 7.4.9 (lista btedéw). Sa to komunikaty (btedy procesu) od 300 do 399.
Od numeru btedu odejmowane jest 300, uzyskana liczba jest dodawana do sumy metoda bitowa.

Btad Waga Wartosé Opis

x01 2M 2 PrErr_301 Przekroczono maksymalng droge mocowania

x02 2/2 4 PrErr_302 Przekroczono maksymalny czas mocowania

x03 213 8 PrErr_303 Zaciskanie CFM1 obwiednia 1

x04 2/N\4 16 PrErr_304 Zaciskanie CFM1 obwiednia 2

x05 215 32 PrErr_305 Zaciskanie CFM1 NoPass

x06 2/6 64 PrErr_306 Zaciskanie CFM1 zuzycie

x07 2NT 128 PrErr_307 Zaciskanie CFM2 obwiednia 1

x08 218 256 PrErr_308 Zaciskanie CFM2 obwiednia 2

x09 2179 512 PrErr_309 Zaciskanie CFM2 NoPass

x10 27M0 1024 PrErr_310 Zaciskanie CFM2 zuzycie

x11 2MA1 2048 PrErr_311 Ogdlny btad podczas zaciskania

x12 2M2 4096 PrErr_312 Btad podczas przecinania

x13 PAS K 8192 PrErr_313 Przekroczenie sity

x14 2NM4 16384 PrErr_314 Przekroczenie maksymalnej sity mocowania

x15 2M5 32768 PrErr_315 Maksymalna sita zamykania poza zakresem toleranciji

x16 2M6 65536 PrErr_316 Maksymalna sita przy aktywacji kurtyny swietlnej osiggnieta

x17 2M7 131072 PrErr_317 Maksymalna sita przesuwu do pozycji wyrzutu przekroczona

x18 2/M8 262144 PrErr_318 Przerwanie procesu

x19 279 524288 PrErr_319 Maksymalna sita osiggnieta podczas zatrzymania za pomoca
magistrali

x20 2120 1048576 PrErr_320 CFM1: Przekroczona linia przerwania

x21 2721 2097152 PrErr_321 CFM2: Przekroczona linia przerwania
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10.1.5 Funkcja obstugi

Poszczegdlne funkcje moga by¢ obstugiwane za posrednictwem GUI lub komunikacji przemystowej. Sposéb obstugi
poszczegolnych funkcji musi by¢ ustawiony w GUI.

Obstuga za pomoca GUI

QD

W przypadku poszczegolnych funkcji w trybie recznym mozliwe jest przetagczanie miedzy funkcjami bez inicjalizacji.

Tak jest w przypadku: Sprawdzi¢ naciag, zerowanie i weryfikacja sity zaciskajace;j.
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Obstuga za pomoca komunikacji przemystowej

OETIKER FAST 3000
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Podczas wybierania poszczegdlnych funkcji w trybie recznym za posrednictwem komunikacji przemystowe;j,
narzedzie musi by¢ po wyjsciu zawsze ponownie inicjowane.
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10.2 Przedstawienie maszyny stanéw w sterowniku PLC
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Rys. 138:  Flowchart Statemachine

Aby sterowaé réznymi funkcjami za pomoca komunikaciji przemystowej, nalezy wybra¢ odpowiednia funkcje w ustawieniach.

10.3 Sterowanie za pomoca sygnatow 1/0 24 V
Alternatywnie do magistrali fieldbus, sterowanie FAST 3000 moze nastepowac za pomoca sygnatéw 24 V.

Jednostki do podtaczenia zewnetrznego sterowania do szafy sterowniczej FAST 3000 znajduja sie w schemacie
potaczen na stronach 350, 351, 352. Wiecej informacji na temat aktywacji sterowania poprzez I/O patrz rozdziat 7.4.5
i 7.4.7 (ustawienia, parametry narzedzia).
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11 Wylaczanie z uzytkowania, transport, przechowywanie,
ponowne uruchomienie

11.1 Wylaczanie z uzytkowania
Jesli narzedzie FAST 3000 nie bedzie przez dtuzszy czas uzywane, trzeba je wytaczy¢ z uzytkowania.

e Odtaczy¢ wtyczki elektryczne.

e Urzadzenie FAST 3000 nalezy wyczysci¢ przed przechowywaniem.

e Wymieni¢ wszystkie wadliwe czesci.

e Przechowywac¢ FAST 3000 w miejscu czystym, suchym i zabezpieczonym przed kurzem i pytem.

11.2 Transport

Elementy FAST 3000 sa ciezkie. Zawsze uzywac wiasciwych pomocy transportowych. Do podniesienia narzedzia
potrzebne sg dwie osoby.

Na czas transportu zablokowac ruch liniowy i obrotowy mechaniki narzedzie za pomoca zabezpieczenia
transportowego.

Przed ponownym uruchomieniem zdjg¢ zabezpieczenie transportowe.

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo spowodowane upadkiem maszyny podczas transportu!
Nie przebywac¢ pod maszyna.
Nosi¢ wyposazenie ochronne (zwtaszcza obuwie ochronne).

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo spowodowane upadkiem szafy sterowniczej podczas transportu!
Nie przebywaé pod szafg sterownicza.
Nosi¢ wyposazenie ochronne (zwtaszcza obuwie ochronne).

Rys. 139:  Transport Tool
1. Ucha transportowe
2. Zabezpieczenie transportowe
3.  Uchwyt
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11.3 Przechowywanie

Jesli narzedzie FAST 3000 nie bedzie przez diuzszy czas uzywane, trzeba je wytaczy¢ z uzytkowania.
e Qdtaczyé wtyczki elektryczne.

e Urzadzenie FAST 3000 nalezy wyczysci¢ przed przechowywaniem.

e Wymieni¢ wszystkie wadliwe czesci.

e Czesci mechaniczne smarowac w celu ochrony przed rdza.

e Przechowywaé FAST 3000 w miejscu czystym, suchym i zabezpieczonym przed kurzem i pytem.

11.4 Ponowne uruchomienie
Jesli narzedzie FAST 3000 ma by¢ ponownie uzywane, trzeba je ponownie uruchomic.

e  Skontrolowac¢ FAST 3000 pod katem uszkodzonych czesci oraz rdzy, w razie koniecznosci przeprowadzi¢ prace
remontowe lub konserwacyjne.

e  Przeprowadzi¢ prace nastawcze, patrz rozdziat 6.1.

11.5 Utylizacja

Utylizacje narzedzia, wszystkich wymienionych czesci, a zwtaszcza zuzytych materiatéw eksploatacyjnych lub innych
substanciji zagrazajacych srodowisku nalezy powierzac firmom specjalistycznym, przestrzegajacym obowigzujacych
postanowien prawa.
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Dane techniczne

Tylko do uzytku we wnetrzach
Zakres temperatur: 5°C do 40°C

Maksymalna wilgotnos$¢ wzgledna: 80% w temperaturach do 31°C

110 V lub 220/230 V 50-60 Hz, AC uziemione

Tolerancja sity zamykania: +100N
Maks. Poziom gtosnosci: 75 dBA

Zdolnos¢ maszyny: , . > 1,33 przy 1850 + 50 N

Sita zamykania: 800 do 2500 N

Wymiary i masa

OETIKER FAST 3000
DANE TECHNICZNE

Poz. Komponent Przyblizone wymiary [mm] Przyblizona masa [kg]
1 Kabel tagczacy - 2,5
2 Szafa sterownicza 300 x 400 x 800 40
S Panel dotykowy 340 x 220 x 120 2
4 Przycisk nozny 260 x 150 x 140 1,5
© Pulpit do obstugi dwurecznej 465 x 190 x 120 2,5
6 Narzedzie montazowe 610 x 71 x 470 30
(bez ptyty podstawowej)

Urzadzenie do kontroli sity zaciskania 190 x 195 x 125 1

170 www.oetiker.com 08906405
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13 Rozwigzywanie problemoéw i komunikaty o btedach

13.1 Wskazéwki ogdolne w przypadku btedéw

e  Jesli nie mozna uruchomié¢ zamykania albo w czasie pracy wystepuja zaktdcenia w dziataniu, nalezy wezwac
specjalistéw odpowiedzialnych za naprawe FAST 3000.

e  Btedy nalezy usuwac tylko w sposob fachowy. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z firma Oetiker

(www.oetiker.com).

13.2 Jak postepowad, kiedy ...7?

Rodzaj btedu

Przyczyna usterki

Srodki podejmowane w celu usuniecia
usterek

Nie mozna uruchomic¢
czynnosci zamykania

Narzedzie nie jest wigczone

Wiaczyé narzedzie.

Aktywowany przycisk zatrzymania
awaryjnego

Dezaktywowac przycisk zatrzymania
awaryjnego.

Narzedzie nie jest zainicjowane

Zainicjowac narzedzie.

Opaska nie jest prawidtowo ustawiona
(sprawdzi¢ sygnat wykrywania tasmy)

Prawidtowo ustawi¢ opaske.

Nie wszystkie wymagane wtyczki
sg podtgczone

Podtaczy¢ wszystkie wtyczki wymagane
dla narzedzia.

Nieprawidtowy tryb pracy

Zmieni¢ ustawienia trybu pracy.

Kurtyna swietlna aktywna i kurtyna
$wietlna uszkodzona

Dokona¢ naprawy kurtyny swietinej.

Narzedzie FAST 3000 jest w trybie
recznym

Przejs¢ w tryb automatyczny i zainicjowac
narzedzie.

Moc dla napeddw nie jest wtaczona

Wiaczy¢ moc dla napedoéw zielonym
przyciskiem w szafie sterownicze;.

Inicjalizacja FAST 3000
nie dziata

Tasma opaski zaciskowej WingGuard®
wtozona do jednostki zaciskajacej

Wyjaé tasme. W celu poluzowania opaski
zaciskowej musi, o ile to mozliwe, by¢ zdjeta
jedna ostona przednia, a taSma musi

by¢ wyciagnieta z gtowicy zaciskajaco-
przecinajgcej.

Czujnik tasmy zanieczyszczony

Oczysci¢ czujnik tasmy.

Pulpit do obstugi dwurecznej nie jest
podfaczony do szafy sterowniczej

Podtaczy¢ pulpit do obstugi dwurecznej
do szafy sterowniczej.

Uszkodzona szafa sterownicza

Przestac¢ do firmy OETIKER.

Aktywowany wytgcznik awaryjny

Nacisnac¢ i zwolni¢ przycisk zatrzymania
awaryjnego. Zainicjowac¢ FAST 3000.

Moc dla napeddw nie jest wtaczona

Witaczy¢ moc dla napeddéw zielonym
przyciskiem w szafie sterownicze;.

Zadziatat bezpiecznik w szafie
sterowniczej

Skontrolowa¢ szafe sterownicza

i urzadzenie. Jesli kontrola zakonczy
sie wynikiem OK, ponownie wtaczy¢
bezpiecznik.

Nieprawidtowy tryb pracy

Zmieni¢ ustawienia trybu pracy.

Kurtyna swietlna aktywna i kurtyna
swietlna uszkodzona

Dokona¢ naprawy kurtyny swietinej.

Brak dostepnych wartosci dla
parametru

Z pomoca Oetiker Service Center
zresetowac parametry PLC do ustawien
fabrycznych.

Inicjalizacja na podstawie aktualnego
stanu roboczego niemozliwa

Aktywowac zatrzymanie awaryjne
i ponownie je dezaktywowac.

Wersja 10.23
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Rodzaj btedu

Przyczyna usterki

Srodki podejmowane w celu usuniecia
usterek

Narzedzie wigczone;
brak wskazan na wyswietlaczu

Panel dotykowy nie jest podtaczony

do szafy sterowniczej

Podtaczy¢ panel dotykowy do szafy
sterowniczej.

Uszkodzona szafa sterownicza

Przesta¢ do firmy OETIKER.

Nieprawidtowy adres sieciowy ustawiony
na wyswietlaczu lub sterowniku

Ustawi¢ prawidtowy adres sieciowy.

Nieprawidtowe ustawienia

na wyswietlaczu

Zleci¢ dokonanie ustawien wyswietlacza
przez Oetiker Service Center.

Zadziatat bezpiecznik
sterowniczej

w szafie

Skontrolowac szafe sterownicza

i urzadzenie. Jesli kontrola zakonczy
sie wynikiem OK, ponownie wtaczy¢
bezpiecznik.

Opaska jest zaciskana tylko
z jednej strony

Szczeka zaciskajaca ztamana

Wymieni¢ szczeki zaciskajace,
jako zestaw.

Os$ szczek zaciskajgcych ztamana

Wymiana osi

Tasma nie jest odcinana

Stempel przecinajacy ztamany

Wymieni¢ stempel przecinajgcy

Prowadnica stempla przecinajacego
nie jest prawidtowo zamontowana

Przeprowadzi¢ montaz prowadnicy
stempla przecinajgcego zgodnie z opisem
(patrz rozdziat 9.3.3).

Szczeki zaciskajgce wcinaja
sie w obudowe opaski

Prowadnica stempla przecinajacego
nie jest prawidtowo zamontowana

Przeprowadzi¢ montaz prowadnicy
stempla przecinajacego zgodnie z opisem
(patrz rozdziat 9.3.3).

Nieprawidtowe pozycjonowanie

FAST 3000 w poziomie

Sprawdzi¢ prawidtowe pozycjonowanie
ogranicznika poziomego, aby zapewni¢
wtasciwa pozycje obudowy opaski.

Przy zamknietej opasce WingGuard®
gtowica narzedzia nie znajduje sie we

wiasciwej pozyciji

Sprawdzi¢, czy czes¢ podczas zamykania
opaski blokuje droge gtowicy narzedzia
w jej prawidtowej pozycji.

Uzywanej opaski nie mozna
wyjaé z FAST 3000 podczas
produkciji

Opaska WingGuard® jest blokowany
przez wcisnieta dzwignie zaciskowa.

Inicjalizacja nie jest mozliwa ze wzgledu

na wtozong opaske

Uzy¢ funkcji odblokowania
(patrz rozdziat 6.8.1).

Jezeli funkcja odblokowania nie dziata,
wykonac nastepujace kroki:

Bezpiecznie wytgczy¢ FAST 3000.

Usunac¢ jedna z przednich oston bocznych
oraz ostone gtowicy zaciskajgco-przecina-
jacej.

Poluzowaé sruby mocujace gtowicy
zaciskajagco-przecinajacej o kilka obrotow
i Sciagnac¢ gtowice na niewielkg odlegtosc.

Teraz mozliwe jest poluzowanie drgzka
przesuwnego dzwigni zaciskowej, a przez
to wyciagniecie koncowki tasmy opaski
WingGuard® z jednostki zaciskajgcej

i z gtowicy.

Ponownie zamontowac¢ FAST 3000.

Wiagczy¢ i zainicjowac urzadzenie.

Za wysoki poziom sity
zaciskania

Szczeki zaciskajgce nie sa wsuniete

Zamknac¢ kilka opasek WingGuard®.
Szczeki zaciskajgce docieraja sie i sita
zaciskowa przyjmuje standardowe
wartosci.
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QD

Rodzaj btedu

Przyczyna usterki

Srodki podejmowane w celu usuniecia
usterek

Uzywanej opaski nie wolno
wyjmowac po wigczeniu
FAST 3000

Nie mozna zainicjowac¢ napedow,
poniewaz narzedzie nie wykrywa
opaski w jednostce zaciskajace;.

Wytaczy¢ FAST 3000.

Zdja¢ pokrywe przednig i nacisna¢ drazek
dzwigni zaciskowej w kierunku gtowicy
przecinajgco-zaciskajgce;j.

Usuna¢ opaske tasmowa z gtowicy
zaciskajgco-przecinajgcej. Urzadzenie
FAST 3000 jest gotowe do inicjalizaciji.

Zamontowac ponownie ostone przednig
i wiaczyé FAST 3000.

Zainicjowac¢ FAST 3000.

FAST 3000 nie reaguje
na wejscia (np. przycisk
blokowania tasmy)

FAST 3000 znajduje sie w trybie
~Sterowanie za pomoca zewnetrznego
PLC” lub ,Sterowanie za pomoca |10”

Dezaktywowac ,,.Sterowanie za pomoca
zewnetrznego PLC” lub ,Sterowanie
za pomoca 10”.

Modut 1O nie jest prawidtowo podta-
czony do PLC (wtyczka lub modut)

Prawidtowo wiozy¢ wtyczke.

Prawidtowo podtgczy¢ modut.

Magistrala EtherCAT niegotowa
do pracy

Skontrolowac, czy wszystkie urzadzenia
sg prawidtowo podtaczone,

w szczegolnosci sprawdzi¢ przytacza
przy wzmachiaczu pomiarowym sity
naciggu i przytacza urzadzen do kontroli
sity zaciskania.

Bfad narzedzia

Btad napedu serwo

Skonsultowac sie z podrecznikiem
napedu ,,LH7N”.

Wersja 10.23
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13.3 Komunikaty o btedach i ich usuwanie

13.3.1 Ostrzezenia
War_101: Btad zatwierdzony
Btfedy i ostrzezenia zostaty zatwierdzone. Nie sg wymagane zadne dziatania.

War_102: Sprawdzi¢ styki przyciskow

kanaty. Przy kazdym nacisnieciu przycisku przeprowadzana jest kontrola wiarygodnosci.

Jesli klawisz zostanie nacisniety zbyt wolno, spowoduje to btad War_102.
Za pomoca funkcji odblokowania (patrz rozdziat 6.8.1) przestawi¢ narzedzia w stan, w ktérym
mozliwa jest inicjalizacja.

i E Z powodow bezpieczenstwa kazdy z dwoéch przyciskdw Start na sterowniku recznym posiada dwa

Uzy¢ funkcji odblokowania (patrz rozdziat 6.8.1).

Narzedzie FAST 3000 w kolejnym cyklu dziata prawidtowo:
Szybko nacisnac¢ przyciski Start.

Narzedzie FAST 3000 w kolejnym cyklu wigzania mimo szybkiego nacisniecia przyciskow Start wykazuje ten sam btad:
Wymienic¢ styki przyciskéw Start.

Sprawdzi¢ okablowanie przyciskéw.

War_103: Brak zasilania napieciem - nacisnij Start -> Init

& Zasilanie napedu nie jest wtgczone.

Usuwanie:

Nacisnac¢ przycisk Start na drzwiach szafy sterowniczej.
Klawisz Start Swieci na zielono.

Zainicjowac urzadzenie.

War_104: Ostrzezenie o skrzynce CFM

To ostrzezenie pojawia sig, gdy sterownik Parker PLC nie moze komunikowac sie z urzadzeniami
Kistler poza procedurg zamykania.

Usuwanie:

Przeprowadzi¢ analize btedéw dla obu urzadzen do kontroli sity zaciskania.
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War_105: Koniecznos$¢é serwisowania wkrotce

To ostrzezenie pojawia sig, gdy licznik serwisowy osiggnie limit liczby cykli (licznik cykli serwisowych
(domysinie 100 000 cykli) - ostrzezenie o cyklach serwisowych (domysinie 100 cykli)).
Komunikat pojawia sie ponownie co dziesie¢ zamkniec.

Usuwanie:

> Przeprowadzi¢ serwis i wyzerowac licznik serwisowy.

War_106: Koniecznos$é serwisowania

To ostrzezenie pojawia sig, gdy licznik serwisowy osiggnie liczbe cykli serwisowych
(domysinie 100 000 cykli). Komunikat pojawia sie przy co drugim zamknieciu.

Usuwanie:

b PrzeprowadziC serwis i wyzerowac licznik serwisowy.

War_107: Zatrzymanie przez kurtyne swietina

To ostrzezenie pojawia sig, gdy obwdd kurtyny swietinej zostat przerwany.

»  Zapobiec uruchamianiu kurtyny swietlnej.

War_108: Tryb uczenia CFM aktywny

Komunikat pojawia sie, gdy aktywny jest ,Tryb uczenia CFM”. Dopdki ten tryb pozostaje aktywny,
wyniki CFM sg ignorowane. Komunikat pojawia sie po pieciu zamknieciach.

Usuwanie:

> Aktywowac ustawienie ,,Tryb produkcji CFM” (CFM Production Mode) w menu ,Ustawienia” (Setting),
podmenu ,Parametry narzedzia” (Parameter Tool).

CETIKER 201806127  16:41:16 §  User: superuser (D

Setting )

~ ypass: Control over
M. Sghiening stroke CFM Teaching mode Unlocked external power extemnal PLC Time & Date

ST o | ety [ eatte |

. Automatic
Filename: CFM Production mode Deactivation igth curtain ~ CC"rO! 0ver 10 summertime activation

[ e |

Tool name Reset Servicecounter
T01

Production ID: Scaling force-sensor

Cycle counter
Service counter

Local / Automatic P> Waiting for clamp and fixation....

Rys. 140:  Ustawianie parametrow narzedzia Strona 1
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War_109: Naped narzedzia nie jest zasilany

Zasilanie prgdem jarzma lub napedu ciggnacego nie jest wiaczone.

Usuwanie:

Przywrdci¢ zasilanie narzedzia. W tym celu nalezy wtgczy¢ zielony przycisk na drzwiach szafy sterowniczej
i zainicjowac narzedzie.

War_110: Brak napiecia zasilania -> zewnetrzna aktywacja, nacisnij Start

Zasilanie napedu nie jest wtgczone.

Usuwanie:

Nacisna¢ przycisk Start na drzwiach szafy sterowniczej.
Klawisz Start $wieci na zielono.

Brak reakcji na przycisk Start: Sprawdzi¢, czy dostepne jest zezwolenie z nadrzednego systemu
(DI lub BUS ,,Power enable”).

War_111: Usunaé tasme

To ostrzezenie pojawia sie podczas inicjalizacji. Ze wzgleddéw bezpieczenstwa moze sie zdarzyg,
ze podczas inicjalizacji zespot pociggowy przejedzie na pozycje wyrzutu, a nastepnie pojawi sie
wskazoéwka, ze nalezy usungé nadmiarowe czesci opaski tasmowe;.

Usuwanie:

Sprawdzi¢, czy w zespole pociggowym nie znajduje sie materiat tasmy i czy gtowica zaciskajgco-przecinajaca jest
wolna od ciat obcych (np. obudéw opaski WingGuard®).

War_119: Obstuga reczna: Wykonanie polecenia przed zakonczeniem wykonywania (zesp6t pociggowy)

W trybie recznym -> Funkcja przesuwu recznego --> Zespo6t pociggowy: Nowe polecenie jest
wysytane przed wykonaniem do konica poprzedniego polecenia przesuwu.

Usuwanie:

Zmieni¢ sekwencje sterowania poleceniem przesuwu w zewnetrznym sterowniku PLC.

176 www.oetiker.com 08906405 Wersja 10.23



OETIKER FAST 3000 @
ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW | KOMUNIKATY O BLEDACH

War_120: Obstuga reczna: Wykonanie polecenia przed zakonnczeniem wykonywania (jarzmo)

W trybie recznym -> Funkcja przesuwu recznego --> Jarzmo: Nowe polecenie jest wysytane przed
wykonaniem do korica poprzedniego polecenia przesuwu.

Usuwanie:

Zmieni¢ sekwencje sterowania poleceniem przesuwu w zewnetrznym sterowniku PLC.

War_121: Wartos¢é zadana testu tarcia poza tolerancja

Wartosci zadane dla funkcji testu tarcia sg poza wartosciami granicznymi. Wartosci zadane sa
ograniczone do wartosci granicznych.

Usuwanie:

Zmieni¢ wartosci zadane dla pozycji koncowej i ustawienia predkosci dla testu tarcia.
Tolerancje: Patrz lista mapowan.

War_122: Weryfikacja sitly zaciskania: Wartos¢ zadana poza tolerancja

Wartosci zadane funkcji weryfikaciji sity zaciskania sa poza warto$ciami granicznymi.

Wartosci zadane sa ograniczone do wartosci granicznych.

Usuwanie:

Zmieni¢ warto$ci zadane dla pozycji koncowej i wartos¢ Cal01 dla zweryfikowania sity zaciskania.
Tolerancje: Patrz lista mapowan.

War_123: weryfikacja zespotu pociagowego: Wartos¢ zadana poza tolerancja

Wartosci zadane funkcji weryfikacji zespotu pociaggowego sa poza wartosciami granicznymi.
Wartosci zadane sa ograniczone do wartosci granicznych.

Usuwanie:

Zmieni¢ wartosci zadane dla pozycji koncowej i wartos¢ Cal01 dla zweryfikowania zespotu pociggowego.
Tolerancje: Patrz lista mapowan.

Ostrzezenia 112-118 zostana opisane w nastepnej wersji instrukcji, patrz rozdziat 7.4.9
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13.3.2 Btad narzedzia

ToErr_201: (W) Tasma obecna -> usuna¢ i zatwierdzic¢
A W kazdym cyklu zamykania kontrolowane jest, czy korice tasmy wypadty z jednostki zaciskajacej:
Czujnik tasmy kontroluje pozycje wyrzutu jednostki zaciskajacej sprawdzajac, czy koniec tasmy
dalej jest w niej obecny. Jesli tak, pojawia sie ostrzezenie War_111.
Podczas inicjalizacji narzedzie sprawdza, czy tasma jest obecna, czy nie. Kontrola nastepuje przed
wyszukaniem przez narzedzie pozycji zerowych napedéw. Jezeli opaska znajduje sie w narzedziu,

a obudowa nie jest prawidtowo pozycjonowana, moze to prowadzi¢ do nieprawidtowych pozycji
zerowych napedu.

Usuwanie:
W jednostce zaciskajacej znajduje sie koniec tasmy:
- Zdjac ostone przednia.

>  Nacisnac ciegto wyrzutnika w kierunku gtowicy zaciskajgco-przecinajacej i usuna¢ koniec tasmy.

Rys. 141:  Jednostka zaciskajaca

Czujnik tasmy jest pokryty czastkami metalu:

b Oczysci¢ obszar wokét czujnika wykrywania tasmy. W celu oczyszczenia czujnika nalezy, o ile to mozliwe,
zdjac pokrywe przednia i wcisnaé suwak jednostki zaciskajgcej do tytu.

Rys. 142:  Jednostka zaciskajaca
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Test 10 czujnika tasmy zakonczyt sie niepowodzeniem:
Skontrolowac¢ dziatanie czujnika.
Skontrolowac¢ podtaczenie wtyczki czujnika tasmy.
Skontrolowac¢ podtaczenie kabla przedtuzajacego do gniazda narzedzia.
Sprawdzi¢ modut 10 w PLC narzedzia FAST 3000.

ToErr_202 Jednostka zaciskajaca nie jest w pozycji podstawowej STO-> restart

A Przed rozpoczeciem cyklu zamykania narzedzie przeprowadza kontrole bezpieczenstwa aby

sprawdzi¢, czy jednostka zaciskajgca znajduje sie w potozeniu wyjsciowym. (Jezeli przyktadowo
jednostka zaciskajgca zostanie wprawiona w niepozadany ruch, kiedy palec znajduje sie miedzy
opaska i taczonymi czesciami, moze to prowadzi¢ do obrazen.) Jezeli czujnik potozenia rejestruje,
ze jednostka zaciskajaca nie znajduje sie w pozycji wyjsciowej, oba napedy elektryczne sg
wytgczane. Podczas kazdego cyklu zamykania przeprowadzona jest kontrola wiarygodnosci
(sprawdzenie, czy zmienit sie stan sygnatu).

Usuwanie:
Inicjalizacja narzedzia zakonczona pomysinie:
Btedy zostaty usuniete.

Test 10 czujnika potozenia jednostki zaciskajacej zakonczyt sie niepowodzeniem:

Skontrolowac dziatanie czujnika.

Rys. 143:  Czujnik zatrzymania

Skontrolowa¢ podtaczenie kabla czujnika do gniazda narzedzia.
Skontrolowa¢ odstepy mocowania sitomierza zgodnie z instrukcja serwisowa.
Sprawdzi¢ modut 10 w PLC narzedzia FAST 3000.

Czujnik potozenia jednostki zaciskajacej jest zanieczyszczony:

Oczysci¢ czujnik.

Wersja 10.23 08906405 www.oetiker.com 179



w OETIKER FAST 3000
ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW | KOMUNIKATY O BLEDACH

ToErr_204: Uszkodzony czujnik potozenia

Kontrola wiarygodnosci czujnika potozenia jednostki zaciskajgcej zakonczyta sie niepowodzeniem.

A Ten btad pojawia sig, gdy czujnik potozenia jednostki zaciskajgcej nie przejdzie testu czujnika
potozenia.

Usuwanie:
Patrz rozdziat ,,ToErr_202 Jednostka zaciskajaca nie jest w pozycji podstawowej STO-> restart”
Czujnik potozenia jednostki zaciskajacej jest zanieczyszczony:

Oczyscic¢ czujnik.

Skontrolowac¢ dziatanie czujnika.

Skontrolowac¢ podtaczenie kabla czujnika do gniazda narzedzia.

Skontrolowac¢ odstepy mocowania sitomierza zgodnie z instrukcja serwisowa.

Sprawdzi¢ modut IO w PLC narzedzia FAST 3000.

ToErr_205: Bfad napedu aktywny

Zielony przycisk zezwolenia pradu na drzwiach szafy sterowniczej nie swieci:

A Ten btad wystepuje, gdy aktywny jest btad napedu.

Nacisnac zielony przycisk zezwolenia pradu.

Zadziatat jeden z wyfacznikéw instalacyjnych w szafie sterowniczej:

Ponownie wigczy¢ wytacznik instalacyjny.

Interfejsy EtherCAT nie sa prawidtowo podtaczone:

Upewnic sig, ze kable Ethernet sg prawidtowo podtaczone do szafy sterowniczej i do urzadzen do kontroli sity.
Skontrolowac¢ kabel Ethernet pod katem uszkodzen.

Naped serwo nie jest prawidtowo zainstalowany:

Upewni¢ sie, ze kable Ethernet sa prawidtowo podtgczone do wzmacniacza napedu serwo oraz w szafie sterowniczej.

W serwonapedzie wystapit btad:

Zgtosi¢ szafe do lokalnego centrum Oetiker Power Tool Center.
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ToErr_206 Obwod zatrzymania awaryjnego otwarty / ToErr_214 Emergency stop

A Ten btad wystepuje, gdy obwdd zatrzymania awaryjnego jest otwarty.

Nacisnieto przycisk zatrzymania awaryjnego:

Dezaktywowac przycisk zatrzymania awaryjnego.

Przycisk zatrzymania awaryjnego nie zostat nacisniety:

Sprawdzi¢ okablowanie przycisku zatrzymania awaryjnego na pulpicie do obstugi dwurecznej.
Sprawdzi¢, czy klucz sprzetowy do obstugi dwurecznej jest prawidtowo wtozony.

Sprawdzi¢, czy zewnetrzne wytgczenie awaryjne jest prawidtowo podtaczone lub czy wtozony jest klucz sprzetowy
cienki do obstugi dwureczne;j.

ToErr_207 Kurtyna swietlna aktywna podczas procedury inicjalizacji

A Podczas inicjalizacji reaguje kurtyna swietlna. Napedy sg zatrzymywane, a proces jest przerywany.

Usuwanie:

Zapobiec uruchamianiu kurtyny swietlnej podczas procesu inicjalizaciji.

ToErr_208 Weryfikacja - btad sity zaciskania w fazie 1

A Btad wystepuje, kiedy w pierwszej fazie (dzwignia przesuwa sie ze zdefiniowana szybkoscia na
pozycje 1) wystepuje zbyt duza sita. Nastepnie dzwignia powraca do pozycji wyjsciowej i weryfikacja
zostaje przerwana.

Usuwanie:

Sprawdzi¢, czy w obszarze szczek zaciskajgcych nie znajduja sie ciata obce, ktére deformuja opaske tasmowa
WingGuard®.

Sprawdzi¢, czy zamontowane jest wtasciwe SKS z prawidtowymi szczekami.

ToErr_209 Weryfikacja - btad sity zaciskania w fazie 2

Btad wystepuje, kiedy w drugiej fazie (jarzmo przesuwa sie ze zdefiniowang szybkoscig na pozycje 2)
nie jest osiggana sita koricowa. Nastepnie jarzmo powraca do pozycji wyjsciowej i weryfikacja zostaje
przerwana (patrz rozdziat 5.7).

Usuwanie:

Sprawdzi¢, czy urzadzenia do kontroli sity zaciskania sa prawidtowo ustawione.
Sprawdzi¢, czy urzadzenia do kontroli sity zaciskania sa aktywowane.
Sprawdzi¢, czy wartos¢ zadana sity zaciskania jest zbyt duza.
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ToErr_210: Weryfikacja sity zaciskania: Brak wzrostu sity

A Btad wystepuje, kiedy w drugiej fazie sita zaciskania nie wzrasta przez okres 5 sekund.

Usuwanie:

Sprawdzi¢, czy urzadzenia do kontroli sity zaciskania sa wtaczone.
Sprawdzi¢, czy urzadzenia do kontroli sity zaciskania sa prawidtowo ustawione.

Sprawdzi¢, czy urzadzenia do kontroli sity zaciskania sa aktywowane.

ToErr_211: Sprawdz odpad z tasmy

Ten btad wystepuije, jesli tasma jest nadal wykrywana po przesunieciu do pozycji wyrzutu.

Usuwanie:

Przesuna¢ recznie na pozycje wyrzutu i sprawdzi¢ odpowiedni czujnik pod katem uszkodzenia.
Sprawdzi¢, czy resztki tasmy zostaty usuniete.

ToErr_212: Btad ogéiny CFM

A Ten btad pojawia sie, gdy sterownik Parker PLC nie moze komunikowac¢ sie z urzadzeniami Kistler
podczas procedury zamykania.

Usuwanie:

Sprawdzi¢ urzadzenia do kontroli sity zaciskania pod katem ustawien, uszkodzen i komunikatéw o btedach.
Ponownie uruchomi¢ urzadzenia do kontroli sity zaciskania.

Wiecej informaciji patrz poradnik dot. urzadzen do kontroli sity zaciskania.
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ToErr_213: Sprawdzi¢ czujnik sity naciggu

Podczas cyklu wigzania na czujniku sity naciggu sprawdzane jest, czy wartosci w pozycji wyjsciowej
i na pozycji wktadania mieszczg sie w okreslonym zakresie.

Wartosc¢ (sita naciggu wstepnego) w pozycji wyjsciowej zalezy od réznych czynnikow. Wartos¢ jest
ustawiana w funkcji ,Zerowanie”. W pozycji wyjsciowej wartos¢ powinna wynosic ok. 80 N,

a w pozycji wktadania ok. 0 N. W funkcji ustawien wartos¢ musi miescic sie w zakresie od -60 N

do -180 N. Jesli wartosc jest wieksza niz -60 N, wartos¢ jest ustawiana na -60 N. Jesli wartos¢ jest
mniejsza niz -180 N, wartos¢ jest ustawiana na -180 N. Tolerancja wynosi + 20 N.

Usuwanie:

b Sprawdzié, czy gtowica zaciskajgco-przecinajaca jest prawidtowo zamontowana.

> Upewni€ sig, ze w trakcie cyklu zamykania jednostki zaciskajacej FAST 3000 nie dotykaja zadne obce czesci
(patrz rozdziat 6.5.3).

b Sprawdzi¢ mechanike narzedzia, w szczegdlnosci ptynnosc i swobode ruchéw prowadnicy liniowej jednostki
zaciskajgcej, oraz prawidtowe wyréwnanie jednostki zaciskajgcej wzgledem gtowicy zaciskajacej
(patrz rozdziat 9.5.1).

» W menu ,Ustawienia” (Setting), podmenu ,Weryfikacja sity” (Force verification) przeprowadzi¢ zerowanie czujnika
sity. Uwagal Podczas procesu konieczne jest nacisniecie przycisku ,,Zerowanie przesuniecia (Set offset to zero)
(patrz rozdziat 6.8.3). Za pomoca tego polecenia jest nastepnie okreslana nowa wartos¢ dla pozycji wyjsciowej.

CETIKER 20220819 06:04:13 PI User: Superuser @
Setting o)
==
mra.
m— Target mrieggg . »:;deﬁcma\ force
v Ext. Force value "CAL’
Insert Band 500 N
N [ ]
Verification activation
- Verification sensor pulling force: waiting for ban cszwdemmc'::"::e' ;:;g

b Sprawdzi¢ wspotczynnik skalowania i w razie potrzeby skorygowac go.(patrz rozdziat 9.5)

b Jezeli wspotczynnik skalowania zostat skorygowany, przeprowadzi¢ zerowanie oraz weryfikacje sity.

»  Skontrolowa¢ wzmacniacz pomiarowy (przytacza, sygnalizacja na wzmacniaczu pomiarowym).

ToErr_216: Naped narzedzia - utrata naciggu podczas pracy

Zasilanie mocg jarzma lub napedu ciggnacego jest przerwane.

Usuwanie:

>

Przywrdci¢ zasilanie narzedzia. W tym celu nalezy wtgczy¢ zielony przycisk na drzwiach szafy sterowniczej

i zainicjowac narzedzie. Upewnic¢ sie, ze dostepne jest zezwolenie systemu nadrzednego dla dotaczenia zasilania
napedow lub ze aktywowane jest obejscie (menu ,,Ustawienia” (Setting), podmenu ,,Parametry narzedzia”
(Parameter Tool)).
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ToErr_217: Weryfikacja sity naciagu; sita zadana nie zostata osiagnieta

A Sita naciagu nie zostata osiagnieta podczas weryfikacji zespotu pociagowego.

Usuwanie:
Powtoérzy¢ weryfikacje z nowag tasma wyciaggana.
Wymieni¢ dzwignie zaciskowa (patrz rozdziat patrz rozdziat 9.3.6).
Ustawic¢ skalowanie czujnika sity na 4950, wykonujac kroki 1, 4, 7 i 9 w rozdziale 9.5.2. W kroku 9 nalezy uzy¢ 4950.
Teraz powtorzy¢ weryfikacje.
Wazne! Jesli ToErr_217 juz nie wystepuje, sitomierz nalezy wyregulowaé zgodnie z opisem w rozdziale 9.5.2!
Sprawdzi¢ wzmacniacz pomiarowy, sitomierz i kabel sitomierza.
Skontaktowac sie z PTC.

ToErr_218: Narzedzie zablokowane przez sygnat zewnetrzny

Narzedzie jest zablokowane przez sygnat:
W-DWO0: Stowo sterujgce Bit14 Locking Tool

Nie mozna ponownie uruchomic cyklu, dopoki sygnat ten wystepuije.

Usuwanie:

Anulowagé sygnat.

ToErr_219: Obstuga reczna: Wiecej niz 1 polecenie wykonania - zesp6t pociaggowy

A W trybie recznym z funkcja ,,Przesuw reczny": Do zespotu pociggowego wysytane jest wiecej niz
jedno polecenie. Nie zostanie wykonane zadne polecenie przesuwu.

Usuwanie:

Zmieni¢ sekwencje sterowania poleceniem przesuwu w zewnetrznym sterowniku PLC.
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ToErr_220: Obstuga reczna: Wiecej niz 1 polecenie wykonania - jarzmo

W trybie recznym z funkcja ,,Przesuw reczny": Do jarzma wysytane jest wiecej niz jedno polecenie.
Nie zostanie wykonane zadne polecenie przesuwu.

Usuwanie:

Zmieni¢ sekwencje sterowania poleceniem przesuwu w zewnetrznym sterowniku PLC.

ToErr_221-224 to bledy zarezerwowane, ktore nie sa obecnie uzywane:

ToErr_221 Btad - test tarcia
ToErr_222 Bfad - weryfikacja sity zaciskania
ToErr_223 Btad - weryfikacja sity naciagu

ToErr_224 Btad zerowania

ToErr_225: zbyt niskie napiecie jarzma

Serwowzmacniacz jarzma wykrywa zbyt niskie napiecie.

Usuwanie:

Wiaczy¢ zasilanie za pomoca zielonego przycisku na drzwiach szafy sterowniczej lub za posrednictwem
komunikacji przemystowe;.

Zmieni¢ ustawienia narzedzia na prawidtowe podtgczone napigcie.

ToErr_226: Zespot pociggowy - zbyt niskie napiecie

Serwowzmacniacz zespotu pociggowego wykrywa zbyt niskie napigecie.

Usuwanie:

Wiaczy¢ zasilanie za pomoca zielonego przycisku na drzwiach szafy sterowniczej lub za posrednictwem
komunikacji przemystowe;.

Zmieni¢ ustawienia narzedzia na prawidtowe podtaczone napiecie.
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13.3.3 Btad procesu

PrErr_301: Przekroczono maksymalnag droge mocowania

Skok naciggania mozna ograniczy¢. Pozwala to sprawdzi¢, czy stosowane sa wiasciwe srednice
opasek. (Funkcja ta ma swoje ograniczenia, poniewaz koncéwka tasmy WingGuard® jest juz
wykrywana, zanim zostanie catkowicie umieszczona w jednostce zaciskajacej.) Skok zamykania
nieznacznie sie przez to rézni (patrz rozdziat patrz rozdziat 5.1.1 - patrz rozdziat 5.1.7).

Usuwanie:
Zastosowano nieprawidtowy rozmiar opasek:

Zastosowac opaske o prawidtowej srednicy.

taczone sa nieprawidtowe czesci:

Zawsze uzywac prawidtowych czesci.

Koniec tasmy jest ztamany?

Sprawdzi¢, czy sita zamykania jest prawidtowo ustawiona (patrz rozdziat 7.4.7).
Przeprowadzi¢ test sity zamykania (patrz instrukcja obstugi).

Tasma zeslizgneta sie z jednostki zaciskajacej:

Skontrolowac¢ dzwignie zaciskowa, zwtaszcza jej zeby, i w razie potrzeby wymienic ja.
Skontrolowac¢ suwak jednostki zaciskajacej. W razie zuzycia wymienié.
Skontrolowac¢ o$ dzwigni zaciskowej. W razie zuzycia wymienic.

Skontrolowac¢ szyne jednostki zaciskajacej. W razie zuzycia wymienic.

Maksymalna odlegto$¢ naciggania nie odpowiada zadanej redukcji Srednicy opaski:

Dostosowac ustawienie maks. odlegtosci naciggania w parametrach zespotu pociggowego. Uzytkownik musi byc¢
zalogowany jako superuser, aby zmieni¢ to ustawienie.

Parametry zamykania sg ustawione nieprawidtowo:

Dopasowac¢ parametry zamykania (patrz rozdziat 5.1.1-5.1.7).

PrErr_302: Przekroczono maksymalny czas mocowania

Ten btad pojawia sie, gdy czas wymagany do ciggniecia przekracza zdefiniowang wartos¢ czasu.

Usuwanie:

Parametry zamykania sg ustawione nieprawidtowo:

Dopasowac¢ parametry zamykania (patrz rozdziat 5.1.1-5.1.7).

Ustawiono zbyt dtugi czas utrzymania:

Skrocic czas utrzymania (patrz rozdziat 5.1.7).
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PrErr_303: Zaciskanie CFM1 obwiednia 1

A Ten btad wystepuje, gdy krzywa sity lewego urzadzenia CFM znajduje sie poza EO1.

Usuwanie:

Skontrolowa¢ szczeki zaciskajace pod katem uszkodzen i zuzycia.
Sprawdzi¢ ustawione krzywe na urzadzeniu do kontroli sity zaciskania 1.
Skontrolowa¢ prawidtowe pozycjonowanie FAST 3000 (patrz rozdziat 6.5).

Skontrolowa¢ prawidtowe utozenie kabla tagczacego: Gtowica zaciskajaco-przecinajgca musi podczas wigzania
naciskaé w dot, na obudowe opaski WingGuard®.

PrErr_304: Zaciskanie CFM1 obwiednia 2

A Ten btad wystepuje, gdy krzywa sity lewego urzadzenia CFM znajduje sie poza EO2.

Usuwanie:

Skontrolowac szczeki zaciskajace pod katem uszkodzen i zuzycia.
Sprawdzi¢ ustawione krzywe na urzadzeniu do kontroli sity zaciskania 1.
Skontrolowac¢ prawidtowe pozycjonowanie FAST 3000 (patrz rozdziat 6.5).

Skontrolowac¢ prawidtowe utozenie kabla tgczacego: Gtowica zaciskajgco-przecinajgca musi podczas wigzania
naciska¢ w dot, na obudowe opaski WingGuard®.
Partia opasek WingGuard® wykazuje nietypowa krzywa sity zaciskania.

Ponownie nauczy¢ obwiedni 2 (patrz rozdziat 6.8.6).

PrErr_305: Zaciskanie CFM1 NoPass

A Btad ten wystepuje, kiedy podczas zaciskania wzrost sity na szczekach zaciskajacych wystgpi
za wczesnie.

Usuwanie:

Skorygowac ustawienia urzgdzenia do kontroli sity zaciskania 1.
Skontrolowaé pozycjonowanie FAST 3000.

Skontrolowac, czy sruby gtowicy zaciskajaco-przecinajacej zostaty dokrecone z prawidtowym momentem
(patrz rozdziat 9.3.3).

Skontrolowac¢ prawidtowe utozenie kabla tgczacego: Gtowica zaciskajgco-przecinajgca musi podczas wigzania
naciska¢ w dot, na obudowe opaski WingGuard®.
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PrErr_306: Zaciskanie CFM1 Zuzycie

A Ten btad pojawia sie, gdy réznica miedzy wartoscig wyjsciowa a wartoscia wejsciowa (EO4)
CFM jest zbyt duza.

Usuwanie:

Skontrolowac szczeki zaciskajace pod katem zuzycia.
Skorygowac ustawienia urzadzenia do kontroli sity zaciskania 1.
Skontrolowac pozycjonowanie FAST 3000.

Skontrolowa¢ prawidtowe utozenie kabla tagczacego: Gtowica zaciskajaco-przecinajgca musi podczas wigzania
naciskaé w dot, na obudowe opaski WingGuard®.

Jesli opaska WingGuard® jest dodatkowo prowadzona przez czesci inne niz gtowica zaciskajgco-przecinajaca
nalezy sie upewnic, ze to dodatkowe prowadzenie jest prawidtowo wycentrowane wzgledem gtowicy zaciskajaco-
przecinajgcej. Dodatkowo zaleca sig, aby dodatkowe prowadzenie nie byto dopasowane zbyt precyzyjnie,

ale zostawiato ok. 0,7 mm miejsca z kazdej strony opaski tasmowej.

W razie potrzeby dostosowaé parametr "Tol. wartosci zuzycia", patrz rozdziaty 5.2.4i 7.4.7.

PrErr_307: Zaciskanie CFM2 obwiednia 1

A Ten btad wystepuje, gdy krzywa sity prawego urzadzenia CFM znajduje sie poza EO1.

Usuwanie:

Skontrolowac szczeki zaciskajace pod katem uszkodzen i zuzycia.
Sprawdzi¢ ustawione krzywe na urzadzeniu do kontroli sity zaciskania 2.
Skontrolowac pozycjonowanie FAST 3000. (patrz rozdziat 6.5).

Skontrolowac prawidtowe utozenie kabla taczacego: Gtowica zaciskajaco-przecinajgca musi podczas wigzania
naciska¢ w dot, na obudowe opaski WingGuard®.

PrErr_308: Zaciskanie CFM2 obwiednia 2

A Ten btad wystepuje, gdy krzywa sity prawego urzadzenia CFM znajduje sie poza EO2.

Usuwanie:

Skontrolowac szczeki zaciskajace pod katem uszkodzen i zuzycia.

Sprawdzi¢ ustawione krzywe na urzadzeniu do kontroli sity zaciskania 2.
Skontrolowac¢ pozycjonowanie FAST 3000. (patrz rozdziat 6.5).

Skontrolowa¢ prawidtowe utozenie kabla tagczacego: Gtowica zaciskajaco-przecinajgca musi podczas wigzania
naciskaé w dot, na obudowe opaski WingGuard®.

Partia opasek WingGuard® wykazuje nietypowa krzywa sity zaciskania.

Ponownie nauczy¢ obwiedni 2 (patrz rozdziat 6.8.6).
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PrErr_309: Zaciskanie CFM2 NoPass

A Btad ten wystepuje, kiedy podczas zaciskania wzrost sity nha szczekach zaciskajacych wystapi
za wczesnie.

Usuwanie:

Skorygowac ustawienia urzadzenia do kontroli sity zaciskania 2.
Skontrolowaé pozycjonowanie FAST 3000.

Skontrolowag, czy sruby gtowicy zaciskajaco-przecinajgcej zostaty dokrecone z prawidtowym momentem
(patrz rozdziat 9.3.3).

Skontrolowac¢ prawidtowe utozenie kabla taczacego: Gtowica zaciskajaco-przecinajgca musi podczas wigzania
naciskaé¢ w dét, na obudowe opaski WingGuard®.

PrErr_310: Zaciskanie CFM2 Zuzycie

A Ten btad pojawia sig, gdy réznica miedzy wartoscia wyjsciowg a wartoscia wejsciowa (EO4)
CFM jest zbyt duza.

Usuwanie:

Skontrolowac szczeki zaciskajace pod katem zuzycia.
Skorygowac ustawienia urzadzenia do kontroli sity zaciskania 2.
Skontrolowac pozycjonowanie FAST 3000.

Skontrolowa¢ prawidtowe utozenie kabla taczacego: Gtowica zaciskajaco-przecinajgca musi podczas wigzania
naciska¢ w dét, na obudowe opaski WingGuard®.

Jesli opaska WingGuard® jest dodatkowo prowadzona przez czesci inne niz gtowica zaciskajgco-przecinajaca
nalezy sie upewnic, ze to dodatkowe prowadzenie jest prawidtowo wycentrowane wzgledem gtowicy zaciskajaco-
przecinajgcej. Dodatkowo zaleca sig, aby dodatkowe prowadzenie nie byto dopasowane zbyt precyzyjnie,

ale zostawiato ok. 0,7 mm miejsca z kazdej strony opaski tasmowej.

W razie potrzeby dostosowaé parametr "Tol. wartosci zuzycia", patrz rozdziaty 5.2.4i 7.4.7.

PrErr_311: Ogolny bfad podczas zaciskania

A Btad ten wystepuje, gdy prad jarzma przekracza zdefiniowane warto$ci graniczne podczas
procesu zaciskania. Wartosci graniczne sg definiowane przez zmienne min. prad zaciskania

i maks. prad zaciskania, ktére sa domyslnie ustawione na 500 mA i 3000 mA.

Usuwanie:

Poddac¢ zamkniete w tym cyklu opaski WingGuard® kontroli wzrokowej pod katem btedéw, przede wszystkim
w obszarze skrzydetek.

Szczeka zaciskajgca jest ztamana:

Wymienic obie szczeki zaciskajace.

Klin zaciskajacy wykazuje zuzycie:

Wymienic¢ klin zaciskajacy.
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Osie szczek zaciskajgcych wykazujg oznaki zuzycia:

Wymieni¢ osie szczek zaciskajacych.

Urzadzenie FAST 3000 nie jest prawidtowo pozycjonowane:

Przesuna¢ urzadzenie FAST 3000 na wtasciwa pozycje (patrz rozdziat 6.1).

Glowica zaciskajaco-przecinajaca jest ciagnieta do goéry przez kabel taczacy:

Zadbac o lepsze zamocowanie kabla tgczacego (patrz rozdziat 6.1).

Swoboda ruchéw narzedzia FAST 3000 jest ograniczana przez sasiednie czesci:

Zapewnic, aby narzedzie FAST 3000 mogto sie swobodnie poruszac i nie dotykato przypadkowo innych czesci.

Prad jarzma nie miesci sie w okreslonych wartosciach granicznych podczas procesu zaciskania:

Zleci¢ zmiane wartosci granicznych jarzma(zaciskanie) zespotowi serwisowemu Oetiker.
Naprawi¢ lub wymieni¢ naped, jesli pobdr pradu jest zbyt wysoki.

Sprawdzi¢, czy gtowica zaciskajaca i jarzmo sg nienaruszone i czy poruszaja sie swobodnie.

PrErr_312: Btad podczas przecinania

A Btad ten wystepuje, gdy prad jarzma przekracza zdefiniowane warto$ci graniczne podczas
procesu przecinania. Wartosci graniczne sa definiowane przez zmienne min. prad przecinania

i maks. prad przecinania, ktére sg domyslnie ustawione na 500 mA i 3000 mA.

Usuwanie:

Poddac¢ stempel przecinajacy kontroli wzrokowej pod katem wad.

Stempel przecinajacy jest ztamany:
Wymieni¢ stempel przecinajacy.

Prad jarzma nie miesci sie w okreslonych wartosciach granicznych podczas procesu przecinania:
Zleci¢ zmiane wartosci granicznych jarzma(przecinanie) zespotowi serwisowemu Oetiker.
Naprawi¢ lub wymieni¢ naped, jesli pobdr pradu jest zbyt wysoki.

Sprawdzi¢, czy gtowica zaciskajaca i jarzmo sg nienaruszone i czy poruszaja sie swobodnie.

PrErr_313: Przekroczenie sity

A Btad ten wystepuje, gdy sita naciggu podczas pierwszej i drugiej fazy przekracza tolerancje
sity zadanej. Tolerancja jest standardowo ustawiona na +/-100 N.

Usuwanie:

Sprawdzi¢, czy parametry zamykania sg prawidtowo ustawione.

Zwigkszy¢ redukcje punktu przetgczania lub zmniejszy¢ faze szybkosci 1 i faze szybkosci 2.
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PrErr_314: Przekroczenie maksymalnej sity mocowania

Ten btad wystepuje, gdy sita naciagu podczas kontroli sity w trzeciej fazie jest wieksza niz sita
zadana + tolerancja. Tolerancja jest standardowo ustawiona na +/-100 N.

Usuwanie:
b Sprawdzi¢ krzywa sity zamykania w zaktadce danych zamykania. Czy sg rozpoznawalne drgania?
Jesli tak, upewnic sie, ze na system nie przenosza sie drgania z zewnatrz.

> Jesli pozwala na to obiekt, nalezy skrdcic¢ czas utrzymywania sity zamykania do mniejszej wartosci.
Patrz rozdziat patrz rozdziat 7.4.2

b Skontaktowac sie z PTC, przesytajac zdjecie krzywej sity zamykania.

PrErr_315: Sita zamykania poza zakresem tolerancji

Ten btad pojawia sig, gdy sita zamykania wykracza poza zakres tolerancji. Sita zamykania
jest okreslana jako $rednia z ostatnich 40 zmierzonych wartosci (40*2 ms). Tolerancja jest
standardowo ustawiona na +/-100 N.

Usuwanie:

Parametry zamykania nie sg prawidtowo ustawione:

»  Skontrolowaé obraz krzywej (patrz rozdziat 5.1).

Dopasowac parametry zamykania (patrz rozdziat 5.1.1-5.1.7).

Upewnic sie, ze zadne wplywy zewnetrzne nie uniemozliwiajg prawidtowej regulacji sity zamykania.

vyvyy

Sprawdzi¢ mechanike narzedzia, w szczegodlnosci ptynnos¢ i swobode ruchéw prowadnicy liniowej jednostki
zaciskajgcej, oraz prawidtowe wyréwnanie jednostki zaciskajacej wzgledem gtowicy zaciskajacej (patrz rozdziat 9.5.1).
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Rys. 144:  Parametry zamykania
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PrErr_316: Maksymalna sita przy aktywacji kurtyny swietlnej osiggnieta

A Ten btad pojawia sie po osiagnieciu zdefiniowanego progu sity i przerwaniu kurtyny swietlnej.

Usuwanie:

Zapobiec przerywaniu kurtyny swietlnej podczas cyklu.

Sprawdzic, czy system kurtyny swietlnej jest podtaczony prawidtowo i w sposdb umozliwiajgcy dziatanie.

PrErr_317 Maksymalna sita przesuwu do pozycji wyrzutu przekroczona

Po odcieciu tasmy podczas jazdy na pozycje wyrzutu monitorowana jest sita naciagu.
Sita powinna by¢ zblizona do 0 N, w przeciwnym razie tasma nie jest prawidtowo odcieta.

Usuwanie:

Skontrolowac¢ stempel przecinajacy.
Skontrolowac czujnik sity naciagu.
Upewnic sie, ze zadne wplywy zewnetrzne nie uniemozliwiajg prawidtowej regulacji sity zamykania.

Sprawdzi¢ mechanike narzedzia, w szczegodlnosci ptynnos¢ i swobode ruchéw prowadnicy liniowej jednostki
zaciskajgcej, oraz prawidtowe wyréwnanie jednostki zaciskajacej wzgledem gtowicy zaciskajacej (patrz rozdziat 9.5.1).

Sprawdzi¢ krawedz ciecia koncéwki opaski WingGuard®.
Jesli krawedz ciecia nie jest prosta, stempel przecinajacy moze by¢ uszkodzony.

PrErr_318: Przerwanie procesu

Komunikat ten pojawia sie, kiedy proces zostat przerwany. Z reguty po potwierdzeniu pierwszego
komunikatu pojawia sie co najmniej jeden dalszy komunikat.

Usuwanie:

Potwierdzi¢ komunikat.

PrErr_319 Maksymalna sita osiggnieta podczas zatrzymania za pomoca magistrali

A Btad ten wystepuje, kiedy podczas cyklu wigzania poprzez system komunikacji zostanie wydane
polecenie zatrzymania.

Usuwanie:

Sprawdzi¢ funkcje systemu nadrzednego.
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14 Zatacznik

Schemat potaczen

Komunikacja przemystowa

Deklaracja zgodnosci WE

Lista kontrolna produkcji Oetiker

Pomiary mozliwosci FAST 3000

Protokét kontroli szafy sterowniczej

Protokot kontroli czujnika sity HBM

Protokoty kontroli Kistler

Instrukcja eksploatacji urzadzen do kontroli sity zaciskania
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15 Pomoc i wsparcie

OETIKER FAST 3000
POMOC | WSPARCIE

Jezeli konieczna jest pomoc lub wsparcie techniczne, nalezy skontaktowac sie z odpowiednim centrum serwisowym

lub firma Oetiker.

Wiecej informacji znalezé mozna na stronie www.oetiker.de.

EMEA

E-mail

ptsc.hoe@oetiker.com

Numer telefonu

+49 76426840

Ameryka i Kanada

E-mail

ptsc.oea@oetiker.com

Numer telefonu

+1 989 635 3621

Chiny

E-mail

ptsc.cn.tianjin@oetiker.com

Numer telefonu

+86 22 2697 1183

Japonia

E-mail

ptsc.jp.yokohama@oetiker.com

Numer telefonu

+81 45 949 3151

Korea Potudniowa

E-mail

ptsc.kr.seoul@oetiker.com

Numer telefonu

+82 2 2108 1239

Indie

E-mail

ptsc.in.mumbai@oetiker.com

Numer telefonu

+91 9600526454

www.oetiker.com
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