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新一代
单耳无级®卡箍
123 & 193

优势 · 均匀的收缩 · 安装快速简便

· 防擅自变更的设计

推荐用于多个汽车工业及通用工业应用

360°无级®密封: 圆周表面压力均衡

封闭式挂钩:径向压力大, 卡箍外部轮廓光滑  

卡箍耳朵: 补偿工件公差, 调节表面压力

耳窝和水滴型压槽: 增加卡紧力 

无毛刺的钢带边缘: 减少被卡紧工件受损的风险

安全挂钩: 避免运输过程中卡箍无意打开 
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特征
插舌入槽设计 耳窝

耳宽 (s)

挂钩

安全挂钩

水滴型压槽

材料

123   高强度钢材, 材料编号 1.0934
     涂层: 镀锌钢, 另有Galfan材料可选

193   不锈钢, 材料编号 1.4301/UNS S30400

抗腐蚀性能参照 DIN EN ISO 9227 标准

123   镀锌钢带 ≥ 96

123   Galfan 钢带 ≥ 144 h

193   ≥ 1000 h

标准系列

直径范围      带宽 × 带厚   耳宽 

直径范围      带宽 × 带厚   耳宽 

18.0 – 120.5 mm*           7 × 0.6 mm*                 10.7 mm

30.0 – 120.5 mm*           7 × 0.6 mm*                 13.0 mm

18.0 – 120.5 mm            7 × 0.8 mm      10.7 mm

30.0 – 120.5 mm            7 × 0.8 mm                   13.0 mm

加强型系列

24.5 – 120.5 mm           10 × 0.8 mm                 10.7 mm

30.0 – 120.5 mm           10 × 0.8 mm                 13.0 mm

24.5 – 120.5 mm**         10 × 1.0 mm     10.7 mm

30.0 – 120.5 mm            10 × 1.0 mm                 13.0 mm

规格

直径每 0.5 mm 一个规格

特殊规格需达到最低起订量

*  仅不锈钢材料  

** 不锈钢材料直径自30.0 mm起

新一代单耳无级®卡箍
123 & 193

技术参数
总览

新一代单耳无级®卡箍 123 & 193



闭合卡紧力

作为原则, 选择闭合卡紧力是与所需的压缩比或工件所受的表

面压力所密切相关的。卡箍施加卡紧力相应受到回弹力, 因此

当卡紧软性材料时闭合卡紧力大大减少。根据材料规格, 最大

的闭合卡紧力由下页的图表列出, 特别是热塑或其他萧氏硬度

更高的材料。

旋转直径

安装后的卡箍旋转直径 (RD) 针对有限的空间内旋转的应用而

言是重要的设计信息。旋转直径的变化依赖于相应的耳朵间

隙。卡紧动作产生相应的最大旋转直径。

装配建议

应使用一致的和不超过最大推荐闭合卡紧力卡紧“卡箍耳朵”进
行安装。这个装配方法保证了卡箍保持恒定的负荷力而不会

使相应的被连接的独立部件和卡箍出现过载。这就是欧梯克

的“卡紧力优先”的安装方式。卡紧力优先保证了公差补偿功能

在每次卡紧中起效, 而每次径向卡紧力几乎保持一致。在安装

过程中整合一台“电控气动卡钳”欧梯克ELK可实现过程监控和

处理数据收集与文件追溯。

 R
D

(s’)
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技术参数
总览

 !    注意: 以上草图显示了闭合卡箍“耳朵” (s’) 的外观; 
它并不意味着必然的有效卡紧装配。

注意:
-  耳朵高度是自然形成的。请勿通过改变耳朵间隙或在安装工具
  上放置限高挡块等方式以外力干预影响耳朵高度。 
-  卡紧操作仅限一次完成, 请勿重复施加卡紧力。

 
 

 

 !  

材料规格

单耳无级®卡箍在标准带宽和带厚下可供。必须谨慎选择条带

规格, 考虑所需的径向卡紧力和软管的特性以保证在相应的环境条

件下提供必要的密封和, 或夹紧的性能。 

卡箍耳朵(闭合部位)

使用欧梯克原厂安装工具, 卡紧“耳朵”根部两侧闭合卡箍。卡箍的

最大直径收缩是与打开的“耳”宽 (s) 所成比例的。理论最大直径压

缩由以下公式得出:

最大直径压缩 =
  耳宽 (s)

以下为基本安装原则: 确定卡箍直径时, 将管路套上相连工件, 
(例如:管路连接器), 之后测量管路外径, 选择卡箍的直径范围的

中值稍高于管路的外径。只有当10.7毫米的卡箍原始耳宽被压缩

至少40%时, 13毫米的卡箍耳宽被压缩至少50%(最小直径压缩), 同
时,  施加正确的卡紧力来安装时, 才视为足够的卡紧。

接触闭合

接触闭合是指在卡箍安装过程中当卡紧力完全闭合耳朵, 使卡箍耳

朵根部两侧互相接触。这种情况下所施加的卡紧力被耳根所吸收

而无法传输到被卡紧工件。必须避免这样的卡紧, 以保证卡紧力

作用于被卡紧工件。

安全挂钩

标准系列的卡箍带有安全挂钩。同样, 我们也有无挂钩的产品形

式可供选购。

 

π

新一代单耳无级®卡箍 123 & 193
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材料规格    直径范围   耳宽    最大    卡紧力可控安装工具:

(mm)     (mm)                 (mm)      卡紧力   手动卡钳         气动卡钳      便携式卡钳  电控卡钳

                                                              (N)

* 闭合卡紧力 ≥ 7000 N时, 可以使用 HO 7000, 
 但是需要至少 5.5 巴的进气压力。 

装配数据

 ! 重要提示: 以上数据仅供参考, 可因被卡紧工件的种类和
公差不同而变化。为保证最理想的卡箍选型, 我们推荐用
多种装配做功能性试验。

新一代单耳无级®卡箍 123 & 193

卡紧工具和
扭力扳手

卡紧工具和
扭力扳手

卡紧工具和
扭力扳手

卡紧工具和
扭力扳手

卡紧工具和
扭力扳手

卡紧工具和
扭力扳手

卡紧工具和
扭力扳手

卡紧工具和
扭力扳手

卡紧工具和
扭力扳手

卡紧工具和
扭力扳手
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订购信息
123

产品编号 参考编号 耳宽

内部 (mm)
调节范围

(mm)

高强度钢材, 涂层: 镀锌        高强度钢材, 涂层: 镀锌
带宽 7 mm, 带厚 0.8 mm (708)       带宽 7 mm, 带厚 0.8 mm (708)

新一代单耳无级®卡箍 123 & 193

产品编号 参考编号 耳宽

内部 (mm)
调节范围

(mm)



订购信息
123

产品编号 参考编号 耳宽

内部 (mm)
调节范围

(mm)

高强度钢材, 涂层: 镀锌        高强度钢材, 涂层: 镀锌
带宽 7 mm, 带厚 0.8 mm (708)       带宽 7 mm, 带厚 0.8 mm (708)

产品编号 参考编号 耳宽

内部 (mm)
调节范围

(mm)

新一代单耳无级®卡箍 123 & 193
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订购信息
123

产品编号 参考编号 耳宽

内部 (mm)
调节范围

(mm)

高强度钢材, 涂层: 镀锌        高强度钢材, 涂层: 镀锌
带宽 7 mm, 带厚 0.8 mm (708)       带宽 7 mm, 带厚 0.8 mm (708)

产品编号 参考编号 耳宽

内部 (mm)
调节范围

(mm)

新一代单耳无级®卡箍 123 & 193

产品编号 参考编号 耳宽

内部 (mm)
调节范围

(mm)

按要求可供
(直径每 0.5 mm一个规格) 

按要求可供

按要求可供

按要求可供

按要求可供

按要求可供

带宽 7 mm, 带厚 0.8 mm (708)

带宽 10 mm, 带厚 0.8 mm (1008)

带宽 10 mm, 带厚 1.0 mm (1010)



订购信息
193

产品编号 参考编号 耳宽

内部 (mm)
调节范围

(mm)

带宽 7 mm, 带厚 0.6 mm (706R)          带宽 7 mm, 带厚 0.6 mm (706R)

产品编号 参考编号 耳宽

内部 (mm)
调节范围

(mm)

新一代单耳无级®卡箍 123 & 193



订购信息
193

产品编号 参考编号 耳宽

内部 (mm)
调节范围

(mm)

带宽 7 mm, 带厚 0.6 mm (706R)          按要求可供

          (直径每 0.5 mm一个规格)

新一代单耳无级®卡箍 123 & 193

产品编号 参考编号 耳宽

内部 (mm)
调节范围

(mm)

带宽 7 mm, 带厚 0.6 mm (706R)

带宽 7 mm, 带厚 0.8 mm (708R)

带宽 10 mm, 带厚 0.8 mm (1008R)

带宽 10 mm, 带厚 1.0 mm (1010R)

按要求可供

按要求可供

按要求可供

按要求可供

按要求可供

按要求可供

按要求可供
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