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1 Introducere

1.1 Valabilitatea

Aceste instructiuni de utilizare se aplica echipamentului de masurare xVal 270 cu afisaj si suport de masurare pentru
clema de prindere cu curea Oetiker WingGuard® 270.

1.2 Introducere

Aceste instructiuni de utilizare fac parte din livrare. Aceste instructiuni trebuie sa se afle intotdeauna in apropierea
echipamentului de masurare si sa fie accesibile si trebuie predate noului proprietar in cazul in care echipamentul
de masurare este vandut. Aceste instructiuni de functionare nu sunt incluse in serviciul de revizie.

Va rugam sa urmati instructiunile de mai jos.

Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de a pune in functiune echipamentul de masurare xVal 270

nr. 13500244.

Asigurati-va ca sunteti bine familiarizat cu intregul echipament, cu caracteristicile si functiile acestuia.

Lucrarile de service si reparatii trebuie efectuate numai de catre fabricile Oetiker. Va rugam sa contactati centrul
local de scule electrice PTC. (www.oetiker.com)

Echipamentul de masurare xVal 270 trebuie sa fie utilizat numai de persoane care au fost instruite cu privire
la utilizarea corecta si la pericolele asociate cu acesta. Utilizarea sau manipularea necorespunzatoare a aparatului
xVal 270 poate duce la masuratori gresite.

Piese de schimb
in caz de service sau defectiune, echipamentul de masurare xVal 270 trebuie trimis la Oetiker Power Tool Center
(PTC) pentru intretinere. Piesele de schimb nu sunt disponibile.
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1.3 Simboluri si mijloace de reprezentare

in acest manual se dau indicatii de siguranta care avertizeaza asupra riscului de vitdmare corporald sau
de pagube materiale.

Cititi si respectati intotdeauna aceste instructiuni de siguranta.

Verificati toate notificarile care sunt marcate cu un simbol si un text de alerta de siguranta.

In acest manual de instructiuni sunt utilizate urmétoarele simboluri:

A PERICOL

Situatie periculoasa.
Nerespectarea acestei notificari va duce la deces sau vatamari grave.

A\ AVERTISMENT

Situatie periculoasa.
Nerespectarea acestei notificari poate duce la deces sau vatamari grave.

A PRECAU |E

Situatie periculoasa.
Nerespectarea acestei indicatii poate duce la raniri minore.

NOTIFICARE

Informatii referitoare la intelegerea sau optimizarea practicilor de lucru.
Informatii privind cerintele tehnice pentru o performanta si o eficienta optime.

Simbol Semnificatie
Instructiune pas cu pas

1.
5 Instructiune pentru mai multi pasi
3' Efectuati pasii in ordinea indicata.
Cerinta
v e Etapele necesare sau care economisesc forta de munca pentru executarea cu succes

a unei actiuni
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1.4 Obiectul livrarii

Introducere

Piesa Abrevierea Numar de piesa / note
Echipament de masurare cu afisaj, etalon si stand de masurare xVAL 270 13500244

Cap cu bacuri pentru etalon 13500245

Suport pentru manometru, statie de fixare cu blocuri 13500243

pentru manometru

Afisaj 13500247

Instructiuni de utilizare 08904165

Editia august 2022 08904936
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CETIKER

Introducere

1.5 Informatii tehnice generale

1.5.1 Set de piese

Fig. 1 Set complet

1 Afisaj

2 Cap cu bacuri pentru etalon
3 Stand de masurare

4 Blocuri de masurare

Editia august 2022
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Introducere

1.5.2 Descrierea piesei Cap cu bacuri pentru etalon
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Fig. 2 Vedere detaliata a etalonului, fata

Maneta pentru bacurile etalonului
Orificiu de aliniere

Varf de masurare al senzorului
Bac de etalon

A WO N =

Editia august 2022

0 N O O,
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Fig. 3 Vedere detaliata a etrierului, partea de jos
Plan de referinta vertical
Pana de pozitionare

Aripi de bac (4x)
Varfuri pe planul de referinta orizontal (2x)
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2 Instructiuni de siguranta

21 Sfaturi de siguranta

Pentru a asigura o functionare sigura, echipamentul de masurare trebuie utilizat numai in conformitate cu aceste
instructiuni de utilizare. in plus, atunci cand il utilizati, trebuie respectate reglementarile legale si de siguranta
relevante. Operatorul unei instalatii in care se utilizeaza xVal 270 este responsabil pentru siguranta angajatilor sai;
face parte din responsabilitatea sa sa puna in aplicare masuri pentru a se asigura ca aceste reglementari sunt
respectate si sa verifice executarea lor.

Operatorul instalatiei trebuie sa se asigure ca:

e xVal 270 este utilizat numai conform destinatiei sale;

¢ inainte de prima punere in functiune se face o verificare pentru a se asigura ca tensiunea de functionare
specificata corespunde celei disponibile in locul Tn care urmeaza sa fie utilizata masina si ca circuitul
de alimentare are masuri de protectie adecvate;

e xVal 270 este utilizat numai atunci cand este in stare perfecta de functionare;

e instructiunile de utilizare sa fie intotdeauna disponibile, complete si lizibile in apropierea locului de utilizare
a xVal 270;

e numai personalul autorizat si calificat pentru aceasta sarcina trebuie sa utilizeze xVal 270;

e aceste persoane sunt instruite in mod regulat cu privire la aspectele relevante ale sigurantei la locul de munca
si ale protectiei mediului si sunt familiarizate cu instructiunile de utilizare si, in special, cu instructiunile
de siguranta pe care le contin;

e tot personalul caruia i se incredinteaza sarcinile de montare, punere in functiune, intretinere sau reparare
a aparatului trebuie sa fi citit si sa fi inteles aceste instructiuni de utilizare si in special recomandarile
de siguranta pe care le contin;

e niciunul dintre avizele de siguranta si de avertizare de pe xVal 270 nu trebuie indepartat si toate trebuie
sa ramana lizibile.

2.2 Utilizarea corecta

xVal 270 este destinat exclusiv verificarii faptului ca clemele de prindere cu curea WingGuard® 270 de la Oetiker

sunt blocate corect si cu aripile de inchidere pozitionate la intervalele necesare. Pentru informatii detaliate,

consultati si desenul clientului referitor la WingGuard® Strap Clamps 270. Orice utilizare in afara celor descrise

aici este considerata "utilizare necorespunzatoare".

"Utilizarea necorespunzatoare" include, de exemplu:

e  Masuratori de adancime pe cleme pentru care xVal 270 nu este omologat si/sau care nu sunt produse
de Oetiker.

Editia august 2022 08904936 2-9
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2.3 Pericole generale care rezulta din nerespectarea instructiunilor
de siguranta

Echipamentul de masurare xVal 270 este un produs de ultima ora si este sigur. Cu toate acestea, aparatul poate
prezenta pericole reziduale daca este utilizat de personal neinstruit sau pentru operatii necorespunzatoare. Pentru
orice vatamare a persoanelor sau pagube materiale cauzate de utilizarea necorespunzatoare autoritatea de operare
este responsabild, nu producatorul echipamentului de masurare xVal 270.

2.4 Utilizarea cu constientizarea regulilor de siguranta

Mesajele de defectiune trebuie confirmate numai atunci cand cauza defectiunii a fost corectata si nu mai exista
niciun pericol.
inainte de a incepe sa 1l utilizati, verificati dac& nu cumva xVal 270 prezintd deteriorari vizibile si asigurati-va
ca este in stare perfecta de functionare.
Raportati imediat orice defecte constatate superiorului dumneavoastra si nu mai utilizati echipamentul
de masurare xVal 270.

2.5 Schimbari si modificari

Echipamentul de masurare xVal 270 nu trebuie sa fie modificat in niciun fel care sa afecteze constructia sau
siguranta acestuia fara acordul scris al Oetiker. Orice modificare va modificare ne va exonera de raspundere pentru
daunele rezultate. Este interzisa prelungirea cablurilor, modificarea cablurilor si efectuarea de reparatii.

2.6 Calificarea utilizatorilor

Acest aparat trebuie sa fie utilizat numai de catre personal calificat si exclusiv in conformitate cu datele tehnice

si cu recomandrile de siguranta din aceste instructiuni de utilizare. in plus, in timpul utiliz&rii, trebuie respectate
reglementarile legale si de siguranta valabile pentru aceasta aplicatie.

Persoanele calificate sunt persoanele familiarizate cu instalarea si functionarea echipamentului de masurare si care
au calificari corespunzatoare functiei lor.

2.7 Curatarea

Pentru curatare, utilizati o carpa moale usor imbibata cu un produs pe baza de alcool etilic. Nu utilizati
urmatoarele produse: acetona, benzen, toluen si hidrocarburi halogenate.

2.8 Inspectarea

Efectuati procedura de reglare la zero cel putin o data pe durata schimbului de lucru pentru a asigura o calitate
uniforma si reproductibila a procesului.

in caz de service sau defectiune, trimiteti echipamentul de masurare la Oetiker Power Tool Center (PTC) pentru
intretinere. Nu sunt disponibile piesele de schimb.

Editia august 2022 08904936 2-10
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3 Domeniu de utilizare

Aparatul xVal 270 este format dintr-o unitate

portabila pentru:

Masurarea distantei relative dintre planul superior

al carcasei clemei si ambele varfuri ale fiecarei aripi

in mod independent, atunci cand clema este complet
instalata si blocata cu ambele aripi indoite in sus.
Valorile masurate vor fi afisate automat pe ecran ca
lungimi absolute, fiecare aripa avand o valoare separata.

&

nta de masurat (in ambele parti)
l // @E

Fig. 5 Distanta de masurat (in sectiune)

Fig. 4 Dista

0+0,3mm
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4  Afisaj

Urmatoarele explicatii privind afisajul Metro M3 se bazeaza pe manualul original al producatorului.

NOTIFICARE

Utilizare necorespunzatoare din cauza nerespectarii manualului original al producatorului!
Cititi in intregime manualul original al producatorului Thainte de a utiliza afisajul Metro M3.

41 Porturi si conexiuni

Port de comunicare RS232
Dispozitivul M3 este prevazut cu un port RS232. Acesta permite conectarea afisajului M3 la un PC sau la un sistem
extern. Configuratia este urmatoarea: 9600 baud, 8 biti, 1 bit de oprire, fara paritate.

Piesele conectorului (conector SUBD cu 9 pini, mama):

Pin Semnal Directia Descriere

1 - - Neutilizat

2 RX Intrare Receptia datelor

3 TX lesire Transferul de date

4 IN1 Intrare A nu se utiliza. Numai pentru actualizarea firmware-ului
5 Gnd - Impamantare

6 - - Neutilizat

7 IN2 Intrare A nu se utiliza. Numai pentru actualizarea firmware-ului
8si9 - - Neutilizat

Conector mini-USB

Conectorul mini-USB are 2 functii: -

¢ Alimentarea cu energie printr-un transformator montat pe perete. |. .-%.
Acest transformator furnizeaza o tensiune de curent continuu J
reglementata la 5 V/1 A.

¢ Transmiterea masuratorilor. Daca afisajul M3 este conectat la un PC,
PC-ul va detecta si va instala automat afisajul M3 ca o tastatura USB
standard cu driverele standard ale sistemului de operare (Windows,
Mac OS etc...). Atunci cand se trimite masurarea, valoarea va fi scrisa
pe ecranul PC-ului la pozitia curenta a cursorului.

Fig. 6 Conector mini-USB

Editia august 2022 08904936 4-12
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Conector 24V CC

Se recomanda utilizarea acestei surse de alimentare atunci cand afisajul
M3 este montat pe panou.

Utilizarea acestei surse de alimentare in loc de mini-USB va dezactiva

comutatorul ON-OFF. Prin urmare, atunci cand afisajul M3 este alimentat,

acesta va porni automat.

Conector pentru comutatorul de picior

Conectorul pentru comutatorul de picior este utilizat pentru a conecta
comutatorul Metro ref 18020 la afisajul M3.

Comutatorul de picior poate fi utilizat pentru urmatoarele funcitii:

Transferul masurarii

Presetarea

Pornirea unei masuratori dinamice
Reglarea la zero

Modificarea referintei piesei afisate

Editia august 2022 08904936
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24VDC

e il

Fig. 7 Conector 24V CC

@
Fig. 8 Conector pentru
comutatorul de picior

Fig. 9 Comutatorul de picior
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4.2 Ecranul cu pictograme

Ecranul cu pictograme este ecranul principal si punctul de pornire pentru toate activitatile software-ului
de afisare M3. Diferitele meniuri vor fi accesate prin atingerea pictogramelor.

Definition Display
n\ ~
&3
Configuration Lock Measure

Fig. 10 Ecran cu pictograme ecran de pornire

Ecranul cu pictograme contine urmatoarele pictograme:

Pictograma Descriere
Definitie Editie caracteristica (tolerante, piesa de baza, formula)
Afisaj Selectarea modului de afisare (1 sau 2 barografe, ac,

fara toleranta ...)
Configurare Reglarea sondelor si setarea unui coeficient al sondei
Configuratie Configurarea limbii dispozitivului, a functiei comutatorului

de picior etc.
incuietoare Permite blocarea functiilor selectate prin parola
Masura Treceti la ecranul de masurare

Daca este afisat unul dintre meniuri (de exemplu, Masurarea), ecranul cu pictograme va fi accesat din nou prin
atingerea butonului Menu (Meniu ):

Fig. 11 Butonul pentru meniuri

Editia august 2022 08904936 4-14
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5 Configurarea echipamentului si setarea la zero

5.1 Instructiuni preliminare

Stiftul de aliniere trebuie indepartat cu grija inainte de
a utiliza echipamentul pentru prima data. Acest stift este
necesar doar in scopul transportului, pentru a mentine
varfurile de masurare aliniate in timpul transportului.
1. Scoateti stiftul de aliniere (1) tragandu-I
de portiunea sa rosie si glisindu-I din orificiul
de aliniere situat pe varful de masurare
al dispozitivului de masurare .
2. Pastrati stiftul de aliniere pentru transporturi viitoare
(de exemplu, retururi pentru intretinere).

Fig. 12 Demontarea stiftului de aliniere

Editia august 2022 08904936 5-15
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5.2 Configurarea echipamentului

1. Conectati cablul 1 al capului cu bacuri al etalonului

la fisa de conectare a afisajului 1. EEmerro
www.metra-fr com
2. Conectati cablul 2 al capului cu bacuri al etalonului n-mvues  CE

la fisa de conectare a afisajului 2. 1
3. Conectati afisajul si PC-ul prin intermediul cablului
USB (3) la sursa de alimentare.

Fig. 13 Prize de conectare a ecranului

(vedere din spate)
4. Apasati butonul de pornire/oprire (1) pentru
a porni afisajul. EEmerro

1 e www. melro-fr com
PIN - 13010
SIN : M21714878 c E

Fig. 14 Comutatorul de pornire/oprire a afisajului
(vedere din spate)

5. Fiti atenti la faptul ca ecranul va afisa citiri

neregulate. in caz contrar, consultati — 10w + 100D

»Footswitch connector, page 4-2. e | —
- 0.712

- 1.000 + 1,000
T LA L L B L L B L T
- 1.132
= = B e

Fig. 15 Exemple de valori (valorile pot varia)

NOTIFICARE

Informatii suplimentare despre afisajul M3 (de exemplu, optiunile de conectare sau functia) sunt descrise
in manualul original al producatorului furnizorului de afisaje atasat la pachetul de livrare.

Editia august 2022 08904936 5-16
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5.3 Procedura de setare la zero

Scopul setarii la zero este de a aduce echipamentul de masurare la nivelul zero.

Fara setarea corecta a nivelului zero, masurarea va avea o deviatie sistematica fata de standard.

Pentru setarea la zero, este necesar un nivel zero standard. Aceasta este data de blocul de masurare 0.000.
Setarea la zero face parte din reglare.

NOTIFICARE

Defectiune generata de procedura de setare eronata!
Efectuati procedura de reglare la zero cel putin o data pe durata schimbului de lucru pentru a asigura
o calitate uniforma si reproductibila a procesului.
Nu atingeti instrumentul in timpul setarii la zero / masurarii.

Valorile gravate -0,2XX si +0,2XX sunt valori care provin din raportul de masurare atasat. Valorile pot fi diferite
de la un aparat xVal la altul.

1. Tineti cu mana capul cu bacuri al etalonului,
apasand manerele in directia sagetii pentru
a deschide bacurile si a le mentine in pozitie.

Fig. 16 Inceperea setdrii la zero

Editia august 2022 08904936 5-17
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2. Pentru a obtine o pozitionare corecta a etalonului
asigurati-va ca sunt indeplinite urmatoarele conditii:
— Penele de la capul cu bacuri al etalonului
(2) si blocul de masurare (1) se afla pe aceeasi
parte, iar fetele inclinate sunt paralele
(sectiunea rosie).
—  Varfurile de pe planul de referinta orizontal sunt
in contact cu suprafata superioara a instrumentului
de masura.

1 2
Fig. 17 Alinierea corecta a penei
3. Eliberati manerele si aduceti xVal 270 la blocul
de masurare 0.000.
4. Luati mainile de pe capul cu bacuri al etalonului
in timp ce executati procedura de setare la zero.
in caz contrar, valorile pot fi usor afectate.

Fig. 18 Pozitia zero la zero al indicatorului

5. Faceti clic pe butonul Zero de pe ecran atunci - mm
cand capul cu bacuri al etalonului de masurare 1. 000 + 1.000
este plasat corect pe blocul de masurare.

% Se va deschide caseta de dialog Select channel
(Selectare canal pentru a selecta un canal.

6. Selectati canalul 11n caseta de dialog.

7. Faceti clic pe butonul Zero de pe ecran.

Print

Select channel

Fig. 19 Afisarea casetei de dialog

Editia august 2022 08904936 5-18
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8. Asigurati-va ca pe ecran apare 0,000 +0,005
ca citire pentru canalul 1. Daca citirea este in afara
intervalului de tolerante, treceti la pasul 16.

9. Repetati pasii de la 5 la 8, selectand insa acum
canalul 2 si asigurati-va ca pe ecran apare
0,000 +0,005 ca citire pentru ambele canale.

10. Apadsati manerele si scoateti etalonul.

‘reset

Configurarea echipamentului si setarea la zero

M7

Print

.

- 0300 + 0,300
+ 0.000
0300 r 0300

+ 0.000

Fig. 20 Valori sunt aduse la zero

Procedura de calibrare
11. Asezati calibrul pe blocul de masurare
de control -0,2XX.

Fig. 21 Pozitia pentru calibrul de control -0,2XX

12. Asigurati-va ca citirile afisate pe canalele 1 si 2
nu depasesc toleranta de +0,010 fata de valoarea
gravata pe suportul de masurare. Daca citirea este
in afara intervalului de tolerante, treceti la pasul 16.
13. Apasati manerele si scoateti etalonul.

Preset

(exemplu)
- 0003 + 0003 E
A Print
- 0.255
0. 003 r 0. 003

0.255

Henu

Fig. 22 Exemple de valori negative (valorile pot varia)

Editia august 2022 08904936
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14. Asezati calibrul pe blocul de control
al calibrului +0,2XX.

15. Asigurati-va ca citirile afisate pe canalele 1 si 2
nu depasesc toleranta de +0,010 fata de valoarea
gravata pe suportul de masurare. Daca citirea este
in afara intervalului de tolerante, treceti la pasul 16.

%  Echipamentul de masurare xVal 270 este setat la
zero si gata de utilizare.

16. Daca una dintre valori este in afara intervalului
de toleranta, repetati intreaga procedura de setare
a zero. Daca valorile sunt in continuare in afara
intervalului de toleranta, contactati Oetiker PTC
pentru verificarea xVal 270 (www.oetiker.com).

Configurarea echipamentului si setarea la zero

Fig. 23 Pozitia pentru calibrul de control +0,2XX

(exemplu)
- 0003 + 0,003 E
I R B ' Print
+ (0.2506
0. 003 + 0,003
Clear
et T 0.252

Fig. 24 Va.ori exemplare pozitive (valorile pot varia)
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6 Masurarea pozitiei relative (inaltimea aripilor) a varfurilor aripilor

de prindere

v" Echipamentul de masurare este setat la zero
si gata de utilizare.

1. Asezati pana de pozitie a etrierului (1) in partea
opusa suprapunerii clemei (2).

2. Apasati manerele bacurilor de etalon pentru
a deschide falcile si asezati aripile in crestaturile
situate pe ambele parti ale carcasei clemei.

3. Eliberati etalonul. Asigurati-va ca nu atingeti
etalonul atunci cand efectuati masurarea.

%  Valorile sunt afisate pe ecran.

4. Comparati cele doua valori de pe afisaj cu desenul

clientului Oetiker PG 270 nr. 151.006.397.
5. Aveti grija ca cele doua valori trebuie sa se
incadreze in intervalul de toleranta dat. in caz

© ©J0
®
© @@

1

L/

Fig. 25 Capul cu bacuri al etalonului in pozitia
de a face masuratori

contrar, reluasi verificarea. In cazul in care valorile -

sunt inca in afara tolerantei indicate in desenul
clientului nr. 151.006.397, aripile nu sunt inchise
corespunzator. Nu utilizati aplicatia.
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7 Capacitatea xVal

Capacitatea echipamentului de masurare a sistemului xVal se refera la starea de livrare cu echipamentul

auxiliar original furnizat si o setare corecta a zero pe suportul de masurare livrat (bloc de masurare 0,000).
Capacitatea a fost realizata cu un sistem de analiza a sistemului de masurare de tip 1 (MSA 1) in conformitate

cu VDA 5 si ISO 22514-7. Certificarea MSA 1 face parte din conditiile de livrare si poate fi gasita in suportul pentru
documente al 1azii de transport.

Suprafata nominala de masurare: 0,000 mm = 0,500 mm
Rezolutia: 0,001 mm
Toleranta: + 0,02 mm

Indicele capacitatii de masurare Cg: > 1,67
Indicele capacitatii de masurare Cgk: > 1,67

MSA de tip 2 trebuie sa se faca in cadrul procesului real. Oetiker nu poate furniza nicio certificare MSA 2.

Oetiker recomanda o calibrare si o setare la zero a sistemului xVal o data pe durata unui schimb de lucru,
in conformitate cu sectiunea 5 din acest manual.
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8 Calibrarea

8.1 Definitia calibrarii, setarea si reglarea zero

8.1.1 Calibrarea

Scopul calibrarii este de a urmari o abatere sau o eroare a unui echipament de masurare (compararea cu un etalon).
Calibrarea are loc fara nicio interventie asupra echipamentului de masurare. Calibrarea trebuie efectuata

de o persoana calificata si prezinta o metoda de citire rapida. Daca este necesar, o astfel de calibrare poate

fi efectuata de un laborator acreditat, dar poate fi efectuata si de un utilizator calificat.

Oetiker recomanda pentru calibrare un studiu MSA 1* al sistemului de masurare a gaurilor xVal. Un studiu MSA

1 oferd, pe langa calibrare, si o verificare a capacitatii statistice. Fiecare xVal este verificat cu un studiu MSA

1 si declarat in reguld in conformitate cu capitolul 7.

8.1.2 Setarea la zero
Procedura este descrisa in capitolul 5.3.

8.1.3 Reglarea

Scopul reglarii este alinierea unui echipament de masurare la o eroare sistematica acceptabila a sistemului lor.

Cu alte cuvinte, dupa reglarea la zero, sistemul trebuie sa cunoasca panta (numita si sensibilitate sau corelatie).
Reglarea xVal, cu exceptia setarii la zero, trebuie sa fie efectuata de Oetiker Schweiz AG si nu trebuie sa se schimbe
niciodata pe durata de viata a acestuia.

8.2 Intervalul de calibrare

Se recomanda recalibrarea echipamentului de masurare a gaurilor xVal o data pe an. Aceasta recomandare

se bazeaza pe o utilizare normala, adica pe o zona de productie adecvata pentru o verificare 100% a inaltimii
aripilor clemei PG 270. Tn cazul in care volumul anual de productie depaseste 500.000 de piese, Oetiker recomanda
o adaptare corespunzatoare a frecventei de recalibrare. Va rugam sa aveti grija ca in calibrare sa se includa

si sistemul xVal; consultati si capitolul urmator pentru calibrarea pieselor individuale sau a sistemului xVal.

Pe langa calibrarea oficiala a sistemului de masurare xVal, se recomanda o verificare zilnica normala.

Aceasta verificare ar trebui sa se faca o data pe tura. Procedura este aceeasi, dar se va face fara niciun protocol

si poate fi efectuata de orice persoana. Verificarea zilnica reduce riscul unei masuratori gresite. Procedura este
descrisa in capitolul 5.
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8.2.1 Stand de masurare cu blocuri de masurare

Suportul pentru calibre xVal este format din trei blocuri de calibre si o placa de baza. Blocul de masurare 0.000 este
utilizat pentru a efectua setarea Zero, pentru a urmari o eroare sau pentru a efectua un studiu MSA 1. Celelalte doua
blocuri de calibre, +0,XX0 si -0,YYO0, sunt utilizate pentru a urmari o eroare sau pentru a efectua un studiu MSA 1.
Blocurile de calibre reprezinta standardele sistemului de masurare xVal. Blocurile sunt similare sublerelor standard

si ar trebui manevrate in mod similar.

Blocurile de calibrare xVal sunt livrate cu un raport de masurare realizat de Oetiker Schweiz AG (un laborator
neacreditat). Odata cu calibrarea recomandata a intregului sistem de masurare xVal, este obligatorie si o recalibrare
a blocurilor de masurare. Aceasta calibrare a blocurilor de masurare poate fi efectuata de catre o persoana calificata
care lucreaza intr-un laborator de masurare sau, daca este necesar, de catre un laborator acreditat. Vezi capitolul 8.5.

8.2.2 Afisaj cu cap cu bacuri de etalon

Afisajul xVal cu cap cu bacuri de etalon este format din afisajul cu amplificator si sistem de control, capul cu bacuri
cu doi senzori de masurare a cursei si un corp care se potriveste cu clema de curea Oetiker PG270. Ecranul tactil
permite toate setarile si afiseaza rezultatul masuratorilor celor doi senzori. Capul cu bacuri este proiectat pentru

a masura inaltimea aripilor tuturor clemelor Oetiker PG 270. Datorita sistemului de blocare special conceput,
aproape nicio influentda umana nu afecteaza capacitatea intregului sistem de masurare xVal.

Cu calibrarea recomandata a intregului sistem de masurare xVal, nu este necesara o ajustare a afisajului.
Sensibilitatea celor doi senzori de masurare este salvata, iar afisajul nu este supus niciunei uzuri sau altei influente.
Acesta nu ar trebui sa se schimbe niciodata de-a lungul vietii.

8.3 Materiale de calibrare necesare si personal calificat

8.3.1 Materialul de calibrare

e Alimentare USB

e Echipament de masura xVal cu placa de baza si cap de falci cu cleste

e Aceste instructiuni de utilizare

e Echipament standard de masurare a inaltimii, cu o incertitudine de masurare < 0,002 mm

8.3.2 Personalul calificat

Pentru a realiza o calibrare corecta a unui echipament de masurare, sunt necesare anumite cunostinte de baza.
Oetiker recomanda o persoana calificata care este familiarizata cu echipamentele de masurare, cum ar fi calibrele,
indicatoarele de indltime si raportul de masurare si care intelege si simte ce inseamna inalta calitate. Sunt necesare
cunostinte in domeniul studiilor MSA 1, in conformitate cu ISO 22514-7 sau VDA 5.
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8.4 Conditiile de mediu

Calibrarile trebuie efectuate intr-un laborator de masuratori (departamentul de calitate), la 20° Celsius si 50 %
umiditate si cu un mediu adecvat.

8.5 Optiuni procedurale

Procedura descrisa in prezentul document este o procedura simplificatd. Sunt posibile diverse proceduri

de calibrare.

e  Prin intermediul direct al unui laborator acreditat

e  Prin Oetiker PTC, la un laborator acreditat

Oetiker nu recomanda o anume optiune. Dar daca calibrarea se face intr-un laborator acreditat, aceasta trebuie
sa fie efectuata in conformitate cu "VDI/VDE/DGQ 2618 Partea 3.1, Instructiune de testare pentru blocuri

de masurare" sau similar.

Dupa cum s-a explicat deja, procedura scrisa in acest document este o procedura simplificata si contine doar
cei mai importanti pasi, deoarece blocurile de calibrare xVal nu sunt exact ca si calibrele de alunecare standard.
Acelasi lucru este valabil si pentru calibrarea sistemului de gauri. De asemenea, Oetiker recomanda ca acest lucru
sa se faca in cadrul unui studiu MSA 1, in conformitate cu ISO 22514-7 sau VDA 5.

8.5.1 Optiunea 1, direct la un laborator acreditat

Este permisa calibrarea blocului de calibrare si a sistemului de masurare xVal pe plan intern intr-un laborator oficial
si acreditat. Procedura este aceeasi, dar acesta va primi un raport de calibrare certificat. Oetiker recomanda
aceasta optiune impreuna cu respectarea standardului VDI/VDE/DGQ 2618 Partea 3.1, Instructiuni de testare
pentru blocurile de masurare.

Blocuri de masurare
e Pentru detalii, consultati VDI/VDE/DGQ 2618, partea 3.1.
e Se demonteaza cele trei blocuri de masurare de pe placa de baza.
e  (Curatati-le cu o carpa moale usor imbibata cu un produs pe baza de alcool etilic.
e  Utilizati un echipament standard de masurare a inaltimii cu o incertitudine de masurare de < 0,002 mm.
e Se masoara fiecare bloc de masurare (+X.XX0, -0.YYO0, 0.000) conform urmatorilor pasi:
1a. Verificati planeitatea celor doua zone rosii, acestea trebuie sa fie la 0,01 mm.
1b. Verificati planeitatea celor doua zone albastre, acestea trebuie sa fie la 0,01 mm.
2. Puneti la zero echipamentul de masurare pe cele doua baze rosii.
3. Se masoara de la fiecare zona de culoare rosie la fiecare dintre cele doua zone de culoare albastra.
4. Verificati rezultatele acestor 4 masuratori, daca fiecare dimensiune se incadreaza in toleranta de +0,005 mm
fata de inaltimea marcata +X.XX0, -0.YY0 sau 0,000.

g

e Repetati aceasta procedura pentru fiecare bloc de masurare (+X.XX0, -0.YYO0, 0.000).
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e in cazul in care blocurile de masurare nu corespund specificatiilor, acestea sunt uzate si trebuie inlocuite
de Oetiker.
Va rugam sa le trimiteti inapoi la CTP locala (inclusiv placa de baza).

e In cazul in care blocurile de mésurare sunt conforme cu specificatiile, asamblati blocul de trei calibre
in conformitate cu dimensiunea marcata pe placa de baza. Aveti grija ca acestea sa fie montate in paralel
una cu cealalta.

xVal sistem de masurare

Exista doua posibilitati de calibrare recomandate pentru intregul echipament de masurare xVal.

Fie calibrarea anual3, fie studiul anual MSA 1.

Calibrarea anuald: Aceasta trebuie sa fie efectuata in acelasi mod ca si verificarea zilnica si include o documentatie

suplimentara adecvata. Verificarea trebuie sa fie efectuata de o persoana calificata.

Va rugam sa urmati urmatorii pasi:

e Asezati capul cu bacuri al etalonului pe blocul de masurare 0,000.

e \Verificati daca valorile de pe afisaj se incadreaza intr-o toleranta de 0,005 mm.

e Daca valorile sunt in afara tolerantei, faceti la setarea zero, asa cum este descris in capitolul 5.3.

e Asezati capul cu bacuri al etalonului pe unul dintre blocurile de masurare (+0,XX0 sau -0,YYO0).

e Verificati daca valorile de pe afisaj se incadreaza in toleranta de +0,02 fata de valoarea marcata.

e Daca valorile nu se incadreaza in toleranta, repetati setarea zero, asa cum este descris in capitolul 5.3.

e in cazul in care valorile sunt in continuare in afara tolerantei, sistemul trebuie trimis Thapoi la CTP locala
(inclusiv placa de baza).

Studiul anual MSA 1: Studiul MSA 1 este mult mai precis decat o simpla calibrare. Arata mai mult decét o simpla
eroare de masurare dintr-un sistem de masurare. Cu un studiu MSA 1, utilizatorul primeste un feedback statistic
clar daca sistemul de masurare este capabil sa efectueze masuratori. Oetiker recomanda efectuarea studiului
MSA 1 in conformitate cu ISO 22514-7 sau VDA 5. Pentru a realiza un astfel de studiu MSA 1 sunt necesare cateva
formulare si cunostinte superioare.

Studiul MSA 1 se efectueaza la urmatorii parametri pe care trebuie sa ii indeplineasca:
Cgk > 1,67, toleranta = +0,03, conform ISO 22514-7 sau VDA 5.

8.5.2 Optiunea 2, de catre Oetiker PTC printr-un laborator acreditat

in cazul in care clientul are specificatii sau cerinte detaliate in manualul companiei, dar nu este capabil sa se
ocupe direct de acestea intr-un laborator acreditat, acesta poate trimite echipamentul complet de masurare xVal
la un PTC Oetiker local. CTP va organiza calibrarea intr-un laborator oficial si acreditat. Laboratorul acreditat

va efectua calibrarea cu un raport oficial de masurare acreditat in conformitate cu VDI/VDE/DGQ 2618 Partea 3.1,
Instructiuni de incercare pentru blocuri de masurare.
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9  Ajutor si asistenta
Daca aveti nevoie de ajutor sau de asistenta tehnica, contactati centrul de service Oetiker corespunzator.

Pentru informatii suplimentare, consultati www.oetiker.com.

EMEA

E-Mail ptsc.hoe@oetiker.com
Telefon +49 76426 84 0

Americi

E-Mail ptsc.oea@oetiker.com
Telefon +1 989 635 3621

China

E-Mail ptsc.cn.tianjin@oetiker.com
Telefon +86 22 2697 1183

Japonia

E-Mail ptsc.jp.yokohama@oetiker.com
Telefon +81 45 949 3151

Republica Coreea

E-Mail ptsc.kr.seoul@oetiker.com
Telefon +82 22108 1239

India

E-Mail ptsc.in.mumbai@oetiker.com
Telefon +91 9600526454
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