Abracadeira de uma
orelha c/pino
103

Reliable Connections

Recomendado para sistemas de seguranca de passageiros

Beneficios
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- Conexao segura e confiavel para infladores

- Montagem fécil e segura
- Design flexivel

- Desenho compacto

Seguranca: fixacao confiavel de infladores de airbags dentro dos sistemas de seguranga de passageiros

Economia: proporciona uma alternativa versatil aos infladores associados, eliminando a necessidade de suportes especiais
Desenho compacto: posi¢do da orelha em 180 ° ou 45 ° permite montagem facil

Flexibilidade: posicionamento facilmente ajustavel da abracadeira

Feito sob medida: véarios didmetros disponiveis com pinos M5 ou M6 para infladores de tamanho padréao

Resistente: material de baixa liga e alta resisténcia com excelentes propriedades de retencao e boa resisténcia contra corroséo
Montagem confiavel: montagem rapida e facil com equipamento de monitoramento do processo
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Abracadeira de uma orelha com pino 103

CARACTERISTICAS E APLICACAO

Rebaixo Largura da orelha (s) Infladores para airbags

Fecho

Pino

Abracadeira de uma orelha com pino
103

VISAO GERAL DOS
DADOS TECNICOS

Material Opcodes de posicionamento da orelha

Tira: Aco de alta resisténcia, material no. 1.0934

Revestimento da tira: Galfan

Pino: Liga de ago, material n° 1.5525

Revestimento do pino: Aco zincado, acabamento cromado
azul

Resisténcia a corrosao conforme DIN EN ISO 9227

>72h

Faixa de largura x tamanho

tamanhos espessura do pino

20,6-50,0 mm 10,0x 1,0 mm M5 e M6 180° 45°

20,6-50,0 mm 14,0x 1,0 mm M5 e M6

Material Orelha da abracadeira (elemento de fechamento)

A tira das Abragadeira de uma Orelha Oetiker com pino a Com a utilizagdo de ferramentas projetadas ou aprovadas
fabricada em ago de alta resisténcia, revestido com Galfan. pela Oetiker, a abragadeira é fechada mediante a contragcéo
Os pinos sao fabricados em liga de aco zincado, com acaba- dos raios inferiores da “orelha”. A redugdo maxima do
mento cromado azul. diametro é proporcional a largura da “orelha” aberta (s), por

exemplo, largura padrédo da orelha é 5,5 mm.
Formato das bordas da tira
A Oetiker opera com controles rigorosos no processo de A reducgdo tedrica maxima do didmetro é dada pela férmula:
producéo de tiras, condicionando o material cortado e
formando um raio de borda usinado ou rolado. Este processo Reducao max. de didametro =
reduz o potencial de danos causados por bordas afiadas ou
em angulo reto, quando a abragadeira comprime o material
adjacente. 2

Largura da orelha (s)
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Orelha da abracadeira (elemento de fechamento)

@ Observagio: o desenho acima mostra o aspecto de uma
“orelha” (s’) fechada; ndo indica necessariamente uma
instalagdo efetivamente fechada.

Fecho mecénico
O fecho consiste num elemento de fixagdo mecéanica para
manter a abragadeira na condicdo redonda.

Desenho da orelha

O rebaixo integrado na orelha aumenta a forgca de fixagcao
com eficiéncia e proporciona um efeito de mola quando
o didmetro da aplicagé@o contrai ou expande devido a
influéncias térmicas ou mecéanicas.

Inflador tipico
Diametro (mm)

Abracadeira aberta
Diametro (mm)

20,0 20,6
20,4 21,2
25,0 25,7
25,4 26,2
30,0 30,8
35,0 35,8

DADOS DA MONTAGEM

Dimensoées Tamanho Pino
material (mm) (mm)

10,0x1,0 20,6-50,0 M6 x 1,0
10,0x1,0 20,6-50,0 M5 x 0,8
14,0x1,0 20,6-50,0 M6 x 1,0
14,0x1,0 20,6-50,0 M5 x 0,8
Recomendado Recomendado Recomendado
alicate cabecote do cabecote do
pneumatico alicate EL alicate ME

HO 5000 EL/ME 13900772 13900773

HO 5000 EL/ME 13900772 13900773

HO 7000 EL/ME 13900772 13900773

HO 7000 EL/ME 13900772 13900773

Caracteristicas do pino

O pino padréo é produzido de acordo com a classe de
propriedades 9.8 da norma ISO 898-1, e a cavilha, inicio
fundamental do pino, é produzida de acordo com a norma
DIN ISO 4753 SD, para evitar a instalacéo transversal durante
a montagem da porca. Opcionalmente, os pinos podem

ser fornecidos com uma “ponta” de material complementar,
adicionada na parte superior da cabeca e, desta forma, ao ser
fechada na aplicagé@o, permitindo reduzir a translacao axial da
abracgadeira.

Recomendacées para a montagem

A “orelha” da abracadeira deve ser fechada com forgca
constante — este procedimento é chamado “fechamento com
prioridade de forga”.

Este método de montagem garante, que um esforgo

uniforme e reproduzivel seja exercido sobre a aplicacao,
juntamente com forga de tragdo constante sobre o sistema de
fechamento mecanico. Aplicando este método no fechamento
das séries de abragadeiras 103, ficara compensada qualquer
variagcao nas tolerancias dos componentes, garantindo que a
abragadeira exerca uma forga radial constante na aplicagao.
Variagdes nas tolerancias dos componentes sdo absorvidas
variando a largura (s') da “orelha”. O monitoramento da
montagem da abracadeira e a coleta de dados do processo
sdo possibilitados mediante a utilizagéo da “Ferramenta
Pneumatica de Controle Eletrénico" Oetiker ELK, durante o
processo de montagem.

© Aviso: Somente faga o fechamento com uma ferramenta
de curso unico e sem realizar duplo fechamento.

Torque de aperto Forca de fechamento

da porca max. (Nm) max. (N)
10,0 4600
6,0 5000
10,0 7000
6,0 7400



