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1 Informationen zum vorliegenden Handbuch

11 Symbole und Darstellungsmittel

In dieser Anleitung werden Warnhinweise verwendet, um Sie vor Sach- und Personenschaden zu warnen.
Lesen und beachten Sie diese Warnhinweise immer.
Befolgen Sie alle MaBnahmen, die mit einem Warnsymbol und Warnwort gekennzeichnet sind.
Folgende Symbole werden in dieser Betriebsanleitung verwendet:

Symbol Erkldrung
A GEFAHR Gefahren flr Personen.

Nichtbeachtung flhrt zu Tod oder schweren Verletzungen.
A WARNUNG Gefahren fur Personen.

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fihren.
A VORSICHT Gefahren fiir Personen.

Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren.
HINWEIS Informationen zur Vermeidung von Sachschaden.
INFORMATION Hinweise zum Verstandnis oder zum Optimieren der Arbeitsablaufe

Einschrittige Handlungsaufforderung

Mehrschrittige Handlungsanleitung
Reihenfolge beachten.

AR

Voraussetzung
Notwendige oder arbeitserleichternde Schritte fur das erfolgreiche Ausfihren
einer Handlung

1.2 Giiltigkeitsbereich

Diese Betriebsanleitung ist giltig fur alle HO-EL-Zangen mit der Regelungseinheit ELK 02 V2.x.

Ausgabe 05.2021 08903351 1-6



OETIKER ELK 02 V2.X 1 Informationen zum vorliegenden Handbuch

1.3 Neuerungen

1.3.1 Beider ELK02 V1.X

Hardware

. Kompatible Hardware zur ELK 01
Die Hardware und Anschliisse fir die Peripherie und CAL 01 sind mit der ELK 01 identisch. Somit ist ein Hardware-
maBiger Austausch von ELK 01 auf ELK 02 mdéglich.

. Versorgungsspannungsbereich 85...265 V, 47...63 Hz
. Schnittstelle USB, Form B, galvanisch entkoppelt
. Schnittstelle X20, erweiterte Ein- und Ausgénge
o BUS- Optionen, z. B. PROFINET / PROFIBUS
. Schnittstelle X3 RS232, galvanisch entkoppelt
. grafisches Display 65x35 mm mit 4 Bedientasten, displaygesteuert zur leichteren Bedienung
Software
INFORMATION
Die Software sowie die Datensatze der ELK 01 sind nicht auf die ELK 02 portierbar.
. Alle Zangentypen sind in der ELK 02 gespeichert
. 99 aktive Programmnummern (APN), speicherbar
. Nominalkrafteingabe direkt an der ELK 02 (ohne PC)
o SchlieBung mit Detektion, um DoppelschlieBungen auszuschlieBen
. Kraft-, Weg-Prior mit Verifizierung zur Qualifizierung
o Messen-Maske direkt aus der SchlieBdaten-Einzelansicht aufrufbar
. Eingangsdruckiberwachung, statisch und dynamisch
. Funktionstaste ,,i“: Anzeige des Eingangsdrucks und des Zangentyps
. Software Updates fir die ELK 02 online tber PC
U PC-Backup-Funktion, Daten und Einstellungen
. PC-Restore-Funktion, Daten und Einstellungen
o Zangentest in 3 verschiedenen Modi
. Dokumentation des Zangentests
o neue Passwort-Struktur
. Wartungsanleitung

Ausgabe 05.2021 08903351 1-7
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1.3.2 Beider ELK02 V2.X

. 4 Bedienertasten am grafischen Display kénnen deaktiviert (abgeschaltet) werden.
Die ELK 02 verhélt sich dann wie eine ELK 01.

. DualschlieBung: eine verbesserte Weg-Prior SchlieBung

. Verbesserte Weg-SchlieBung

o OK-Impulsausgabe an Schnittstelle X2 im Zangentest

. Alphanumerisches Textfeld in der Messen-Maske

. SchlieBdaten-Einzelansicht vereinfacht;

Aufgrund der Implementierungn der DualschlieBung und zur besseren Ubersicht sowie einer einfacheren
Bedienung wurde die Maske SchlieBdaten-Einzelansicht tUberarbeitet:

In den SchlieBfunktionen gibt es nur noch

- Kraft-Prior

- Weg-Prior

- DualschlieBung

Das Verifizieren wird Gber ein M ein- und ausgeschaltet (wie M Offen, M Halten usw.).

Der Zangentyp bestimmt SchlieBfunktion und Verifizierung.

Nach gewahltem Zangentyp, SchlieBfunktion und Verifizierung ist ein Andern innerhalb der Maske
SchlieBdat en-Einzelansicht trotzdem maéglich.

Die Dateninhalte alterer Firmware-Sténde sind kompatibel.

Ausgabe 05.2021 08903351 1-8
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1.4

APN
D
d

DS
DK

HK
HK-T
HS
HS-T
HS-SK
HS-SS
KK

KS

OF
OF-SK
OF-SS
OF-Z

Abkiirzungen

Aktive Programm Nummer (max. 99 Stick)
SchlieBfunktionskirzel fir DualschlieBung
SchlieBfunktionskirzel fir DualschlieBung mit
Verifizieren

Detektionsspalt

Detektionskraft

SchlieBfunktionskurzel fur Kraft-Prior
SchlieBfunktionskirzel fir Kraft-Prior mit
Verifizieren

Haltekraft

Haltekraft-Toleranz

Haltespalt

Haltespalt-Toleranz

SchlieBzeit zwischen Haltespalt — SchlieBkraft
SchlieBzeit zwischen Haltespalt — SchlieBspalt
Kontakt-Kraft

Kontakt-Spalt

Offen

SchlieBzeit zwischen Offen — SchlieBkraft
SchlieBzeit zwischen Offen - SchlieBspalt
Entnahme-Zeit

1 Informationen zum vorliegenden Handbuch

oS Offnungsspalt

0S-SK SchlieBzeit zwischen Offnungsspalt —
SchlieBkraft

0S-SS SchlieBzeit zwischen Offnungsspalt —

SchlieBspalt

0S-T  Offnungsspalt-Toleranz

S SchlieBfunktionskirzel fur Weg-Prior

s SchlieBfunktionskirzel fir Weg-Prior mit
Verifizieren

SK SchlieBkraft

SK-HZ SchlieBkraft-Haltezeit
SK-T  SchlieBkraft-Toleranz

SS SchlieBspalt

SS-HZ SchlieBspalt-Haltezeit
SS-T  SchlieBspalt-Toleranz

UK Umschaltkraft von Kraft-Prior in Weg-Prior
VK Verifizierungskraft

VK-HZ Verifizierungskraft-Haltezeit
VK-T  Verifizierungskraft-Toleranz
VW Verifizierungswert

VW-T  Verifizierungswert-Toleranz
zZT Zangentest T X

Ausgabe 05.2021

08903351 1-9
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1.5 Schilder an der ELK 02

Abb. 1 Schilder an der ELK 02

1 Warnaufkleber (auf der Rlckseite der 3 Quetschgefahr
Regelungseinheit) 4 Typenschild
2 Warnaufkleber

Ausgabe 05.2021 08903351 1-10
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 Umgang mit der Betriebsanleitung

o Stellen Sie sicher, dass diese Betriebsanleitung immer in Zugriffsndhe zur Verwendung bereit liegt.
. Geben Sie diese Betriebsanleitung an den nachfolgenden Besitzer weiter.
. Lesen Sie bitte die Betriebsanleitung genau durch, bevor Sie die ELK 02-Anlage in Betrieb nehmen. Machen

Sie sich mit allen Einrichtungen und deren Funktionen bestens vertraut.

Jede Person, die mit Aufstellung, Inbetriebnahme, Wartung oder Reparatur des Geréts beauftragt ist, muss
die Betriebsanleitung und insbesondere die sicherheitstechnischen Hinweise gelesen und verstanden
haben.

2.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Gerat darf nur fir den beabsichtigten Zweck und unter technisch sicheren, fehlerfreien Bedingungen eingesetzt
werden.

Die ELK 02 mit den dazugehérigen OETIKER Zangen dient ausschlieBlich dem prozesssicheren SchlieBen von
OETIKER Klemmen und Schellen.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehéren auch das Beachten dieser Anleitung und die Einhaltung der
technischen Daten.

Eine andere oder darliber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemas.

Nicht vorgesehene Verwendung

Die ELK 02 entspricht dem Stand der Technik und ist betriebssicher. Restgefahren bestehen bei unsachgemaBer
Verwendung sowie der Bedienung durch ungeschultes Personal. Fir alle Personen- und Sachschaden, die aus
nicht bestimmungsgemaBer Verwendung entstehen, ist nicht der Hersteller, sondern der Betreiber der ELK 02
verantwortlich!

2.3 Allgemeine Sicherheitshinweise

. Halten Sie alle Bedienungs- und Wartungsvorschriften ein; sie sind Voraussetzung fir einen langjéhrigen,
stérungsfreien Einsatz der ELK 02.

. Wartungs- und Reparaturarbeiten dirfen nur von qualifizierten Fachkraften durchgefihrt werden.

o Die ELK 02-Anlage darf nur von Personen genutzt werden, die damit vertraut und Uber die Gefahren

unterrichtet sind.

. Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften sowie sonstige allgemein anerkannte sicherheitstechnische
und arbeitsmedizinische Regeln sind einzuhalten. Eigenméchtige Veranderungen an der ELK 02 schlieBen
eine Haftung des Herstellers fur daraus resultierende Schaden aus.

Ausgabe 05.2021 08903351 2-11
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Ersatzteile

Eine schnelle und richtige Lieferung von Ersatzteilen kann nur erfolgen, wenn eine klare Bestellung vorliegt. Dazu
sind folgende Angaben notwendig:

. Produktname, Software-Variante

. Typenbezeichnung

. Seriennummer

. Stlckzahl und Benennung des Ersatzteiles
. Ersatzteilnummer

. Versandart

. genaue Anschrift

Detailhinweise sind dem OETIKER Werkzeugkatalog zu entnehmen.

Verbesserungen an der Maschine

In unserem Bemiihen, die Qualitdt unserer Erzeugnisse fortlaufend zu verbessern, behalten wir uns vor,
Verbesserungen ohne Anderung der Betriebsanleitung vorzunehmen. Fiir Angaben iiber MaBe, Gewichte,
Werkstoffe, Leistungen und Bezeichnungen mussen wir uns daher notwendige Abweichungen vorbehalten. Bei
Elektroplanen hat in jedem Fall derjenige Plan Gultigkeit, der mit der Maschine mitgeliefert wird.

2.4 Spezielle Sicherheitshinweise

Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen Ausriistungen dirfen nur von dafiir speziell ausgebildetem
Personal ausgefihrt werden!
Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten die pneumatische Ausristung der Maschine drucklos machen.
Schlauchleitungen in vorbeugender Instandhaltung auf VerschleiB priifen und ggf. austauschen.

2.5 Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Vor jedem Produktionsbeginn die ELK 02 auf sichtbare Schaden prifen und sicherstellen, dass sie nur in
einwandfreiem Zustand betrieben wird.

Mangel sofort dem Vorgesetzten melden.

Die ELK 02 darf bei Mangeln nicht weiter betrieben werden.

2.6 Umbauten, Veranderungen

. Die ELK 02 darf ohne unsere ausdriickliche Zustimmung weder konstruktiv noch sicherheitstechnisch
verandert werden. Jede Veranderung schliet eine Haftung unsererseits fiir daraus resultierende Schaden
aus. Insbesondere sind jegliche Reparaturen untersagt.

o Die Befestigungsschrauben an der Regelungseinheit und der Zange ELK 02 sind mit Lack versiegelt. Wenn
der Lack beschédigt ist, kann die OETIKER keine Gewahrleistung tibernehmen.

. Nur Original Ersatz- und Zubehorteile verwenden.

. Keine Sicherheitseinrichtungen demontieren.
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2.7 Qualifiziertes Personal

Unter Berilicksichtigung der technischen Daten, nachstehenden Sicherheitsbestimmungen und Vorschriften sind
Einsatz und Verwendung dieses Gerates ausschlieBlich autorisiertem und qualifiziertem Personal vorbehalten.
Qualifiziertes Personal sind Personen, die mit Aufstellung, Montage, Inbetriebsetzung und Betrieb des Produktes
vertraut sind und die Uber die ihrer Tatigkeit entsprechende Qualifikationen verfliigen!

2.8 Wartungsarbeiten

In der Betriebsanleitung vorgeschriebene Inspektions- und Wartungsintervalle missen eingehalten werden.
Wartungs- und Reparaturanleitungen sind entsprechend zu beachten.
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OETIKER ELK 02 V2.X 3 Aufbau des Gesamtsystems ELK 02

3 Aufbau des Gesamtsystems ELK 02

Das Gesamtsystem der elektronisch geregelten pneumatischen Zange ELK 02 besteht im Wesentlichen aus den
folgenden Teilen:

177
17
17
-
T T

Abb.2  Aufbau des Gesamtsystems ELK 02

Vorfilter

Druckspeicher

PC mit geladener Software
SchlieBkraft-Sensor SKS 01 *)
Calibrator CAL 01 )
Statuslampe *)

*) Optional erhaltlich

Regelungseinheit

A WO DN =
0 N OO O;

Pneumatische Zange EL
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3.1 Optionale Erweiterungen

Fir den Automatisierungsprozess stehen verschiedene Zusatzeinrichtungen zur Verfigung wie z. B.

. Test Equipment CAL 01, bestehend aus Calibrator CAL 01 und SchlieBkraft-Sensor SKS 01, zum Messen der
Zangenbackenkraft (SchlieBkraft) und zum Kalibrieren der ELK 02
. Statuslampe X2L01 zur visuellen Erkennung von OK- und NO-SchlieBungen und zur akustischen Erkennung

bei NO-SchlieBungen

3.2 Aufbau der HO Zangen EL

3

©

-
YO

8

<
\/

7

10
) O
L0
Abb.3  HO Zangen EL
Drehadapter 7 Uberwurfmutter
Ausléseeinheit EL (optional mit 8 Kontermutter
Tastverlangerung) 9 Zangenkdrper
3 Mégliche Fixierflachen 10 Entliftungsbohrungen
4 Zangenplatte 11 Taste START
5 Zangenbacken 12 LED-Leuchte
6 Schmiernippel 13 Aufhéngedse
HINWEIS

Beschadigungen durch Zangenbackenbruch!

Stellen Sie bei Verwendung des Zangenmodells HO 10000 sicher, dass der Druckluftversorgungsdruck pE
5 bar nicht Uberschreitet.

HINWEIS
Entliftungsbohrungen (Abb. 3/10) beim Arbeiten nicht zuhalten.
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3.3 Anschlisse an der Regelungseinheit ELK 02

INFORMATION
Detaillierte Angaben zu den Ein- und Ausgangen der Regelungseinheit finden Sie im Kapitel 13.1, ab S. 13-116.

-_—

2

i 7 ]

Abb.4  Regelungseinheit, Anschliisse

Pos. in Abb.4 Bezeichnung der Schnittstelle | Art/Verwendung

1 pA Druckluftausgang Zange

2 X1 9-pol. SUB-MIN-D (Stift) Anschluss Zange

3 X2 15-pol. SUB-MIN-D (HD) (Stift) Eingange/Ausgange
4 X3 9-pol. SUB-MIN-D (Buchse)

Anschluss Rechner RS232
Anschluss CAL 01 RS232

X20 25-pol. Sub-MIN-D (Stift) Eingdnge/Ausgénge
6 X5/6/7 Option
7 USB Schnittstelle USB
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3 Aufbau des Gesamtsystems ELK 02

Pos. in Abb.4 Bezeichnung der Schnittstelle | Art/Verwendung

8 Kaltgeratestecker

9 Option Bus-Schnittstelle

10 Entliftung

11 Entliftung

12 Kaltgeratestecker 3-pol. (Stift)

13 Ein-/Ausschalter

14 pE Drucklufteingang (Warnhinweis unten beachten)

Tab. 1 Anschliisse Regelungseinheit

HINWEIS

betragt.

Beschéadigungen durch Zangenbackenbruch!
Bei Einsatz des Zangentyps HO 10000 darauf achten, dass der Drucklufteingang pE nicht mehr als 5 bar

Ausgabe 05.2021
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4  Prozessbeschreibung

Die Funktion der ELK 02 besteht darin, OETIKER Klemmen und Schellen unter folgenden Gesichtspunkten zu

schlieBen:

. quantifiziert
. qualifiziert
. verifiziert

Quantifizierung
Entspricht der Vorgabe von Spalt- und SchlieBgréBen.
Qualifizierung

Entspricht den Vorgaben von Toleranzen der Spalt- und SchlieBgréBen sowie der Zeitprofile zur Uberwachung
wahrend des SchlieBvorgangs.

Verifizierung

Anlegen der Zangenbacken nach erfolgter Schliessung mit geringerer Kraft, der Verifizierungskraft VK, zur
Ermittlung des Verifizierungswertes VW zur Sicherstellung einer korrekten Schliessung.

Detektieren

Beim Detektieren wird eine ZweitschlieBung auf die gleiche Klemme oder Schelle erkannt und als NO gemeldet.
Samtliche zur Funktion notwendigen, physikalischen GréBen kénnen mit dem PC unter Verwendung der Software
ELK 02 eingegeben werden. Danach dient der PC bei Bedarf zum Protokollieren der SchlieBdaten und zur Eingabe
der ,Nominalkraft®.

Kontakt-Detektion

Die Funktion Kontakt-Detektion dient der Ermittlung der Kontaktposition entsprechender Klemmen mit dem
Abbindegut bei beginnender Kompression.

41 SchlieBkraft

OETIKER Klemmen und Schellen miissen mit einer empfohlenen und gleichméaBigen SchlieBkraft (Kraftprior)
geschlossen werden. Dies flhrt zu einer gleichbleibenden, nachvollziehbaren und erlaubten Zugbeanspruchung des
Bandmaterials ohne Uberbeanspruchung der einzelnen Komponenten, abzubindenden Bauteile und Klemmen.

Die fur die jeweilige OETIKER-Produktgruppe empfohlenen SchlieBkrafte sind in den Datenblattern aufgefihrt. Eine
Veranderung der SchlieBkraft wird durch Parameteranderung in der ELK 02 Regelungseinheit erreicht.

Es muss unbedingt die festgelegte SchlieBkraft der Klemme und der spezifischen Anwendung verwendet werden.
Das SchlieBkraftprufgerat, z. B. Test Equipment CAL 01, dient hierbei zur korrekten Ermittlung und Einstellung der
SchlieBkraft.
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4.2 Prozessablauf

1. Jeweils ein Ohr einer OETIKER Klemme
(Abb.5/1) in den Klemmbereich am Zangenkopf
(Abb. 5/2) einflihren.

Bei OETIKER Schellen:
2. Zangenbacken an den Spannhaken der Schelle
positionieren.

3. Taste START (Abb. 6/3) driicken.

Der SchlieBvorgang wird ausgeldst und das Ohr

(Abb. 7/4) in der Klemme geschlossen.

Bei Schellen wird durch Auslésung des
SchlieB-vorgangs der Durchmesser der Schelle auf
das zum Einhéngen bestimmte MaB reduziert. Die
Einhdngung der Schelle erfolgt produktabhangig
automatisch oder mittels Anpressung bei Erreichen der
Einhange-position.

4 Prozessbeschreibung

(=

AN [

1 2

Abb.5 Klemme einflihren

IR
JL U_J

Abb.6  SchlieBung starten

(D)

3

Abb.7  Ohr wird geschlossen

Nach Erreichen der vorgegebenen Parameter-Werte werden die Zangenbacken am Zangenkopf ge6ffnet.

INFORMATION

Systemdaten. Auslésung z. B. durch Taste START.

Der Ablauf der SchlieBung orientiert sich an den Vorgaben der SchlieBdaten und je nach Voreinstellung in den

Ein weiterer SchlieBvorgang kann durchgefiihrt werden.

Bei Verwendung von Sonderkdpfen — z. B. zur SchlieBung von OETIKER Schellen — weichen die skizzenhaften

Darstellungen Abb. 5 bis Abb.7 ab.
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4.3 Funktionsablauf

4 Prozessbeschreibung

Der Funktionsablauf bei der Arbeit mit dem ELK 02-System wird in zwei Bereiche eingeteilt:

. Die Test-Ebene
. Die SchlieB-Ebene

4.3.1 Die Test-Ebene

ELK 02 einschalten

System-Test

Regelungseinheit und Peripherie

bei erreich. SchlieBungen
(gem. System-Einstellung)

Zangentest-Aufforderung
extern (gem. System Einst.)

A

liber V24 (X3)
CALO01/PC

A

Fehlermeldung
F1..F4, F15

Fehlerbehebung

Fehler Quittierung
(gem. System-Einstellung)

\ 4

keine Autorisierung notwendig

FUNKTION

| Zangentest

APN

Abb. 8 Die Test-Ebene

Autorisierung

\4

\—\

Zangentest

Uberspringen

\/

SchlieB-Ebene
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HINWEIS

Um eine gleichmaBige und reproduzierbare Qualitat des Arbeitsablaufs sicherzustellen, muss der Zangentest
wenigstens ein Mal pro Schicht oder mindestens ein Mal pro Tag durchgeflihrt werden. Ein Zangentest ist zudem

notwendig, wenn beliebige Bauteile der Zange ausgetauscht werden.

Um eine gleichbleibende Zangenkraft aufrechtzuerhalten, miissen ausreichend Druck und Volumen der Druckluft
vorhanden sein.

Oetiker empfielt als zusétzliche Kontrolle nach dem Zangentest die SchlieBkraft zu prifen.

Es muss sichergestellt werden, dass Klemmen nicht im Zangentestmodus geschlossen werden.

Ausgabe 05.2021 08903351 4-21



OETIKER ELK 02 V2.X 4 Prozessbeschreibung

4.3.2 Die SchlieB-Ebene

Kraft-/Weg-Prior oder Dual

mit oder ohne Halten,
detektieren, Kontakt
detektieren, mit/ohne

verifizieren
extern Taste Zange
Vorwahl APN extern Start
chaotisch singulér sequenziell
N
NO OK

A4

Fehlermeldungen
wahrend der SchlieBung
F1...F24

\ 4

Datenprotokoll
Messergebnisse
Fehlermeldungen

Abb.9 Die SchlieB3-Ebene
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5 ELK 02 aufbauen und anschlieBen

5.1 Regelungseinheit anschlieBen

5 ELK 02 aufbauen und anschlieBen

HINWEIS

50 mm betrégt.

Beachten Sie beim Anschluss und Aufbau des ELK 02-Systems folgende Punkte:

. Um eine ausreichende Luftzirkulation zu gewahrleisten, muss zwischen der Regelungseinheit (Abb. 10/8)
und der Wand ein Abstand von 10 mm eingehalten werden (Abb. 10/7).

. Lange des Wellschlauchs (Abb. 10/3) nicht verédndern (Ladnge 3 m, optional 6 m oder 12 m).
Bei Nichtgebrauch Zange (Abb.10/2) z. B. in einem Kdécher (Abb. 10/1) aufbewahren.

Darauf achten, dass der Biegeradius des Wellschlauchs (Abb. 10/3) bei der Bedienung nicht weniger als

3—> q

11
10 /-— — " =] ————
|[ J v‘
|
¢ 9> 5 72 184
E,] [’ ’] v
+ Pl— [ Z= le +
Electronically
© ggggglfti({: Pincer
] Oetiker ELK 02 B i §
s L ] .
1 Oooo
2 — l @Qﬁ)&' A— i o | |
‘ g Fi W;‘E -~ Mg
5 2
! F: g 6 7
£3 i 3] e S
1> |
N
Jles)] \—
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Abb.10 ELK 02 anschlieBen
1 K&cher fur Zange 7 Abstand Wand - Regelungseinheit
2 Zange 8 Regelungseinheit
3 Wellschlauch 9 Druckluft-Anschluss
4 Zugentlastung 10 Druckluft-Zuleitung
5 Ferritring zur Entstdrung 11 Druckluft-Filter
6 Anschlisse Regelungseinheit
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1. Regelungseinheit (Abb. 10/8) so montieren, dass das Display fur den Bediener gut sichtbar ist.
2. Wellschlauch (Abb. 10/3) zur Zange (Abb. 10/2) mit Zugentlastung (Abb. 10/4) fixieren (Clip Art.-Nr. 13600035
oder Montageplatte Art.-Nr. 13600028).
3. Wellschlauch (Abb. 10/3) an Regelungseinheit (Abb. 10/8) anschlieBen.
4. PC usw. an Regelungseinheit anschlieBen (Abb. 10/6).
5.2 Druckluft und pneumatische Zange anschlieBen
5.21 Allgemeine Hinweise und Voraussetzungen
HINWEIS

Beschéadigungen an der Zange!

Pneumatische Zange nie am Zylinderrohr des Zangenkdrpers (Abb. 3/9, S. 3-15) spannen, auBler bei der
Ausfihrung HO 7000 an der verstarkten Stelle in der Mitte des Zangenkérpers.

Pneumatische Zange nie fallen lassen oder stoBen.
Pneumatische Zange nie am Wellschlauch heben.

HINWEIS

Um den SchlieBverlauf der OETIKER Klemmen und Schellen optimal zu unterstiitzen, empfehlen wir, die Zangen
OETIKER EL (T), die in einer Montagevorrichtung eingebaut sind, schwimmend zu lagern. Entsprechende
Vorrichtungen sind optional erhaltlich.

Eingangsdruck muss 4...10 bar betragen, empfohlen werden 6 bar.
Fur die Druckluft-Zufuhr muss eine Abstellmdglichkeit mit vorhergehender Entliftung sichergestellt sein.

Druckluft anschlieBen

Druckluft-Vorfilter (Abb. 10/11) (Art.-Nr. 05005930) hidngend wie dargestellt mit beiliegendem
Befestigungswinkel an geeignetem Ort befestigen.

Druckluft-Vorfilter an geb&udeinterner Druckluftversorgung (G1/4") anschlieBen.
Druckluft-Zuleitung (Abb. 10/10) an Druckluft-Anschluss (Abb. 10/9) der Regelungseinheit (Abb. 10/8) und an
Druckluft-Filter (Abb. 10/11) anschlieBen (AuBen-& 8 mm, Innen-@ 6 mm, geeignet bis 10 bar Druck).
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5.3 Zangenkopf ausrichten

Der Zangenkopf (Abb. 11/3) kann in eine flr den Anwender optimale Position gedreht werden.

A WARNUNG

Quetschgefahr an der pneumatischen Zange!

Beim Betéatigen der Taste START (Abb.6/3) oder Startauslésung durch externe Ansteuerung kénnen Finger
gequetscht werden.

Nicht in den Klemmbereich der pneumatischen Zange fassen.

ELK 02 Regelungseinheit ausschalten.
Druckluft-Zufuhr unterbrechen.

Kontermutter (Abb. 11/1) 16sen. g
Uberwurfmutter (Abb. 11/2) leicht I16sen. o
Zangenkopf (Abb. 11/3) in die gewlinschte

Position drehen.

6. Uberwurfmutter (Abb. 11/2) festziehen und mit
Kontermutter (Abb. 11/1) sichern.

7. Zangentest durchfiihren.

o &~ N

Abb.11  Zangenkopf ausrichten
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6 Mit der ELK 02 arbeiten
v Voraussetzungen:

- Die ELK 02 ist angeschlossen (siehe Kapitel 5, S. 5-23).
- Das PC-Programm ist installiert (siehe Kapitel 7.2, S. 7-28).
- Druckluft liegt an (siehe Kapitel 5.2.2, S. 5-24).

6.1 Allgemeiner Hinweis zur Handhabung

HINWEIS

Sind die Entliftungsbohrungen an der ELK 02 verschlossen, arbeitet die ELK 02 nicht ordnungsgemaB und es

erscheint eine Fehlermeldung.
Entliftungsbohrungen (Abb. 12/2) am Zangenkdrper (Abb. 12/1) beim Arbeiten nicht zuhalten.
Darauf achten, dass eine evtl. montierte Vorrichtung die Entlliftungsbohrungen nicht abdeckt (siehe
Kapitel 5.2.1, S. 5-24 ,nie an Zylinderrohr spannen®).

Abb.12  Entliftungsbohrungen
6.2 ELK 02 einschalten

1 2

1. ELK 02 am Ein-/Ausschalter (Abb. 13/2) der ( \

Regelungseinheit (Abb. 13/1) einschalten. \
Nach dem Einschalten wird ein Systemtest durchgefinhrt. @ H pE
Wenn alle Uberpriifungen in Ordnung sind, erscheint im 85..265V47.. 63 iz @
Display FUNKTION.
2. Zangentest durchfiihren (siehe Kapitel 8.3, Abb.13 ELK 02 einschalten

S. 8-40).
3. Gewlnschte SchlieBfunktion wéhlen (siehe

Kapitel 9.4, ab S. 9-84).
Im Falle eines Fehlers beim Einschalten (siehe
Kapitel 14.3, S. 13-130).

Ausgabe 05.2021 08903351 6-26



OETIKER ELK 02 V2.X 7 Menufihrung PC-Programm

7  Menufihrung PC-Programm

71 Systemvoraussetzungen und Installation

o Rechner: Pentium 4 Prozessor oder gleichwertig — CPU 500 MHz oder héher
. Grafik: Bildschirmauflésung mindestens 1024 x 764 Pixel
empfohlen: 1280 x 1024 Pixel oder héher
. Speicher: 512 MB RAM, 100 MB freier Speicherplatz
. Betriebssystem: Windows XP®, Windows Vista® oder Windows 7®

Anmerkung zur Installation

Die Installation und der erste Programmstart missen mit ausreichenden Benutzerrechten durchgefiihrt werden.
Sollte eine entsprechende Fehlermeldung bei der Installation oder der ersten Ausfliihrung angezeigt werden, wenden
Sie sich an lhren Systemadministrator.

Eine zusétzliche Installation von ELK 02 zu einem evil. bestehenden Programm ELK 01/ELS 01 ist mdéglich.

Die Programm-CDs sind grundsétzlich Vollversionen und enthalten

. PC-Software

. Prozessdaten (zangenbezogene Daten)

o Systemeinstellungen

. Klemmendaten (Default-Daten Kraft und Weg)

. USB-Treiber; Installation siehe Kapitel 7.2.3, S. 7-29
. Landessprachen-Datei

Bendétigte Rechte wahrend der Installation

Das Programm bendtigt wahrend der Installation und der ersten Ausfiihrung insbesondere folgende Rechte:

U Anlegen eines neuen Ordners mit Unterordnern, in den die Software installiert werden soll.

Fir die spatere Ausfiihrung des Programms sind folgende Rechte notwendig:

. Vollzugriff auf den Programmordner und Unterordner, in den die Software installiert wurde (standardmaBig):
»C\oetiker\elk02“.
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7.2 PC-Programm installieren

INFORMATION

Bei den folgenden Beschreibungen werden Grundkenntnisse in der Bedienung eines Windows-Betriebssystems
vorausgesetzt.

7.21 Programm automatisch installieren

1. Alle offenen Anwendungen schlieBen.
2. CD ins CD-ROM Laufwerk einlegen.

Nach wenigen Sekunden werden die Installationsanweisungen auf dem Bildschirm angezeigt.

Abb.14  Startment

3. Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm.
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7.2.2 Programm manuell installieren

Wenn das CD-ROM Laufwerk keine automatische Installation unterstiitzt, kann das Programm manuell installiert

werden.

1. In der Taskleiste von Windows auf START klicken.

2. Im Startmenl den MenUbefehl ,,Ausfihren...“ wahlen.

3. Im Eingabefeld folgendes eingeben: [LW]:\Intsetup.
LW = Laufwerksname der CD, z. B. D:\ Intsetup

4. Auf ,,OK* klicken.

5. Den Anweisungen auf dem Bildschirm folgen.

7.2.3 USB-Treiber installieren

INFORMATION
Der USB-Treiber installiert sich nicht selbststandig.

1. Auf der Installations-CD im Ordner ,,USB-Driver” die .exe-Datei mit Doppelklick starten.
2. GemaB der Rechnerkonfiguration 32 bit oder 64 bit wahlen.

Windows 7
Ist auf einem Windows-7-Rechner bereits der alte USB Treiber installiert, kann dieser weiterverwendet werden.

Windows 8

Zur Verwendung des neuen USB-Treibers unter Windows 8 muss ein vorher installierter Treiber deinstalliert werden.

Ausgabe 05.2021 08903351 7-29



OETIKER ELK 02 V2.X 7 Menufihrung PC-Programm

7.3

Struktur des PC-Programms

Erstellen von SchlieBdaten zur Parametrierung der SchlieB-Schritte

Erstellen von SchlieBdaten-Tabellen zur Organisation von Montageprozessen

Applikationsbezogene Anderung der Systemeinstellungen zur Parametrierung der Ein- und Ausgénge, der
Betriebsarten und Systemkonstanten

Anzeige einer Messen-Maske zur Visualisierung der SchlieBkréfte und Wege nach einer SchlieBung
Statistik-Masken zum Auslesen von SchlieBdaten und dem Nachweis durchgefiihrter Zangentests
Landessprachen-Datei

Wenn das PC Programm gestartet wird, wird folgender Sicherheitshinweis angezeigt:

Abb.15  Sicherheitshinweise beim Starten des PC Programms
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8 Aufbau des PC-Programms

Abb.16  Mendlileiste des PC-Programms

8 Aufbau des PC-Programms

Menu

Submenus

Datei

e SchlieBdaten-Tabelle neu

e SchlieBdaten-Tabellen 6ffnen

e Zangentyp-Ubersicht
¢ Backup / Restore
¢ Beenden

Zangentest

¢ Zangentest anfordern
¢ Zangentest autorisieren
¢ Nominalkrafteingabe

Messen

Optionen

e Schnittstelle

¢ Kraftanzeige PC

e Statistik

* Prozessdaten

¢ Passwort

¢ Bildschirmskalierung
e Systemeinstellung

Sprachen

Hilfe

Tab.2 Hauptmentis im PC-Programm
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8.1 Vorbereitende Arbeiten beim Lesen und Senden von Daten

Wenn bei der Bedienung des PC-Programms Daten gelesen bzw. gesendet werden, mussen folgende Tatigkeiten
vorweg getan werden:

1. PC und ELK 02 (Schnittstelle X3 bzw. USB) mit Datenkabel (Abb. 10/6, S. 5-23) verbinden.
2. ELK 02 bestromen.
3. Im Men ,,Optionen” — ,,Schnittstelle” ,,Comport” auswahlen.

INFORMATION

Wenn kein Datenkabel eingesteckt bzw. die ELK 02 nicht bestromt ist, erscheint die Meldung ,,Gerat antwortet
nicht“.

8.2 Menu Datei

Abb.17  Menii Datei

Untermenii Erklarung

SchlieBdaten-Tabelle neu Erstellt eine neue SchlieBdaten-Tabelle

SchlieBdaten-Tabelle 6ffnen Offnet die bestehende SchlieBdaten-Tabellen-Ubersicht

Zangentyp Ubersicht Offnet eine Tabelle aller in der ELK 02-Software verfligbaren Zangentypen
Backup/Restore

. Backup Liest alle Daten aus der ELK 02 aus und speichert sie in einer ausgewahlte Datei
. Restore Ubertragt eine ausgewahlte Datei zuriick in die ELK 02

Tab.3 Untermentis in MenU Datei
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8.2.1 SchlieBdaten-Tabelle neu

Erzeugt eine neue SchlieBdaten-Tabelle.

Abb.18 Untermenii SchlieBdaten-Tabelle neu

Menii Datei

Abb.19 Menli Datei — SchlieBdaten-Tabelle neu - Datei

Untermeni Erklarung

Neu INFORMATION

Es muss mindestens eine SchlieBdaten-Einzelansicht erstellt sein.

Erstellt eine neue, leere SchlieBdaten-Tabelle, die in der
SchlieBdaten-Tabellenibersicht dargestellt wird. Zur Speicherung muss ein neuer
Dateiname eingegeben werden

Offnen Offnet eine bestehende SchlieBdaten-Tabelle

Speichern Speichert vorgenommene Anderungen der aktuellen SchlieBdaten-Tabelle unter ihrem
aktuellen Namen. Im Falle einer neu erstellten Tabelle wird nach einem Namen gefragt

Speichern unter Speichert die aktuelle SchlieBdaten-Tabelle unter einem Namen und Verzeichnis lhrer
Wahl ab und tibernimmt sie als aktuelle Tabelle in die Ubersicht

Ldschen Ldscht die aktuelle SchlieBdaten-Tabelle

Hauptmenii Wieder zurlick ins Hauptmenii

Tab.4 Untermentis im Menti Datei — SchlieBdaten-Tabelle neu - Datei
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Abb.20 Menli Datei — SchlieBdaten-Tabelle neu - Bearbeiten

Untermeni Erklarung
Ruckgéngig Macht die letzten Arbeitsschritte seit dem letzten Speichern wieder riickgéngig
Neu Erzeugt eine neue SchlieBdaten-Einzelansicht und 6ffnet die

SchlieBdaten-Einzelansicht, APN 1

Offnen (Einzelansicht)

Offnet eine SchlieBdaten-Einzelansicht zum Erstellen von SchlieBdaten
Bedingung: Es muss mindestens eine SchlieBdaten-Einzelansicht erstellt sein

Kopieren Kopiert die aktuell markierte SchlieBdaten-Tabelle in die Zwischenablage

Einflgen Flgt eine SchlieBdaten-Einzelansicht aus der Zwischenablage ein
Mehrmaliges Einfligen der gleichen SchlieBdaten-Einzelansicht aus der
Zwischenablage ist méglich

L&schen Léscht die aktuell markierte SchlieBdaten-Einzelansicht

Der Befehl ,,Léschen” kann wieder riickgangig gemacht werden

Tab.5 Untermentis im Mentl Datei — SchlieBdaten-Tabelle neu - Bearbeiten
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Menii Ansicht

Abb.21 Menti Datei — SchlieBdaten-Tabelle neu — Ansicht

Untermenii Erklarung
Sortieren APN Sortiert die APN numerisch aufsteigend
Text Sortiert die Text-Spalte alphanumerisch aufsteigend
Klemmentyp Sortiert den Klemmentyp alphanumerisch aufsteigend
Zangentyp Sortiert den Zangentyp alphanumerisch aufsteigend
. Gibt die zeitliche Reihenfolge der angelegten
Unsortiert . . .
Klemmen-Einzelansicht wieder

Tab.6 Unterments im Mentl Datei — SchlieBdaten-Tabelle neu - Ansicht

Menii Sequenz

INFORMATION

Es missen in der gespeicherten SchlieBdaten-Tabelle mindestens zwei SchlieBdaten-Einzelansichten vorhanden

sein.

Sequenz festlegen

. Eine SchlieBdaten-Tabelle kann maximal 99 SchlieBdaten-Einzelansichten besitzen.

o Diese max. 99 SchlieBdaten-Einzelansichten kénnen in der Tabelle Sequenz als SchlieBungsfolge definiert
werden. Mehrfache Wiederholungen der gleichen APN sind mdglich.

. Es kann eine freie Reihenfolge von bis zu 30 Schliessungen frei gewéahlt werden.

. Modus ,,Sequenzielles SchlieBen“ (siehe Kapitel 9.4.8, S. 9-100).
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Sequenz léschen

Um die gesamte oder Teile einer Sequenz zu I6schen, muss in der Nummer der SchlieBung, ab welcher geldscht

werden soll, die APN ,,0“ eingegeben werden. Um die ELK 02 zu aktualisieren, muss die Sequenz gesendet werden.

. Beispiel:

- ~APNO" in der 1. SchlieBung I6scht die gesamte Sequenzfolge (Zur Aktualisierung an die
ELK 02 senden).
- ~APNQO" in der 4. SchlieBung |6scht die Sequenzfolge von 4-30, hingegen bleibt 1-3 erhalten

(zur Aktualisierung an die ELK 02 senden).

Abb.22  Menii Datei — SchlieBdaten-Tabelle neu — Sequenz

Schaltschlache | Erklarung

Senden Sendet eine Sequenz an ELK 02. Nach erfolgreicher Ubertragung schlieBt das Fenster

Lesen Liest eine Sequenz aus ELK 02. Nach erfolgreicher Ubertragung schlieBt das Fenster

OK Ordnet die definierte Sequenz-Tabelle dieser gruppierten SchlieBdaten-Ubersicht zu, sendet
die Sequenz-Tabelle jedoch nicht an die ELK 02.
Das Fenster schlieB3t

Abbrechen Verwirft die Sequenzeingabe, ohne die Anderungen zu ibernehmen. Die alte Zuordnung bleibt
erhalten

Tab.7 Schaltflachen im Fenster Datei - Schliessdaten-Tabelle neu - Sequenz
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Abb.23 Menli Datei — SchlieBdaten-Tabelle neu — Datenaustausch

INFORMATION

Ein Datensatz entspricht der SchlieBdaten-Einzelansicht einer APN.

Untermentu

Erklarung

Einzelnen Datensatz an
ELK 02 senden

Offnet ein Fenster, indem (iber die Eingabe der APN ein Datensatz der aktuellen Tabelle
an die ELK 02 gesendet werden kann. Als Vorschlag wird der momentan markierte
Datensatz angezeigt

OK driicken.
Der Datensatz wird an die ELK 02 gesendet und dieser Datensatz in der ELK 02
Uberschrieben, alle anderen bleiben erhalten

SchlieBdaten-Tabelle
an ELK 02 senden

Sendet alle dargestellten Datensatze (unabhéngig von einem gekennzeichneten

Datensatz) an die ELK 02 (max. 99 Datensétze). Im Bestdtigungsfenster erscheint die

Meldung ,Vorhandene Tabelle in der ELK ergénzen?“

JA Erganzt in der ELK 02 befindliche Daten, Gberschreibt bestehende mit gleicher
APN-Nummer

NEIN Lo&scht vorhandene Datenséatze in der ELK 02, Ubertrégt die aktuelle Tabelle

Einzelnen Datensatz
aus ELK 02 lesen

Fragt in einem Fenster, welcher Datensatz zurtick gelesen werden soll. Nach Eingabe
der APN wird dieser Datensatz aus der ELK 02 zurlick gelesen. Ein in der Tabelle
vorhandener Datensatz mit gleicher APN wird Gberschrieben. Ricklesbare APN sind in
der SchlieBdaten-Tabelle ersichtlich

SchlieBdaten-Tabelle
aus ELK 02 lesen

In einem Bestétigungs-Fenster erscheint die Meldung ,Vorhandene Daten in der Tabelle

erganzen“
JA Erganzt in der Tabelle befindliche Datenséatze, Giberschreibt bestehende mit
gleicher APN

NEIN Lo&scht vorhandene Datenséatze in der Tabelle, Ubertragt belegte Datensétze aus
der ELK 02 in die Tabelle

Tab.8 Unterments im MentU Datei — SchlieBdaten-Tabelle neu - Datenaustausch
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8.2.2 Zangentyp Ubersicht

Im Menii ,Zangentyp Ubersicht* sind alle in der ELK 02-Software verfligbaren Zangentypen tabellarisch aufgefiihrt.
Diese kénnen mit ,Senden® passwortgeschitzt komplett in die ELK 02 Gbertragen werden. Ein Balken zeigt den
Fortschritt der Ubertragung an.

Im Fall einer Zangentyp-Erweiterung oder Verbesserung kdnnen die in der ELK 02 PC-Software hinterlegten

Zangentyp-Daten ebenfalls passwortgeschiitzt an die ELK 02 mittels ,,Senden” Gbertragen werden.

Abb.24  Menii Zangentyp Ubersicht

Schaltflache Erkldérung

Senden Sendet die kompletten Zangentypen geméaB Ubersicht an die ELK 02
Abbrechen Zurick ins MenU Datei

Balken Zeigt den Ubertragungsfortschritt an

Datum Zeigt das Erstellungs- bzw. Anderungsdatum der Zangentyp-Datei an

Tab.9 Untermenii im Menii Datei — Zangentyp Ubersicht

Zangentypen an ELK 02 senden

1. Vorbereitende Arbeiten durchfiihren (siehe Kapitel 8.1, S. 8-32).
2. Auf Schaltflache ,Senden” klicken.
Die komplette Zangentyp Ubersicht wird an die ELK 02 gesendet.
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INFORMATION
. Nach jedem ,,Senden“ muss die angeschlossene Zange neu eingemessen werden.
U Wenn kein Datenkabel eingesteckt bzw. die ELK 02 nicht bestromt ist, erscheint die Meldung ,,Gerat

antwortet nicht”.
Mit OK bestétigen und Ausflihrung wiederholen.

8.2.3 Backup/Restore

Abb.25 Meni Datei — Backup/Restore

Eingabefeld/Schaltflache Erklarung

Auswahl Datei: Backup- bzw. Restore-Datei wéhlen

Starte backup Gewabhlte Datei wird gespeichert (Backup)

Starte restore Aktiv durch Freigabe (siehe Kapitel 8.5.2 ,,Passwort fiir den Zugang zum

Eintrag der Benutzerrechte eingeben®)

Abbrechen Zuriick ins Meni Datei

Tab.10  Untermenti im Menli Datei — Backup/Restore

Backup / Restore durchfiihren

1. Vorbereitende Arbeiten durchfiihren (siehe Kapitel 8.1, S. 8-32).
2. Im Eingabefeld ,,Auswahl Datei“ gewlinschte Backup-Datei bzw. Restore-Datei wahlen.
3. Auf Schaltflache ,Starte Backup” klicken.

Alle Daten aus der ELK 02 werden ausgelesen und in einer ausgewahlten Datei gespeichert (Backup) bzw. Daten

aus einer ausgewdahlten Datei werden in die ELK 02 eingelesen (Restore).

INFORMATION

Die Einstellungen und Daten werden in eine neue ELK 02 Gbertragen.
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8.2.4 Update Firmware ELK 02
Update der Firmware.

INFORMATION

Diese Funktion ist passwortgeschtitzt und erscheint nur fir OETIKER-Personal. Sie wird erst nach Eingabe des

Passworts sichtbar.

8.2.5 Beenden

Das PC-Programm schlief3t.
8.3 Zangentest

Der Zangentest dient zum Einmessen der Zange bezlglich:

U der Reibkréfte im ,,Reibtest”,
. der SchlieBkrafte im ,,Krafttest”,
o der SchlieBpalte im ,Spalttest”.

Abb.26 Menl Zangentest

Untermeni Erklarung
Zangentest anfordern Ruft in der ELK 02 die Maske ,,FUNKTION“ auf, unter der der Zangentest aufgerufen

werden kann.
Zangentest autorisieren | e Erlaubt die Durchflihrung eines Zangentests

. Die Autorisierung ist notwendig, wenn der Zangentest nach folgenden
Ereignissen aufgerufen wird:
- nach einem Zangenwechsel,
- bei Erreichen einer vorgewahlten Zahl von SchlieBungen,
- Uber die Schnittstelle X2 ,Externe Bitvorwahl” (siehe
Kapitel ,, Systemeinstellungen Zangentest®, S. 8-65)
- Uber die Schnittstelle X20 ,Zangentest”

. Bei Aufruf des Zangentests aus dem PC ist keine separate Autorisierung
notwendig
Nominalkrafteingabe Sendet die ermittelte Nominalkraft an die ELK 02

Tab.11  Untermentis in Menii Zangentest
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Autorisierung fiir den Zangentest unterdriicken
Die Autorisierung des Zangentests kann unterdriickt werden (siehe Kapitel ,,Systemeinstellungen Zangentest®,

S. 8-65).

Nominalkrafteingabe

HINWEIS

Um eine gleichmaBige und reproduzierbare Qualitat des Arbeitsablaufs sicherzustellen, muss der Zangentest

wenigstens ein Mal pro Schicht oder mindestens ein Mal pro Tag durchgeflihrt werden. Ein Zangentest ist zudem
notwendig, wenn beliebige Bauteile der Zange ausgetauscht werden.

Um eine gleichbleibende Zangenkraft aufrechtzuerhalten, missen ausreichend Druck und Volumen der Druckluft
vorhanden sein.

Oetiker empfielt als zusétzliche Kontrolle nach dem Zangentest die SchlieBkraft zu prifen.

Es muss sichergestellt werden, dass Klemmen nicht im Zangentestmodus geschlossen werden.

Die Eingabe der Kraftkorrektur ist moglich:

° per Eingabe im ELK 02-Display bei ,Krafttest” — ,Korrektur Nominalkraft“
. per CAL 01 (siehe CAL 01 Betriebsanleitung)
. per PC; die ermittelten Krafte an den Zangenbacken werden als Nominalkraft in das Feld Nominalkraft

(Abb.27) eingegeben und an die ELK 02 Gbermittelt.

Abb.27 Menl Zangentest — Nominalkrafteingabe

1. Vorbereitende Arbeiten durchfiihren (siehe Kapitel 8.1, S. 8-32).
2. Im Menu ,Zangentest” — ,,Nominalkrafteingabe“ in das Eingabefeld die ermittelte Nominalkraft eingeben.
3. Auf Schaltflache ,Senden” klicken.
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8.4 Messen

Wahrend einer SchlieBung werden die SchlieB-Daten je nach SchlieBfunktion mit und ohne Halten/Detektieren oder
Kontakt-Detektieren in die Maske ,,Messung“ Ubertragen.
Nach der SchlieBung wird der Status OK bzw. NO mit der Fehlermeldung erganzt.

Abb.28 Menii Messen

Ausgabefeld Erklarung
SchlieBfunktion F Kraft-Prior mit Verifizieren f
S Weg-Prior mit Verifizieren s
D DualschlieBung mit Verifizieren d
Status . OK; die SchlieBung war in Ordnung
. NO; es trat ein Fehler auf (siehe unten)
Fehler Anzeige der Fehlermeldung (siehe Tab. 13)
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Ausgabefeld Erklarung

Daten in Datei speichern | Speichert die ermittelten Messdaten in einer Datei
Auswahl Datei Wahlt die Datei, in der gespeichert werden soll
Kommentar Eingabefeld fir max. 30 alphanumerische Zeichen

Tab.12  Die wichtigsten Felder in der Messmaske

Arbeiten mit der Funktion Messen

Vorbereitende Arbeiten durchfiihren (siehe Kapitel 8.1, S. 8-32).
SchlieBung durchfiihren.

Gdf. in einer Auswahl-Datei speichern.

Auf die Schaltflache ,,OK* klicken.

Die Maske wird geléscht.

D

INFORMATION

Waéhrend des Abspeicherns muss die Maske ,,Messen” stdndig angezeigt bleiben. Ist die Maske nicht mehr
sichtbar, wird nicht gespeichert.

Fehler Ausgabe X2 Ausgabe X20
FO4 OS - FEHLER NO > H NO > H

FO5 SK - FEHLER NO->H NO > H

FO6 SS - FEHLER NO > H NO > H

FO7 SK + SS - FEHLER NO->H NO->H

FO9 HK - FEHLER NO > H NO > H

F10 HS - FEHLER NO>H NO->H

F11 HK + HS - FEHLER NO->H NO > H

F12 VK - FEHLER NO>H NO>H

F13 VW - FEHLER NO->H NO > H

F14 VK + VW - FEHLER NO>H NO>H

F16 PROZESSABBRUCH NO->H Syst.-Fehler > H
F17 NICHT EINGEHANGT NO>H NO>H

F22 DETEKTIONSFEHLER NO->H NO > H

F23 DRUCKEINBRUCH NO > H Syst.-Fehler > H

Tab.13  Fehlermeldungen im Feld Fehler in der Messmaske

INFORMATION
Erkléarung fur NO - H: Der NO-Ausgang der Schnittstelle X2 bzw. X20 wird aktiv (H — High), wenn ein Fehler NO
anliegt. Es liegt dann ein 24-V-Signal an.
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8.5 Option

Abb.29 Menii Option

Untermenu Erklarung
Schnittstelle Wahlt die Schnittstelle COM gemaB Rechnerkonfiguration aus und muss mit OK

bestatigt werden.
Nach der Verbindung mit USB - PC-ELK 02 muss ggf. das PC-Programm ELK 02 neu
gestartet bzw. die ELK 02 aus- und eingeschaltet werden.

Kraftanzeige PC Schaltet die Einheit N / Ibs im PC um (1 N = 0,2247 Ibs)
Die Anzeige in der Einheit N erfolgt ohne Komma
Statistik Die in der ELK 02 gespeicherten, schlieBprozessbezogene Daten kdnnen fir
statistische Zwecke ausgelesen werden. Dafir stehen folgende Masken zur Verfligung:
. ELK-Daten (siehe S. 8-45)
. NO-SchlieBungen (siehe S. 8-47)
. Zangentest (siehe S. 8-47)
Prozessdaten Bei den Prozessdaten handelt es sich um passwortgeschitzte, zangentypbezogene
Daten, die nur dem OETIKER Fachpersonal zuganglich sind.
Passwort Andern, Zugang zum Service, Eintrag der Benutzerrechte (siehe Kapitel 8.5.2, S. 8-49)
Bildschirmskalierung Stellt automatisch bzw. manuell die Bildschirmaufldsung ein (siehe Kapitel 8.5.3,
S. 8-51)
Systemeinstellungen Die Systemeinstellungen dienen zum Konfigurieren der
o Start-Funktion
. Ein- und Ausgénge
. Prozessablaufe
. Dimensionen
L Ereignisse

(siehe Kapitel 8.5.4, S. 8-51)

Tab.14  Untermentis in Menii Option
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Abb.30 Menii Option — Statistik — ELK-Daten

Eingabe-/Optionsfeld

Erklarung

Artikel-Nr.

Zeigt die Artikel-Nr. an

Serien- Nr.

Zeigt die Serien-Nr. an

Firmwareversion

Zeigt die aktuelle Version der Firmware an

Stand Statistik

Zeigt das Erstellungsdatum der Statistik an

Zangentypanderungen

Zeigt an, bei welcher Gesamtzahl der SchlieBungen auf welchen Zangentyp
gewechselt wurde

Gesamtzahl der SchlieBungen

Zeigt die Anzahl der SchlieBungen seit Herstellung der ELK an Dieser Wert
kann nicht zurlickgesetzt werden

Gesamtzahl der NO- SchlieBungen

Zeigt die Anzahl der NO-SchlieBungen seit der Herstellung an Dieser Wert
kann nicht zurlickgesetzt werden

Wartungsvorgaben
Letzte Wartung bei

Zeigt die Anzahl der SchlieBungen bei letzten Wartung an

Seither durchgefiihrt

Zeigt die Anzahl der SchlieBungen nach letzter Wartung an

Wartungshinweis nach

Zeigt die Werksvorgabe, nach wie vielen SchlieBungen eine Wartung im
Werk durchgefihrt werden muss.

Der Wartungshinweis ist quittierbar, so dass der Anwender weiterarbeiten
kann.
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Eingabe-/Optionsfeld

Erklarung

Wiederholung nach

Zeigt die Anzahl der SchlieBungen an, nach der der Anwender erneut auf
die Wartung hingewiesen wird.

INFORMATION
Die Wiederholung kann beliebig oft quittiert werden, jedoch ist die
Sicherheit einer SchlieBung gefahrdet.

Drucken Startet den Ausdruck der ELK - Daten

Lesen Liest alle Daten aus der ELK 02 (ELK- Daten, NO-SchlieBungen und
Zangentest) aus

Abbrechen Zurlck ins Meni Option

Tab.15  Eingabe- und Optionsfelder im Menii ELK-Daten

ELK-Daten auslesen:

1. Vorbereitende Arbeiten durchfiihren (siehe Kapitel 8.1, S. 8-32).
2. Auf die Schaltflache ,Lesen” klicken.
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NO-SchlieBungen
Zeigt die NO-SchlieBungen verteilt auf die APN 1...99 an.

Abb.31 Menl Option — Statistik — NO-SchlieBungen

Eingabe-/Optionsfeld Erklarung

Aufteilung 16schen Léscht die NO-SchlieBungen

Aufteilung geléscht am Datum der Léschung

Bei...SchlieBungen Stlickzahl der NO-SchlieBungen, bei der die Aufteilung geléscht wurde

Drucken Startet den Ausdruck der NO-SchlieBungen

Lesen Liest alle Daten aus der ELK 02 (ELK- Daten, NO-SchlieBungen und Zangentest) aus
Abbrechen Zurlck ins Men( Option

Tab.16  Eingabe- und Optionsfelder im Meni NO-SchlieBungen

NO-SchlieBungen auslesen:
1. Vorbereitende Arbeiten durchfiihren (siehe Kapitel 8.1, S. 8-32).
2. Auf die Schaltflache ,Lesen” klicken.
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Zeigt an, bei wie vielen SchlieBungen ein Zangentest mit der Angabe des Zangentyps und der Art der

Krafteinmessung, unter der Kraftvorgabe und der Nominalkrafteingabe durchgefiihrt wurde.

Abb.32 Menl Option — Statistik — Zangentests

Eingabe-/Optionsfeld

Erklarung

SchlieBungen

Anzahl der SchlieBungen bei denen ein Zangentest durchgefiihrt wurde

Zangentyp

Anzeige des Zangentyps zur jeweiligen SchlieBung

Krafteinmessung

Es gibt zwei Verfahren einer Krafteinmessung:
. Krafteinmessung mit konstanter Sollwertvorgabe
. Krafteinmessung mit konstanter Nominalkraft

Kraft-Vorgabe

Gibt die SchlieBkraft an, die fur den jeweiligen Zangentyp beim Zangentest
(Krafttest) vorgegeben ist

Nominalkrafteingabe

Ist der tatséchlich ermittelte Wert der SchlieBkraft, der eingegeben wurde

Drucken Startet den Ausdruck des Zangentests

Lesen Liest alle Daten aus der ELK 02 (ELK- Daten, NO-SchlieBungen und
Zangentest) aus

Abbrechen Zurlck ins Meni Option

Tab.17  Eingabe- und Optionsfelder im Menl Zangentests
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Zangentest auslesen:
1. Vorbereitende Arbeiten durchfiihren (siehe Kapitel 8.1, S. 8-32).
2. Auf die Schaltflache ,Lesen” klicken.

8.5.2 Menii Passwort

Abb.33 Menlii Optionen — Passwort

Das standardméBig hinterlegte Passwort fir den Zugriff auf die Systemeinstellungen ist ,,ELK02“. Das Passwort flir
Systemeinstellungen kann beliebig gedndert werden:

1. Altes Passwort ,ELKO02* eingeben.
2 Neues Passwort eingeben.
3. Zur Kontrolleingabe das neue Passwort

nochmals eingeben.
4. Mit ,,OK* bestétigen.
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Passwort fur Service eingeben:
1. Passwort eingeben.
2. Mit ,,OK* bestétigen.

Passwort fiir den Zugang zum Eintrag der
Benutzerrechte eingeben:

1. Passwort eingeben.
2. Mit ,,OK* bestétigen.
3. Checkboxen flr die Freigabe von Funktionen

des Benutzers aktivieren.
4. Mit ,,OK“ bestatigen.
- Restore (siehe Kapitel 8.2.3, S. 8-39)
- Firmwareupdate nur fir Oetiker-Personal
zuldssig (siehe Kapitel 8.2.4, S. 8-40)
- Systemeinstellungen editierbar (siehe
Kapitel 8.5.4, S. 8-51)

INFORMATION

Diese Freigaben bleiben auch nach dem Beenden des ELK 02-Programms erhalten.

Um die Freigaben aufzuheben, miissen die Checkboxen riickgesetzt (deaktiviert) werden.
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8.5.3 Menii Bildschirmskalierung

Abb.34 Meni Optionen —Bildschirmskalierung

Bei Problemen mit der automatischen Bildschirmskalierung besteht die Mdglichkeit, feste Auflésungen fiir das
Programm einzustellen.

8.5.4 Menii Systemeinstellungen

Abb.35 Menii Optionen — Systemeinstellungen

Untermeni Erklarung

Werkseinstellungen anzeigen StandardmaBige Werkseinstellungen anzeigen
Werkseinstellungen an ELK 02 senden | Daten der Werkseinstellung an ELK 02 senden
Einstellungen aus ELK 02 lesen Daten aus der ELK 02 auslesen

Einstellungen aus Datei laden Anwenderdefinierte Datei laden

Tab.18  Untermentis im Men( Systemeinstellungen

Allgemeine Hinweise zu den funktionsbezogenen Masken in den Systemeinstellungen

. Uber Optionsfelder (0 / O bzw. M / ®) werden Funktionen ein- bzw. ausgeschaltet.
. Ein * an den Optionsfeldern (*O0) kennzeichnet die Werkseinstellung.
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Systemeinstellungen START

Definiert START an der Ausldseeinheit bzw. an der Tastverldngerung der Zangen sowie die Eingadnge an den

8 Aufbau des PC-Programms

Schnittstellen X2 Start / Quitt und X20 Freigabe und Start.

INFORMATION

Ausldésung bedeutet, dass eine SchlieBung gemaB ,,SchlieBfunktion® eingeleitet wird.

Abb.36 Systemeinstellungen START

Eingabe-/Optionsfeld

Erklarung

Auslésung / Quittierung Uber
Taste START oder externe
Ansteuerung

Taste START in der Ausldseeinheit EL bzw. in der Tastverlangerung ELT.
Externe Ansteuerung Uber die Schnittstellen X2 oder X20

. Taste START Auslésung nur Uber Taste START
. Externe Ansteuerung | Auslésung nur Uber:
. X2 Start / Quitt
. X20 Freigabe und Start
. Taste START oder Auslésung Uber Taste START oder
externe Ansteuerung | ® X2 Start / Quitt
. X20 Freigabe und Start
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Eingabe-/Optionsfeld Erkldarung
. Taste START und Auslésung nur Uber Taste START und
externe Ansteuerung | ® X2 Start / Quitt oder
. X20 Freigabe und Start

HINWEIS: Diese Funktion ist eine Sicherheitsfunktion. Die Taste START kann nur
dann eine SchlieBung auslésen, wenn die Schnittstelle X2 Start / Quitt bzw. X20
Freigabe und Start aktiv wird.

Funktion bei SchlieBung Sicherheitsauslosung; in dieser Funktion muss die Ausldsung Uber Taste START bzw.
. Tipp Bestromung Uber die Schnittstelle X2 Start / Quitt bzw. X20 Freigabe und Start wéahrend
der gesamten SchlieBung standig aktiv sein. Wird die Auslésung unterbrochen, &ffnen sich
sofort die Zangenbacken und im Display erscheint F16 PROZESS-ABBRUCH.

Prozess Unterbrechungszeit | Muss wahrend einer SchlieBung ein zweites Mal ausgeldst werden, z. B. ,Halten®,
(max.) darf die Unterbrechung maximal der Prozess-Unterbrechungszeit entsprechen.
Wird diese Zeit Uberschritten, 6ffnen sich sofort die Zangenbacken und im Display
erscheint F16 PROZESS-ABBRUCH.

. Impuls Impuls von >20 ms an der Taste START bzw. Uber die Schnittstelle
. X2 Start / Quitt bzw.
. X20 Freigabe und Start Impuls von >20 ms

(siehe ,,Auslésung / Quittierung Uber Taste START oder externe Ansteuerung” in
dieser Tabelle oben)

HINWEIS: Wenn die OETIKER ELK 02 in der Betriebsart ,,Impuls” ist, muss durch
geeignete Schutz- und Sicherheitseinrichtungen sichergestellt sein, dass Personen
wahrend des SchlieBvorgangs nicht in den Gefahrbereich gelangen kdnnen. Zuséatzlich
zur Betriebsanleitung gelten die jeweils gesetzlich vorgeschriebenen und verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhiitung sowie die Vorschriften zu Gesundheit und Sicherheit
am Arbeitsplatz.*

. Doppelklick Der Doppelklick erhdht die Ausldsesicherheit.

Es missen zwei Auslésungen mit der Taste START bzw. Uber die Schnittstelle
erfolgen

. X2 Start / Quitt bzw.

. X20 Freigabe und Start

(siehe ,,Ausldsung / Quittierung Uber Taste START oder externe Ansteuerung” in
dieser Tabelle oben)

Betatigungszeit (min.) Die Auslésung muss innerhalb eines definierten Zeitrasters erfolgen:

Pausenzeit (max.) Bereich 50 ... 2.000 ms

Bereich 50 ... 2.000 ms

Tab.19  Systemeinstellungen START

*siehe Sicherheitshinweis (S. 8-54):
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Abb.37 Sicherheitshinweis Systemeinstellungen
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Ablauf:
Die Startzeit ist die Zeit zwischen dem Auslésen der
Funktion START und der Zangenbackenbewegung.

Die Startzeit ergibt sich aus der Konfiguration von
PC-Programm — Optionen — Systemeinstellungen
OK-Signal / NO-Signal / LED-Funktion.

o OK-Signal: bei Start-Ausldsung einen
Impuls

o NO-Signal: bei Start-Ausldsung einen
Impuls

. LED-Function: bei Start-Auslésung einen
Impuls

Die Verzdgerungszeit zwischen der Auslésung Start
und der Zangenbacken-SchlieBbewegung bestimmt die
langste Impulszeit von OK bzw. NO bzw. LED.

Abb.38 Diagramm START

Systemeinstellungen fiir das OK-Signal

Dieses MenU definiert das Verhalten des Ausgangssignals OK an den Schnittstellen.
o X2 OK
o X20 OK

Abb.39 Systemeinstellungen OK-Signal

Ausgabe 05.2021 08903351 8-55



OETIKER ELK 02 V2.X

8 Aufbau des PC-Programms

Eingabe-/Optionsfeld

Erklarung

Nach Ablauf des Systemtests:

Nach Bestromung der ELK 02 tberprift die Regelungseinheit ihre Funktion

. Dauersignal
. einen Impuls
. keine Ausgabe

(Systemtest).
Die Ausgabe kann erfolgen als
. Dauersignal . Dauersignal
. einen Impuls . einen Impuls (10...1000 ms)
. keine Ausgabe . keine Ausgabe
Bereit zur SchlieBung . Bei der Anzeige am ELK 02 Display ,Aktuelle APN* bzw
. Nach einer SchlieBung und der Anzeige folgenden Meldungen am
ELK 02-Display ist die ELK 02 bereit zur SchlieBung:
- SS + SK OK bzw.

- SS + SK OK togglen auf VW + VK.
Die Ausgabe kann erfolgen als

. Dauersignal
. einen Impuls (10...1000 ms)
. keine Ausgabe

HINWEIS: Ist die Schnittstelle X20 aktiviert (Umschaltmdglichkeit Schnittstelle
X2 oder X20 in den Systemeinstellungen ,,Sonstiges®), so steht je ein separater
Ausgang fir folgende Zustande zur Verfigung:

. BUSY (wéhrend des Systemtests)

. bereit zur SchlieBung

Bei Start der SchlieBung einen
Impuls

Bei Start einer SchlieBung wird ein Impuls ausgegeben.
Werkseinstellung 500 ms (Bereich 10 ... 1.000 ms).
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Eingabe-/Optionsfeld Erkldarung
Nach jeder OK-SchlieBung
. Dauersignal Das Dauersignal bleibt bis zum néchsten Start.
Erreicht der Zangenkopf beim Offnen der Zangenbacken (von SS / SK /
VW nach voll offen) den zum Startzeitpunkt definierten OS innerhalb seiner
Toleranz OS-T, wird bis zum nachsten Start ein Dauersignal ausgegeben
(Werkseinstellung).
A
OF | -
0s 1 ) (
[
Ss ! Ss
' -
i t
Start |
e S il
o \ I t
23| ok
ss{ T [ .
on ‘ t o
. einen Impuls Erreicht der Zangenkopf beim Offnen der Zangenbacken (von SS / SK / VK nach
voll offen) den zum Startzeitpunkt definierten OS innerhalb seiner Toleranz OS-T,
wird ein Impuls ausgegeben (Bereich 10 ... 1000 ms).
A
OF
oS 1 ' \
ss ! ss
I t=
T [
Start '
[ | [
| l t
2 |
2o | OK '
(il o0
AR [ t
. keine Ausgabe keine Ausgabe
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Eingabe-/Optionsfeld

Erklarung

Am Ende der Sequenz
. Dauersignal

Dauersignal bis zum n&chsten Start.

Offnet in einer Sequenz bei der letzten Verpressung die Zangenbacke (von SS
nach voll offen) und es wird der letzten Verpressung zugeordnete OS innerhalb
seiner Toleranz OS-T erreicht, wird bis zum nachsten Start ein Dauersignal

ausgegeben (Werkseinstellung).

OF APN1 APN2 APN?T APN1

SRS
ss Ss ss ' ss
| | =

R et ot O

——rt

“m . n nrm

t

Schnittstelle
X2/X20

. Impuls

Offnet in einer Sequenz bei der letzten Verpressung die Zangenbacke (von SS
nach voll offen) und es wird der letzten Verpressung zugeordnete OS innerhalb
seiner Toleranz OS-T erreicht, wird ein Impuls ausgegeben.

Vorgabe 1000 ms (Bereich 10 ... 1000 ms).

APN1 APN2 APN3 APN1

OF
os § § § §
SS ss\! -
| I t

. l_ —

“n o nhno .

| t

Schnittstelle
X2/X20

. keine Ausgabe

keine Ausgabe
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Eingabe-/Optionsfeld Erkldarung
Bei Erreichen des OS einen Bedingungen: ,,Nach jeder OK-SchlieBung” bzw. ,am Ende der Sequenz” darf

Impuls

kein ,,Dauersignal“ vorgegeben sein.
Wird der OS innerhalb seiner OS-T erreicht, wird ein Impuls ausgegeben.

Vorgabe 500 ms (Bereich 10 ... 1000 ms).

APN1 APN2 APN3 APN1

) ) § §
SS . ! ' SS
SS! SS |
|

g O e O
“lnannnnn. .

t

Y

\

chnittstelle

S
X2/X20

Bedingung: Die Funktion Halten ist vorgewahlt. Wird der HS innerhalb der HS-T

Bei Erreichen des HS + HK
und die HK innerhalb der HK-T erreicht, wird ein Impuls ausgegeben.

einen Impuls
Vorgabe 500 ms (Bereich 10 ... 1000 ms).

A

OF +

(,32 xg

Start + ’7
»
t
OK ’—‘
|

Tab.20  Systemeinstellungen OK-Signal

Schnittstelle
X2/X20

INFORMATION

Bei mehreren aktivierten Funktionen ergénzen sich die Signale.
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Systemeinstellungen fiir das NO-Signal

Dieses Menu definiert das Verhalten des Ausgangssignals NO an den Schnittstellen X2 NO und X20 NO.

Abb.40 Systemeinstellungen NO-Signal

Eingabe-/Optionsfeld

Erklarung

Bei Start der SchlieBung einen

Bei Start einer SchlieBung wird ein Impuls ausgegeben.

Impuls Werkseinstellung 500 ms (Bereich 10 ... 1.000 ms).
Nach jedem NO
o Dauersignal Dauersignal bis zum nachsten Start.

Wird beim Offnen der Zangenbacken (von SS / SK / VW nach voll offen) der zum
Startzeitpunkt definierte OS innerhalb seiner Toleranz OS-T erreicht, wird bis
zum néchsten Start ein Dauersignal ausgegeben (Werkseinstellung).

A

OF 1
0S 1

SS

\

Start T START Quitt
| .

LEDT I
|

HINWEIS: Der Offnungsspalt (OS) wird erst nach Ablauf der Quittierungszeit

erneut angefahren.

Schnittstelle
X2/X20

Y

t
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Eingabe-/Optionsfeld Erkldrung
. einen Impuls Wird beim Offnen der Zangenbacken (von SS / SK / VK nach voll offen) der zum

Startzeitpunkt definierte OS innerhalb seiner Toleranz OS-T erreicht, wird ein

Impuls ausgegeben.
Vorgabe 1000 ms (Bereich 10 ... 1000 ms).

HINWEIS: Der Offnungsspalt OS wird erst nach Ablauf der Quittierungszeit
erneut angefahren.

o Keine Ausgabe keine Ausgabe

Datenausgabe an X3: bei Fehler | Datenausgabe an X3 bei Fehler (siehe S. 13-124)

Tab.21  Systemeinstellungen NO-Signal

INFORMATION

Bei mehreren aktivierten Funktionen ergénzen sich die Signale.
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Systemeinstellungen fiir das LED-Signal

Dieses MenU definiert das Verhalten der LED-Funktion (Abb.3/12, S. 3-15) in der Zange.

Abb.41  Systemeinstellungen LED-Funktion

Eingabe-/Optionsfeld

Erklarung

Bei Start der SchlieBung einen

Bei Start einer SchlieBung leuchtet die LED mit einem Impuls.

Impuls Werkseinstellung 500 ms (Bereich 10 ... 2.500 ms).
Nach jedem NO
o Dauersignal Dauersignal bis zum nachsten Start.

Wird beim Offnen der Zangenbacken (von SS / SK / VW nach voll offen) der zum
Startzeitpunkt definierte OS innerhalb seiner Toleranz OS-T erreicht, wird bis
zum nachsten Start die LED leuchten (Werkseinstellung).
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Eingabe-/Optionsfeld Erkldrung
. einen Impuls Wird beim Offnen der Zangenbacken (von SS / SK / VK nach voll offen) der zum
Startzeitpunkt definierte OS innerhalb seiner Toleranz OS-T erreicht, leuchtet die
LED entsprechend der Impuls-Lange.
Vorgabe 1000 ms (Bereich 10 ... 1000 ms).
A
OF
OS - |
|
[
SS : -
t
[
sar T START ! Quitt
o I ! t>
2| LeD !
¥ ] .
B \ t
HINWEIS: Der Offnungsspalt OS wird erst nach Ablauf der Quittierungszeit
erneut angefahren.
o Keine Ausgabe keine Ausgabe

Tab.22  Systemeinstellungen LED-Signal

INFORMATION

Bei mehreren aktivierten Funktionen ergénzen sich die Signale.
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Systemeinstellungen der Betriebsarten

Dieses MenU definiert die Umschaltmdéglichkeit von Automatik-Betrieb in Step-by-Step-Betrieb.

Abb.42  Systemeinstellungen Betriebsart

Eingabe-/Optionsfeld

Erklarung

Betriebsart

bei erreichtem Schritt,
Ausgabe auf X2, X20

. Datenausgabe an X3:
Bei erreichtem Schritt

Mit Wertausgabe

. Automatikbetrieb SchlieBart, bei der die Zange nach Startausldsung eine komplette SchlieBfolge
durchfiihrt. z. B. OS-SS-OF-0S.

. Step by step SchlieBart, bei der die SchlieBung zum Erreichen des nachsten Schrittes einzeln
ausgeldst werden muss.

Ausgaben HINWEIS: Nur in der Betriebsart Step-by-Step

L OK-Signal-Impulse Bei Erreichen eines SchlieBschritts innerhalb der Toleranz wird dies als OK

registriert (z. B. OS-OK) und es kénnen Impulse ausgegeben werden.
Impuls / Pause (Bereich 10 ... 1000 ms)
Impulse: 1 ... 9; 0 entspricht keine Ausgabe

Wie oben beschrieben, jedoch mit Wertausgabe F [N], S [mm]

Tab.23  Systemeinstellungen Betriebsart
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Systemeinstellungen Zangentest

Abb.43 Systemeinstellungen Zangentest

Eingabe-/Optionsfeld

Erkldrung

ELKO2 - Power ON; mit
zwingendem Zangentest ,,.ZT*

Zangentest-Modus, der beim Einschalten der ELK02 zwingend einen Zangentest
verlangt (Standardeinstellung) (“ZT“ = Zangentest, siehe Tab.27, S. 9-74)

ELKO2 - Power ON; mit
Funktions-Auswahl ,,ZT“ und
HAPN“

Zangentest-Modus, der beim Einschalten der ELKO2 die Auswahl zwischen zwei
Optionen erlaubt:

. Zangentest

o APN (“ZT* = Zangentest, siehe Tab.27, S. 9-74)

ELKOZ2 - Power ON; ohne
Funktions-Auswahl , direkt auf
aktive“APN“*

Zangentest-Modus, der beim Einschalten der ELKO2 direkt in die aktive APN

wechselt.

Zangentest-Aufforderung durch
externe Bitvorwahl an X2

Der Zangentest lasst sich Uber die Schnittstelle X2 aktivieren.
Vorgabe: Bit 10 (Bereich Bit 10 ... 15)
Ansteuerungszeit: 500 ms (Bereich 20 ... 2000 ms)
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Eingabe-/Optionsfeld

Erklarung

Zangentest nach SchlieBungen
(gezéhlt nach dem letzten
Zangentest)

Bereich: 1 ... 50000; Werkseinstellung: 5000
Erfolgt die Fehlermeldung F18 STUCKZAHL, ist
o Stiickzahl erreicht

. Zangentest erforderlich

weitere SchlieBungen mdglich

Bereich 1...5000

Nach dem diese Stlickzahl der SchlieBungen erreicht ist, besteht die
Moglichkeit, weitere SchlieBungen durchzufihren.

HINWEIS: Nach Erreichen dieser Stiickzahl ist ein Zangentest zwingend
erforderlich.

Impuls bei
Zangentestaufforderung an
¢ OK-Signal

¢ NO-Signal

An der Schnittstelle X2 bzw. X20, am Ausgang OK bzw. NO, kann ein Impuls mit
einer einstellbaren Dauer ausgegeben werden

1...5000 ms

1...5000 ms

Bei Zangentestbeginn einen
OK-Impuls

Bei Zangentestanforderung einen Imuls ausgeben.
Bereich 10 ... 1000 ms

Nach jedem Zangentest-Schritt
einen OK-Impuls

Nach Reibungstest, Krafttest, groBem Spalttest, kleinem Spalttest

Werte auf Plausibilitat prifen

Fihrt wahrend des Zangentests folgende Priifungen durch:

. Schwergangigkeit der Zange
. Messmittelkontrolle im Kraft-Test
. Richtige Lehrenreihenfolge

Im Fehlerfall erscheint im ELK 02-Display die Fehlermeldung F16
PROZESSABBRUCH

Krafteinmessung mit konstanter
Nominalkraft

Fihrt den Krafttest mit gleichbleibender konstanter Nominalkraft durch, die
interne Kraftvorgabe der ELK wird korrigiert (siehe Kapitel ,Zangentests”,
S. 8-48).

Datenausgabe an X3: Nach
jedem Zangentestschritt

siehe Kapitel ,Datenausgabe an X3 nach jedem Zangentestschritt”, S. 13-120

Zangentest ohne Autorisierung

Deaktiviert die Autorisierungsabfrage bei Zangentestbeginn

Zangentest immer quittierbar

(Uberspringbar)

Sonderfunktion — Zugang nur mit Service-Passwort moglich

Tab. 24

Systemeinstellungen Zangentest

*siehe Sicherheitshinweis (S. 8-67):
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Abb.44  Sicherheitshinweis Systemeinstleuungen Zangentest
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Sonstige Systemeinstellungen

Abb.45 Systemeinstellungen, Sonstiges

Eingabe-/Optionsfeld Erklarung

Kraftanzeige der ELK in Ibs | Schaltet die Kraftanzeige von N in Ibs um (1 N = 0,2247 Ibs).
HINWEIS: Im ELK 02-Display werden keine Kommastellen dargestellt.
Negation des OK-Signal Negiert die Ausgangslogik OK

Ausgangs . L (Low) Pegel wird H (High).
. H (High) Pegel wird L (Low).

Negation des NO-Signal Negiert die Ausgangslogik NO

Ausgangs o L (Low) Pegel wird H (High).
. H (High) Pegel wird L (Low).

Bei NO-SchlieBung bleibt | Priift nach Ablauf der SchlieBung, ob die SchlieBdaten innerhalb ihrer Toleranzen
die Zange geschlossen sind.
Im NO-Fall bleibt die Zange geschlossen.

Ausgéange:

o X2 NO wird H (High)

. X20 Busy wird H (High)
o X20 NO wird H (High)

Quittieren 4 s.
Taste START
-oder-
X2 Start / Quitt
-oder-
X20 Funktion und Start
Die Zangenbacken 6ffnen sich wieder.
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Eingabe-/Optionsfeld

Erklarung

(auf vorheriger Seite)
Funktionstasten an der
ELK aktiv

zur Aktivierung/Deaktivierung der Funktionstasten an der ELK

Datenausgabe an X3: Nach
Systemtest

Datenausgabe an X3 nach Systemtest (siehe Kapitel ,,Datenausgabe an X3 nach
Systemtest®, S. 13-120)

Datenausgabe an X3: Nach
jedem SchlieBungsschritt

Datenausgabe an X3 nach jedem SchlieBungsschritt (sieche Kapitel ,Datenausgabe

an X3 nach jedem SchlieBungsschritt®, S. 13-123)

Datenausgabe an X3:
Wenn ELK bereit ist zur
SchlieBung

Datenausgabe an X3, wenn ELK bereit ist zur SchlieBung (siehe
Kapitel ,Datenausgabe an X3 wenn ELK bereit ist zur SchlieBung®, S. 13-122)

Anzeigezeit 1
Anzeigezeit 2

Wenn mehrere Display-Anzeigen bendtigt werden wie

. mit verifizieren oder

. bei sequentieller Verpressung

wird das Display umgeschaltet.

Dabei kénnen die Anzeigezeiten zeitlich eingestellt werden.
SchlieBungen mit Verifizierung

Anzeigezeit 1:

Anzeigezeit der Verifizierungsdaten VW, VK bzw. nachste APN
(Bereich 500 ... 5000 ms).

Anzeigezeit 2:

Anzeigezeit der SchlieBdaten SS,SK

(Bereich 500 ... 5000 ms).

Bei SchlieBungen ohne Verifizierung

Anzeigezeit 1:

Anzeigezeit der SchlieB- und Verifizierungsdaten.

HINWEIS: Bei sequentieller SchlieBung wird vom Display 1 oder 2 auf Display 3
umgeschaltet.

Display 3 zeigt den Text der nachsten APN.

Schnittstelle Signale

Schaltet auf eine der folgenden Schnittstellen um:

® X2 . X2 - Schnittstelle aktiv

e X20 U X20 - Schnittstelle aktiv

¢ ProfiNet . ProfiNet
(weiter auf nachster Seite)
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Eingabe-/Optionsfeld

Erklarung

Wartungsvorgaben

Nach 1.000.000 Schliessungen (Standardeinstellung) erscheint die Meldung ,F24
WARTUNG" auf dem Display der ELKO2 mit der Information: ,zur Wartung an
OETIKER schicken®. Diese Meldung lasst sich bestétigen, um weitere Schliessungen
durchzufihren.

Information
Man kann in eigener Verantwortung diese Schliessungs-Anzahl &ndern oder diese
Funktion deaktivieren, indem man sie auf 0 (null) setzt.

Wiederholung

Nach jeweils 1.000 SchlieBungen erscheint die Meldung ,,F24 WARTUNG*" erneut
auf dem Display der ELKO2 und kann bestétigt werden (siehe Sicherheitshinweis
Abb. 46).

Tab.25 Systemeinstellungen, Sonstiges

Abb.46 Sicherheitshinweis sonstige Systemeinstellungen
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Systemkonstanten

INFORMATION

Sonderfunktion — Zugang nur mit Service-Passwort mdglich

Systemeinstellungen beenden

Nach der Anderung der Systemeinstellungen besteht die Méglichkeit, die Systemeinstellungen zu speichern. Ohne
Anderungen der Systemeinstellungen springt das Programm direkt zum Hauptfenster zuriick.

Sollen die Anderungen von Systemeinstellungen gespeichert werden, 6ffnet sich ein Dialogfenster ,Speichern®
(siehe Abb. 47).

Abb.47 Dialogfenster Systemeinstellungen Speichern
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8.5.5 Sprachen

Abb.48 Sprachen

8 Aufbau des PC-Programms

1. Landessprache auswahlen.

2. Mit ,,OK* bestétigen.

Die PC-Software wird in die gewéahlte Landessprache umgeschaltet.

8.5.6 Hilfe
. Kontaktadressen der OETIKER-Niederlassungen (siehe auch auf der Rlckseite dieser Anleitung).
. Hinweise zum Programm

Eingabe-/Optionsfeld

Erklarung

Stand Prozessdaten
Datum

Zeigt das Erstellungs- bzw. Anderungsdatum der Zangentyp-Datei
(Prozessdaten-Datei) an
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9 Menifuhrung der ELK 02

9.1 Erlauterung des Displays

Das Display und die darunterliegenden Tasten der ELK 02 haben folgende Bedeutung:

Abb.49 Display

Pos. in Abb. 49 Erklarung

1 Kopfzeile;
zeigt die Uberschrift, Infos, Fehlermeldungen usw.

2 1...3. Zeile:
Texte; je nach Inhalt kann auch nur eine Zeile angezeigt werden, dann aber in gréBerer
Schrift

3* Tastenfunktionen A bis D; unterschiedliche Funktionen werden sinnbildlich darin
abgebildet und mit den darunterliegenden Drucktasten (4) ausgeldst

4* Drucktasten zu den Tastenfunktionen A bis D im Display

Tab.26  Display

") Die Tastenfunktionen und die Drucktasten kdnnen optional in den Systemeinstellungen inaktiv geschaltet
werden. Die ELK 02-Bedienung entspricht dann der ELK 01-Bedienung (ELK 01-Mode)
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9.1.1 Symbole und Abkilirzungen im Display

Symbol Erklarung
? Hilfe zu einem Problemfall
i Informationen wie z. B.

o Eingangsdruck in bar

. Angeschlossener Zangentyp
Parametereingabe wie z. B.

L Helligkeit

. Kontrast

. Sprachen

kK

Quittieren von Funktionen
APN Aktive Programm Nummer;
wahlt die APN direkt an

Springt zum Untermenu ,,Korrektur Nominalkraft®

A

XK (A< 8]

/5_1

Zangentest-Anforderung: ,,ZT"; springt Uber das Menl Funktion zum Zangentest

Scrollt Texte im Display abwaérts

Scrollt Texte im Display aufwarts

Springt einen Schritt zurlick

OK; bestétigt eine Eingabe

Abbrechen; bricht eine Eingabe ab

Tab.27  Symbole und Abklirzungen im Display

9.2 Menuaufbau

Die Menufiihrung der ELK 02 besteht im Wesentlichen aus der Test-Ebene und der SchlieB-Ebene (siehe auch
Kapitel 4.3, ab S. 4-20).
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9.3 Die Test-Ebene

9.3.1

—

Tastenfunktionen A bis D aktiviert

F15 Datenspeicher Leer

ELK 02
einschalten

? [ i [ @[S

F15 Datenspeicher Leer

ELK 02

Zangendaten eingeben
Klemmdaten laden
Werksdaten laden

Firmware xxxxx
—1 Erstellungsdatum xxxxx

9 Meniifiihrung der ELK 02

Zangentest
VA | <] \ \
; ! . . .
Y
FO1 EINGANGSDRUCK FO02 KEINE ZANGE FO3 MESSSYSTEM Funktion
Funktionauswahl
DO\«* 2s “APN 4s
2 [ i [ B[ ? [ i [ @[ ? [ i [ B[ CX[ & [ [0 [ArN
\ — ] \ — —
FO1 Eingangsdruck F02 KEINE ZANGE FO3 MESSSYSTEM
Eingangsdruck erhéhen Zange anschlieRen Steckerschrauben anziehen
Messsystem defekt Zange defekt
Y A [ <] Y[ A [ <] VI A ] <]
\
Zangenauswahl
HO xxxx - XXxx
L. [~ aus dieser Maske erscheint APN und APN 4s nicht >
. & Legende:
!
Info Parametereingabe v OK Eﬁ KorrPTktur
Eingangsdruck Helligkeit ?( Abprgchen ' Neminalksaft
Zangentyp Kontrast 3 Quittierung &R Zangentest v )
Sprachen < Zuriick
V| A | <] Y| A | < | v VA auf, ab %
[ D o =z
[ ]
‘ ‘ o O o
T [ 0rst <
Helligkeit Kontrast S
N X
XX XX + +
-+ X[V -+ XV

Abb.50 Funktionsablauf der Test-Ebene

*Funktionsauswahl ist abhangig von den gewéahlten Systemeinstellungen

—»—— Rucksprung

B
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9.3.2 Tastenfunktionen A bis D nicht aktiviert (ELK 01-Mode)

ELK 02
‘ einschalten

F15 Datenspeicher Leer

ELK 02

Firmware xxxxx
Erstellungsdatum xxxxx

9 Meniifiihrung der ELK 02

| | Zangentest
v f v ; ;
y

FO1 EINGANGSDRUCK F02 KEINE ZANGE FO3 MESSSYSTEM Funktion

Funktionauswahl
X 2 *APN 4s
l \ | | \ | \ | | \ \ \
| — ———

Zangenauswahl

HO XXXX - XXXX

Abb.51  Funktionsablauf der Test-Ebene (ELK 01-Mode)

*Funktionsauswahl ist abhangig von den gewahlten Systemeinstellungen

aus dieser Maske erscheint APN und APN 4s nicht

Zangentest
Reibtest

—

»
-

APN

—»—— Ricksprung
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OETIKER ELK 02 V2.X 9 Mendufiihrung der ELK 02

Nach dem Einschalten der ELK 02 erscheinen das OETIKER-Logo und danach die Firmware-Version mit dem

Erstelldatum.

INFORMATION

Fa. Oetiker empfiehlt, vor dem Arbeiten mit der ELK 02 eine Warmlaufzeit von ca. 1 Stunde einzuhalten.

Im Anschluss fuhrt die ELK 02 folgende Prifungen durch:
. Systemtests

- Drucklufteingang pE

- der angeschlossene Zangentyp

- das Weg-Messsystem in der Zange
Sind alle ELK Prifungen OK, wird abh&ngig von den gewéahlten Systemeinstellungen eine der folgenden Funktionen
aktiv:
a) Standardeinstellung: Power On; mit zwingendem Zangentest
b) Optionale Einstellung: Power On; der Bediener kann den Startup-Mode wahlen:

- Zangentest &= X
oder

- SchlieB-Ebene (APN’s)

Voraussetzung: Der Zangentyp wurde nicht gewechselt.

c) Optionale Einstellung: Power ON; ohne Funktions-Auswahl, direkt auf aktive ,,APN"

HINWEIS
Um eine gleichmaBige und reproduzierbare Qualitat des Arbeitsablaufs sicherzustellen, muss der Zangentest
wenigstens ein Mal pro Schicht oder mindestens ein Mal pro Tag durchgeflihrt werden. Ein Zangentest ist zudem

notwendig, wenn beliebige Bauteile der Zange ausgetauscht werden.

Um eine gleichbleibende Zangenkraft aufrechtzuerhalten, miissen ausreichend Druck und Volumen der Druckluft
vorhanden sein.

Ocetiker empfielt als zusatzliche Kontrolle nach dem Zangentest die SchlieBkraft zu prifen.

Es muss sichergestellt werden, dass Klemmen nicht im Zangentestmodus geschlossen werden.
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9.3.4 Zangentest

Es gibt 3 verschiedene Modi um den Zangentest durchzufihren:

Abb.52 Modi Zangentest

Siehe , Systemeinstellungen Zangentest®, S. 8-65.

. Der Zangentest dient zum Einmessen der Zange beziglich:
. der Reibkrafte im ,,Reibtest*

o der SchlieBkrafte im ,Krafttest”

. der SchlieBspalte im ,,Spalttest”

Nach jedem Einschalten der ELK 02 kann ein Zangentest durchgefiihrt werden.
Der Zangentest kann aus folgenden Programmen ausgeldst werden:

. aus dem PC-Programm ,Zangentest*®

. aus dem Calibrator CAL 01 (siehe Betriebsanleitung zum CAL 01)

Der Zangentest kann Uber folgende Schnittstellen angefordert werden:

. Uber die Schnittstelle X2 ,,externe Bit-Vorwahl“ (z. B. Bit 10)

. Uber die Schnittstelle X20 ,,Zangentest”

Zusétzlich lasst sich der Zangentest anfordern:

. manuell aus dem APN-Modus-Menu tber den Zuriick-Button der ELK-Steuerung

. Uber den internen Schliessungen-Zahler, wenn ,,Zangentest nach Anzahl Schliessungen® in den

Einstellungen ,,Zangentest” aktiviert ist
Der Zangentest muss durchgefiihrt werden:

. nach einem Zangenwechsel
HINWEIS
Ein Zangenwechsel wird nur erkannt, wenn die ELK zum Zeitpunkt des Zangenwechsels eingeschalten ist.
o Abbruch eines laufenden Zangentests
o Fehlermeldungen FO4/F20
o Nach dem Einschalten der ELK 02 Kontrolleinheit, wenn die Standardeinstellungen des Zangentests

ausgewahlt ist.
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Waéhrend der Zangentests finden folgende Prifungen statt:

. der Eingangsdruck FO1
. Druckeinbruch F23
. falsche, fehlende oder in der Reihenfolge falsche Messmittel F16

9 Meniifiihrung der ELK 02
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Reibtest

Der Reibtest kontrolliert die Gleit- und Reibeigenschaften der Zange sowie das Einmessen der gedffneten und
geschlossenen Zangenbacken.

Abb.53 Funktionsablauf beim Reibtest

Externe Schnittstelle X2/X20 kann Gber Menii ,,Systemeinstellungen” — ,,Sonstiges” gewahlt werden

1) - X2: Start/Quitt 2 s 3) - X2: Start/Quitt (Impuls)

- X20: Funktion 2 s - X20: Freigabe und Start (Impuls)
2) kann in Systemeinstellungen inaktiv geschaltet 4) - X2: Start/Quitt 4 s

werden - X20: Freigabe und Start 4 s
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Krafttest

Der Krafttest prift das Einmessen der SchlieBkraft an den Zangenbacken zwischen der Vorgabe der ELK 02 und
den Messmitteln.

Wenn 20 SchlieBungen im Kraft-Test Uberschritten werden, erscheint die Meldung ,,F25 MAX. 20 SCHLIESSUNGEN*
auf dem Display der ELKO02.

Wenn die Meldung bestétigt wird, ist ein Zangentest wieder zwingend erforderlich.

INFORMATION

Diese Uberwachung verhindert den Betrieb der ELK 02 im Zangentest-Modus.

Abb.54 Funktionsablauf beim Krafttest

Externe Schnittstelle X2/X20 kann tber Men( ,,Systemeinstellungen — ,,Sonstiges” gewahlt werden

1) - X2: Start/Quitt (Impuls) 2) - X2: Start/Quitt 4 s
- X20: Freigabe und Start (Impuls) - X20: Funktion 4 s
3) - X2: Start/Quitt 2 s

- X20: Funktion 2 s
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Spalttest

Der Spalttest prift das Einmessen der Zangengeometrie. Vier Spalttests missen unter Verwendung der Priflehre
entsprechend der vorgegebenen Anzeige-Sequenz abgearbeitet werden.

Abb.55 Funktionsablauf beim Spalttest

Externe Schnittstelle X2/X20 kann tber Men( ,,Systemeinstellungen“ — ,,Sonstiges” gewéhlt werden
1) - X2: Start/Quitt (Impuls) 2 - X2: Start/Quitt 4 s
- X20: Freigabe und Start (Impuls) - X20: Funktion 4 s
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9.4 Die SchlieB-Ebene

Abb.56 Funktionsablauf der SchlieB3-Ebene
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9.41 Die SchlieBung

In der SchlieBdaten-Einzelansicht kénnen folgende Parameter ausgewahlt werden:
. Zangentyp; bei der Auswahl des Zangentyps werden defaultmaBig
- SchlieBfunktion
- mit/ohne Verifizieren
- SchlieB-Optionen bei Schellen wie z. B. PG192/168T bzw. PG292 iber den Zangentyp-Schlissel
wie z. B. HO 5000-PG 192 definiert.
. SchlieBfunktion;
- Kraft-Prior
- Weg-Prior
- DualschlieBung
Weitere Attribute:

. mit Halten

. mit Detektieren

. mit Kontakt-Detektion
. Verifizieren

Folgende Arten, Verfahren und Funktionen sind im PC-Programm ,,.Systemeinstellungen” definierbar und werden
Uber einen Datenaustausch an die ELK 02 gesendet:

. singuldres SchlieBen

. chaotisches Schlieen

. sequentielles SchlieBen

. Step by step
INFORMATION

Nach erfolgreicher Ubertragung arbeitet die ELK 02 selbsténdig ohne PC-Anbindung.

Die SchlieBungsabfolge mit den SchlieBkraften und SchlieBwegen und deren zeitlicher SchlieBablauf wird in der
Maske SchlieBdaten-Einzelansicht (siehe Kapitel ,,SchlieBdaten-Einzelansicht”, S. 9-86) definiert.

Jede SchlieBdaten-Einzelansicht hat eine Aktuelle Programm Nummer APN.

Welche APN bei der SchlieBung zum Einsatz kommt, kann Uiber das ELK 02-Display (Auswahl APN) oder Uber die
Schnittstelle X2 oder X20 gewahlt werden.

Die Ausldsung der SchlieBung ist wahlweise an der Taste START (siehe Abb.3, S. 3-15), der Zange oder extern Uber
die Schnittstellen X2 / X20 mdglich.
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INFORMATION

Wahrend der SchlieBung wird der Eingangsdruck mit dem zur SchlieBung notwendigen Druck kontrolliert. Bei

Unterschreitung wird der SchlieBprozess abgebrochen.

SchlieBdaten-Einzelansicht

Das Men erscheint beim Offnen aus einer SchlieBdatentabelle.

Abb.57 SchlieBdaten-Einzelansicht

Eingabe- /Optionsfeld/ Abkiirzung Erkldrung

Schaltflache

APN - Aktive Programm Nummer (max. 99 Stlick)

Text - Far einen Hinweis zur APN

Klemmentyp - Zur Eingabe des Klemmentyps

Zangentyp - Wahlt den Zangentyp aus, der fir diese SchlieBung verwendet

werden soll. Dabei wird die optimalste SchlieBfunktion
vorgeschlagen. Diese ist jedoch &nderbar. AuBerdem werden
die zangentypische Werte — wie SchlieB-Spalte und -kréafte,
Verifizierungsdaten und Zeiten — auf Vorgabewerte gesetzt.

Die Art und Anzahl der Zangentypen ist mit denen in der Tabelle
Zangentyp-Ubersicht identisch.

SchlieBfunktion - Auswahl der SchlieBfunktionen mit deren Prioritaten.

Zangentypische Daten - z. B. SchlieBspalte und -kréfte werden

auf Vorgabewerte gesetzt.

Ausgabe 05.2021 08903351 9-86



OETIKER ELK 02 V2.X

9 Meniifiihrung der ELK 02

Eingabe- /Optionsfeld/
Schaltflache

Abkiirzung

Erklarung

O

Offen

OF

Zangenbacken sind voll offen. Am SchlieBende werden die
Zangenbacken auf ihren voll gedffneten Zustand OF Uberpriift. Der
Wert ist fUr jeden Zangentyp in den Prozessdaten hinterlegt. Die
maximale Zeit zum Erreichen auf OF ist zangentypisch hinterlegt.
Im Fehlerfall erscheint ,F20 OF-FEHLER*

Offen

0S

Die Zangenbacken schlieBen auf den Offnungsspalt OS.

Am SchlieBende schlieBen die Zangenbacken tiber OF auf OS.

Dabei wird geprift ob

. die Zangenbacken auf OF 6ffnen, sonst Fehler ,F20
OF-FEHLER"

. die Zangenbacken danach auf OS +OS-T positionieren,
sonst Fehler ,FO4 OS-FEHLER"

Die maximale Zeit zum Erreichen auf OS ist zangentypisch

hinterlegt.

HINWEIS

0OS-Werte, die gréBer als die voll gedffneten Zangenbacken sind,
werden ignoriert und fuhren nicht zu einer Fehlermeldung.

Offen

OF

Zangenbacken sind voll offen

Offnungsspalt

0S

MaB der gedffneten Zangenbacken, lichte Weite [mm]

Offnungsspalt-Toleranz

OS-T

Die zu iberwachende Toleranz des Offnungsspalts [+ mm]

Entnahme-Zeit

OF-Z

Die Entnahme-Zeit kann zwischen ,,Zangenbacken wieder voll
offen OF“ und ,,SchlieBen auf (")ﬁnungsspalt OS* definiert werden

O Halten (nicht aktiviert) | Keine Halte-Funktion

| Halten (aktiviert) Mit Halte-Funktion

U Haltespalt HS MaB, das sich ergibt, um eine Klemme festzuhalten, ohne sie zu
verformen [mm]

. Haltespalt-Toleranz HS-T Die zu Uberwachende Toleranz des Haltespalts [+mm]

. Haltekraft HK Kraft, die notwendig ist, um eine Klemme festzuhalten, ohne sie
zu verformen [N]

. Haltekraft-Toleranz HK-T Die zu Uberwachende Toleranz der Haltekraft [+N]

| Detektieren (aktiviert) Im Detektieren wird eine Zweit-SchlieBung auf die gleiche
Klemme oder Schelle erkannt und als NO gemeldet

HINWEIS

Halten und Detektieren kdnnen nicht gleichzeitig gesetzt werden.
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Eingabe- /Optionsfeld/ Abkiirzung Erkldarung

Schaltflache

. Detektionsspalt DS Spalt, bei dem die Detektionskraft (DK) erwartet wird, um zu
erkennen, ob eine Klemme oder Schelle vorhanden ist

. Detektionskraft DK Kraft, die gréBer oder gleich der Kraft ist, die beim
Detektionsspalt (DS) entstehen muss

SchlieBen - Im Feld SchlieBen werden die SchlieBwerte beziiglich
SchlieBspalt SS, SchlieBkraft SK, Toleranzen und Zeiten definiert

Umschaltkraft UK Bei DualschlieBung wird in diesem Feld die Kraft eingegeben, bei
der von Kraft-Prior auf Weg-Prior umgeschaltet werden soll

O Kontakt-Detektion (nicht aktiviert) | Keine Kontakt-Detektion

4 Kontakt-Detektion (aktiviert) Der Kontaktspalt (KS) (Distanz zwischen den Zangenbacken) wird

bei Erreichen der vorgegebenen Kontaktkraft (KK) ausgegeben.
. Kontaktkraft KK Bei Erreichen der Kontaktkraft (KK) wird der Kontaktspalt (KS)
ausgegeben. Ausgabe:

. Messen-Maske
. Datenausgabe an X3
. SchlieBspalt SS Spalt der geschlossenen Klemme
. SchlieBspalt-Toleranz | SS-T Die zu Uberwachende Toleranz des SchlieBspalts
L SchlieBkraft SK Kraft der geschlossenen Klemme
HINWEIS
Es muss unbedingt die festgelegte SchlieBkraft der Klemme und der spezifischen Anwendung verwendet werden.
. SchlieBkraft-Toleranz | SK-T Die zu Uberwachende Toleranz der SchlieBkraft
Zeiten - bei Kraft-Prior:
. SchlieBzeit OF-SK SchlieBzeit zwischen Offen (OF) bis zum Erreichen der
SchlieBkraft (SK)
0S-SK SchlieBzeit zwischen dem Offungsspalt (OS) bis zum Erreichen
der SchlieBkraft (SK)
HS-SK SchlieBzeit zwischen dem Haltespalt (HS) und dem Erreichen der
SchlieBkraft (SK)
bei Weg-Prior:
OF-SS SchlieBzeit zwischen Offen (OF) bis zum Erreichen des
SchlieBspalts (SS)
0S-SS SchlieBzeit zwischen dem Offungsspalt (OS) bis zum Erreichen
des SchlieBspalts (SS)
HS-SS SchlieBzeit zwischen dem Haltespalt (HS) bis zum Erreichen des
SchlieBspalts (SS)
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Eingabe- /Optionsfeld/ Abkiirzung Erkldarung
Schaltflache
o SS-Haltezeit SS-HZ Haltezeit zwischen Erreichen von SS bis Beginn der Offnung der
Zange (bei Weg - Prior)
. SK-Haltezeit SK-HZ Haltezeit zwischen Erreichen von SK bis Beginn der Offnung der
Zange (bei Kraft-Prior)
O Verifizieren (nicht aktiviert) | Keine Verifzierung
A Verifizieren (aktiviert)
. Verifizierungswert VW Spalt der geschlossenen Klemme in der Verifizierungsphase
. Verifizierungswert- VW-T Die zu Uberwachende Toleranz des Verifizierungswerts (VW)
Toleranz
. Verifizierungskraft VK Kraft, die notwendig ist, um einen Verifizierungswert (VW) zu
detektieren
. Verifizierungskraft- VK-T ) . o
Die zu Uberwachende Toleranz der Verifizierungskraft (VK)
Toleranz
Zeit
. Verifizierungskraft- VK-HZ Haltezeit der Verifizierungskraft (VK)
Haltezeit
Lesen Liest SchlieBdaten aus der ELK 02 zuriick
Senden Sendet SchlieBdaten an die ELK 02
Messen Offnet das Menlifenster Messen zur Anzeige der SchlieBwerte.
Mit OK zuriick in die SchlieBdaten-Einzelansicht.
OK Ubernimmt die Werte der SchlieBdaten-Einzelansicht in die
SchlieBdaten-Tabelle
Abbrechen Verwirft gednderte Werte der SchlieBdaten-Einzelansicht und
geht zurtick in die SchlieBdaten-Tabelle.
Tab.29 Eingabe- und Optionsfelder in der SchlieBdaten-Einzelansicht
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9.4.2 SchlieBfunktion

Kraft-Prior

Funktion

Die SchlieBfunktion Kraft-Prior schlieBt die
Zangenbacken bis zum Erreichen ihrer eingestellten
SchlieBkraft (SK). Die SchlieBspaltvorgabe und deren
Toleranzen dienen hierbei zur Uberpriifung des
SchlieBspalts (SS) nach Erreichen der vorgewahlten
SchlieBkraft.

Nach Ablauf der SchlieBkraft-Haltezeit (SK-HZ) werden
die Zangenbacken gedffnet.

Die Ausgabe OK / NO erfolgt bei gedffneten
Zangenbacken (OF) bzw. bei unterschreiten des
Offnungsspalts (OS).

Zangenbacken schlieBen aus Stellung OFFEN (OF)

Zur Auslosung einer SchlieBung missen

die Zangenbacken gedffnet sein (OF). Nach

Auslésung ,START* (je nach Start-Definition: siehe
Kapitel ,, Systemeinstellungen START*, S. 8-52)
schlieBen die Zangenbacken mit der SchlieBzeit (OF-SK)
auf die vorgewahlte SchlieBkraft (SK). Nach Erreichen
der SchlieBkraft beginnt die SchlieBkraft-Haltezeit
(SK-HZz).

Unmittelbar vor Ablauf der SchlieBkraft-Haltezeit
(SK-HZ) wird gepruft, ob die SchlieBkraft innerhalb der
SchlieBkraft-Toleranz (xSK-T) und der SchlieBspalt (SS)
innerhalb der SchlieBspalt-Toleranz (+SS-T) ist.

9 Meniifiihrung der ELK 02

OF
(O 2
SK
| | | t
OF-SK‘SK—HZ OS-SK|SK-HZ
StartT aus OF aus OS
1 [ _
A 2 !
ffn. n —
9
il [] -
A
Busy T
il L .
o t
% Bereit-A
I - —,
_.g
- )
3 [ [ ] .
A
NO 7
] | -
Abb. 58

Danach werden die Zangenbacken gedffnet. Bei voll gedéffneten Zangenbacken (OF) werden die Meldungen OK bzw.
NO ausgegeben (je nach OK / NO Definition: siehe Kapitel ,,Systemeinstellungen fiir das OK-Signal“, S. 8-55 bzw.

Kapitel ,,Systemeinstellungen flr das NO-Signal“, S. 8-60).
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Weg-Prior

Funktion

Die SchlieBfunktion Weg-Prior schlieBt die
Zangenbacken bis zum Erreichen des eingestellten
SchlieBspalts (SS). Die SchlieBkraft-Vorgabe und
deren Toleranzen dienen hierbei zur Uberpriifung und
Begrenzung der benétigten SchlieBkraft (SK) nach
Erreichen des vorgewdhlten SchlieBspalts (SS).

Nach Ablauf der SchlieBspalt-Haltezeit (SS-HZ) werden
die Zangenbacken gebffnet.

Die Ausgabe OK / NO erfolgt bei gedffneten
Zangenbacken (OF) bzw. bei unterschreiten des
Offnungsspalts (OS).

Vorteil: SchlieBspaltgenaues Positionieren mit der
SchlieBkraftvorgabe (SK) als SchlieBkraft-Begrenzung.
Nachteil: Die SchlieBzeit von geoffneter Stellung zum
SchlieBspalt (OF-SS) bzw. vom Offnungsspalt zum
SchlieBspalt (OS-SS) muss aus physikalischen und
regelungstechnischen Griinden langsam gewéhlt
werden.

Der SchlieBspalt (SS) und die daraus resultierende Abb.59
SchlieBkraft (SK) sind physikalisch miteinander
verbunden.

9 Meniifiihrung der ELK 02
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Zangenbacken schlieBen aus Stellung OFFEN (OF)

Zur Auslésung einer SchlieBung mussen die Zangenbacken gedffnet sein (OF). Nach Auslésung ,,START* (je nach
Start-Definition: siehe Kapitel ,,Systemeinstellungen START", S. 8-52) bzw. Gber externe Schnittstelle X2 / X20,
schlieBen die Zangenbacken auf den vorgewahlten SchlieBspalt (SS), sofern dieser mit der maximal vorgewahlten
SchlieBkraft erreicht werden kann. Nach Erreichen des SchlieBspalts beginnt die SchlieBspalt-Haltezeit (SS-HZ).

INFORMATION

Bei Erreichen der eingestellten SchllieBkraft (SK) schlieBen die Zangenbacken nicht weiter.

Unmittelbar vor Ablauf der SchlieBspalt-Haltezeit (SS-HZ) wird gepriift, ob der SchlieBspalt innerhalb der
SchlieBspalt-Toleranz (+SS-T) und die SchlieBkraft innerhalb der SchlieBkraft-Toleranz (+SK-T) ist. Danach
werden die Zangenbacken gedffnet. Bei voll gedffneten Zangenbacken (OF) werden die Meldungen OK bzw.
NO ausgegeben (je nach OK / NO Definition: siehe Kapitel ,, Systemeinstellungen fiir das OK-Signal“, S. 8-55 bzw.
Kapitel ,,Systemeinstellungen flr das NO-Signal“, S. 8-60).

Zangenbacken schlieBen aus Stellung OFFNUNGSSPALT (0S)

Zur Auslésung einer SchlieBung miissen die Zangenbacken in der Stellung Offnungsspalt (OS) innerhalb ihrer
Offnungsspalt-Toleranz (+OS-T) sein.

Nach Auslésung ,,START* (je nach Start-Definition: (siehe Kapitel ,Systemeinstellungen START®, S. 8-52) bzw.
Uber externe Schnittstelle X2 / X20, schlieBen die Zangenbacken und bauen den vorgewahlten SchlieBspalt
(SS) auf. Nach Erreichen des SchlieBspalts beginnt die SchlieBspalt-Haltezeit (SS-HZ).

Unmittelbar vor Ablauf der SchlieBspalt-Haltezeit (SS-HZ) wird gepriift, ob der SchlieBspalt innerhalb der
SchlieBspalt-Toleranz (+SS-T) und die SchlieBkraft innerhalb der SchlieBkraft-Toleranz (+SK-T) ist.

Danach werden die Zangenbacken geéffnet. Bei Erreichen des Offnungsspalts (OS) innerhalb der
SchlieBspalt-Toleranz werden die Meldungen OK bzw. NO ausgegeben (je nach OK / NO Definition: siehe
Kapitel ,,Systemeinstellungen fir das OK-Signal“, S. 8-55 bzw. Kapitel ,,.Systemeinstellungen fiir das NO-Signal“,
S. 8-60).

INFORMATION

. Nach durchgefiihrter SchlieBung 6ffnen die Zangenbacken ganz (OF) und schlieBen dann wieder bis zur
Stellung Offnungsspalt (OS).
. Je gréBer der Offnungsspalt (OS) gewahlt wird, umso ungenauer ist seine Offnungsspalt-Position, da die

Regelbarkeit kleinster Driicke unter dem Einfluss der Reibung physikalisch nicht mdglich ist.
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DualschlieBung

Funktion

Die DualschlieBung ist eine verbesserte Weg-Prior
SchlieBung.

Dabei wird zundchst Kraft-Prior bis zu einer einstellbaren
Umschaltkraft (UK) von Kraft-Prior in Weg-Prior
geschlossen.

Die Umschaltkraft (UK) muss bis ca. 10 % tiefer
liegen als die notwendige Kraft beim Erreichen des
SchlieBspalts (SS).

Der Sollwert der SchlieBkraft (SK) begrenzt die
Istwert-SchlieBkraft wahrend der SchlieBung.

Der Sollwert der SchlieBkraft (SK) sollte min. 30 % Uber
dem zu erwartenden Istwert der SchlieBkraft (SK) liegen,
um gentgend Regelspielraum zu bekommen.

Nach Ausgabe wird schlieBdatenbezogen mit und
ohne verifizieren auf Zangenbacken geo6ffnet (OF),
Offnungsspalt (OS) gefahren.

Abb. 60

9 Meniifiihrung der ELK 02
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9.4.3 Zangentyp

OF .
(01 2
HO XX-XX-PG 192 /168 T1 |
Funktion SK
Das kraftpriore SchlieBen mit dem Zangentyp PG 192 / ! ' 0
168T1 schlieBt Spannschellen z. B. PG 192 / PG 168T1, orsKisienz os-sKistenz
bei welchen unmittelbar nach Einschnappen des A aus OF aus OS
Start 1
Einhdngehakens die SchlieBbewegung gestoppt werden _
soll. Danach wird verifziert, ob die Spannschelle korrekt A 2 t
(o] L
geschlossen ist. o oK l_l r H
Zangenbacken schlieBen aus Stellung OFFEN (OF) ?},j t
Zur Auslésung einer SchlieBung miissen die £/ NO I—I H
® >

Zangenbacken im OF OFFEN sein. ! t
Nach Auslésung ,START* (je nach Start-Definition: Busy?
siehe Kapitel ,,Systemeinstellungen START, | ‘ ‘ ‘

t

S. 8-52) bzw. Uber die externe Schnittstelle X2/
Bereit |—| |7
i >

X20, schlieBen die Zangenbacken mit der SchlieBzeit
o )
] [ ] -

\/

Offnungsspalt-SchlieBkraft (OS-SK).
Ab dem SchlieBspalt (SS) plus dem positiven

Schnittstelle X20

+(SS-T)-Wert ist der SchlieBprozess bereit, nach
Erkennen des Einschnappens in den Einhdngehaken die
SchlieBkraft (SK) zu stoppen.

Wird das Einschnappen nicht erkannt, schlieBen die

z
]

——

Zangenbacken bis zum Erreichen des SchlieBspalts Abb. 61

(SS) minus -(SS-T)-Wertes bzw. bis zur eingestellten

SchlieBkraft (SK). Danach &ffnen die Zangenbacken mit der Fehlermeldung F17 NICHT EINGEHANGT.

Schnappt die Spannschelle ein, so wird sofort auf die Verifizierungskraft (VK) umgeschaltet, die Zangenbacken
bleiben jedoch im Kraftschluss mit der Spannschelle, um das sichere Einhaken mittels des Verifizierungswertes
(VW) und der Verifizierungswert-Toleranz (VW-T) zu ermitteln.

Unmittelbar vor Ablauf der Verifizierungskraft-Haltezeit (VK-HZ) wird geprift, ob der Verifizierungswert

(VW) innerhalb der Verifizierungswert-Toleranz (VW-T) und die Verifizierungskraft (VK) innerhalb der
Verifizierungskraft-Toleranz (VK-T) ist.

Danach werden die Zangenbacken ged6ffnet. Bei voll getéffneten Zangenbacken (OF) werden die Meldungen OK bzw.
NO ausgegeben (je nach OK / NO Definition: siehe Kapitel ,, Systemeinstellungen fiir das OK-Signal®, S. 8-55 bzw.
Kapitel ,,Systemeinstellungen fur das NO-Signal“, S. 8-60).

Der Verifizierungswert (VW) ist die Differenz zwischen dem SchlieBspalt bei Anliegen der maximalen SchlieBkraft
und der Position, wenn Spannhaken und Spanntunnel korrekt eingehakt sind.
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HO XX-XX-PG 292

Die SchlieBfunktion ist Kraftprior mit Verifizieren und ist in den Detailbeschreibungen Kraftprior & Verifizieren

(Kapitel 9.4.2, S. 9-90/9.4.4, S. 9-95) beschrieben.

9.4.4 \Verifizieren

Aus allen

o SchlieBfunktionen

. Zangentypen

. weiteren Attributen

. Arten, Verfahren und Funktionen (siehe
Systemeinstellungen)

ist & verifizieren moglich.

Nach Ablauf der SchlieBkraft-Haltezeit (SK-HZ)

oder SchlieBspalt-Haltezeit (SS-HZ) wird auf die

Verifizierungskraft (VK) reduziert.

Nach Ablauf der Verifizierungskraft-Haltezeit

(VK-HZ) wird geprtift, ob die Verifizierungskraft (VK)

innerhalb der Verifizierungskraft-Toleranz (xVK-T)

und der Verifizierungswert (VW) innerhalb der

Verifizierungswert-Toleranz (xVW-T) ist.

Danach werden die Zangenbacken gedffnet. Bei voll

geotffneten Zangenbacken (OF) werden die Meldungen

OK bzw. NO ausgegeben (je nach OK / NO Definition:

siehe Kapitel ,,Systemeinstellungen fir das OK-Signal“,

S. 8-55 bzw. Kapitel ,,Systemeinstellungen fiir das

NO-Signal“, S. 8-60).

ELK 02-Displayanzeige

Bei einer OK-SchlieBung werden die Werte der SchlieBkraft (SK) und des SchlieBspalts (SS) sowie der Wert der
Verifizierungskraft (VK) und der Verifizierung (VW) abwechselnd dargestellt.

Schliessdaten Verifizierdaten

Soll Ist Soll Ist
SS XX XX 4P VW XX XX
SK XX XX VK XX XX

l [ | | |
Abb.63

9 Meniifiihrung der ELK 02

Start +

OK+

~Y

Schnittstelle X2

NO +

Busy—+

~Y

Bereit -——‘

Schnittstelle X20

OK+

I

R

NO +

Abb. 62

R
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9.4.5 SchlieBung durch ,START" auslésen

Funktion

Die Funktion der Auslésung START erfolgt wahlweise durch Bestromen der folgenden, externen Eingénge:
. X2 Start / Quitt

o X20 Freigabe und Start

o Taste START

o oder einer Komination.

Ablauf Spalt

|
Die Startzeit ist die Zeit zwischen dem Auslésen der 8; [ |
Funktion START und der Zangenbackenbewegung. \
| ! | !

Diese Zeit ergibt sich aus der Konfiguration von:

. OK-Signal, Einstellung ,,Bei

\
\
\
‘ \
} _ . S T Start| Doppelklick |
Start-Auslosung einen Impuls® (siehe ‘ ’* ﬂ | _
Kapitel ,,Systemeinstellungen fiir das OK-Signal*, . | ‘ | t
5559 *nl M n
. NO-Signal, Einstellung ,,Bei \ f ‘ \ t=
Start-Auslésung einen Impuls® (siehe NO T f |
Kapitel ,,Systemeinstellungen fiir das ‘ ’—| : H e
NO-Signal“, S. 8-60)) LED T ]
U] LED-Funktion, Einstellung ,,Bei | ’—| ’_|

Start-Auslésung einen Impuls” (siehe
Kapitel ,,Systemeinstellungen fiir das Abb. 64
LED-Signal“, S. 8-62)
Die Verzbgerungszeit zwischen der Auslésung Start und der Zangenbacken-SchlieBbewegung bestimmt die l1angste
Impulszeit von OK, NO bzw. LED. Die Art der Ausl&sung erfolgt im
. Tippbetrieb
. Impulsbetrieb;
- Einfach- oder Doppel-Klick,
- Uber die Taste START oder
- extern Uber die Eingdnge X2 oder X20 (siehe Kapitel ,,8.5.4 Menl Systemeinstellungen®, S. 8-51).

SchlieBablauf im Tippbetrieb
INFORMATION

Der ,Tippbetrieb® steht flr sicheres Arbeiten.

Aus Sicherheitsgriinden wurde der SchlieBablauf der elektronisch geregelten pneumatischen Zange ELK 02
werkseitig auf Tippbetrieb eingestellt.
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Starttaste wahrend des SchlieBablaufs gedriickt halten
Wenn die Starttaste losgelassen wird, wird der SchlieBablauf sofort gestoppt. Die Zangenbacken 6ffnen
sofort.

SchlieBablauf im Impulsbetrieb

Fir den Betrieb in automatisierten Montageprozessen besteht die Moglichkeit, die Anlage im ,Impulsbetrieb®
auszufihren.

/A WARNUNG

Quetschgefahr an den Zangenbacken des Zangenkopfs!

In der Betriebsart ,,Impulsbetrieb” kann der SchlieBablauf durch kurzzeitige externe Signale und/oder durch
Drlcken der Starttaste ausgeldst werden.
Sicherstellen, dass wéhrend des Impulsbetriebs keine Personen in die Ndhe der Zangenbacken wahrend
des SchlieBablaufs gelangen.
Ergénzend zur technischen Beschreibung die allgemein gultigen, gesetzlichen und sonstigen,
verbindlichen Bestimmungen zur Unfallverhiitung, sowie die allgemein anerkannten sicherheitstechnischen

und arbeitsmedizinischen Regeln beachten.

Wird der SchlieBablauf im Impulsbetrieb aktiviert,
erscheint nebenstehender Sicherheitshinweis:
Nachdem der Sicherheitshinweis gelesen wurde,
mit ,OK" bestatigen.

Abb.65
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9.4.6 Singulares SchlieBen

Funktion

SchlieBen gemaB einer APN SchlieBdaten-Einzelansicht.

Ablauf

Senden von SchlieBdaten bis max. 99 APN.
PC-Programm:

. SchlieBdaten-Tabelle
. enden
oder
. Datenaustausch
. Tabelle an ELK 02 senden
Eine APN wahlen: ‘
1. Im ELK 02-Display ,,Funktion® - ,APN“ wahlen. Eunidian
- Im Display ,Aktuelle APN* - JAPN* wéhlen Funktionauswahl|
- Im Display ,,Auswahl APN*“ mit den Tasten ¥ A X 2 APN 4s
gewinschte APN wahlen und mit v bestétigen. =] i [ © [ AN
oder
2. APN extern anwahlen.
4
Aktuelle APN
A APN XX
Text XXXXXX
OF —\_/7 [ i | ‘4 [ APN
OS T \
‘t’ Auswahl APN
START A APN XX
H + Text XXXXXX
l—l T Typ o >(X)J(X\X/X
\
oK A -
l—l H > Abb.66
t .
Abb. 67
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9.4.7 Chaotisches SchlieBen

Funktion

Mehrere APN-SchlieBdaten in frei wahlbarer
Reihenfolge und beliebiger Anzahl von SchlieBungen
schlieBen.

Ablauf

SchlieBdaten 1...99 APN mit PC-Programm
Uber das ELK 02-Display siehe Kapitel ,,9.4.6
Singulares SchlieBen” senden.

Eine APN wéhlen siehe Kapitel 9.4.6, S. 9-98.

9 Meniifiihrung der ELK 02

Beispiel: Ansteuerung der Bits 3,1,4,2 zur Anwahl von

SchlieBdaten (APN’s).

Schnittstelle X2

Schnittstelle X20

Abb. 68
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9.4.8 Sequenzielles SchlieBen

Funktion

Mehrere APN-SchlieBdaten in sequentieller Reihenfolge schlieBen.

Ablauf

Senden der SchlieBdaten von mindestens 2...99 APN mit dem PC-Programm.
Sequenz erstellen:

1. In der SchlieBdaten-Tabelle Menii ,,Sequenz” 6ffnen (siehe Kapitel ,Menl Sequenz®, S. 8-35).
2. Beliebige APN 1...99 den 30 méglichen SchlieBungen zuordnen.
Die Sequenzfolge endet mit der SchlieBung, in der die APN 0 gewahlt wird.
3. Sequenz an ELK 02 senden.
INFORMATION

Die Reihenfolge der APN bestimmt den sequenziellen Ablauf.
An den Eingéngen X2 / X20 dirfen keine APN angewahlt sein.

Abb.69 Sequenzielles SchlieBen
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SchlieBung auslésen

Taste ,,Start“ an der Zange driicken.
oder
Uber externe Schnittstelle X2 / X20 auslésen.
- X2: Start / Quitt
- X20: Freigabe und Start

SchlieBung durchfiihren

Die Reihenfolge der APN bestimmt den sequenziellen
Ablauf (Beispiel).

1. Erste SchlieBung APN3 durchfiihren.
2. Wenn OK, weiter mit zweiter SchlieBung APN1.
3. Wenn NO, muss APN so oft wiederholt werden,

bis OK-Meldung anliegt.

4. SchlieBung der letzten APN bei OK durchfihren.

Je nach Einstellung im Menu ,,.Systemeinstellungen
fir das OK-Signal“ (siehe S. 8-55) erscheint am Ende
der Sequenz ein Dauersignal, ein Impuls oder keine
Ausgabe.

9 Meniifiihrung der ELK 02

Beispiel: Sequenzielles SchlieBen APN3, APN1, APN4
mit Impuls bei OK und am Ende Dauersignal

Abb. 70

Ausgabe 05.2021

08903351

9-101



OETIKER ELK 02 V2.X

Entnahme-Zeit OF-Z

Die Entnahme-Zeit OF-Z ist nur im sequenziellen

Auszug aus Diagramm

9 Meniifiihrung der ELK 02

z. B. mit Verifizierdaten

Schliessdaten von APN3

Schliessdaten

SchlieBen mit aktiven Offnungsspalt (OS) relevant. SS
Sie ist die Zeit zwischen dem letzten Offnen auf OF (voll | S VorhergsgangeneAPN )
offen) bis zum SchlieBen auf den neuen Offnungsspalt [ [ [
(OS). Die Entnahme-Zeit bis zum SchlieBen auf OS ist ‘ oggle & . A
der jeweiligen APN zugeordnet. F— Veriisrdaten
APN 1
INFORMATION Vorhergegangene APN | toggle
Eine Entnahme-Zeit OF-Z ist dann notwendig, wenn . |
i . . X L 4 -
die nachste APN einen kleineren Offnungsspalt (OS) \
hat als vorherige APNS. Y
Schliessdaten von APN1 Sequenz
nachste APN
1
| | |
toggle \
\
Sequenz
APN 4
I I I
Abb. 71
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9.4.9 SchlieBen Step-by-Step

Funktion

Schrittweises SchlieBen mit den folgenden Varianten, bei
denen jeder Schritt durch ,START" ausgeldst wird:

von Offen (OF) in Offnungsspalt (OS)

aus Offnungsspalt (OS) in Halten (HS)

von Halten (HS) in SchlieBen (SS, SK)

von SchlieBen (SS, SK) in Verifizieren (VW, VK)
von Verifizieren (VW, VK) in Offen (OF)

von Offen (OF) in Offnungsspalt (OS)

Nach Erreichen der Halte-, SchlieB-, Verifizier-Position

I

werden kontinuierlich die gemessenen Werte HK, HS,
SS, SK bzw. VW, VK am ELK 02-Display angezeigt.

Ablauf

1. Am PC-Programm wahlen
- »,Optionen*
- ~Systemeinstellungen”
- ~Betriebsart”
- Optionsfeld Step by Step (siehe
Kapitel ,,Systemeinstellungen der
Betriebsarten®, S. 8-64).
2. Auf Schaltflache ,Senden” klicken.
Werte werden an ELK 02 gesendet.

SchlieBung auslésen

. Taste START

. Uber externe Schnittstelle X2 / X20 auslésen:
- X2: Start / Quitt
- X20: Freigabe und Start

9 Meniifiihrung der ELK 02

i - E o fRE
%'OK L O T
i“lnnn noaon.
Y
§ﬂ s 1
i"lnnn ononn.
o O O o O I 1 O
Abb. 72 |
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9.4.10 SchlieBen mit Halten (Festhalten)

A el

Halten

. oF |
Funktion Og —\ :i 2—\ —
. . . . . e > 2' . SomeTe\-) Reset-Abbruch
Mit ,,Festhalten” ist es moéglich, eine Klemme zunachst S
SK

SS

mit geringer Kraft (Haltekraft) so aufzunehmen, dass

-y

X2
Taste Start oder Start/Quitt

4 sec.

die Zangenbacken die Klemme festhélt, sie jedoch Start
geometrisch nicht verandert.

-y

Ablauf

-y

Zur Auslésung einer SchlieBung missen die
Zangenbacken geéffnet (OF) oder der Offnungsspalt

Schnittstelle X2

Y

(OS) innerhalb ihrer Offnungsspalt-Toleranz (+OS-T) sein. .
Nach Auslésung ,Start“ (Start-Definition, siehe Busy T | | | |
\

Kapitel 9.4.5, S. 9-96) schlieBen die Zangenbacken § -
, .. Di Bereit
bis zum Berlihren des Ohres der Klemme. Die Kraft, % erei T_‘ |_| Wst-Femer
die dabei auf das Ohr wirkt, wird in der Haltekraft (HK) g \ -
- c
definiert. g OK T ﬂ ¥ ﬂ l_l_l
Nach Erreichen dieser Position wird Uberprift, ob der ‘ ' -
Haltespalt (HS) innerhalb seiner Haltespalt-Toleranz NO T
(£xHS-T) und die Haltekraft (HK) innerhalb ihrer L | ﬂ ﬂ I_I >
Haltekraft-Toleranz (+HK-T) ist.
Abb.73

Gleichzeitig werden kontinuierlich die gemessenen HK-
und HS-Werte am Display der ELK 02 angezeigt.

Die Verweilzeit ist beliebig lange.

Im NO-Fall kommt eine der Fehlermeldungen:

. F 09. HK-Fehler
. F 10. HS-Fehler
. F11. HS-Fehler / HS-Fehler
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Meldung im OK-Fall

Im OK-Fall kann eine OK-Meldung ausgegeben werden.
Einstellung:
Am PC-Programm unter ,,Optionen” — ,Systemeinstellungen® — ,OK-Signal“ das Optionsfeld
»bei Erreichen des HS + HK einen Impuls” aktivieren und eine Zeit im Feld ,,ms”“ eingeben (siehe
Kapitel ,,Systemeinstellungen fiir das OK-Signal“, S. 8-55).
Nach Auslésung ,,Start” (je nach Start-Definition) schlieBen die Zangenbacken entsprechend der Kraft- bzw.
Weg-Prior Funktion.

Haltevorgang abbrechen

Uber Taste START:
4 s aktivieren.
Uber Schnittstelle X2:

1. Mit ,,Start / Quitt” 4 s aktivieren.
2. Zangenbacken 6ffnen.

NO > H

Uber Schnittstelle X20:

1. Mit Reset aktivieren.

2. Zangenbacken 6ffnen.

Systemfehler > H
Im Display erscheint die Fehlermeldung F19 RESET ABBRUCH.

9.4.11 SchlieBen mit Detektieren

Funktion
Beim Detektieren wird eine Zweit-SchlieBung auf die gleiche Klemme oder Schelle erkannt und als NO gemeldet.
Ablauf

Wahrend des SchlieBvorgangs wird bei Passieren des Detektionspalts (DS) geprift, ob die tatséchlich erreichte
Detektionskraft (DK) groBer als vorgegeben ist. Ist die Detektionskraft kleiner oder nicht vorhanden, 6ffnet sich die
Zange und es erscheint NO und die Fehlermeldung F22 DETEKTIONSFEHLER.

INFORMATION

. Default-Wert fiir den Detektionspalt (DS):
- Detektionspalt (DS) = SchlieBspalt (SS) plus SchlieBspalt-Toleranz +(SS-T) + 0,5.

. Der Default-Wert fir die Detektionskraft (DK) wird errechnet, wenn das Optionsfeld ,,Detektieren” aktiviert
wird.

. Die Detektionskraft muss héher als 100 N sein.
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9.4.12 SchlieBen mit Kontakt-Detektion

Bestimmte OETIKER Produkte, z. B. Spannschellen, kdnnen ohne gezielte plastische Deformation in ihrem
Durchmesser auf die zum Einhdngen bestimmte Einh&ngeposition - SchlieB-Spalt (SS) - reduziert werden. Dabei
wird auf entsprechendem Abbindegut, z. B. Elastomer vor Erreichen des SchlieB-Spalts (SS) eine Kompression und
somit eine Querschnittsreduktion des Elastomers erzeugt.

Die Funktion Kontakt-Detektion dient der Ermittlung der Kontaktposition entsprechender Klemmen mit dem
Abbindegut bei beginnender Kompression. Die Kontaktposition wird nach erfolgter SchlieBung in Form des
ermittelten Kontakt-Spalts (KS) (Distanz zwischen den Zangenbacken) bei Erreichen der vorgegebenen Kontaktkraft
(KK) und bezogen auf die jeweilige Applikation ausgegeben. Eine Kompression des Abbindegutes kann abhéngig
der gewahlten Kontaktkraft (KK) bereits erzeugt worden sein. Dies kann zu Ungenauigkeiten bei der Ermittlung des
Kontakt-Spaltes (KS) flihren.

Entsprechende Klemmenprodukte sind mit einer Transportsicherung gegen unbeabsichtigtes Offnen wahrend des
Transports bzw. der Handhabung ausgefiihrt. Erst nach Uberwinden der jeweiligen produktspezifisch wirkenden
Widerstandskraft der Transportsicherung beginnt die fir die Montage dieses Klemmenprodukts gewlinschte
Durchmesserreduktion. Die Kontaktkraft (KK) muss generell prozesssicher gréBer als diese Widerstandskraft
gewahlt werden. Geeignete Versuche mit mehreren Komponenten miissen zur Bestimmung der Kontaktkraft (KK)
applikations- und produktspezifisch durchgeflihrt werden.
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10

10.1

Wartung und Instandsetzung

Allgemeine Sicherheitshinweise zu den Wartungs- und
Instandsetzungsarbeiten

Reinigungs-, Schmier- und Wartungsarbeiten dirfen nur von autorisierten Fachpersonen unter Beachtung
dieser Wartungsanweisungen und Unfallverhiitungs-Vorschriften durchgefiihrt werden!

Nichtbeachtung kann zu Kérperverletzungen und Sachbeschadigungen fiihren!

Verwenden Sie flr Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur Werkzeuge und Originalteile der Fa.
OETIKER.

Wartungsarbeiten dirfen nur durchgefiihrt werden, wenn die ELK 02 von Strom- und Druckluftnetz
getrennt wurde. Die Anlage muss hierzu mittels beigefligter Schwenk-Kupplung vom Druckluftnetz und der
Netzstecker von der Steckdose getrennt werden.

Die ELK 02 Anlage ist nach erster Inbetriebnahme je nach Verschmutzungsgrad taglich bzw. wéchentlich zu
reinigen.

Die ELK 02 niemals in Wasser oder in andere Flussigkeiten tauchen.

10.2 Wartung

10.2.1 Vor Wartungsarbeiten

/A WARNUNG

Lebensgefahr durch Stromschlag!
Das Berihren spannungsfiihrender Teile kann zum Tod flihren.

Netzstecker von der Steckdose trennen und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern.
Sicherstellen, dass Arbeiten an der elektrischen Ausriistung nur von qualifiziertem und befugtem
Elektrofachpersonal ausgefihrt werden.

Sicherstellen, dass Bediener/in nur solche Stérungen selbstédndig beheben, die offensichtlich auf
Bedienungs- oder Wartungsfehler zurlickzuflihren sind.

10.2.2 Nach Wartungsarbeiten

Sicherstellen, dass abgenommene pneumatische und elektrische Steckverbindungen nach den
Wartungsund Inspektionsarbeiten wieder aufgesteckt werden.

Alle Schraubverbindungen prifen.

Sicherheitseinrichtungen sofort wieder anbauen.

Alle Funktionen der ELK 02 prifen.
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10.2.3 Woéchentliche Wartungsarbeiten
Zangenkopf

Rollen und Keil sind mechanisch beanspruchte Teile am Zangenkopf. Diese missen bei regelméBigem Gebrauch
der ELK 02 mindestens einmal wdchentlich geschmiert werden. Empfohlenes Schmiermittel:

Beschreibung Typ Hersteller

Schmierfett RENOLIT LX EP 2 (RENOLIT DURAPLEX EP 2) FUCHS PETROLUB AG

Friesenheimer Str. 17 D-68169 Mannheim
Telefon 1+49 (621) 38 02-00

Fax +49 (621) 38 02-1 90
www.fuchs-oil.de

Tab.30 Empfohlenes Schmiermittel

1. Luftzufuhr unterbrechen, Regelungseinheit
ELK 02 ausschalten.
2. Zangenkopf (Abb. 74/1) am Schmiernippel

(Abb. 74/3) mit Hilfe einer Fettpresse mit
Spezialfett RE NOLIT LX-EP 2 (RENOLIT
Duraplex EP 2) schmieren.

3. Zangenbacken (Abb. 74/2) auf Abnltzung und
Ausbrliche an den Klemmestellen kontrollieren,

bei Bedarf austauschen (Art.-Nr. siehe
Werkzeug-katalog).

Abb.74  Zangenkopf schmieren

4. Zange- und Regelungseinheit auf mechanische
Beschadigung prifen.
5. Defekte Teile ersetzen.

10.2.4 Jahrliche Wartungsarbeiten

Bei regelmaBigem Einsatz empfiehlt sich eine jahrliche Wartung der elektronisch geregelten pneumatischen
Zange OETIKER EL (T). Bitte nehmen Sie hierzu Kontakt mit der Fa. OETIKER auf und senden Sie die elektronisch
geregelte pneumatische Zange OETIKER EL (T) an OETIKER zurtick.

10.2.5 Wartungsarbeiten nach Bedarf

Der Vorfilter muss regelmaBig auf Verschmutzung geprift und ggf. ausgetauscht werden. Fir einwandfreie Funktion
muss der Vorfilter stehend montiert sein. Der empfohlene Filter (Art.-Nr. 05005930) weiBt eine Siebfunktion von 5u auf.
Alternativ empfohlene Filter bzw. Vorfilter:

. FESTO, Typ LF-M1-G1/4-CS, Art.-Nr. 182 632 und als Vorfilter bei stark verschmutzter Luft FESTO, Typ
LF-M2-G1/4-ES.
. Hierzu passende Halterungen z. B. LFPC-M2 bzw. LFPE-M2.
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10.3 Instandsetzung

10.3.1 Zangenbacken wechseln

INFORMATION

Zu ersetzende Zangenbacken sind komplett montiert als sogenannte Backen-Reparatur-Sets erhéltlich.

Eine schnelle und richtige Lieferung von Ersatzteilen kann nur dann erfolgen, wenn eine klare Bestellung vorliegt.
Dazu sind folgende Angaben notwendig:
Produktnhame, Artikel-Nummer, Versandart, genaue Anschrift.

Entsprechende technische Detail-Hinweise kénnen dem Werkzeugkatalog entnommen werden.

Zangenbacken wechseln - HO Zangen

Auf den Zangenbacken ist eine Nummer eingraviert. Unter dieser Nummer kann ein Zangenbacken-Ersatzkit bestellt
werden (siehe auch Werkzeugkatalog). Andere als die bezeichneten Zangenbacken diirfen nicht in den Zangenkopf
eingebaut werden.

HINWEIS
Schaden an der Zange durch Fremdteile!
Verbauen Sie nur Original-Zangenbacken von OETIKER. Andere als die bezeichneten Zangenbacken

dirfen nicht in den Zangenkopf eingebaut werden.

1. Luftzufuhr unterbrechen und Regelungseinheit 1
ELK 02 ausschalten. °
2. Zangeneinheit von Regelungseinheit ELK 02 o

trennen.
3. Kontermutter (Abb. 75/1) I6sen und
Uberwurfmutter (Abb. 75/2) abschrauben. o /

Abb.75 Zangenkopf I6sen
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A\ VORSICHT

Eingebaute Druckfeder (Abb.76/4) steht unter
Spannung!
Halten Sie den Zangenkopf (Abb. 76/6) bei der
Demontage fest.

4. Zangenkopf (Abb. 76/6) vom Zangenkdrper
(Abb. 76/3) trennen.
Keil (Abb. 76/5) und Keilkolben (Abb. 76/7)
verbleiben im Zangenkérper (Abb. 76/3).

5. Zwei Seegeringe (Abb.77/9) am Zangenkopf
(Abb. 77/6) auf der Seite mit Schmiernippel
entfernen.

Bolzen (Abb. 77/10) nicht zuriickstossen!

6. Zwei Sechskantmuttern (Abb. 77/8) von den

Sechskantschrauben (Abb. 77/11) abschrauben.

7. Zangenplatte (Abb. 78/12) entfernen.

CENKER

10 Wartung und Instandsetzung

o

)
)11
)

&

&

Abb.77 Zangenkopf zerlegen

Abb.78 Zangenplatte abbauen
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8.

10.

11.

12.

Druckfeder (Abb. 79/14), Abdeckbleche
(Abb. 79/15) und Zangenbacken (Abb. 79/13)
ausbauen.

Ersatz-Zangenbacken (Abb. 79/13)

und Druckfeder (Abb. 79/14) aus
Zangenbacken-Ersatzkit mit Spezialfett
RENOLIT LX-EP 2 (RENOLIT Duraplex EP 2)
einfetten und montieren.

Zangenplatte (Abb. 78/12) aufsetzen. Beidseitige
Abdeckbleche (Abb. 79/15) in die Nuten
(Abb.79/16) der Zangenplatten einflhren.

Abb.79 Z back b
Gangigkeit der Zangenbacken (Abb. 79/13) angenbacken ausbauen

prifen.

Zangenkopf (Abb. 76/6) auf den Zangenkd&rper
(Abb. 76/3) schrauben und mit Kontermutter
(Abb. 75/1) sichern.

Der Keil (Abb. 76/5) muss dabei zwischen den
beiden Zangenbacken zu liegen kommen.
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10.3.2 Zangenkopf wechseln

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei abgebautem Zangenkopf!
Bei abgebautem Zangenkopf kdnnen beim Auslésen einer SchlieBung Druckfeder und Keil weggeschleudert

werden.
Pneumatische Zange nie ohne aufgesetzten Zangenkopf betreiben.

INFORMATION

Jeder Zangenkodrper kann unterschiedliche Zangenkdpfe aufnehmen. Die Typenbezeichnungen kénnen dem

Werkzeugkatalog enthommen werden.

Lieferumfang eines Zangenkopf-Sets

. Lippendichtung (Abb. 80/1)

. Kolbenfiihrungsband mit Keilkolben (Abb. 80/2)
. Zangenkopf (Abb. 80/3)

. Keil (Abb.80/4)

. Druckfeder (Abb. 80/5)

. Distanzscheibe (Abb. 80/6)

Abb.80 Zangenkopf-Set
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Zangenkopf-Set einbauen

1.

Luftzufuhr unterbrechen und Regelungseinheit
ELK 02 ausschalten.

Zangeneinheit von Regelungseinheit ELK 02
trennen.

Zangenkopf (Abb.81/7) vom Zangenkérper
(Abb.81/1) trennen (siehe Kapitel 10.3.1,

S. 10-109).

Keil (Abb.81/5), Keilkolben (Abb. 81/4),
Kolbenfiihrungsband (Abb. 81/8), Lippendichtung
Abb. 81/3) mit Druckfeder (Abb. 81/6) aus
Zangenkorper (Abb. 81/1) entfernen.

Abb.81 Zangenkopf-Set austauschen

Keilkolben (Abb. 81/4) mit Keil (Abb. 81/5), Kolbenflihrungsband (Abb.81/8) und Lippendichtung (Abb. 81/3)

aus dem neuen Zangenkopf-Set schmieren und in Zangenkérper einsetzen.

- Kolbenflihrungsband (Abb. 81/8) und Lippendichtung (Abb.81/3) mit RENOLIT IPR 2, OETIKER
Art.-Nr. 08901485.

- Keil (Abb.81/5) mit RENOLIT LX-EP 2 (RENOLIT Duraplex EP 2), OETIKER Art.-Nr. 08901490.

HINWEIS

Beschéadigungen beim Einbau!

Beim Einbau darauf achten, dass Kolbenflihrungsband (Abb. 81/8) und Lippendichtung (Abb. 81/3) nicht
beschadigt werden.

Druckfeder (Abb.81/6) einsetzen.

Neuen Zangenkopf (Abb. 81/7) auf Zangenkdrper (Abb. 81/1) schrauben und mit Kontermutter (Abb. 75/1)
sichern.

Der Keil (Abb.81/5) muss dabei zwischen den beiden Zangenbacken liegen.
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11  AuBerbetriebsetzung, Lagerung, erneute Inbetriebnahme

11.1 AuBerbetriebsetzung und Lagerung

Wenn die pneumatische Zange ELK 02 l&dngere Zeit nicht benutzt wird, muss sie auBBer Betrieb genommen werden.

. Pneumatische und elektrische Steckverbindungen der ELK 02 abnehmen.
. Pneumatische Zange ELK 02 vor dem Einlagern reinigen.

. Defekte Teile ersetzen.

. ELK 02 an einem sauberen, trockenen Ort staubgeschutzt lagern.

11.2 Erneute Inbetriebnahme

. Inbetriebnahme durchfliihren siehe Betriebsanleitung fiir HO-Zangen.
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12 Entsorgung

12 Entsorgung

Verpackungsmaterial gemaB oértlicher Vorschriften entsorgen.
Die Entsorgung der Anlage, aller Austauschteile und insbesondere der verwendeten Betriebsstoffe oder andere
umweltgefdhrdende Stoffe ist nach den jeweils gliltigen gesetzlichen Regelungen durch Fachfirmen vorzunehmen.
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13 Technische Daten

13.1 Elektrischer Anschluss und Schnittstellen

Abb.82 Regelungseinheit, Anschliisse

13.1.1 Netzstecker

(siehe Abb. 82/8)

CENKER

13 Technische Daten

A WARNUNG

Stromschlag durch fehlenden PE-Anschluss (Schutzleiter)!

Bei der Netzeinspeisung unbedingt einen PE- Anschluss vorsehen.

Kaltgeratestecker 3-pol. (Stift)
Betriebsspannung: 85...265V 47... 63 Hz
Leistungsaufnahme: 30 VA

INFORMATION

Vorsicherung 10 A empfohlen.
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13.1.2 Schnittstelle X1

(siehe Abb.82/2)
o 9-pol. SUB-MIN-D (Stift)
. Anschluss Zange

13.1.3 Schnittstelle X2

(siehe Abb.82/3)
15-pol. SUB-MIN-D (HD) (Stift)

INFORMATION

Am Kabelende in der Ndhe der Schnittstelle X2 muss

ein Ferritring auf dem Kabel montiert sein.

Eingadnge Start / Quitt/Bit1...8

. Eingangsdaten zur Ansteuerung Start/Quitt/
Bits 1 ... 15
. Optoentkoppelte Eingange (eigenes GND PIN 15,
flr alle Bits)
Nennwert DC 24V
Signal ,,0" 0..5V
Signal ,1“ 15-30V
(> 100 ms fir Start)
Eingangsstrom 10 mA (bei 24 V)

Ausgidnge OK / NO / digital

o Ausgangsdaten (digital)

. Optoentkoppelte Ausgange (eigenes GND PIN 5
fir OK bzw. NO)

Betriebsspannung UB DC 24 V (max. 30 V)

Abb.83 Anschlussplan Schnittstelle X2
Ausgang zum Anschluss von Leuchten, Relais o0.a.

Ausgangsstrom |, X2.1 bzw. X2.4 <100 mA
Ausgangsspannung Betriebsspannung UB minus
ca.1V

Ausgang zum Anschluss an SPS-Steuerung

Ausgangsstrom | X2.1 bzw. X2.4 <10 mA
Ausgangsspannung Betriebsspannung UB -
(IA x 470 Ohm)
Beispiel: 24V - (0,01 Ax 470 Ohm) =
19,3V
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Ein- und Ausgange X2

Symbol Erkldrung

1* NO Kollektor |, < 100 mA

2" NO Kollektor mit Vorwiderstand R470
3* OK Kollektor mit Vorwiderstand R470
4 OK Kollektor |, < 100 mA

5 GND fir Pin1 .4

6* BIT 1 Anwabhl fur SchlieBdaten (APNs)

7 NC

8 XS U,=f(SpaltS5)0..5V

9 XF U,=f(Kraft SK)0...5V

10 GND fur Pin 8 + 9

11* BIT 2 Anwahl fur SchlieBdaten (APNs)
12~ BIT 4 Anwabhl fir SchlieBdaten (APNs)
13~ START-Quitt Anwahl START/QUITTIEREN

14~ BIT 8 Anwahl fir SchlieBdaten (APNSs)
15 GND GND fir Pin 6, 11, 12, 13, 14
GEHAUSE PE Schutzleiter

Tab.31  Ein- und Ausgénge Schnittstelle X2

*) optoentkoppelt

Ausginge XS / XF

Die beiden analogen Ausgénge, Pin 8 und 9 gegen Pin 10 (GND) (Ausgangsspannung O ... 5V, Ausgangslast > 1 M)
eignen sich zum Anzeigen des Spalts (S)- bzw. der Kraft (F)-Werte, insbesondere zur optischen Darstellung auf
dynamischen Anzeigegeraten (Oszilloskop).

Ausgabe 05.2021 08903351 13-118



OETIKER ELK 02 V2.X 13 Technische Daten

Applikation der Ausgdnge OK/ NO

Fur die Funktionen NO bzw. OK stehen zwei voneinander unabhéngige Ausgénge zur Verfliigung.
Diese Ausgange sind optoentkoppelte ,,Open-Kollektoren®, d. h., dass zur Aktivierung eine externe
Betriebsspannung notwendig ist.

An den folgenden drei Beispielen ist der Anschluss dargestellt:

. Anschluss fur SPS
. Anschluss flr Lampen
. Anschluss flir LEDs

Abb.84 Anschlussbeispiele fiir Ausgdnge =OK / NO
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13.1.4 Schnittstelle X3 (RS232)

INFORMATION

Am Kabelende in der Nahe der Schnittstelle X3 muss ein Ferritring auf dem Kabel montiert sein.
. 9-pol. SUB-MIN-D (BU)
. Anschluss fir PC RS232 (zur Kommunikation mit der ELK 02-Software)
. Anschluss CAL 01 RS232 (zur Kommunikation mit dem Calibrator CAL 01)
. 9600 Baud
o 8 Datenbits
. 1 Stopbit
. Paritat: Gerade
. Protokoll / Handshake: kein
. Wertseparator: Tabulator (Chr $09)
J Zeilenende: CR/LF (Chr $0D / Chr $0A)
o Alle Ausgaben erfolgen als lesbare ASCII-Zeichen. Einzelne Werte werden durch Tabulatoren getrennt.

Zeilen werden mit CR/LF (Chr $0D/Chr $0A) abgeschlossen.

Datenausgabe an X3 nach Systemtest

Meldungstext Bedeutung
_001 SystemTestOK Der Systemtest wurde erfolgreich abgeschlossen
_010 ZangenTestAufforderung1 ELK 02 wartet auf Bestatigung oder Quittierung der Aufforderung tber

Start-Taste oder Startsignal
_600 BenutzerAbbruch Der Benutzer hat den Zangentest Ubersprungen
_002 BereitZurSchlieBung ELK 02 befindet sich in der SchlieBungsebene und wartet auf eine Auslésung

durch den Benutzer

Tab.32 Datenausgabe an X3 nach Systemtest

Datenausgabe an X3 nach jedem Zangentestschritt

Meldungstext Bedeutung
_001 SystemTestOK Der Systemtest wurde erfolgreich abgeschlossen
_020 ZangenTestAufforderung2 Die ELK 02 wartet auf die Bestatigung der Aufforderung Uber Start-Taste oder

Startsignal. Es muss ein Zangentest durchgefiihrt werden

_100 ZangenTestStart Der Benutzer hat die Aufforderung bestétigt.

_110 ZTyp: HO 3000 3m/xxx Die aktuellen Prozessdaten sind fir Zangen vom Typ ,,HO 3000 3m*“ geeignet.
Die ELK 02 wartet auf die Auslésung des Reibtests

_120 ReibTestStart Der Reibtest wurde vom Benutzer ausgeldst und durchgefihrt

_130 ReibTestEnde Der Reibtest wurde abgeschlossen

_200 KraftMessungStart Die ELK 02 wartet auf die Auslésung einer Kraft-SchlieBung
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13 Technische Daten

Meldungstext

Bedeutung

_210 FN: 2100 N

Der Bezugswert fur die Kraft-SchlieBung entspricht derzeit 2100 N.

_210 FN: 2100 N

Eine Kraft-SchlieBung wurde ausgel6st der Bezugswert entspricht immer
noch 2100 N

_290 KraftMessungEnde

Der Bezugswert von 2100 N wurde vom Benutzer bestatigt

_300 WegMessungStart

Die Wegmessung hat begonnen, die ELK 02 wartet auf die Auslésung fir die
1. Messlehre (2 mm)

_310 Lehre_1_1_Ende

Messung fiur Lehre 1 abgeschlossen, die ELK 02 wartet auf die Auslésung fur
die 2. Messlehre (2 mm)

_320 Lehre_1_2_Ende

Messung flr Lehre 2 abgeschlossen, die ELK 02 wartet auf die Ausldsung flr
die 3. Messlehre (4 mm)

330 Lehre_2_1_Ende

Messung fir Lehre 3 abgeschlossen, die ELK 02 wartet auf die Auslésung fur
die 4. Messlehre (4 mm)

_340_Lehre_2_2_ Ende

Messung fir Lehre 4 abgeschlossen, die ELK 02 berechnet die Ergebnisse
der Wegmessung

_390 WegMessungEnde

Die Berechnungen wurden abgeschlossen

_500 ZangenTestEnde

Der Zangentest wurde erfolgreich beendet

_002 BereitZurSchlieBung

ELK 02 befindet sich in der SchlieBungsebene und wartet auf eine Auslésung

durch den Benutzer

Tab.33

Datenausgabe an X3 nach jedem Zangentestschritt

Um wahrend des Zangentests die Nominalkraft korrigieren zu kénnen, ist folgendes Datenprotokoll implementiert:

Ausgabe PC Bedeutung Anzahl Zeichen
,PDFN* Parameter ,,Force nominal® 4
= Parameter soll auf neuen Wert gesetzt werden 1
,1234¢ neuer Wert (dezimal) 4
TAB (Chr $09) | Wertseparator 1
STX (Chr $02) | Steuerzeichen STX 1
~500D3¢ Checksumme (hexadezimal) 5
CR (Chr $0D) | Carriage Return 1
LF (Chr $0A) Line Feed 1
Tab.34  Datenprotokoll zur Korrektur der Nominalkraft

Die Checksumme ist die Summe aller Zeichen zwischen ,,=,, und ,STX" (exklusive) in 4-stelliger hexadezimaler

Darstellung.
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Datenausgabe an X3 wenn ELK bereit ist zur SchlieBung

o Standarddatenausgabe der ELK 02 nach jeder SchlieBung:

Die Datenausgabe erfolgt nach jeder SchlieBung bzw. bei Halten oder Detektieren, SchlieBen, Verifizieren an X3.
Nach jedem Wert folgt als Separator ein Tabulator-Zeichen. Am Ende des Datensatzes folgen zum Abschluss

Carriage Return und Line Feed.

. Bei Ausldsung einer SchlieBung im Automatik Betrieb:

Meldungstext

Bedeutung

_002 BereitZurSchlieBung

Die ELK 02 befindet sich in der SchlieBungsebene und wartet auf eine

Auslésung durch den Benutzer.
V24-Standarddatenausgabe Halten

Text HV 90 40 40 9.083
V24-Standarddatenausgabe SchlieBen

Text SV 67 9.0 9.0 9.08
V24-Standarddatenausgabe Verifizieren

Klemmentyp Zangentyp
Klemmentyp Zangentyp
Klemmentyp Zangentyp

Text Vv 80 25 25 918

_002 BereitZurSchlieBung

Die ELK 02 befindet sich in der SchlieBungsebene und wartet auf eine

Auslésung durch den Benutzer

Tab.35 Datenausgabe schlieBbereit bei SchlieBung im Automatik-Betrieb
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Datenausgabe an X3 nach jedem SchlieBungsschritt

13 Technische Daten

Bezeichnung Anzahl
Zeichen

Klemmentyp 16
Zangentyp 30
Text Freitext 16
Funktion (C/H/D/K/S/V)* 1
Prioritat (F/f/S/s/D/d)* 1
Sollwerte: Haltespalt bzw. Detektierspalt / SchlieBspalt / Verifizierungsspalt 4

+ Toleranzvorgaben: Haltespalt / SchlieBspalt / Verifizierungsspalt 4

- Toleranzvorgaben: Haltespalt / SchlieBspalt / Verifizierungsspalt 4
Istwerte: Haltespalt bzw. Detektierspalt / SchlieBspalt / Kontaktspalt / Verifizierungsspalt 4
Sollwerte: Haltekraft bzw. Detektierkraft / Kontaktkraft / SchlieBkraft / Verifizierungskraft 4

+ Toleranzvorgaben: Haltekraft / SchlieBkraft / Verifizierungskraft 3/4

- Toleranzvorgaben: Haltekraft / SchlieBkraft / Verifizierungskraft 3/4
Istwerte: Halte- bzw. Detektierkraft / SchlieBkraft / Kontaktkraft / Verifizierungskraft 4
Fehlernummer 1/2
Status OK, NO-OK 2/5

Tab.36 Datenausgabe an X3 nach jedem SchlieBungsschritt

*) Funktion **) Prioritat

C Clear (Entf Strg); sendet Null-Werte fir alle F Kraft-Prior

Messwerte beim Auslésen der SchlieBung f Kaft-Prior mit Verifizieren

H Halter und Messwert S Weg-Prior

D Detektieren und Messwerte S Weg-Prior und Verifizieren

K Kontakt-Detektion und Messwerte D DualschlieBung

S SchlieBen und Messwerte d DualschlieBung mit Verifizieren

\Y Verifizieren und Messwerte
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Datenausgabe an X3 bei jedem erreichten Schritt in Step by Step

Meldungstext Bedeutung
_002 BereitZurSchlieBung Die ELK 02 befindet sich in der SchlieBungsebene und wartet auf eine
Auslésung durch den Benutzer
0S-0K Der Offnungsspalt wurde erreicht. Die ELK 02 wartet auf die Auslésung der
Haltefunktion
F:__ON Kraftwert fir Offnungsspalt
S:.9,99 mm Offnungsspalt
HS-OK Haltespalt und Haltekraft wurden erreicht. Die ELK 02 wartet auf die
Auslésung der SchlieBfunktion
F: 344 N Haltekraft
S: 10.87 mm Haltespalt
V24-Standarddatenausgabe. (nur wenn diese Funktion aktiviert ist)
Klemmentyp Zangentyp |Text Hf 120 4.0 4.0 10.87 300 150 150 344 0 OK
SS/SK-OK SchlieBspalt und SchlieBkraft wurden erreicht. Die ELK 02 wartet auf die
Auslésung der Verifizierfunktion
F: 5035N SchlieBkraft
S: _38.76 mm SchlieBspalt
V24-Standarddatenausgabe. (nur wenn diese Funktion aktiviert ist)
Klemmentyp Zangentyp |[Text | Sf [9.0 [0.0 [9.0 [3.76 [5000[250 [250 [5035[0 OK
VW-0OK Verifizierungsspalt und Verifizierungskraft wurden erreicht. ELK 02 wartet
auf die Auslésung der Offnenfunktion
F:__84N Verifizierungskraft
S:_2.34 mm Verifizierungsspalt
V24-Standarddatenausgabe (nur wenn diese Funktion aktiviert ist)
Klemmentyp Zangentyp |[Text | Vf [20 [15 [15 [2.34 [100 [60 [60 [84 [0 OK
OF-OK Die Zange ist wieder offen, die SchlieBung vollstédndig abgeschlossen.
F:___ON Kraftwert fiir Offnungsspalt
S:10,99 mm Offnungsspalt
_002 BereitZurSchlieBung Die ELK 02 befindet sich in der SchlieBungsebene und wartet auf eine

Auslésung durch den Benutzer

Tab.37 Datenausgabe an X3 bei jedem erreichten Schritt in Step by Step

Datenausgabe an X3 bei Fehler

Meldungstext Bedeutung
Fehler 8 Fehlerausgabe hier: Fehler 8 ,APN unbelegt”.

Tab.38 Datenausgabe an X3 bei Fehler
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Befehlssatze an X3

Abruf der einzelnen Messdatensatze:

Eingabe an X3 Abruf von

GetH=? Halter-Messdaten

GetD=? Detektions-Messdaten
GetK=? Kontakt-Messdaten
GetS=? SchlieBfunktion-Messdaten
Getv=? Verifizierungs-Messdaten

Tab.39 Abruf der einzelnen Messdatensétze

Sind beim Abruf keine Messdaten vorhanden, so antwortet die ELK 02 an X3:

. Prioritat: C
. Fehlernummer: 99
. Status: NO

13.1.5 Schnittstelle X20
25pol. Sub-MIN-D (Stift)

INFORMATION

Am Kabelende in der Nahe der Schnittstelle X20 muss ein Ferritring auf dem Kabel montiert sein.

Eingdnge Ausgénge
Optoentkoppelte Eingange, Versorgung durch Kunde: Optoentkoppelte Ausgénge, Versorgung durch Kunde:
PIN 1 224V = (19...30 V) (Kundenspannung) PIN 1 24V = (19...30 V) (Kundenspannung)
PIN 25 GND PIN 2 GND
Signal ,,0“ 0..5V Signal ,,0“ ovVv
Signal ,1“ 15-30V (> 100 ms fir Start) Signal ,1¢ Kundenspannung -0,5V
Eingangsstrom 10 mA (at 24 V) Ausgangsstrom typ. 20 mA, kurzschlussfest

PIN Belegung PIN Belegung

1 +24 V 15+ Eingang Bit 64

(vom Kunden zur Aktivierung der E/As)

2" Eingang Reset 16* Eingang Reserve

3* Eingang Freigabe 17* Ausgang Busy

4* Eingang Funktion 18* Ausgang Systemfehler

5* Eingang Start 19* Ausgang Zangentest
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PIN Belegung PIN Belegung
6" Eingang Reserve 20" Ausgang Bereitschaft
7 Eingang Zangentest 21* Ausgang OK
8" Eingang Reserve 22* Ausgang NO
9* Eingang Bit 1 23* Ausgang Reserve
10* Eingang Bit 2 24> Ausgang Reserve
11* Eingang Bit 4 25 GND (vom Kunden zur Aktivierung der E/As)
12~ Eingang Bit 8 GEHAUSE PE Schutzleiter
13* Eingang Bit 16
14* Eingang Bit 32
Tab.40 PIN-Belegung bei Schnittstelle X20
*) Ein- und Ausgange optoentkoppelt

Erklarungen zu den PIN-Belegungen der Schnittstelle X20:

PIN-Belegung | Funktion Erklarung Zeit
Reset Eingang Abbruch einer gestarteten SchlieBfunktion, Abbruch im Zangentest | Impuls
Fehlermeldung F19 RESETABBRUCH > 300 ms
Freigabe Eingang Die Funktion ,Start” ist nur tber die aktivierte Freigabe aktiv Dauersignal
Funktion Eingang Quittieren von Routinen geméaB Beschreibungen oder geman 4s
Diagrammen. Bei Display-Anzeige ,,Funktion®
. Zangentest anfordern 2s
. APN anfordern 4s
Start Eingang Start-Auslésung nur bei aktiver Freigabe moglich > 100 ms
Zangentest Eingang Ricksprung zu Display-Anzeige ,,Funktion®.
Von hier aus sind folgende Funktionen méglich:
. Zangentest anfordern 2s
o APN anfordern 4s
Bit 1...Bit 64 Eingang Anwahl der APN Dauersignal
HINWEIS: Die Summe der Bits bestimmt die APN
Beispiel: APN 40: Bit 8 + 32
Busy Ausgang Aktiv im Hochlauf nach der Bestromung ELK 02
Systemfehler Ausgang Aktiv bei Fehlermeldung F1...03, F08, F15, F16, F19...F21, F23
Bereitschaft Ausgang Aktiv: Freigabe zum SchlieBen
Tab.41  Erkldrungen zu den PIN-Belegungen der Schnittstelle X20
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Abb.85 Anschlussplan der Schnittstelle X20
Matrix der Ausgédnge
Funktion Busy | Systemfehler | Zangentest | bereit | OK NO
ELK 02 EIN (OETIKER-Logo) Test der Ausgénge |H H H H H H
ELK 02, Firmwareversion, Erstelldatum H
Zangentest H
Fehlermeldungen F1...03, FO8, F15, F16, F19... H
F21, F23
Bereitschaft (Freigabe flir SchlieBung) H
wahrend der SchlieBung H
SchlieBergebnis OK H
SchlieBergebnis NO H

Tab.42  Matrix der Ausgénge
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13.1.6 Schnittstelle USB

INFORMATION

Am Kabelende in der Nahe der USB-Buchse muss ein Ferritring auf dem Kabel montiert sein.

Die USB-Schnittstelle darf nur zum Datenaustausch mit dem PC verwendet werden, nicht fur
Datenausgaben.

Beim ersten Herstellen einer USB-Verbindung vom PC zur ELK 02 muss im PC ein Treiber geladen und
installiert werden. Diese Installation erfolgt automatisch. Schlégt die automatische Installation fehl,

so befindet sich der erforderliche Treiber im Installationsverzeichnis des PCs und kann dann manuell
installiert werden.

Nachdem die USB-Verbindung angesteckt wurde, muss ggf. das PC-Programm ELK 02 erneut gedffnet

werden, um den Treiber zu finden.

13.2 Technische Daten

13.2.1 Fluidik

INFORMATION

Da die ELK 02 eine regelungstechnische Einheit ist, muss bei der Montage auf duBerste Sauberkeit
geachtet werden.

Die Anschlisse pE+pA sind im Nichtbetriebsfall stets so zu verschlieBen, dass ein Eindringen von Staub
nicht moglich ist.

Der empfohlene Filter muss unbedingt stehend, vor der Regelungseinheit ELK 02 montiert sein.

Eine &l- und wasserfreie Luft muss sichergestellt sein.

Aus regelungstechnischen Griinden, insbesondere bei langen Zuluftleitungen, wird vor der ELK 02
unmittelbar am Drucklufteingang pE die Installation eines Speichers (1-5 | Volumen je nach ZangengréBe)
empfohlen. Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU beachten!

Filter-Ersatz — z. B. FESTO, Baureihe M (siehe Wartungshinweise).

Fluidische Ein- und Ausgédnge

HINWEIS

Beschadigungen durch Zangenbackenbruch!

Bei Einsatz des Zangentyps HO 10000 darauf achten, dass der Drucklufteingang pE nicht mehr als 5 bar
betragt.
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Drucklufteingang pE
Drucklufteingang pE empfohlen
Luftqualitat

Luftmenge

Fluidische Anschliisse

. Druckluft-Einspeisung
. Druckluft-Ausgang

13.2.2 Gehduse ELK 02

AuBenmaBe:
Gewicht:
Farbe:

13 Technische Daten

> 4 bar... max. 10 bar

> 6 bar... max. 10 bar

< 5y, ungedlt, entwassert (ISO 8573-1)
2 1/SchlieBung (HO 7000)

Steckanschluss fur Schlauch 8/6 mm
Steckanschluss fur Schlauch 8/6 mm

200 x 230 x 70 mm
3,7 kg
hellgrau, pulverbeschichtet.

13.2.3 Genauigkeit im Arbeitstemperaturbereich

INFORMATION

Fa. Oetiker empfiehlt, vor dem Arbeiten mit der ELK 02 eine Warmlaufzeit von ca. 1 Stunde einzuhalten.

SchlieBkraft-Toleranzen im Arbeitstemperaturbereich

Kraftprior SchlieBung Wegprior SchlieBung

HO 2000 - HO 4000 | +150 N +0,2 mm

HO 5000 +250 N +0,2 mm

HO 7000 +250 N +0,2 mm

HO 10000 +300 N +0,2 mm

CmK-Wert >1.33
Tab.43  Genauigkeit im Arbeitstemperaturbereich

13.2.4 Temperatur
Lagertemperatur 0°C...+60° C
Arbeitstemperatur +15° C ...+40° C
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14 Hilfe bei Stérungen

141 Allgemeine Hinweise bei Stérungen

13 Hilfe bei Stérungen

. L&sst sich der SchlieBvorgang der ELK 02 nicht starten oder treten Funktionsstérungen wahrend des

Betriebs auf, so ist das fur die ELK 02 zusté&ndige Fachpersonal fir Instandhaltung hinzuziehen.

. Bediener/in missen ihren Vorgesetzten informieren. Sie dirfen auf keinen Fall versuchen, Stérungen an der
ELK 02 selbst zu beheben! Im Stérungsfall Kontakt zu OETIKER (www.oetiker.com) aufnehmen.

14.2 Was tun, wenn...?

Art der Stérung

Ursache der Stérung

MaBnahmen zur Behebung der Stérung

SchlieBvorgang lasst sich nicht
starten

Anlage nicht eingeschaltet

Anlage einschalten, Zangentest durchfiihren

Anlage eingeschaltet, keine
Display-Anzeige

Regelungseinheit defekt

An OETIKER einschicken

Starke Blasgerausche in der
Regelungseinheit

Ventile undicht

An OETIKER einschicken

Display zeigt

zusammenhanglosen Text

EMV-Einstrahlung héher als
zugelassen

Alle Daten neu laden

Tab.44  Stérungstabelle

14.3 Fehlermeldungen und MaBnahmen zur Fehlerbehebung

Fehler

Grund/Fehlerbehebung

Ausgang X2 | Ausgang X20

FO1 EINGANGSDRUCK

Eingangsdruck erhdéhen

NO > H Syst.-Fehler > H

FO2 KEINE ZANGE

Zange anschlieBen
Messsystem defekt

NO > H Syst.-Fehler > H

FO3 MESSSYSTEM

Steckerschrauben anziehen
Zange defekt

NO > H Syst.-Fehler > H

FO4 OS - FEHLER

OS und OS-T anpassen
Zange neu einmessen
Zange ersetzen

NO > H NO > H

FO5 SK - FEHLER

Eingangsdruck erhdéhen
SK und SK-T anpassen
SK-HZ anpassen
Zange neu einmessen
Elektronik ersetzen

NO > H NO > H
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14 Hilfe bei Stérungen

Fehler

Grund/Fehlerbehebung

Ausgang X2

Ausgang X20

FO06 SS - FEHLER

SS und SS-T anpassen
SS-HZ anpassen
Zange neu einmessen
Elektronik ersetzen

NO > H

NO > H

FO7 SK + SS - FEHLER

SK und SK-T anpassen
SS und SS-T anpassen
SK-HZ anpassen
SS-HZ anpassen
Zange neu einmessen
Elektronik ersetzen

NO > H

NO > H

FO8 APN DATEN

APN-Daten fehlen
gewahlte APN ungiltig

NO > H

Syst.-Fehler > H

FO9 HK - FEHLER

HK und HK-T anpassen
Zange neu einmessen
Elektronik ersetzen

NO > H

NO > H

F10 HS - FEHLER

HS und HS-T anpassen
Klemme in der Zange?
Zange neu einmessen
Elektronik ersetzen

NO > H

NO > H

F11 HK + HS - FEHLER

HK und HK-T anpassen
HS und HS-T anpassen
Klemme in der Zange?
Zange neu einmessen
Elektronik ersetzen

NO > H

NO > H

F12 VK - FEHLER

VK und VK-T anpassen
VK-HZ anpassen
Zange neu einmessen
Elektronik ersetzen

NO > H

NO > H

F13 VW - FEHLER

VW und VW-T anpassen
Spannschelle verklemmt
Zange neu einmessen
Elektronik ersetzen

NO > H

NO > H
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14 Hilfe bei Stérungen

Fehler

Grund/Fehlerbehebung

Ausgang X2

Ausgang X20

F14 VK + VW - FEHLER

VK und VK-T anpassen
VK-HZ anpassen

VW und VW-T anpassen
Spannschelle verklemmt
Zange neu einmessen
Elektronik ersetzen

NO > H

NO > H

F15 Datenspeicher leer

Zangendaten eingeben
SchlieBdaten laden
Werksdaten laden
Elektronik ersetzen

NO > H

Syst.-Fehler > H

F16 PROZESSABBRUCH | Tippbetrieb? NO > H Syst.-Fehler > H
falsches / kein Messmittel
Zange ersetzen
Elektronik ersetzen

F17 NICHT EINGEHANGT | SchlieBdaten anpassen NO > H NO > H
Klemmauslegung prifen
Abbindegut ungeeignet

F18 STUCKZAHL Stlickzahl erreicht NO > H NO > H
Zangentest erforderlich

F19 RESETABBRUCH Abbruch Uber Reseteingang NO > H Syst.-Fehler > H

F20 OF-FEHLER Zange nicht offen NO > H Syst.-Fehler > H
Zange neu einmessen
Zange ersetzen

F21 WN_zZU_HOCH Bei Krafteinmessung mit konstanter NO > H Syst.-Fehler > H
Nominalkraft ist der errechnete Sollwert zu
hoch Zangentypdaten senden

F22 Dieselbe Klemme ist bereits geschlossen NO > H NO > H

DETEKTIONSFEHLER keine Klemme vorhanden

F23 DRUCKEINBRUCH Eingangsdruck erhdhen NO > H Syst.-Fehler > H
Vorfilter reinigen
Druckspeicher installieren

F24 WARTUNG zur Wartung an OETIKER schicken NO > H NO > H
Elektronik ersetzen

F25 MAX. 20 Max. Anzahl SchlieBungen im NO > H Syst.-Fehler > H

SCHLIESSUNGEN Zangentest-Modus Uberschritten

Tab.45 Fehlermeldungen
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15 Checklisten

15.1 Checkliste ELK 02, Regelungseinheit

Dieses Formular bitte gut lesbar in DRUCKBUCHSTABEN ausftillen. Vielen Dank!

Ort Datum e NAME: e
Telefon: F X et
Y. e —————— Y= =Y o AN S
Auslieferungstag: .......ccoeeeiieiieee e Version Vi
Firma: e
ANSChrifl
Bereich: e Produktionsstatte: ..........ccoeeiiiii e
Betriebsstunden/Tag:......ccceeiiiiee i Letzter Zangentest: .......ocovieiiiiiiee e
Applikation: O singular O SchlieBfunktion

O sequenziell O OFFEN

O chaotisch O Halten; O Detektieren

O Verifizieren

Auslésung: O Taste START O mittels SPS, TYP..cccccceerrrrie e ee e e

O extern an X2. O eigene Steuerung

O extern an X20
Fehlerbeschreibung

Ausfall: O sofort Onach....Tagen O nach . ... Monaten
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Fehlerméglichkeiten
Elektrisch: O keine Anzeige im Display

O falsche Anzeige / unlogische Anzeige im Display

O Anzeigefehler F....... steht an

O Einbaustecker defekt (mechanisch)

O Gewindebolzen fir Steckerbefestigung defekt

O Ausgangssignal OK / NO an X2/X20 funktioniert nicht

O Eingénge an X2/X20: kdnnen nicht aktiviert werden

O Datentbertragung zwischen PC und ELK 02 funktioniert nicht — unbedingt Kabel zuvor prifen!

O Zange geht nur ab und zu (Wackelkontakt an X1, Stecker von der Zange)

Mechanisch: O starke Abluftgerdusche im Gehause
O starke Abluftgerdusche am kleinen Schallddmpfer
O starke Abluftgerdusche am groBen Schalldampfer
O Verschraubungen locker
O Zange bleibt immer offen im OS
O Zange bleibt immer geschlossen im SS

O Filter verschmutzt
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156.2 Checkliste Zange

Dieses Formular bitte gut lesbar in DRUCKBUCHSTABEN ausftillen. Vielen Dank!

Ort Datum e NaME: oo
Telefon: FaX: oo
TP e ——————— Serien-Nr.i.eeee e,
Auslieferungstag: .......ccoeeeriiiieeee e

Firma: e

ANSChIifl

Bereich: e Produktionsstatte: ......................
Betriebsstunden/Tag:.....c.ocoviiiieniiiieee e Letzter Zangentest: ....................
Auslésung: O Taste START

Zangenhalterung: O hé&ndisch

O Vorrichtung

O Roboter o. &.
Wellschlauch: O lose an der ELK 02

O montiert gemaB Anweisung der Betriebsanleitung

Fehlerbeschreibung

15 Checklisten

Ausfall: O sofort Onach....Tagen O nach . ... Monaten
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Fehlerméglichkeiten

Elektrisch:

Fluidisch:

Mechanisch:

O Startknopf 16st nicht mehr aus PSR
O LED Anzeige defekt O e
O elektrischer Anschluss Wackelkontakt = O ... e

O sténdiger Luftaustritt (Leckage) im Zylinderteil

O sténdiger Luftaustritt (Leckage) im Messmodul

O Kraftverlust

O Zuordnung zwischen Zangenkraft und Displayanzeige in der ELK 02 stimmt nicht

O Zuordnung zwischen Zangenkraft beim Einmessen (Zangentest) und SchlieBkraft wahrend

SchlieBung stimmt nicht

@ LTSRS
O Wellschlauch gebrochen O SchlieBspalt zu groB

O Druckluftschlauch gebrochen O Offnungsspalt zu klein

O Folie ,,START" gebrochen O Zangenbacken defekt
L O
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16 Garantiebedingungen

16.1 Garantiedauer

Garantiedauer fiir Zange

. 24 Monate auf Herstellungsfehler, ausgenommen VerschleiBteile.
Garantiedauer fiir VerschleiBteile

. 6 Monate.

VerschleiBteile

ELK O Ventile

Ausléseeinheit EL Wellschlauch mit Druckluft-Schlauch und Kabel
Weg-Messsystem
Banderole und Taster.

Zangen Dichtungen, Keil, Rollen, Zangenbacken

16.2 Voraussetzungen

. Die Komponente wurde entsprechend der Betriebsanleitung in Betrieb genommen.
. Die Komponente wurde nicht gedffnet.
o Die Ausloseeinheit EL wurde nicht vom Zangenkérper geldst.

16.3 Garantiefall

Ein Garantiefall besteht, wenn unter Beriicksichtigung der Voraussetzungen Mangel oder das Fehlen zugesicherter
Eigenschaften vorliegen.

Riicksendung

Wir empfehlen die Riicksendung der Komponenten in der Originalverpackung.

Ist dies nicht mdglich, sind die Komponenten gleichwertig zu verpacken. Bedingung ist, dass die fluidischen
Verschlussstopfen auf Regelungseinheit und Druckluft-Schlauch der Ausldseeinheit aufgesteckt sind. Wird die
Komponente durch mangelhafte Verpackung beschédigt, trédgt der Kunde die Kosten, unabhéngig von allféllig
berechtigten Garantieanspriichen.

Reklamationsbericht

Der Reklamationsbericht (Bestandteil der Betriebsanleitung) ist ausgefillt mitzuliefern!
Liegt kein Reklamationsbericht bei, missen alle Komponenten vollstdndig vermessen werden. Diese Kosten trégt
der Kunde, unabhangig von allfallig berechtigten Garantieansprtichen.
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16.4 Folgeschaden

Fur Folgeschéden, die im mittelbaren und unmittelbaren Zusammenhang mit dem Einbau unserer Komponenten
auftreten, Gbernehmen wir keine Haftung.

16.5 Kosten

Im Garantiefall Gbernehmen wir die Kosten unter Berlicksichtigung der richtigen Riicksendung sowie eines
vollstandig ausgefillten Reklamationsberichts (Kapitel 15).
Liegt kein Garantiefall vor, werden die Kosten nach Aufwand verrechnet.

Ausgabe 05.2021 08903351 16-138



OETIKER ELK 02 V2.X

17 Konformitatserklarung

EG-Konformitatserkldrung

Den Bestimmungen oben bezeichneter Richtlinien entsprechen die nachfolgenden Produkte:

nach Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)
nach EMV-Richtlinien (2004/108/EG)

nach Niederspannungsrichtlinie (2006/95/EG)

Produktbezeichnung

Elektronisch geregelte pneumatische Zange OETIKER ELK 02.

Serien / Typ

Regelungseinheit mit Art.-Nr.
136 00 289 (85...265V / 47...63Hz, V1.X)

Zange mit Standardkdpfen und Anbaueinheit
Typ HO 2000 EL (T) bis HO 10000 EL (T).

Anwendung nachfolgender harmonisierter Normen

EN ISO 12100

EN 60204-1

EN ISO 4414

EN 61000-6-4: 2007 + A1: 2011
EN 61000-6-2: 2005

17 Konformitatserklarung
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18 Stichwortverzeichnis

A Eingang PE ... 3-17
ADKUIZUNGEN <.ttt 1-9 Eingangsdruck ... 5-24
ANSCRIUSSE ...ttt enas 3-17 Halterungen ... 10-108
APN LYo {11 Y PRSP 3-14, 5-24, 10-108
Yo g 1= ¢=) 8 ITTTTT T 8-36 DruckspeiCher ..o 3-14
Applikation der Ausgange OK/ NO..........ccccuvee..e. 13-122 DualschlieBung...cccoeviiiiiiiiieeeee e 9-85
Aufbau der HO Zangen EL ........cocccoviiiiiniee e, 3-15
Aufbau des Gesamtsystems ELK 02............ccceeeunnenn. 3-14 E
AUFNENGEOSE ...t 3-15 Ein-/Ausschalter ..o 3-17, 6-26
AUSIBSEEINNEGIL EL ..o 3-15 Ein- und Ausgangen der Regelungseinheit................ 3-16
AuBerbetriebsetzung ..........ccevveeveeeeeeeeeeeeeeeeenns 11-114 ELK 02
Aufbauen und anschlieBen............coooiiiiiiieeennn. 5-23
B Einschalten ... 6-26
BaCKUP/RESIONE.......ccvecueeeceeeieeteereceeeeee e 8-39 MenUaufbau ..o 9-74
BENULZEIMECNTE .ottt 7-27  ELK 02 MenUfUhrung........ccooeeinininiis 9-73
BestimmungsgemaBe Verwendung ...........ccceeueevnnen. 2-11 ELK-Daten
Betriebsarten AUSIESEN ... 8-46
Automatik-Betrieb ...........c.cceuveruerereicierieeierennans 8-64 Entluftungsbohrungen im Zangenkoérper.................... 3-15
Step-by-Step-Betrieb........ccoeoveieeieiieieeecee, 8-64 Entnahme-Zeit OF-Z.......ccccooecivviieciiee e 9-87, 9-102
BetrieDSSYStEMS....uvievee et 7-28 ENISOrguUNg ...ccooviiiiiiieceeeee e 12-115
Bildschirmskalierung .........coceveveveveeeeereeeeeeeeeeeeesesenns 8-51 enl Systemeinstellungen ..., 8-51
Bt vttt 13-126  Erneute Inbetriebnahme ..., 11-114
Ersatzteile......cooueeeeeeieiiiiieieeee e, 2-12
C Externe ANSteuerung.......ccccoeveeeeeeeeiieee e 8-52
Calibrator CAL 07 ......ueieiieeeeeee e 3-14
Chaotisches SchlieBen.......cccccceoeevccciiiiiieeeeee e, 9-99 F
Checkliste Fehlermeldungen und MaBnahmen
ELK 02, Regelungseinheit ...........ccceoveeveennenee. 14-133 zur Fehlerbehebung .........cccoiiiiiiieiniiieeee 13-130
ZANGE woeeeteeeeeeteeeteeeeeetee e eee e eete e eteeeesreeneas 15-135  Filter. e 10-108, 13-128
Firmwareversion ..........ccccceeeeeeeie e 8-45
D FiXierflAChEN ....cceeeeeeeeeee s 3-15
Daten Funktionsablauf..........cccccoeeiiiii e, 4-20
Vorbereitende Arbeiten beim Lesen und Senden.8-32
Datenausgabe an X3 G
Bei FENIEN ...t 13-124 Garantie
Bei jedem erreichten Schritt in Step by Step...13-124 DaUET ...t 15-137
Nach jedem SchlieBungsschritt .............. 8-69, 13-123 Folgeschaden ..., 16-138
Nach jedem Zangentestschritt............c........... 13-120 Garantiefall ... 15-137
Nach Systemtest.........ccccoceeeeveeecieeeennnn. 8-69, 13-120 KOSTEN ..o 16-138
Wenn bereit zur SchlieBung .................... 8-69, 13-122 VOrausSsetZuNgen .........ccovveeeeeeeiicireeeeeeereeeee e 15-137
DEtEKLEIEN ...ttt 4-18 Garantiebedingungen...........ccooeinniiininenisenenn 15-137
Detektionskraft (DK) ........ccoveeeeveeeeieeeeiieeeesreeeeeeeeens 9-105 GultigkeitsbereiCh..........ccoeeiiiiiiiiiiiee e, 1-6
Detektionspalts (DS)......cccceeeeriierreeiiiiee e 9-105
Display H
EFJAULEIUNG .o 9-73 Haltekraft (HK) ..o 9-87,9-104
Symbole und AbKUrZUNGEN .......cvcveeeeeeeeeeseeeeeene 9-74 Haltekraft-Toleranz (HK-T).......ccccoonnniiiinins 9-87,9-104
DiStanzscheibe ............cccvevvueveeeeceereeecieeseeeeae 10-112  Haltespalt (HS).....ooov 9-87, 9-104
DreNadapter......cccueurieieieiieeeieeieiese e ssesenes 3-15 Haltespalt-Toleranz (HS-T) .......cooviviiniiiinnn, 9-87, 9-104
DIUCKFEAEN .....cveeiiereeieecte e 10-113  Hardware Neuigkeiten ............coovneinnniinncie, 1-7
Druckluft o 11 N 8-72
Alternativ empfohlene Filter...........cocveveeererenee. 10-108 Hilfe bei Storungen........cccoevveeeiiiiciee e 13-130
ANSChIIEBEN.....cceeeeieieiiieeeeeeeeeeeeee e 5-24
AUSGANG PA...ceeiiee et 3-16
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| MeENU SEAtIStIK.....c.ecveeeeerireeeeeereceeeereeeee e 8-45
INSANlAtION ... 7-27 ELK-Daten........ccccevieiieiieiccieeceeeceeeee 8-45
INStandSetzuNg .......cceeveeeeceeeciecee e, 10-107, 10-109 NO-SchlieBUNGEN .......eerieireeeeeee e 8-47
Zangentests. ... 8-48
K Menl Zangentest ..........ucieiieiiii e, 8-40
K Il ettt e 10-108 ANFOIAEIM....ciiiiii 8-31
KEIlKOIDEN ... e 10-110 AULOFISIErEN ... 8-31
Kolbenflihrungsband mit Keilkolben ...................... 10-112 Nominalkrafteingabe ..........cccccoiiiiiii i 8-31
Konformitatserklarung .........ccceeeeeveesceeeieesceeeceene, 16-139 MESSEN ..ciiiiiiiee e 8-31
Kontakt-Detektion ........c.ceeeevvniiiinnnnnnen. 9-85, 9-88, 9-106
KONTAKEKIATE (KK) ©.vevvveereeeeeeeeeseeeeseeeeseseeseseesseeseeeeens 9-88 N
Kontaktspalt (KS).......ccoeeeeeeeeeiieceeeereecee et 9-88 NetzSteCKer ... 13-116
KONTEIMUILET < oot e e eeiraae e 3-15 NEUEIUNGEN ...cueiiiiiiiiiiie et 1-7
KrafteinmeSSUNG......c.coueeveeeeeeeeereeee e 8-48 bei der ELK 02 VA1 X ..o, 1-7
=\ = To OO 9-85 bei der ELK 02 V2. X .....coovciiiiiiiiicic, 1-8
Kraft-Prior fir PG 192 / 168T1 coveeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeeas 9-94 Hardware.......coooiiii e 1-7
KIAFEEEST ... eoceeeeceeeereeie e 9-82 SOfWANE .. 1-7
Kraft-VOrgabe ..........ccceueueueeeeeeeeeeeeeeeeceeeeseseeeee s 8-48 Nicht vorgesehene Verwendung ............c.cooevinne. 2-11
Kundenspannung ........cccceeceeeeeeeeeeieeeccreeeeceeee e 13-125 NO > H oo 8-43
Nominalkrafteingabe .........ccoooiiiiiii e 8-48
L NO-SChliEBUNGEN ....eeviiiieeee e 8-47
LAGEIUNG ..oveeueeeeeeeeie e eteete e e ereere e eaeere s eneeneas 11-114 AUSIESEN ..o 8-47
IDS v eeteeneeeieseee ettt nnnnenas 8-44 Gesamizahl ... 8-45
(=] B I=Y000) o1 0= YT 3-15 NO-Signal....ccccooeiiiiieeee e 8-55
LED-Signal Negation ... 8-68
Systemeinstellungen ........c.ceceveeeeeececeeceeeenee. 8-62 Systemeinstellungen ..........cccoiierniinnieen e 8-60
Lippendichtung ... 10-112 o
M OFFEN (OF) oottt 9-90
Menii Bildschirmskalierung ...........ccceeeevevevevevevennnnnns 8-51 Offnungsspalt (OS) 8-60, 9-92, 9-93, 9-102, 9-103, 9-104
MENU DAL ..eoeeeeerecesereee et seeees 8-33 Offnungsspalt-Toleranz.............ccc........ 9-87,9-92, 9-104
Backup / RESIOre ...c..ouviveeeeeeeeeeeeeeeeeee e 8-39 OK-Signal
|2 oY=Ya o =1 [ UPTT O 8-40 NEeGatioN ... 8-68
SchlieBdaten-Tabelle ..........c.weeereeceeereereererreenees 8-32 Systemeinstellungen ..., 8-55
SchlieBdaten-Tabelle neu...........ccccoveueneneee 8-32, 8-33  OPtON ..ot 8-44
Zangentyp Ubersicht........c..ccceeeveeeeeeneenen. 8-32, 8-38 Optionale Erweiterungen...........cccocoviviiiiiiinninnens 3-15
Menufiihrung PC-Programm .........ccccceeveeeeeeeeeeeenenee. 7-27 Optionen......cccoiiiii 8-31, 8-32
MenU Hilfe ..uueiieiiiiieeeeeeeecee e 8-31, 8-72
MeENU MESSEN. ......euiiiiiiiieiie et g8-42 P
V1Y g LU I @] o] 1o T 8-44 PasSSWOIt.....ccco i 8-44
Menu Optionen Benutzerrechte ..., 8-44, 8-50
Bildschirmskalierung .........cc.cccueun..... 8-31, 8-44, 8-51 18T T=Y oV o R 8-50
Kraftanzeige PC.........cccoceueverieeeeerieneecesaenns 8-31, 8-44 PC-Programm
PaSSWOI ... e e e e e e e eeaaens 8-31, 8-44 AUFDAU ... 8-31
Prozessdaten......couueeieeeeeeeeeeeeeeeee e e e eeeeeins 8-31, 8-44 INStallieren .......cceeee i 7-28
Schnittstelle.....oooeeceeeeeeeeeee e 8-31, 8-44 MenUFURIUNG ..ceeeeeieie e 7-27
SHALISHK. v v 8-31 SEUKLUF 7-30
Systemeinstellung .........ccocoveveveveueueeeeeeeeeeeeeeeesenes 8-31 pneumatische Zange
Systemeinstellungen .........ccccceeeeeeeeeeeeccieceeeenen. 8-44 ANSChIIEBEN ...eeeiiiiiee e 5-24
MENU PaASSWOIL........veeeeeeeeeeeeeeeeee e e e 8-49 Pneumatische Zange..........c.cooiviiniiiniiinins 3-14
Menl Sequenz Prozessablauf ... 4-19
Sequenz festlegen.......cooveceeceiceeceece e, 8-35 Prozessbeschreibung........ccccoiiiiiiiiiiieiiieee 4-18
SeqUENZ IGSCEN......ceceeeeeeeeeeeeeeee e 8-36 Prozessdaten..........coooiiiiiiiiiie 8-44
Menl SPrachen .......cceeeeviiieeeccieeeeeeee e 8-31, 8-72
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Q SchlieBzeit
Qualifiziertes Personal.........oeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaanennn 2-13 [ DS TR 9-88
QUANIIZIEIUNG ...t 4-18 HS-SS ... e 9-88
QUANLIFIZIBIUNG ..ottt 4-18 SchlieBzeit zwischen Offungsspalt SchlieBkraft
(OS-SK)..vveereenee e 9-88
R SchlieBzeit zwischen Offungsspalt SchlieBspalts
RECINE et eeeeseee e e e eeeeeaeeea 7-27  (O8-S8) ..oiiiiiieeerieeee e e 9-88
Regelungseinheit...........c.ccveeeveeereecececeeeeeeeee e 3-14  SchllieBkraft (SK) .........cccvini 9-92
ANSCHIEBEN e 5-23  Schmiermittel .........cooovviiiiiieeee 10-108
REIDKFAFE ..v.vveeeieeeeevceeee e 9-79  Schmiernippel ........ocoeiiiiini 3-15
REIDIEST ...evvveieeeieesi e 9-81 Schnittstelle
AUSWANIEN ... 8-44
S ] Te T = L= YRR 8-69
ESTe] 111 (o L= SO 1-10 USB ... 13-128
SchlieBablauf im Impulsbetrieb ...........cccoeeeeeeeeceeennes 9-97 X s 13-117
SchlieBablauf im Tippbetrieb.........ccoceeeveeeeieeeeceeeenes 9-96 X s 13-117
SCHIIEBAALEN. .....ceeeeeeerceereeeeeeree e 7-30 X3 (RS232).....curiiriiiiiiisiisisisiisi 13-120
SchlieBdaten-Einzelansicht ............ 8-33, 8-34, 9-86, 9-89 D2 O RS 13-125
SchlieBdaten-Tabelle NeU ...........cccceeueeeeereenennen. 8-31, 8-33 Schnittstellen
ANSICNL et ee e rraaaaas 8-35 USB .. 3-16
(21 g o111 1= ) o IUTUR RS 8-34 X s 3-16
DAL ettt e e e e e e e e e r——————— 8-33 D 2R 3-16
DatenaUSTAUSCR ..ooeeeeeeee e eeeeee e e e e eeeieeeeaees 8-37 D CC T 3-16
1= To (V1= 3 AU 8-36 D ST Y R 3-16
SchlieB-EBene .....ccccoueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenn 4-20, 4-22, 9-84 K20 e 3-16
SchlieBen Schnittstelle X2
ChAOLISCN ....vveiieiieece et 9-99 Anschlussplan ..., 13-117
durch ,START® @QuSIOSEN ......ceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 9-96 Ein- und AUSQaNQge.......cccvieeiiieiieeeeeeeeen 13-118
Mit DELEKHEreN .......cvcveeeeceeereeeie e 9-105 Sequenzielles SchlieBen.........ccooviiiniiinnininnnes 9-100
mit Halten (Festhalten)...........cccceevevecveeieeceennee. 9-104 Sicherheitsbewusstes Arbeiten.........ccccceeviiieeiinnen. 2-12
mit Kontakt-Detektion ...........cccooeeeeeeeeeeeneenens 9-106 Sicherheitshinweise
SequUENZIElIES .....coccuveeeeeeeeee e 9-100 AllGEMEINE ... 2-11
SINGUIAIES.....cueeeeieeevcteeeeeeee e 9-98 Spezielle ... 2-12
L] (] O )Vt =) o FO 9-103 Singuléres SchlieBen ........ccccoevcieeieriiieee e 9-98
SCHIEBKIATL......ecveeeeceeiseeciersicie et naes 4-18 Software Neuigkelten ... 1-7
SchlieBKraft-Begrenzung........cc.ceeeeeeeerereesveeseeseesseenns 0-91 Spalttest ....cccccerieiieeee e 9-79, 9-83
SCHIEBKIAME.......c.ecveeeeecreeeeecrceeteeeee e 9-79 Speicherplatz..........ccccoiiiiiiniiiiiic 7-27
SchlieBkraft-Haltezeit (SK-HZ).........ccccoevrrennen. 9-90, 9-95 SPrachen ........cccoiiiiiiiiiin s 8-72
SchlieBKraftprifgerat .........ccueveveeeveereeeeiereeesieesesesenns 4-18 START
SchlieBkraft-Sensor SKS 01 .......cceevveeeeeerieeieeeeeeenn 3-14 Systemeinstellungen ............ccccviiiiiiiiiiiiieis 8-53
SchlieBkraft (SK)........ccueu.... 9-88, 9-90, 9-93, 9-94, 9-95 StatistiK........ccoeeviiiiiiiii 8-45
SchlieBKraft-TOIEranZen ........ooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeens 13-129 Statuslampe .....cccccceeiiieieeeee e 3-14
SchlieBkraft-Toleranz (SK-T).......cccccveen.... 9-88, 9-90, 9-92 Step-by-Step......ccccciiiiiiiiiiii e, 9-103
SChIIEBSPAIE ...ttt 9-79 Stbrungen
SchlieBspalt-Haltezeit (SS-HZ).........ccceevveeneen. 9-92, 9-95 Allgemeine HINWEISE ......c.oocveeeiiiiieiee e 13-130
SchlieBspalt (OF-SS) .....cceeueeerieceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeas 9-91 Was tun, wenn... 2. ..., 13-130
SchlieBspalt (0S-SS).....ccceeieeieeiereeeeeeeeeseseeeseeenas 9-91 Symbole und Darstellungsmittel...........c.coovriiiinnnn. 1-6
SchlieBspalt (SS) ....ccoeevvereeeeereeceeeeeenee. 9-91, 9-92, 9-94 Systemeinstellungen ..........cccoovviiiiiiiiiiniiiiee 8-66
SchlieBspalt-Toleranz (SS-T)......cccccveeneee. 9-88, 9-90, 9-92 beenden ..., 8-71
SCHlIEBUNG....cvvvevceeeeeeeeee ettt 9-85 Systemvoraussetzungen ..., 7-27
SchlieBungen
Gesamizahl ........ceeeeeeeeiiiiiiee e 8-47
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T Y4
Taste START .. 3-15,4-19  ZangenbacCKen..........oooiiiuiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeea e 3-15
Tastverlangerung ELT ..., 8-52 Ersatzkit........ooeoeeeiiiiiiieeee 10-109, 10-111
Technische Daten ..o, 13-116 WEChSEIN ..o 10-109
Arbeitstemperatur...........coeeeeeieieeei, 13-129 Zangenkopf
Arbeitstemperaturbereich............ccoooiiiiieeeeen. 13-129 Abdeckbleche ..o, 10-111
AUBENMABE .....eiiiiiiiieee e 13-129 AUSHICHTEN ... 5-25
Betriebsspannung .........ccccoecieeiiiiiieeee e, 13-116 Druckfeder......ccueeiiiieeee e 10-111
Elektrischer Anschluss und Schnittstellen ....... 13-116 Schmiernippel .....ccveveeeeiieeeeecceee e 10-110
Farbe ... 13-129 SEEGEIINGE . eiiiree e 10-110
FIUIAIK e 13-128 WECKNSEIN Lo 10-112
Fluidische Anschllisse.........cccveeiiiiiiiiiiiiieneeeen. 13-129 Zangenplatte ..o 10-110
Gehduse ELK 02 .....coooiiiiiieeeeeee e 13-129 Zangenkopf-Set
GeWIChE . 13-129 €INDAUEN.....cooeee e 10-113
Lagertemperatur..........ccccoeiiieeiiiiiiieeeeeeeee, 13-129 Lieferumfang ........ooooiii e, 10-112
Leistungsaufnahme...........ccccceeeiiiiiiiiiiiiineeeen, 13-116  ZangenkOrper.......ccoeeeeeeeeieeieeieeeeeeeee 3-15, 10-110
TempPeratur .....cccceeeeeeeeeeeee e 13-129 Zangenplatte .......ueeeccieieieiee e 3-15
TeSt-EDENE ....cceeeeeeeeee e 4-20,9-75 Zangentest ... 8-31, 8-40, 9-79
=T a1 (0] (o =T o BRSPS 8-40
U AUSIESEN ..o 8-49
Uberwurfmutter ... 3-15 AUTONISIErEN ... 8-40
Umbauten, Verdnderungen........ccccooeceeeeeieieeeeeeeneenn. 2-12 Systemeinstellungen .........cccceeieeinienniee e 8-65
Umschaltung N —> IbS .....ccceeeeiieiiiiieeeeeeeeeeeeee 8-44 UNEErdrUCKEN ... e 8-41
Update Firmware ELK 02 .........cccooiiiieiieiiiieeeeee 8-40 b AV T ToT=T o Lo PP 8-65, 9-82
L0 1S = R 3-16, 13-128  ZangentestS.....couuiiiiiiiiiiieeieeeee e 8-48
=1 aTo 11 01 1Y/ o J SRR 8-38, 8-48, 9-94
v an ELK 02 SeNdeN ......cooueeeeeeereeeceeeeeeeeeeeee e 8-38
Verifizieren ..., 9-95 SOIEIEN .. 8-35
KLY )[4 T=T U o 4-18 UbersiCht....ccceeeeeieee e 8-32, 8-38
Verifizierungskraft-Haltezeit (VK-HZ) ....... 9-89, 9-94, 9-95 Zangentypanderung .......ccccceeereeeeeereeiisiienrreereeeee e 8-45
Verifizierungskraft-Toleranz (VK-T) ........... 9-89, 9-94, 9-95 Zangentyp-Datei........cccuerriiriiiiiiiee e 8-38
Verifizierungskraft (VK).......ccccooieeeeennennnn. 9-89, 9-94, 9-95
Verifizierungswert-Toleranz (VW-T) .......... 9-89, 9-94, 9-95
Verifizierungswert (VW)......occovveeviiiineenn. 9-89, 9-94, 9-95
VOIFIRET et 3-14
w
Wartung .....cooo e 10-107
Jahrliche Wartungsarbeiten.........c...cccoceeeennnee. 10-108
Nach Wartungsarbeiten.........cccccccoeiiiiiniinneeen. 10-107
Vor Wartungsarbeiten..........cooovvvveimiievnenininnnnnnn. 10-107
Wartungsarbeiten nach Bedarf ............c........... 10-108
Wodchentliche Wartungsarbeiten ...................... 10-108
Wartungsarbeiten ... 2-13
Wartungshinweis nach .........ccccooiiiiiiiiee 8-45
Wartungsvorgaben ... 8-70
Wartung und Instandsetzung ........ccccceeeeeeeeeeeeennnnnn. 10-107
Allgemeine Sicherheitshinweise...........c.ccce...... 10-107
WEG-PriOr ..o 9-85, 9-91
WellschlauCh ... 5-23
Werkseinstellungen
an ELK 02 senden .......ccoeeviiieiiiiiiiiieeeeeeee e 8-51
F= 10 = o 1Y o N 8-51
Wiederholung nach ........cccceevveiiiiiiiciieeeeee e 8-46
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