Saplamahl 1 Kulakh Kelepce

Yolcu Givenlik Sistemleri icin Onerilir

Avantajlar1 - inflatorler icin giivenli ve giivenilebilir baglanti - Glivenli ve kolay montaj
- Tasarim esnekligi - Az yer kaplar

Giivenli: Yolcu Giivenligi sistemleri dahilinde hava yastigi inflatérlerinin gtivenilir montaji

Uygun maliyetli: inflatorlerin baglanmasi igin ¢ok yonll bir alternatif sunarak 6zel braket ihtiyacini ortadan kaldirr

Alandan tasarruf: 180° veya 45° degerinde kulak konumu ile kolay montaj saglanir

Esnek: kolaylikla ayarlanabilen kelepce konumlandirmasi

Olciilere uygun: standart biiyiikliikte inflatérler icin M5 veya M6 saplamalar ile gesitli cap secenekleri

Kuvvetli: yiksek tutma &zellikleri ile yiksek kuvvette dustk alagiml materyal + iyi korozyon direnci

Giivenilir baglanti: slire¢ izleme ekipmani ile hizli ve kolay montaj
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OZELLIKLER VE UYGULAMA

Cukur Kulak genisligi/geniglikleri

Kilit

Saplama

Hava yastigi inflatora

Saplamali 1 Kulakh Kelepce
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TEKNIK VERILERE
GENEL BAKIS

Malzeme

Bant: Yiksek dayanimli ¢elik, malzeme no. 1.0934

Bant Kaplamasi: Galfan

Saplama: Alasimli gelik, malzeme no. 1.5525

Saplama Kaplamasi: Cinko kaplamali, mavi krom kaplamali

DIN EN ISO 9227’ye uygun olarak korozyon direnci

>72sa

Boyut araligi genislik x kalinlik saplama boyutu
20,6-50,0 mm 10,0x 1,0 mm M5 ve M6
20,6-50,0 mm 14,0x 1,0 mm M5 ve M6
Malzeme

Oetiker saplamali 1 Kulakli Kelepgelerin bandi, Galfan kapla-
mali yiksek dayanimli ¢elikten Uretilmistir. Saplamalar, ¢inko
kaplamali, mavi krom kaplamali alasim celiktendir.

Bant kenari kosulu

Oetiker serit strecinde kesit malzemesini hazirlayarak islenmis
veya yuvarlanmis kenar yarigapi olusturmak tzere siki kont-
roller uygulanmaktadir. Bu sureg, kelepce bitisikteki malzemeyi
sikistirdiinda keskin veya kare kenarlardin neden olabilecegi
hasar azaltmaktadir.

Kulak konumlandirma secenekleri

180° 45°

Kelepce kulagi (kapatma elemani)

Oetiker tarafindan desteklenen veya onaylanan aletler ile
kelepge “kulagin” alt yar ¢aplari birbirine gekilerek kapatilir.
Maksimum cap azaltma acik “kulak” genisligine/genigliklerine
oranhdir; érnegin, standart kulak genisligi 5,5 mm’dir.

Teorik maksimum ¢ap azalmasi asagidaki formulle hesaplanir:

Kulak genisligi/genislikleri
T

Maks. ¢ap azaltma =
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TEKNIK VERILERE
GENEL BAKIS

Kelepce kulagi (kapatma elemani)

© Uyari: yukardaki gizimde kapali “kulagin/kulaklarin”
gOrunimu verilmektedir; bu etkili bir sekilde kapatiimig bir
montaji géstermeyebilir.

Mekanik kilit
Kilit, kelepcenin yuvarlak kosulda sabitlenmesi icin mekanik
birlesimli bir tasarima sahiptir.

Kulak tasarimi

Kulaktaki entegre cukur, kelepce kuvvetini etkili bir bicimde
artinr ve uygulamanin ¢api termal veya mekanik etkiler
nedeniyle sikistiginda ya da genislediginde yay etkisi saglar.
Saplama ozellikleri

Tipik inflatér Acik Kelepce
Capi (mm) Capi (mm)
20,0 20,6
20,4 21,2
25,0 25,7
25,4 26,2
30,0 30,8
35,0 35,8

MONTAJ VERILERI
Malzeme Boyut (mm) Saplama
boyutlari (mm)
10,0x1,0 20,6-50,0 M6 x 1,0
10,0x1,0 20,6-50,0 M5 x 0,8
14,0x1,0 20,6-50,0 M6 x 1,0
14,0x1,0 20,6-50,0 M5 x 0,8
Onerilen Onerilen Onerilen

pnématik kerpeten kerpeten ucu EL kerpeten ucu ME

HO 5000 EL/ME 13900772 13900773
HO 5000 EL/ME 13900772 13900773
HO 7000 EL/ME 13900772 13900773
HO 7000 EL/ME 13900772 13900773

Standart saplama, ISO 898-1 dzellik sinifi 9.8’e uygun bir
bicimde Uretilmistir ve saplamanin silindirik uclu ¢ekirdek
baslangici somun montaji sirasinda dis sardirmanin énlenmesi
igin DIN I1SO 4753 SD’ye uygun sekilde Uretilmistir. istege
bagl olarak saplamalar basin Ust tarafina ilave malzemeden
bir "tepe" eklenerek temin edilebilir ve uygulamada kapatma
sirasinda kelepgenin eksenel gegisi azaltilabilir.

Montaj onerileri
Kelepce “kulagi” bir sabit alet gene kuvveti ile bigim
bozukluguna ugratilir; bu uygulamaya “kuvvet éncelikli
kapanis” adi verilir.

Montaj yontemi, kelepce kilidine sabit germe kuvveti
uygulanmasina ek olarak uygulamaya tekdlze ve yinelenebilir
stres uygulanmasini saglar. 103 serisi kelepcgelerin
kapatilmasinda bu metodolojinin benimsenmesi, kelepcenin
uygulamaya sabit bir radyal kuvvet uygulamasini saglayarak
bilesen toleransi degisikliklerini karsilayacaktir. Bilesen
toleranslarindaki dalgalanmalar “kulak” boslugunun/
bosluklarinin degistiriimesiyle absorbe edilir. Kelepge montaji
izleme ekipmani ve sireg verilerinin toplanmasi, Oetiker ELK
tarafindan sunulan “Elektronik Kontrollii Pnématik Aletin”
montaj slirecine dahil edilmesiyle mimkuindur.

© Uyar:: Yalnizca tek alet darbe kapanisi igindir; ikincil bir
kivriima kuvveti uygulamayin.

Somunun Maks. Maks. Kapatma

Sikma Torku (Nm) Kuvveti (N)
10,0 4600
6,0 5000
10,0 7000
6,0 7400



