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Ol¢iim Ekipmani xVal 270 Girig
1 Giris

11 Gecerlilik

Bu Calistirma Talimatlari, Oetiker WingGuard® Kayisli Kelepce 270 icin ekranli ve gdsterge stanth xVal 270 Olgiim
Ekipmani igin gecerlidir.

1.2 Giris

Bu Calistirma Talimatlari tedarik kapsaminin bir parcasidir. Bunlar her zaman Ol¢iim Ekipmanina yakin ve erisilebilir
olmali ve Olgiim Ekipmani satilirsa yeni sahibine devredilmelidir. Bu Calistirma Talimatlari, bir revizyon hizmetine
dahil edilmemistir.

Latfen asagida verilen talimatlan takip edin.

13500244 63e numarali xVal 270 Olgiim Ekipmanini hizmete almadan énce Calistirma Talimatlarini dikkatlice

okuyun.

TUum ekipmani, ézelliklerini ve fonksiyonlarini tam olarak bildiginizden emin olun.

Servis ve onarim isleri, yalnizca Oetiker fabrikalari tarafindan yapilmalidir. Litfen yerel Elektrikli Alet Merkezi PTC’niz

ile irtibata gecin. (www.oetiker.com)
xVal 270 Olgiim Ekipmani, yalnizca ilgili tehlikeler ve uygun kullanim konusunda egitim almis kisiler tarafindan
kullaniimalidir. xVal 270'in yanhs kullanimi veya ele alinmasi hatal élctimlere yol acabilir.

Yedek parcalar
Servis veya ariza durumunda, xVal 270 Olgiim Ekipmaninin bakim icin Oetiker Elektrikli Alet Merkezine (PTC)
gonderilmesi gerekmektedir. Yedek parga mevcut degildir.
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Ol¢iim Ekipmani xVal 270 Girig

1.3 Sembol ve isaretler

Bu kilavuzda, kisisel yaralanma veya mal zarari riskine kargl uyarmak i¢in guvenlik bildirimleri kullaniimistir.
Bu gtivenlik bildirimlerini her zaman okuyun ve takip edin.
Bir glivenlik uyarisi semboli ve metni ile isaretlenmis tim bildirimleri kontrol edin.

Bu kullanim talimatlarinda asagidaki semboller kullaniimistir:

A TEHLIKE

Tehlikeli durum.
Bu bildirime riayet edilmemesi, 6lime veya adir yaralanmalara neden olacaktrr.

A UYARI

Tehlikeli durum.
Bu bildirime riayet edilmemesi, 6lime veya agir yaralanmalara neden olabilir.

A DIKKAT

Tehlikeli durum.

Bu bildirime riayet edilmemesi, kiiclik yaralanmalara neden olabilir.

DUYURU

Calisma uygulamalarinin anlasiimasi veya optimizasyonu ile ilgili bilgiler.

Optimum performans ve verimlilik icin teknik gereksinimleri belirten bilgiler.

Sembol Anlami

Tek adiml talimat

Cok adimli talimat
Adimlar gésterilen sira ile uygulayin.

Gereksinim

1.
2.
3.
v
e Birigslemin basaril bir sekilde tamamlanmasi icin gerekli veya iscilikten tasarruf saglayan adimlar
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1.4 Tedarik kapsami

Giris

Parca

Kisaltmasi

Parca numarasi / notlar

Gostergeli, kumpasli ve gdsterge stantli Olgiim Ekipmani

xVAL 270

13500244

Kumpas Cene Kafasi 13500245
Gosterge standi, gosterge bloklari ile yerlestirme istasyonu 13500243
Ekran 13500247
Calistirma Talimatlari 08904165
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Olciim Ekipmani xVal 270 Giris

1.5 Genel teknik bilgiler

1.5.1 Set parcalari

Sek. 1 Tam set

1 Ekran

2 Kumpas Cene Kafasi
3 Gosterge Standi

4 Gosterge Bloklar
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Giris

1.56.2 Kumpas Cene Kafasi parca aciklamasi

Sek. 2 Kumpas ayrintili gériiniimii, On

Kumpas ¢ene kolu
Hizalama deligi
Sensor 6lglim ucu
Kumpas cenesi

A WO DN =

0 N O O

Sek. 3 Kumpas ayrintili gériintimd, Alt

Dikey referans dizlemi
Konumlandirma kamasi

Cene kanatlar (4x)

Yatay referans diizlemi uglari (2x)

Basim Agustos 2022
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Olciim Ekipmani xVal 270 Guvenlik Talimatlar

2 Givenlik Talimatlan

2.1 Givenlik Onerisi

Olglim ekipmani, emniyetli calismayi saglamak icin, yalnizca bu Galistirma Talimatlarina uygun olarak kullaniimalidir.
Ayrica, kullanirken, ilgili yasal mevzuata ve guivenlik ydnetmeliklerine riayet edilmelidir. xVal 270'in kullanildigi bir
tesisin operatéri, calisanlarinin gtivenliginden sorumludur; s6z konusu yénetmeliklere riayet edilmesini saglamak
ve uygulandiklarini kontrol etmek igin tedbir almak sorumlulugunun bir parcasidir.

Tesis operatéri sunlan saglamalidir:

e xVal 270’in yalnizca beyan edilen amag icin kullaniimasini;

¢ ilk calistirmadan dnce, belirtilen ¢alisma voltajinin makinenin kullanilacagi yerde mevcut olana karsilik
geldiginden ve besleme devresinin yeterli koruyucu énlemlere sahip oldugundan emin olmak icin bir kontrol
yapillmasini;

¢ xVal 270'in yalnizca mikemmel ¢alisir durumdayken kullaniimasin;

e Calistirma Talimatlarinin her zaman xVal 270'in kullanildidi yere yakin, eksiksiz ve okunakli durumda tutulmasini;

e xVal 270’in yalnizca gorev icin yetkili ve nitelikli personel tarafindan kullaniimasini;

e bu personele is glivenligi ve ¢evre koruma ile ilgili konularda diizenli olarak talimatlar verilmesini ve Calistirma
Talimatlarini ve dzellikle icerdikleri glivenlik talimatlarini bilmelerini;

e (nitenin montajl, faaliyete geciriimesi, bakim veya onarimi ile gérevlendirilen tim personelin, bu Calistirma
Talimatlarini ve 6zellikle i¢erdikleri glivenlik dnerilerini okuyup anlamis olmasin;

e xVal 270 tzerindeki higbir glivenlik ve uyari notunun kaldirnimamasini ve hepsinin okunakli durumda tutulmasini.

2.2 Dogru Kullanim

xVal 270, yalnizca Oetiker'in WingGuard® Kayisl Kelepceler 270’in dogru sekilde kilitlendigini ve kapama kanatlarinin
gerekli aralikta konumlandirldigini dogrulamak igin tasarlanmigtir. Ayrintili bilgi icin WingGuard® Kayisli Kelepceler
270 ile ilgili musteri ¢izimine de bakin. Bu agiklamanin kapsami disindaki herhangi bir kullanim, "yanhs kullanim"
olarak kabul edilir.

“Yanlis kullanim“ sunlari kapsar, érnegin:
e xVal 270'in onaylanmadigi ve/veya Oetiker Urlini olmayan kelepgelerdeki derinlik dlgtimleri.
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Olciim Ekipmani xVal 270 Guvenlik Talimatlar

2.3 Guvenlik talimatlarina uyuimamasindan kaynaklanan genel tehlikeler

xVal 270 Olgiim Ekipmani 'son teknoloji' ile uyumludur ve giivenlidir. Unite, bununla birlikte, tecriibesiz personel
tarafindan veya uygunsuz goérevler i¢in kullaniliyorsa, artik tehlikelere yol acabilir. Yanlis kullanimdan kaynaklanan
kisilerin yaralanmasi veya esyalarin zarar gérmesinden xVal 270 Olciim Ekipmani ireticisi degil isletme yetkilisi
sorumludur.

2.4 Guvenlik bilincli calistirma

Ariza mesajlari ancak arizanin nedeni dizeltildiginde ve baska bir tehlike olmadiginda onaylanmalidr.
Kullanmaya baslamadan énce xVal 270'i gézle gérillr bir hasar agisindan kontrol edin ve mikemmel calisma
durumunda oldugundan emin olun.
Bulunan kusurlari derhal amirinize bildirin ve xVal 270 Olgiim Ekipmanini kullanmayi birakin.

2.5 Degisiklikler ve modifikasyonlar

Oetiker’in yazili izni olmadan, xVal 270 Olgiim Ekipmani, higbir suretle, yapisini veya giivenligini etkileyecek sekilde
degistiriimemelidir. Herhangi bir degisiklik, sonugta ortaya c¢ikabilecek hasarlara dair sorumlulugumuzun iptal
edilmesine neden olacaktir. Kablolarin uzatiimasi, kablolarda degisiklik yapiimasi ve onarim yapilmasi yasakitir.

2.6 Kullanici uygunlugu

Bu Unite, yalnizca nitelikli personel tarafindan ve 6zellikle bu Calistirma Talimatlarinda verilen teknik verilere ve
guivenlik 6nerisine uygun olarak kullaniimaldir. Ayrica, kullanilirken, bu uygulama igin gecerli olan yasal mevzuata
ve glvenlik ydnetmeliklerine de riayet edilmelidir.

Nitelikli kisiler, 8lcim ekipmaninin kurulumu ve c¢alistirimasini bilen ve fonksiyonlarina uygun niteliklere sahip kisilerdir.

2.7 Temizleme

Temizlik icin etil alkol bazli bir Grtinle hafifce islatiimis yumusak bir bez kullanin. Su trlnleri kullanmayin: aseton,
benzen, toluen ve halojen hidrokarbonlar.

2.8 Denetim
Tek tip ve tekrarlanabilir stre¢ kalitesi saglamak igin sifir ayar prosedurinu her vardiya slresince en az bir kez
gerceklestirin.
Servis veya ariza durumunda, 6lcim ekipmanini bakim i¢in Oetiker Elektrikli Alet Merkezi PTC'ye gdnderin.
Yedek parca mevcut degildir.
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Olciim Ekipmani xVal 270

3 Uygulama

xVal 270, asagidakiler icin bir el Gnitesiyle donatiimigtir:
Kelepge tam olarak takildiginda ve her iki kanat yukari
bukllmUs olarak kilitlendiginde, kelepce muhafazasi Ust
duzlemi ile her iki kanat ucu arasindaki bagil mesafenin
bagimsiz olarak él¢iimesi.

Olclilen degerler ekranda otomatik olarak mutlak
uzunluklar olarak gdsterilir, her kanat ayn bir

degere sahiptir.

Basim Agustos 2022
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Sek. 4 OIQUIecek mesafe (her iki taraf)
\ // 2 E

Sek. 5 Olclilecek mesafe (kesitsel ¢izim)

0+0,3mm
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Olciim Ekipmani xVal 270 Ekran

4 Ekran

Metro M3 ekrani icin asagidaki aciklamalar orijinal Uretici kilavuzuna dayanmaktadir.

DUYURU

Orijinal iiretici kilavuzuna uyulmamasi nedeniyle yanhs kullanim!
Metro M3 ekranini kullanmadan énce orijinal Uretici kilavuzunun tamamini okuyun.

41 Baglanti Noktalari ve Baglantilar

RS232 iletisim baglanti noktasi
M3 bir RS232 baglanti noktasi ile donatilmistir. M3 ekraninin bilgisayara veya harici bir sisteme baglanmasini saglar.
Yapilandirma asagidaki gibidir: 9600 baud, 8 bit, 1 durma biti, eslik yok.

Konektor pim ¢ikisi (SUBD 9 pimli disi konektor):

Pim Sinyal Yon Acgiklama

1 - - Kullanilmiyor

2 RX Giris Veri alimi

3 TX Cikis Veri aktarimi

4 IN1 Giris Kullanmayin. Sadece trtn yazihmi giin-
cellemesi icindir

5 Gnd - Topraklama

6 - - Kullaniimiyor

7 IN2 Giris Kullanmayin. Sadece urln yaziimi giin-
cellemesi igindir

8ve9 - - Kullaniimiyor

Mini-USB konektorii

Mini-USB konektdriniin 2 iglevi vardir: =

¢ Duvara monte edilmig bir transformatdr ile gii¢ kaynagi. Bu transformatér |. .-%.
reglle edilmis 5 V/1 A DC gerilim saglar. !

e Olgiim iletimi. M3 ekran bir bilgisayara bagliysa, bilgisayar, isletim siste-
minin standart suriculeriyle (Windows, Mac OS vb...) M3 ekrani standart
bir USB klavye olarak otomatik olarak algilayacak ve yiikleyecektir. Olclim
gonderildiginde, deger mevcut imle¢ konumunda bilgisayar ekranina yazi-
lacaktir.

Sek. 6 Mini-USB konektéri

Basim Agustos 2022 08906122 412



Olciim Ekipmani xVal 270 Ekran

24VDC konektor

M3 ekrani panele monte edildiginde bu glic kaynaginin kullaniimasi tavsiye 24VDC
edilir. 1
Mini-USB yerine bu glc¢ kaynaginin kullaniimasi ACMA-KAPAMA anahtarin i

devre disi birakacaktir. Bu nedenle, M3 ekranina glc verildiginde otomatik

Sek. 7 24VDC konektoér
olarak baslayacaktir.

Ayak pedali konektorii

Ayak pedall konektori, Metro ayak pedalini (ref 18020) M3 ekranina baglamak
igin kullanilir.

® -

Sek. 8 Ayak pedall konektér

Bunun sonrasinda, ayak pedali asagidaki iglevler icin kullanilabilir:
e Olclimiin aktariimasi

e Onayar
e Dinamik bir 8lciim baslatma
e Sifirlama Sek. 9 Ayak pedali

e Goruntllenen parga referansinin degistiriimesi

Basim Agustos 2022 08906122 413



Olciim Ekipmani xVal 270 Ekran

4.2 Simge Masaisti

Simge masaiistii ana ekrandir ve M3 ekran yaziliminin tim faaliyetleri icin baslangic noktasidir. Farkli mendilere

simgeye dokunularak erigilebilir.

L

Definition Display
n\ ~
&3
Configuration Lock Measure

Sek. 10 Simge masaiistii ana ekrani

Simge masaiisti asagidaki simgeleri icerir:

Simge Aciklama

Tanim Ozellik strimi (toleranslar, ana parca, formdil)

Ekran Ekran modu secimi (1 veya 2 bar grafik, igne, toleranssiz ...)
Kurulum Problarin diizenlenmesi ve bir prob katsayisinin ayarlanmasi

Yapilandirma

Cihaz dilinin, ayak pedall fonksiyonunun vb. yapilandiriimasi

Kilitle

Secilen fonksiyonlarin parola ile kilitlenmesini saglar

Olciim

Olciim ekranina yénlendirir

Mentilerden biri gériintiilenirse (6r. Olgiim) Menii diigmesine dokunarak Simge masaiistiine tekrar erisilebilir:

Sek. 11 Menii digmesi

Basim Agustos 2022 08906122 4-14
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Olciim Ekipmani xVal 270 Ekipman kurulumu ve sifir ayari

5 Ekipman kurulumu ve sifir ayari

5.1 On talimatlar

Ekipmanin ilk kullanimi éncesinde hizalama pimi
dikkatlice ¢ikarilmalidir. Bu pim sadece nakliye sirasinda
6lcUm uglarini ayni hizada tutmak icin gereklidir.

1. Hizalama pimini (1) kirmizi kismindan ¢ekerek ve
6lcim cihazinin élgim ucunda bulunan hizalama
deliginden kaydirarak cikarin.

2. Hizalama pimini gelecekteki tagsimalar i¢in saklayin
(6r. bakim igin geri gdnderme).

Sek. 12 Hizalama piminin ¢ikarilmasi
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Olciim Ekipmani xVal 270 Ekipman kurulumu ve sifir ayari

5.2 Ekipman kurulumu

1.  Kumpas c¢ene kafasi kablo 1’i ekran konektoru fisi

1’e baglayin.
2. Kumpas gene kafasi kablo 2’yi ekran konektri fisi n-mmee CE

2’ye baglayin.
3. Ekrani USB kablosu (3) ile bilgisayara ve gli¢
kaynagina baglayin.

4. Ekrani agmak icin agma/kapama digmesine (1)

basin. 1

PIN- 13010 g
am?r:a?vmn ( €

Sek. 14 Ekran Acma/Kapama dligmesi
(arkadan gordinim)

5. Ekranin dizensiz okumalar gésterecegini dikkate

alin. Aksi takdirde, bkz. ,Ayak pedall konektori*, _ [ — 1o0m + 1000
sayfa 4-13. | =]
L L L ' 1 %
- 0.712
— 1.000 + 1,000

- 1.132

A BN e
Sek. 15 Ornek Degerler (dederler degisebilir)

DUYURU

M3 ekranina iliskin diger bilgiler (6r. baglanti segcenekleri veya islev) teslimat kapsamina eklenmis olan ekran
tedarikgisinin orijinal Uretici kilavuzunda agiklanmaktadir.
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Olciim Ekipmani xVal 270 Ekipman kurulumu ve sifir ayari

5.3 Sifir ayar prosediiru

Sifir ayarinin amaci, élctim ekipmanini sifir seviyesine ayarlamaktir.
Sifir seviyesi dogru sekilde ayarlanmadiginda, 6l¢imde standarda goére sistematik bir sapma olacaktir.
Sifir ayari igin standart bir sifir seviyesi gereklidir. Bu, 0,000 g&sterge bloku ile saglanir.

Sifir ayari, ayarlamanin bir parcasidir.

DUYURU

Yanlis ayar prosediirii nedeniyle ariza!
Tek tip ve tekrarlanabilir stire¢ kalitesi saglamak icin sifir ayar prosedirind her vardiya siiresince en az bir kez
gerceklestirin.
Sifir ayari/6l¢im sirasinda cihaza dokunmayin.

Kazinmig degerler -0,2XX ve +0,2XX ekli 6lcim raporundan alinan degerlerdir. Degerler xVal'den xVal'e farklilik
gOsterebilir.

1.  Kumpas ¢ene kafasini elle tutun, ¢ceneleri agmak ve
pozisyonu korumak igin kollara ok yéniinde bastirin.

Sek. 16 Sifir ayarini baslatma
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Olciim Ekipmani xVal 270

2.  Kumpasin diizgiin bir sekilde konumlandiriimasi igin
asagidaki kosullar saglayin:

— Kumpas cene kafasinin (2) ve gésterge blokunun
(1) kamalari ayni taraftadir ve egik ytzler paraleldir
(kirmizi bolim).

— Yatay referans dizlemi uglar gostergenin Ust ylzeyi
ile temas halindedir.

3. Kollar serbest birakin ve xVal 270'i 0,000 g&sterge
blokuna yerlesgtirin.

4. Sifir ayar prosedirini uygularken ellerinizi kumpas
cene kafasindan cekin. Aksi takdirde degerler
disik dizeyde etkilenebilir.

5. Olgim kumpasi ¢cene kafasi gdsterge blokuna
dizgiin bir sekilde yerlestirildiginde ekrandaki Sifir
digmesine tiklayin.

%  Bir kanal segilmesi icin Kanal seg iletisim kutusu
acllacaktir.
iletisim kutusunda kanal 1'i segin.

7. Ekrandaki Sifir dugmesine tiklayin.

Basim Agustos 2022
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Ekipman kurulumu ve sifir ayari

1 2
Sek. 17 Dogru kama hizalamasi

Sek. 18 Sifir gbstergesine sifir konumu

-+ Imm
- 1.000 + 1.000
m— = |
Print
Select channel
Clear ‘ 1 | ‘ 2 | ]
— n

Sek. 19 Ekran iletisim kutusu

5-18



Olciim Ekipmani xVal 270 Ekipman kurulumu ve sifir ayari

8. Ekranda kanal 1 i¢cin okuma degeri olarak 0,000 - mm
+0,005 degerinin gdsterildiginden emin olun. _ - 0300 + 0,300
Okunan deger tolerans araliginin disindaysa, 0 E
16. adimla devam edin. A A A int
9. 5ile 8 arasi adimlar tekrarlayin, ancak simdi kanal + 0 = 0 0 0
2'yi secin ve ekranda her iki kanal icin de 0,000 - 0300 + 0300
+0,005 degerlerinin gdsterildiginden emin olun.
10. Kollara bastirin ve kumpasi cikarin. B\ A AN~
= + 0.000

Sek. 20 Degerler sifirlandi
Kalibrasyon prosediiri ;
11. Kumpasi kontrol gostergesi bloku -0,2XX Uzerine

yerlestirin.

12. Kanal 1 ve 2'de géruntilenen degerlerin,
Gosterge standi Uzerindeki kazinmig degere + 0003
gore +£0,010 toleransini agsmadigindan emin olun. E
Okunan deger tolerans araliginin disindaysa, P - Print
16. adimla devam edin. 0 - 2 5 5

13. Kollara bastirin ve kumpasi gikarin. + 0003

B " (0.5 B

Sek. 22 Negatif rnek degerler (degerler degisebilir)
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Olciim Ekipmani xVal 270

14. Kumpasi kontrol gostergesi bloku +0,2XX Uzerine

15.

16.

Basim Agustos 2022

yerlestirin.

Kanal 1 ve 2'de gorintllenen degerlerin,
Gosterge standi lzerindeki kazinmis degere
g6re +0,010 toleransini agsmadigindan emin olun.
Okunan deger tolerans araliginin digindaysa,

16. adimla devam edin.

xVal 270 Olgiim Ekipmani sifirlanmis ve kullanima
hazirdir.

Degerlerden biri tolerans araliginin disindaysa,
tim sifir ayari prosedurinu tekrarlayin. Degerler
hala tolerans araliginin disindaysa, xVal 270'i
kontrol etmek icin Oetiker PTC ile iletisime gecin
(www.oetiker.com).

Ekipman kurulumu ve sifir ayari

B+ 0.257

Sek. 24 Pozitif 6rnek degerler (degerler degisebilir)
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ETIKER

xVal 270 Olciim Ekipmani Kelepge kanat uclarinin géreceli konumunun (kanat yiksekligi) élctlmesi

6 Kelepce kanat uclarinin géreceli konumunun (kanat yuksekligi)

Olculmesi
v Olglim ekipmani sifirlanmis ve kullanima hazirdrr.
1.  Kumpas konum kamasini (1) kelepge 6rtiismesinin @ @ @
(2) karsisina yerlestirin. @

© ©@@

T

Sek. 25 Kumpas Cene Kafasi 6l¢clim alma pozisyonunda

2. Ceneleri agmak icin kumpas ¢ene kollarina basin
ve Kanatlari Kelepce muhafazasinin her iki yaninda

bulunan gentiklere yerlestirin.

3. Kumpasi serbest birakin. Olgiimii gergeklestirirken

kumpasa dokunmadiginizdan emin olun.

% Degerler ekranda gosterilir.

4. Ekrandaki iki degeri Oetiker PG 270 musteri gizim
no. 151.006.397 ile karsilastirin.

5. iki degerin verilen tolerans araligi icinde oldugundan

emin olun. Degilse, denetiminizi tekrarlayin.

Degerler hala 151.006.397 numaral misteri

ciziminde verilen toleransin digindaysa kanatlar Sek. 26 Kelepce ile tutturulmus Kumpas Cene Kafasi
dizgiin kapatiimamistir. Uygulamayi kullanmayin.
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Olciim Ekipmani xVal 270 xVal kapasitesi

7 xVal kapasitesi

xVal Sisteminin dlgciim ekipmani kapasitesi, saglanan orijinal yardimci ekipman ve teslim edilen gésterge standi

(0,000 gdsterge bloku) tizerinde uygun bir sifir ayari ile teslimat kosulunu ifade eder. Kapasite, VDA 5 ve ISO 22514-7'ye
gore bir Olciim Sistemi Analizi Tip 1 (MSA 1) ile belirlenmistir. MSA 1'in sertifikasyonu teslimat kosulunun bir pargasidir
ve tasima gantasinin belge tutucusunda bulunabilir.

Nominal élgcim alant: 0,000 mm + 0,500 mm
Cozindrlik: 0,001 mm

Tolerans: + 0,02 mm

Olgtim Kapasitesi indeksi C : > 1,67

Olglim Kapasitesi Indeksi C,: > 1,67

MSA Tip 2'nin gergek sirregte gerceklestiriimesi gerekmektedir. Oetiker herhangi bir MSA 2 sertifikasi saglayamaz.
Oetiker, xVal Sisteminin bu kilavuzdaki 5. bélime gore her vardiyada bir kez kalibre edilmesini ve sifir ayarinin
yapllmasini 6nermektedir.
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Olciim Ekipmani xVal 270 Kalibrasyon

8 Kalibrasyon

8.1 Kalibrasyon, sifir ayari ve ayarlamanin tanimi

8.1.1 Kalibrasyon

Bir kalibrasyonun amaci, bir 6lcim ekipmaninin sapmasini veya hatasini izlemektir (bir standartla karsilastirmak).
Kalibrasyon, élgim ekipmanina herhangi bir miidahale yapilmadan gerceklesir. Kalibrasyon nitelikli bir kisi
tarafindan yapiimalidir ve anlik okuma yéntemini g&sterir. Gerekirse bu tir bir kalibrasyon akredite bir laboratuvarda
yaptirilabilir, ancak nitelikli bir kullanici tarafindan da gerceklestirilebilir.

Oetiker, kalibrasyon olarak xVal dlgiim sisteminin tamamina ydnelik bir MSA 1* calismasi dnermektedir. Bir MSA 1
galismasi, kalibrasyonun yani sira bir istatistiksel yeterlilik galismasi da sunar. Her xVal bir MSA 1 galismasi ile
kanitlanmistir ve 7. bélimde belirtilen kapasiteye sahiptir.

8.1.2 Sifir Ayari
Prosedir 5.3. bdlimde agiklanmigstir.

8.1.3 Ayarlama

Ayarlamanin amaci, bir 6lcim ekipmanini sistemin kabul edilebilir bir sistematik hatasina uygun hale getirmektir.
Baska bir deyisle, sifir ayarindan sonra, sistem egimi (hassasiyet veya korelasyon olarak da adlandirilir) bilmelidir.
Sifir ayari hari¢ xVal'in ayarlanmasi Oetiker Schweiz AG araciligiyla yapiimalidir ve kullanim émri boyunca asla
degistiriimemelidir.

8.2 Kalibrasyon araligi

xVal élgim ekipmaninin tamaminin yilda bir kez yeniden kalibre edilmesi dnerilir. Bu 6neri, PG 270 kelepgenin kanat
yUksekliginin %100 Uriin kontroll igin uygun bir Gretim alaninda kullanildiginin varsayildigi normal bir kullanima
dayanmaktadir. Yillik Gretim hacmi 500.000 parcayi asarsa, Oetiker yeniden kalibrasyon sikliginin buna gore
uyarlanmasini énerir. Litfen kalibrasyonun xVal sisteminin tamamini igermesine dikkat edin, tek pargalarin veya

xVal sisteminin kalibrasyonu icin asagidaki béliime de bakin.

xVal dl¢iim sisteminin resmi kalibrasyonunun yani sira, normal bir giinlik dogrulama yapilmasi énerilir. Bu dogrulama
her vardiyada bir kez yapilmaldir. Prosedir aynidir ancak herhangi bir protokol olmadan yapilacaktir ve herhangi bir
kisi bu islemi gergeklestirebilir. GUnlik dogrulama, hatali 6lgiim riskini azaltir. Prosedir 5. bélimde agiklanmistir.
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Olciim Ekipmani xVal 270 Kalibrasyon

8.2.1 Gosterge Bloklari ile Gésterge Standi

xVal Gosterge Standi li¢ gdsterge bloku ve bir taban plakasindan olusur. 0,000 gosterge bloku Sifir ayarini yapmak,
bir hatay! izlemek veya bir MSA 1 calismasi gerceklestirmek icin kullanilir. Diger iki gdsterge bloku, +0,XX0 ve
-0,YYO, bir hatayi izlemek veya bir MSA 1 ¢alismasi yapmak i¢in de kullanilir. Gdsterge bloklari xVal élgim sisteminin
standartlandir. Bloklar standart kayma gdstergeleri gibidir ve bu sekilde kullaniimalidir.

xVal gbsterge bloklari, Oetiker Schweiz AG (akredite olmayan bir laboratuvar) tarafindan gergeklestirilen bir 6lgciim
raporuyla birlikte teslim edilir. Tum xVal élgim sisteminin &nerilen kalibrasyonuyla birlikte gdsterge bloklarinin da
yeniden kalibre edilmesi zorunludur. Gosterge bloklarinin bu kalibrasyonu, bir 8lgiim laboratuvarinda galisan nitelikli
bir kisi tarafindan veya gerekirse akredite bir laboratuvarda yapilabilir. Bkz. b6élum 8.5.

8.2.2 Kumpas Cene Kafasi ile Ekran

Kumpas Cene Kafasinin bulundugu xVal ekrani, amplifikatéri ve kontrol sistemi ile ekran, iki strok dlgiim sensoériine
sahip cene kafasi ve Oetiker PG270 kayish kelepgesine uyacak gévdeden olusur. Dokunmatik panel tim ayarlara
izin verir ve iki sensorin 6lgclim sonucunu gosterir. Cene kafasi, tim Oetiker PG 270 kelepcelerin Kanat YUuksekligini
dlecmek icin tasarlanmistir. Ozel tasarlanmis kilit sistemi sayesinde, insan faktéri, xVal 8lglim sisteminin tamaminin
kapasitesi Uzerinde neredeyse hi¢bir olumsuz bir etki yaratmaz.

xVal 8lclim sisteminin tamamin énerilen kalibrasyonu ile ekranin ayarlanmasi gerekli degildir. iki 6lcim sensériinin
hassasiyeti kaydedilir ve ekran herhangi bir asinmaya veya bagka etkilere maruz kalmaz. Bu kullanim dmri boyunca
hic degismemelidir.

8.3 Gerekli kalibrasyon malzemesi ve nitelikli personel

8.3.1 Kalibrasyon malzemesi

e USB glc¢ kaynagi

e Taban plakal ve kumpas ¢ene kafall xVal élgim ekipmani

e Bu calistirma talimatlar

e Olgum belirsizligi < 0,002 mm olan standart yiikseklik géstergesi ekipmani

8.3.2 Nitelikli personel

Bir 6lcim ekipmaninin kalibrasyonunu diizglin bir sekilde yapmak i¢in bazi temel bilgiler gereklidir. Oetiker, kumpas,
yUkseklik gdstergeleri ve 6lcim raporu gibi 6lcim ekipmanlarina agina olan ve ylksek kalite anlayisina ve hissine
sahip nitelikli bir kisi 6nermektedir. ISO 22514-7 veya VDA 5'e gbre bir MSA 1 calismasi yapilmasi konusunda bilgi
sahibi olunmalidir.
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Olciim Ekipmani xVal 270 Kalibrasyon

8.4 Cevre kosullari

Kalibrasyon, 20° C sicaklikta ve %50 nem oraninda bir 6lciim laboratuvarinda (Kalite departmani) ve uygun bir
ortamda yapiimalidir.

8.5 Prosediir secenekleri

Bu belgede yazill prosedir basitlestirilmis bir prosedurdir. Farkl kalibrasyon prosedurleri mimkunduir:

e Dogrudan akredite bir laboratuvar tarafindan

e Akredite bir laboratuvar Uzerinden Oetiker PTC tarafindan

Oetiker herhangi bir secenegi 6zel olarak dnermemektedir. Ancak kalibrasyon akredite bir laboratuvarda yapiliyorsa,
"VDI/VDE/DGQ 2618 Bolum 3.1, Gosterge bloklari igin test talimati" veya benzerine gére gergeklestiriimelidir.

Daha 6nce aciklandigi gibi, xVal gdsterge bloklari tam olarak standart kayma gd&stergeleri gibi olmadigindan,

bu belgedeki yazill prosedur basitlestiriimis bir prosedirdir ve sadece en énemli adimlari igerir.

Ayni durum sistemin tamaminin kalibrasyonu i¢in de gecerlidir. Burada da Oetiker bunun ISO 22514-7 veya VDA 5'e
gore bir MSA 1 calismasinda gergeklestiriimesini énermektedir.

8.5.1 Secenek 1, dogrudan akredite bir laboratuvar lizerinden

Gosterge blokunun ve xVal délgiim sisteminin kalibrasyonunun resmi ve akredite bir laboratuvar tizerinden
dahili olarak yapilmasina izin verilir. Prosedir aynidir, ancak sertifikall bir kalibrasyon raporu alinacaktir.
Oetiker, bu segenegin VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 3.1, Gosterge bloklari igin test talimati standardiyla birlikte
dikkate alinmasini 6nermektedir.

Gosterge Bloklari

e Ayrintilar igin lutfen VDI/VDE/DGQ 2618 Bolum 3.1'e bakin.

e Ug gbsterge blokunu taban plakasindan sékiin.

e Bunlar, etil alkol bazli bir trlGnle hafifce islatiimis yumusak bir bez kullanarak temizleyin.

e Olgim belirsizligi < 0,002 mm olan standart yiikseklik géstergesi ekipmani.

e Her bir gosterge blokunu (+X,XX0, -0,YYO0, 0,000) asagidaki adimlara gére &lgtin:
1a. iki kirmizi alanin diizIigiini kontrol edin; bunlar, 0,01 mm tolerans dahilinde olmalidir.
1b. ki mavi alanin diizIigiini kontrol edin; bunlar, 0,01 mm tolerans dahilinde olmalidir.
2. Olgim ekipmanini iki kirmizi tabana sifirlayin.
3. Her bir kirmizi renkli alandan iki mavi renkli alanin her birine kadarki aralidi élctn.
4. Bu 4 6lcimUn sonuglarini, her bir boyutun isaretli yikseklik +X,XX0, -0,YY0 veya 0,000'in +0,005 mm toleransi
icinde olup olmadigini kontrol edin.

e  Bu prosediri her gdsterge bloku icin tekrarlayin (+X,XX0, -0,YYO0, 0,000).
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Olciim Ekipmani xVal 270 Kalibrasyon

e  Gosterge bloklar teknik 6zelliklerin disindaysa, bunlar aginmistir ve Oetiker tarafindan degistiriimelidir.
Litfen bunlar yerel PTC'ye geri gbnderin (taban plakasi dahil).

e  Gosterge bloklarr teknik 6zellige uygunsa, l¢ gosterge blokunu isaretli boyuta gére taban plakasina monte edin.
Birbirlerine paralel monte edilmelerine dikkat edin.

xVal 6lgiim sistemi

xVal élcim ekipmaninin tamami icin énerilen iki kalibrasyon olasilig vardir.

Yillik kalibrasyon ya da yillik MSA 1 calismasi.

Yillik kalibrasyon: Bu, gunlik dogrulama ile ayni sekilde gerceklestiriimeli ve ek olarak uygun bir dokiimantasyon

icermelidir. Dogrulama nitelikli bir kisi tarafindan yapiimalidir.

Litfen asagidaki adimlar izleyin:

e Kumpas ¢ene kafasini 0,000 Gosterge Blokunun Gzerine yerlestirin.

¢ Ekrandaki degerlerin 0,005 mm tolerans dahilinde olup olmadigini kontrol edin.

e Degerler toleransin digindaysa, 5.3. bélimuinde aciklandigi gibi Sifir Ayari ile devam edin.

¢ Kumpas ¢ene kafasini gésterge bloklarindan birinin tzerine yerlestirin (+0,XX0 veya -0,YYO0).

¢ Ekrandaki degerlerin isaretlenen degere gére +0,02 mm tolerans dahilinde olup olmadigini kontrol edin.
e Degerler tolerans icinde degilse, 5.3. béliminde aciklandigi gibi Sifir Ayarini tekrarlayin.

e Degerler hala tolerans digindaysa, sistem yerel PTC'ye geri génderilmelidir (taban plakasi dahil).

Yillik MSA 1 calismasi: MSA 1 calismasi basit bir kalibrasyondan ¢ok daha yiiksek dogruluktadir. Bir 6lgim
sisteminden alinan élgiim hatasindan daha fazlasini verir. Bir MSA 1 calismasiyla kullanici, 8lgim sisteminin 6lgim
isi icin yeterli olup olmadigina dair net bir istatistiksel geri bildirim alir. Oetiker, MSA 1 ¢alismasinin ISO 22514-7 veya
VDA 5'e gore yapiimasini dnermektedir. Boyle bir MSA 1 calismasi yapmak icin bazi form sayfalari ve daha ylksek
bir bilgi birikimi gereklidir.

MSA 1 calismasi asagidaki parametrelerle gerceklestirilir ve bu parametreleri kargilamasi gerekir:

Cgk > 1,67, Tolerans = £0,03 - ISO 22514-7 veya VDA 5'e gore.

8.5.2 Secenek 2, akredite bir laboratuvar lizerinden, Oetiker PTC tarafindan

Musteri, sirket el kitabinda ayrintili spesifikasyonlara veya gereksinimlere sahipse ancak bunu dogrudan akredite bir
laboratuvar tzerinden gergeklestiremiyorsa, xVal 8lgim ekipmaninin tamamini yerel bir Oetiker PTC'ye génderebilir.
PTC, resmi ve akredite bir laboratuvar Gizerinden kalibrasyon yapilmasi i¢in gerekli organizasyonu yapacaktir.
Akredite laboratuvar, kalibrasyonu VDI/VDE/DGQ 2618 Bolum 3.1, Gosterge bloklar icin test talimati uyarinca resmi
bir akredite 6lcim raporu ile gergeklestirecektir.
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Kalibrasyon
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Laboratory: Assembly department Test Date: 23.08.2019 Laboratory: Assembly department Test Date: 23.08.2019
Kal: 0.005 [mm] Name of Appraiser D. Fernes Kal: 0.005 [mm] Name of Appraiser D. Fernes
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7 0.260 Test Dimension Min.: -0.260 [mm] 7 0258 Test Dimension Min.: -0.259 [mm]
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12 0.257 27.33 = 12 0.258 € o s 2247 5
13 0.257 22.06 - 13 0.258 €= e 17.80 -
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9 Yardim ve Destek

Yardima veya teknik deste@e ihtiyaciniz varsa, ilgili Oetiker servis merkeziyle iletisime gecin.

Daha fazla bilgi igcin www.oetiker.com adresini ziyaret edin.

Yardim ve Destek

EMEA

E-Posta ptsc.hoe@oetiker.com
Telefon +49 76426 84 0

Kuzey ve Giliney Amerika

E-Posta ptsc.oea@oetiker.com
Telefon +1 989 635 3621

Cin

E-Posta ptsc.cn.tianjin@oetiker.com
Telefon +86 22 2697 1183
Japonya

E-Posta ptsc.jp.yokohama@oetiker.com
Telefon +81 45 949 3151

Kore Cumhuriyeti

E-Posta ptsc.kr.seoul@oetiker.com
Telefon +82 22108 1239

Hindistan

E-Posta ptsc.in.mumbai@oetiker.com
Telefon +91 9600526454
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