Stepless® Kulakli Kelepceler
Cift Surgt 167

Cesitli Tibbi Uygulamalar igin énerilir

Avantajlari - Temizleme veya yag giderme isleminden sonra - Tolerans telafisi
guvenilir kapanma - Etiketleme yoluyla gelistirilmis izlenebilirlik
- Partikilleri azaltmak icin yagdan arindinimig - Hizl ve kolay montaj

- Kontaminasyon riskini azaltmak icin iki kat torba
- Tekduze sikistirma

DualSlide Teknolojisi: kapanma sirasinda sirtiinmeyi azaltmak igin

Dar bant: sikma kuvvetinin iletimini yogunlastinr, daha az agirlik

360° lizerinde StepLess®: esit sikistirma veya esit ylizey basinci

Capaksiz serit kenarlari: kelepgelenen pargalarin hasar gérme riskini azaltir
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StepLess® Kulak Kelepceleri - Cift Stirgii 167

OZELLIKLER

DualSlide Teknolojisi

Kulak
genisligi

Stepless® Kulakh Kelepceler
Cift Siirgii 167

TEKNIK VERILERE GENEL BAKIS

Malzeme
Paslanmaz Celik, Malzeme no. 1.4301/UNS S30400
istege bagl alternatif malzemeler

DIN EN ISO 9227'ye uygun olarak korozyon direnci
> 1000 sa

Standart Seri PG 167
Boyut araligi
11,9 - 30,8 mm

genislik x kalinhk
7,0 x 0,6 mm

Yiv ici dil tasarimi

Mekanik Kkilit

URUN ACIKLAMASI

Tibbi Standart

SteplLess® Kulak Kelepgeleri - Cift Sirgli 167, kapanma sira-
sinda surtinmeyi azaltmak icin DualSlide teknolojisini kullanir.
Bu yeni teknoloji, bir kelepge yagdan arindirildiktan veya
temizlendikten sonra sorunsuz bir kapanma saglayan yaglan-
mamis bir ayarda kullaniimak Uzere tasarlanmistir.

Uriinlerimiz, standart sterilizasyon islemlerine (otoklav, gama,
Xsini) fiziksel olarak dayanabildiklerini yillarca stren endUstri
kullanimi ile géstermistir. Tum musteriler, bu Griindn kendi
uygulamalari i¢in kullanima uygunlugunu degerlendirmekten
sorumludur.

Malzeme kalinhgi

StepLess® Kulak Kelepgeleri nominal genislik ve kalinlk-
larda Uretilmektedir. Ozel bir uygulama igin segilen malzeme
boyutlari, yeterli sizdirmazhigin veya yukun elde edilmesi
icin gereken strese dayalidr.

Kelepce kulagi (kapatma elemani)

Oetiker tarafindan desteklenen veya onaylanan aletler ile
kelepce “kulagin” alt yari gaplari birbirine ¢ekilerek kapatilir.
Maksimum cap azaltma acik “kulak” genisligine/genigliklerine
oranlidrr.

Capta teorik maksimum azalma su formdille verilir :

Kulak genisligi/genislikleri
i

Maks. ¢cap azaltma =
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Kilavuz olarak asagidakiler gecerlidir: Dogru kelepce capinin
belirlenmesi i¢in hortumu baglanti malzemesine (6r. nipel)
dogru itin ve ardindan hortumun dis ¢apini élgtin. Dis capin
degeri, segilecek kelepgenin ¢cap araliginin ortalama degerinin

biraz Gstliinde olmalidir. Bir kelepge ancak kulak genigligi (s) en

az %40 oraninda azaltildiginda ve montaj icin dogru kapatma
kuvveti kullanildiginda yeterince kapali olarak kabul edilebilir.

Blok kapama

Blok kapama, uygulanan kapanma kuvveti sirasinda bir
kulakli kelepgenin her iki kulak sapinin birbirine temas
etmesi anlamina gelir. Blok kapamanin olusmasi sonrasinda
uygulanan kapama kuvveti, blok kapama ile absorbe edilir
ve kelepgelenen parcalara aktarilmaz. Kapatma sirasinda
kelepgelenen pargalar Uzerindeki etkili kapanma kuvveti
hakkinda bir beyan gerekirse, blok kapamadan kaginiimalidir.

Mekanik kilit

Kilit, kapanmaya izin vermek icin kelepge uglarini birlestiren
mekanik bir sistemdir. Bazi kilit tasarimlari, kapanma énce-
sinde radyal kurulum igin acilabilmektedir.

Montaj Onerileri
Kelepge “kuladi” bir sabit alet ¢cene kuvveti ile bigim bozuklu-
guna ugratilir; bu uygulamaya “kuvvet éncelikli kapanis” adi
verilir. Bu montaj yéntemi, kelepge kilidine sabit germe kuvveti
uygulanmasina ek olarak baglanti noktasina tekdiize ve yine-
lenebilir stres uygulanmasini saglar. 167 serisi bir kelepgenin
kapatilmasinda bu metodolojinin benimsenmesi, kelepgenin
uygulamaya sabit bir radyal kuvvet uygulamasini saglayarak
bilesen toleransi degisikliklerini karsilayacaktir. Bilesen tole-
ranslarindaki dalgalanmalar “kulak” boslugunun/bosluklarinin
degistiriimesiyle absorbe edilir. Kelepge kurulumu izleme ve
sUreg verilerinin toplanmasi, Oetiker ELK tarafindan sunulan
“Elektronik Kontrollli Pnématik Aletin” montaj slirecine dahil
edilmesiyle mimkunddr.

Kapanma kuvveti

istenen malzeme sikistirmasi veya yiizey basincinin saglan-
masi i¢in kapanma kuvveti secilmelidir ve bu kuvvet, boyut
degerlendirmesi ve deneme ile belirlenmelidir. Kelepgeye
karsi uygulanan direng uygulanan kuvvete denktir; bu sekilde
kapanma kuvveti yumusak bir malzeme sikistirilirken bulytk
oranda azaltimaktadir. Asagidaki tabloda, nispeten sert
sentetik malzemelerin sikistiriimasi ve kapatilmasi sirasinda
kelepge ve malzeme boyutlari igin uygulanan maksimum
kapanma kuvveti veriimektedir.

ELK Elektronik kontrollii pnédmatik kerpetenin kullaniimasiyla
%100 belgelendirme dahil olmak tzere eksiksiz stre¢ takibi
saglanabilmektedir.

Dénis ¢api

Monte edilmis kelepgenin dénis ¢api (RD), bitisikteki bile-
senlere oldukga yakin bir konumda dénen uygulamalar igin
kritik bir tasarim bilgisi olabilir. Sikistirma, "kulagin/kulaklarin”
acikhgr ve malzeme kalinligi dahil olmak Uizere bu nihai montaj
capini etkileyebilecek birgok etmen bulunmaktadir. Bir donls
capinin belirtiimesi 6ncesinde tim degiskenlerin dikkate alin-
masi ve degerlendiriimesi énerilmektedir.

© Onemli

— Kulak ylksekligi dogal olarak verilidir. Kulak boslugunu
degistirerek ya da kurulum araglarinda dahili yerinde tutma
cihazlar kullanarak kulak ytiksekligini etkilemeyin.

- Yalnizca tek alet darbe kapanisi icindir; ikincil bir kivriima
kuvveti uygulamayin.
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KURULUM VERILERI

Malzeme Boyut (mm) Maks. Kuvveti izlenen kurulum araclar’:

boyutlan kapanma Manuel Pnématik Kablosuz Elektronik kontroll

(mm) kuvveti (N)

7,0x0,6 11,9-17,5 2100 HMK 01/S01 HO ME 2000 - 4000 CP 10 HO EL 2000 - 4000
17,8 -30,8 2400 HMK 01 HO ME 3000 - 4000 CP 10 HO EL 3000 - 4000

Alternatifler icin bkz. Oetiker el aletleri ve elektrikli © Onemli not: Bu degerlerin, kelepgelenen parcalarin tiirii

aletleri TDS'si ve toleranslarina bagl olarak degisiklik gésterebilecek bir

' Daha fazla bilgi icin: www.oetiker.com kilavuz olarak kullaniimasi amaclanmistir. En iyi kelepge

seciminin yapilmasi igin birka¢ montajda islevsel testler
yapilmasini éneririz.

SIPARIS BILGIS]

Oge No. Ref. No. Kulak genisligi Boyut araligi Oge No. Ref. No. Kulak genisligi Boyut araligi
i¢ (mm) (mm) i¢ (mm) (mm)

16709411 011.9-706R 8 9,4-11,9 16709185 017.8-706R 10 146 -17,8
16709368 012.3-706R 8 9,8-12,3 16709367 018.0-706R 10 14,8 - 18,0
16709413 012.8-706R 8 10,3-12,8 16709430 018.5-706R 10 15,3-18,5
16709414 013.3-706R 8 10,8-13,3 16709431 019.2-706R 10 16,0-19,2
16709415 013.8-706R 8 11,3-13,8 16709432 019.8-706R 10 16,6 - 19,8
16709419  014.0-706R 8 11,5 - 14,0 16709433  021.0-706R 10 17,8-21,0
16709416 014.2-706R 8 11,7 -14,2 16709434 022.6-706R 10 19,4 - 22,6
16709417 014.5-706R 8 12,0-14,5 16709435 023.5-706R 10 20,3 - 23,6
16709418 014.8-706R 8 12,3-14,8 16709436 024.1-706R 10 20,9 - 241
16709420 015.3-706R 8 12,8 -15,3 16709437 025.6-706R 10 22,4 - 25,6
16709421 015.7-706R 8 13,2-15,7 16709438 027.1-706R 10 23,9 - 27,1
16709425 016.0-706R 8 13,5-16,0 16709439 028.6-706R 10 25,4 - 28,6
16709422 016.2-706R 8 13,7 -16,2 16709440 030.1-706R 10 26,9 - 30,1
16709423 016.6-706R 8 14,1 - 16,6 16709441 030.8-706R 10 27,6 - 30,8
16709424 016.8-706R 8 14,3-16,8

16709427 017.0-706R 8 14,5-17,0

16709426 017.5-706R 8 15,0-17,5



