Stacjonarne narzedzie
do montazu elementow
mocujacych

Oetiker FAST 3000

Zalecane do montazu opasek tasmowych WingGuard® 270
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- Doskonate rozwiagzanie dla linii produkcyjnych

o wysokiej wydajnosci

Kroétki proces montazu: czas montazu wynoszacy 2,7 s (min.) przy standardowym zastosowaniu w zespotach poduszek powietrznych
katwa konserwacja: czynnosci konserwacyjne trwajgce okoto 5 minut co 100 000 przeprowadzonych proceséw zaciskania
Bezpieczne i niezawodne zamkniecie: zanieczyszczenia odgrodzone w wydzielonej przestrzeni dzieki technologii AdvantEdge®
Kontrola procesu montazu: mozliwo$¢ wbudowania narzedzia w sie¢ produkcyjng klienta

Wydajnosé produkcji: mozliwos$¢ réwnolegtej konfiguracii
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Stacjonarne narzedzie do montazu elementéw mocujacych - Oetiker FAST 3000

ZAKRES DOSTAWY

- Obudowa elementéw aparatury
elektrycznej

- Narzedzie montazowe

- Kabel taczacy

- Klucze sprzetowe systemu
zatrzymania awaryjnego

- Narzedzie do zaciskania i przycinania

- Monitor sity zaciskania
- Regulator
- Lusterko do kontroli szczek

Akcesoria opcjonalne:

- Panel dotykowy

- Jednostka weryfikujgca site
zamykania

- Panel sterowania oburecznego

- Pedat nozny

- Interfejs kurtyny swietlnej

PRZEGLAD DANYCH
TECHNICZNYCH*

Sita zamykania (SK)**

- Zalecana

- Tolerancja (SK-T)

Szczelina przy zamknieciu
szczypiec zaciskowych (SS)
- Tolerancja (SS-T)

Szczelina otwarcia szczypiec
zaciskowych (OS)
- Tolerancja (OS-T)

Metody zacisku

Kabel taczacy

Narzedzie montazowe

Monitor sity :
zaciskania )

Narzedzie do zaciskania
i przycinania

Regulator

Lusterko do kontroli

Obudowa elementéw

f aparatury elektrycznej
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Klucze sprzetowe
ﬂ systemu zatrzymania
awaryjnego

szczek

Jednostka weryfiku-
jaca site zamykania

Panel dotykowy

1850 N
+100 N

3 mm
+0,10 mm

10,5 mm
+0,15 mm

Metoda zamykania
Sita przed rozciggnie-
ciem i skok przed
zaciskaniem

Narzedzie dostepne jest w dwdéch konfiguracjach:

- ProfiNet
- Ethernet/IP

Wymiary Masa

w przyblizeniu w przybli-

(mm) zeniu (kg)
Obudowa elementéw
aparatury elektrycznej 300 x 400 x 800 40,0
Kabel taczacy 2000 2,5
Narzedzie montazowe 610 x 71 x 470 30,0

* Dane orientacyjne

** Warto$¢ domysina, moze ulec zmianie w zaleznosci od uzywanej opaski.

Pedat nozny

OPIS

Stacjonarne, elektromechaniczne narzedzie montazowe Oetiker
FAST 3000 przeznaczone jest do zaciskania opasek tasmowych
Oetiker WingGuard® 270. Moze stanowi¢ element standardowych,
pdtautomatycznych systemédw produkciji, stuzac do sterowania,
monitorowania oraz gwarantujac bezpieczenstwo podczas
procesu montazu. Redukcja $rednicy opaski nastepuje na skutek
dziatania kontrolowanej sity zamykania (ciggnacej). Funkcja moni-
torowania sity zaciskania pozwala na odpowiednie blokowanie
skrzydetek.

Urzadzenie stosuje statg, powtarzalng i odpowiednio dosto-
sowanag site rozciaggajaca, dzieki czemu poszczegoéine kompo-
nenty, zaciskany element oraz sama opaska nie sg nadmiernie
obcigzane.

Mechanizm zamykajgcy z technologig AdvantEdge® zapewnia
ochrone zaciskanego elementu przed uszkodzeniem i nie pozo-
stawia zanieczyszczen. Narzedzie to pozwala na petne monito-
rowanie procesu i rejestracje wszystkich danych. Tym samym
stanowi ono doskonate rozwigzanie dla podzespotéw systemow
bezpieczenstwa, takich jak zespét poduszki powietrzne;.

AKCESORIA

xVal 270

xVal 270 to urzadzenie pomiarowe umozliwiajace przeprowa-
dzenie catego procesu kontroli jakosci, przeznaczone do weryfi-
kacji prawidtowego zacisku opasek tasmowych WingGuard® 270
firmy Oetiker oraz wtasciwego ustawienia skrzydetek zamyka-
jacych. Dokonuje ono pomiaru wzglednej odlegtosci miedzy
gorna ptaszczyzng korpusu opaski a kornicowkami obu skrzy-
detek. Urzadzenie stanowi element opcjonalnego wyposazenia
FAST 3000. Ze wzgledu na gwarancje niezawodnego zamkniecia
opasek jego wykorzystanie zalecane jest w kierowanym procesie
kontroli jakos$ci stanowigcym cze$¢ procesu produkcji.

CAL 01

»Urzadzenie pomiarowe CAL 01” stuzy do weryfikacji uzytej sity
zamykania. Aby okresli¢ zalecang site zamykania dla poszcze-
golnych produktow, nalezy zapoznac sie z danymi technicznymi
danej opaski.



